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Printmedien
vor der
Anpassung

Die Einfiihrung neuer Technologien
hat der grafischen Industrie weltweit
eine eigene Wachstumsdynamik verlie-
hen, die durch konjunkturelle Einfliisse
in ihrer Starke gebremst, aber nicht
nachhaltig gebrochen wurde. Hell, seit
Jahrzehnten als Pionier des techni-
schen Fortschritts bekannt, hat dieser
Entwicklung eigene, unverwechselbare
Impulse verliehen und dabei richtung-
weisende Akzente gesetzt.

In dieser Ausgabe des «Klischograph»
werden Aspekte, Aufgabenstellungen
und Problemldsungen widergespiegelt,
welche in einem spirbar verbesserten
wirtschaftlichen Klima neue technolo-
gische Spriinge anzeigen. Der Themen-
kreis umfaRRt sowohl die Fortentwick-
lung und Ausreifung bewahrter techni-
scher Konzepte als auch eingehende
Darstellungen neuer Produkte. Die
Zusammenfiihrung einzelner periphe-
rer Elemente zu einem leistungsfahi-
gen Gesamtsystem dokumentiert sich
im Chromacom-System.

Mehr als Bild-[Textverschmelzung
Die fortschreitende Integration von
Bild und Text stellt dabei nur eine
Facette der Entwicklung dar, die den
Wandel von autonomen Einheiten zur
Systemtechnologie deutlich werden
laRt.

Dies alles geschieht vor dem Hinter-
grund beschleunigter Innovationspro-
zesse, die nicht mehr nur durch fortge-
schrittene Technologien der elektroni-
schen Datenverarbeitung bestimmt
werden, sondern die schon heute und
auch in Zukunft in noch gréRerem
MaRe durch neue Kommunikations-
und Informationstechnologien getra-
gen werden.

Schliisselworter wie Mikroelektronik,
Rechner-Architekturen, Vernetzung,
Informationshaltung, Software-Erstel-
lung, Mensch-Maschine-Kommunika-
tion und Kommunikationssysteme
maogen die Entwicklungstendenzen
charakterisieren, welche die grafische
Industrie in den kommenden Jahren
beeinflussen und verandern werden,
und dies sowohl in ihrer Struktur als
auch in ihrer Produktionsweise.

Anpassungszwang

Wenn man sich vor Augen hélt, dal
neue Kommunikations- und Informa-
tionstechnologien nicht mehr aus-
schlielich auf dem Informationstrager
Papier basieren, dann fragt man sich
unwillkiirlich, wie sich diese auf die
klassischen Druckbereiche auswirken
werden. Gibt es beeintrachtigende
Wirkungen durch das Entstehen von
Substitutionsprodukten? Oder bieten
sich auch Chancen fiir neue Entfal-
tungsmoglichkeiten? Zweifelsohne
eine groRe Herausforderung fir die
Hersteller traditioneller Printmedien.
Sie missen in einer Zeit dynamischer
technologischer Prozesse Vorausset-
zungen schaffen fir fundierte unter-
nehmensstrategische und Investitions-
entscheidungen, die ihr Uberleben
sichern.

Bis heute hat die grafische Industrie
den ProzeR des Wandels erfolgreich
gemeistert. Dies setzt eine Bereit-
schaft zu standiger Anpassung bei
unseren Partnern in der grafischen
Industrie voraus. Einen entscheidenden
Beitrag zur erfolgreichen Fortentwick-
lung der grafischen Industrie konnte

Hell leisten: durch das Implementieren
neuer Technologien fiir gesteigerte
Leistungsfahigkeit — und dies heilt
Produktivitat und Flexibilitat — bei den
klassischen Medien.

Hell hilft
Im Geschaftsjahr 1981/82 waren 95
Prozent unserer Produkte nicht alter
als ftinf Jahre. Zusammen mit der Tat-
sache, dal wir 12 Prozent unseres
Umsatzes fur Forschung und Entwick-
lung aufwenden, macht dies deutlich,
daR wir uns dem technischen Fort-
schritt verschrieben haben. Der stan-
dige partnerschaftliche Dialog mit
unseren Kunden im Sinne eines fiir
beide Seiten gedeihlichen Zusammen-
wirkens hat dabei unseren Bestrebun-
gen, anwendungsorientierte Spitzen-
technologie zu entwickeln, immer
entscheidende Impulse verliehen.
Hell halt Losungen bereit, die der grafi-
schen Industrie auch in Zukunft einen
bedeutenden Anteil am ProzeR der
Informationsverarbeitung und -verbrei-
tung sichern. Diese unsere Uberzeu-
gung griindet sich auf fihrende, breit-
gefacherte Technologien, sie beruht
auf jahrzehntelangem Know-how, auf
organisatorischem Vermégen und
nicht zuletzt auf groRen finanziellen
Ressourcen.
SchlieBlich wird dieser Anspruch
gestiitzt durch ein international aner-
kanntes Standing, welches ich mit dem
zusammenfassenden, auf die Bildbear-
beitung bezogenen Satz «Hell gives
you a better image» reflektieren
mochte.

Ernst-Erich Marhencke
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Grundkonzept eines kompakten
Hochleistungsscanners

Leistungssteigerung . . .

Man halt nicht zu Unrecht die Computer-
industrie dieser Welt fiir den Industrie-
zweig mit den héchsten Innovations-
raten und den technologisch ausgefeil-
testen Konzepten. Die Konkurrenz-
situation in dieser Branche zwingt die
Hersteller, die neuesten Bauelemente
einzusetzen, die Produkte nach modu-
larem Aufbau zu konzipieren, um stets
ein optimales Preis-/Leistungsverhaltnis
anbieten zu kénnen.

War es noch vor einigen Jahren so, daf
eine lineare Beziehung zwischen Preis
und Leistung bestand, so hat sich in
der letzten Zeit — und dieser Trend
wird sich noch verstarken — ein Ver-
haltnis herausgebildet, das sich mit
einer steileren Kurve darstellen laRt.

100 Preis

. . . bei Scannern

Bei Hochleistungsscannern modernster
Bauart ergibt sich ohne Zweifel auch
dieser Trend, daB fir geringere Investi-
tionsbetrage als vor Jahren eine hohere
Leistung erbracht wird. Avantgardisti-
sche Technologie muR angewandt
werden, um diesem Trend folgen zu
kdnnen. Diese Herausforderungen
haben wir bei der Entwicklung und Fer-
tigung des neuesten Modells der Chro-
magraph-Scanner voll angenommen.
Es soll im folgenden versucht werden,
aus den hervorstechenden Merkmalen
des Chromagraph 399 ER die Grund-
konzepte eines kompakten Hochlei-
stungsscanners zu definieren.

Die Festlegung des Aufzeichnungsfor-
mates hat die meistbenutzten weltwei-
ten Film- und Druckformate ins Kalkiil
zu ziehen und ist wesentlich flr die
Wirtschaftlichkeit des Scanners.

Die elektronische Rasterung— von uns
auf dem Weltmarkt eingefiihrt — hat
sich durchgesetzt. Die Vorteile, die
sich heute mit dem Linefilm ergeben,
sind ohne den beriihmten «Laser-
punkt» gar nicht denkbar. Die Méglich-
keit, die Ausziige in der konventionel-
len Winkelung zu erhalten, erhoht die
Attraktivitat dieser Technik.

Die Vorteile der Kompaktscanner-Tech-
nik liegen auch im geringen Platzbe-
darf beim Kunden und auf der anderen
Seite in einem sehr leicht erlernbaren
Operating der Gesamtmaschine.

Die Rolle des 399 ER im System
Waren diese drei Punkte die wesent-
lichsten Merkmale fiir die «Einzelma-
schine», so stellen sich die Anforderun-
gen an die gleiche Maschine beim
Betrieb eines Chromacom-Systems
komplizierter dar — oder nicht?

Bei bestimmten Systemkonfigurationen
sind separate Ein- und Ausgabemaschi-
nen optimal. Dafiir stehen zur Verfi-
gung: der «Nur»-Scanner CS 410 und
die beiden Recorder CR 401 und

CR 402. Damit ist aber nicht gesagt,
daR Kompaktscanner als Ein-/Ausgabe
fiir Chromacom nicht wirtschaftlich
sein kénnen.

Gerade der Chromagraph 399 ER ist
auf Grund seines Preis-/Leistungsver-
haltnisses fir diesen Einzelfall ideal
geeignet, und zwar aus zwei Griinden:

p Der Chromagraph 399 ist innerhalb
des Systems «abwdrtskompatibel
zum Einzelscannery, d. h. er kann
auch im System wie eine Einzelma-
schine betrieben werden, was flir
bestimmte Auftrage den Vorteil
hat, dal? die Arbeiten durch einen
Scanner ohne Systemunterstiitzung
erledigt werden kénnen.

Leistung

Preis

p «Aufwartskompatibel beim System-
ausbau» bedeutet, daR die modu-
lare Bauweise der Maschine auf
zukiinftige Ausbaukomponenten
des Systems ausgelegt ist, womit
sich die seit Jahren durchgefiihrte
Produktpolitik unseres Hauses —
namlich die «Nachristbarkeit» — in
logischer Folge fortsetzt.

Aufeinander abgestimmte Scanner
Nach diesen Hinweisen auf die Grund-
konzeption des Chromagraph 399 ER
soll noch ein Thema behandelt wer-
den, das generell fiir jede Entwicklung
gilt, aber um so schwieriger wird, je
kompletter die Produktfamilie ist, ich
meine die Abstimmung des neuen Pro-
duktes auf bereits vorhandene inner-
halb einer Familie.
Wenn man das Preis-/Leistungsverhalt-
nis dreier «kangenommener» Scanner in
ein Diagramm eintragt, so sollten sie
madglichst alle auf einer Kurve liegen,
um sich nicht durch Uberschneidungen
gegenseitig Konkurrenz zu machen.
Wenn man nun die Scannerpalette
unseres Hauses in ein solches Dia-
gramm eintragt, dann erhalt man ein
Bild, das geradlinig beim Chromagraph
CP 340 endet.
Der Chromagraph 399 ER fiigt sich naht-
los in die Produktreihe ein. Unseren
Kunden in aller Welt kénnen wir bei
der Entscheidung fiir einen Scanner eine
weitere attraktive Alternative bieten.
Dr. Klaus Jordan
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Zum Konzept eines Chromagraph-
Hochleistungsscanners — einerlei, ob
es sich dabei um den DC 350, CP 340,
und CP 341 oder um den neuen 399
ER handelt —, gehért auch die Fahig-
keit, das gesamte Spektrum der im
Reproalltag geforderten Arbeiten
abzudecken. Dazu zéhlen selbstver-
standlich die Leistungen bisheriger
Reproduktion (die so schnell nicht
abgeldst werden) einschlieBlich der
totalen «Unbuntreproduktionen» bis
hin zum praxisgerechten Aufbau von
Farbsatzen nach individuell bestimm-
barer Komplementéarfarbenreduktion
(CCR). Zeigt sich doch, daR statt des
vollstandigen Entfernens Restmengen
der bunten Druckfarben nicht nur fir
dunkle Grautone, sondern auch fiir far-
bige Mischténe sinnvoll sind. Hierbei
sind Restwerte zwischen 5% und 20%
PunktgroRe fiir harmonische Uber-
gange und als Korrekturreserve giin-
stig. Uber die «PCR-Box» (siehe Seite 8)
sind die Hochleistungsscanner DC 350,
CP 340 und CP 341 und ohne diese
Box, allein aufgrund nochmaliger Ver-
besserung des Farbrechners, ist der
Chromagraph 399 ER in der Lage, ein-
wandfreie Farbausziige mit der besten
derzeit bekannten Methode tiber CCR
herzustellen. Hell kann’s, Sie konnen es
auch. Ein Beweis soll «unter die Lupe»
genommen werden.

Wir zeigen die Wirkung verschiedener
Farbauszugsvarianten im Zusammen-
druck, hergestellt am 399 ER. Dazu die
extremen Vergroferungen des mar-
kierten Ausschnittes.

Von oben nach unten:

1. Buntaufbau:
Bisher gewohnte Reproduktion;

2. Unbuntaufbau:
Reproduktion mit max. CCR-Stérke
= 10 (und UCA = 50%);

3. Komplementarfarbenreduktion
praxisgerechte CCR-Zwischen-
stufe = 7).
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Das Gute noch besser machen —
von Unbunt zur CCR/PCR

Kaum umstritten sind die Vorteile
einer praxisgerechten Reproduktion,
bei der die geringstanteiligen bunten
Druckfarben einer Mischfarbe weitge-
hend durch die Druckfarbe Schwarz
ersetzt werden. Zur Verdeutlichung
wird nachfolgend eine Begriffsklarung
vorgenommen und eine Ubersicht der
heutigen und kiinftigen Moglichkeiten
fur abgestufte «Unbunt»-Reproduktio-
nen mit Chromagraph-Scannern und
im Chromacom-System gegeben.

Die Argumente fiir einen solchen Farb-
satzaufbau sind durch viele Veroffent-
lichungen bekannt. Die Vorteile:

— vergroRerter Toleranzbereich
bei Farbfiihrung und Register,

— verbesserte Farbwiedergabe-
sicherheit von Grauténen und
verschmutzten Farben

— bessere Detailzeichnung,

— Druckfarbenersparnis,

— weniger Makulatur und Trocknung.

Dem steht gegeniiber:

— ungewohntes Aussehen der Aus-
zugsfilme und dadurch erschwerte
Retuschiermdglichkeiten,

— leichtere Erkennbarkeit von Fein-
strukturen im Zusammendruck.

Zur eindeutigen Beschreibung dieser

Reproduktionsvariante ist es erforder-

lich, die begriiRenswerten Definitionen

des Bundesverbandes Druck (BVD) um
den neuen umfassenderen Begriff der

«Komplementarfarbenreduktion» (CCR)

(siehe Definitionen) zu erganzen.

Die beiden Hauptaufgaben einer jeden

Reproduktion sind:

— vorlagengerechte Wiedergabe (wo-
bei haufig gewiinscht wird, Farbig-
keit und Zeichnung zu verstdrken),

— Erfiillung spezieller Kundenwiin-
sche, Manipulieren der Vorlagenin-
formation.

Hierbei wird von den jeweiligen Farb-

werten der Originale — den Rot-, Griin-

und Blaufiltersignalen der Abtastein-
heit — ausgegangen, und es werden
mit den vielfaltigen Mdglichkeiten der
Farbrechner in der gewiinschten Weise
abgestufte Farbausziige hergestellt.
Vorausgesetzt wird hierbei die Kennt-
nis des spateren Druckprozesses meist
iiber visuelle Hilfsmittel wie eine
Druckskala oder eine Farbtafel.
Verallgemeinert stellt diese Reproduk-
tion eine Transformation der dreidi-
mensionalen Farbabtastinformation in
n Druckfarbenanteile dar, die unter
Beriicksichtigung der unterschiedli-
chen Druckverfahren so abgestuft sein
miissen, daR im Zusammendruck die
gewiinschte Farbe erscheint. Hierbei
ist es unerheblich, ob mitn =3, 4,6
oder mehr Farben gedruckt wird. Aus
wirtschaftlichen Griinden hat sich der
heute bestimmende Vierfarbendruck
mit den drei bunten Druckfarben Y, M,
C und mit der unbunten Druckfarbe
Schwarz (K) durchgesetzt.

Begriffsklarungen/Definitionen

Buntaufbau

Entspricht dem bisher gewohnten Farbsatzaufbau,
d. h. Grauténe werden aus den bunten Druckfar-
ben aufgebaut. Skelettschwarz unterstiitzt die
Zeichnung und den Kontrast.

Flachendeckungssumme

Allgemein die Addition der geometrischen Fld-
chendeckungen (Rasterprozentwerte — RP%) aller
Farbausziige an einer bestimmten Bildstelle fir
den autotypischen Druck. Als Kennzahl zur Unter-
scheidung von: Bunt-, UCR-, Unbunt-Aufbau gut
geeignet, wenn zusatzlich angegeben wird, an
welcher Bildstelle sie gilt. Heute werden fast aus-
schlieRlich Werte fiir die neutrale Bildtiefe ver-
wendet.

95% 45%

Neutrale Bildtiefe mit
Farbriicknahme:
240% Fpp

Neutrale Bildtiefe im
Buntaufbau:
370% Frp

Unterfarbenreduktion, UCR

(Under Colour Removal,

einstellbare Unterfarbenreduzierung — auch Farb-
riicknahme genannt. Zur Vermeidung der Farb-
annahmeprobleme in den (neutralen) Bildtiefen —
speziell beim NaR-in-NaR-Druck. Das Wirkungs-
maximum der UCR-Regler liegt in der Bildtiefe mit
auslaufender Wirkung in der Grauachse.

Eine scharf abgegrenzte Wirkung nur auf neutrale
Tone ist — will man Abrisse vermeiden — nicht
sinnvoll; d. h., es muf immer einen harmonischen
Verlauf von der Grauachse in den Bereich der farb-
stichigen Grautone hinein geben.

Die Stirke der UCR (z. B. 70%) und damit die
Restanteile der bunten Druckfarben in der Bild-
tiefe (z. B. je 30% RP fir Y, M, C) ist hierbei haupt-
sachlich von der Enddichte im Zusammendruck
und von der Dichte der Druckfarbe Schwarz
abhdngig.

Graustabilisierung

Verfahren, bei dem alle Grauwerte vom Licht bis
zur Tiefe ganz oder teilweise unterstitzend mit
der Druckfarbe Schwarz aufgebaut werden

(F. Brunner, 1977).

Unterfarbenaddition, UCA
(Under Colour Addition),
einstellbare Unterfarbenaddition, auch Farbzu-

gabe genannt. Wahrend bei der UCR die bunten
Druckfarben verringert werden, werden mit UCA
Anteile hinzugefiigt. Der Wirkungsbereich ist ver-
gleichbar mit dem der UCR; er liegt im Grauach-
senbereich. Die Scannerregler werden bisher zur
Manipulation farbstichiger Bildtiefen benutzt.

Im Zusammenhang mit CCR- und Unbuntrepro-
duktionen wird kiinftig mittels UCA die vom
Druckfarbenschwarz abhangige Anhebung der
bunten Druckfarben im Tiefenbereich eingestellt.
Die UCA wirkt somit ahnlich wie die vom BVD defi-
nierte Buntfarbenaddition (BA).

Unbuntaufbat

Bel diesem Begriff ergeben sich die gréRten MiB-
verstandnisse, zundchst schon aus dem Wortlaut
heraus (unbunt = nichtfarbig), was zu unndtigen
Vorurteilen gegeniiber diesem der Druckstabilisie-
rung dienenden Verfahren flhrte. Der Unbuntauf-
bau einer Mischfarbe liegt dann vor, wenn alle ver-
schwarzlichenden Farbanteile (bzw. die Grauan-
teile der Mischfarbe, die beim Ubereinanderdruck
der drei bunten Druckfarben entstehen) durch
entsprechende Anteile der unbunten Druckfarbe
Schwarz ersetzt werden.

Laut BVD gilt der Begriff «Unbuntaufbau» nur fiir
die volistindige Entfernung der geringstanteiligen
bunten Druckfarben. Bisher wurden auch alle
Reproduktionen mit Abweichungen vom theoreti-
schen Unbuntaufbau als Unbuntversionen angese-
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In Verbindung mit dem konventionel-
len Reproduktionsverfahren im Bunt-
aufbau war der Schwarzauszug von
untergeordneter Bedeutung.

Die Vorteile einer Verbesserung des
Farbaufbaues durch verstarktes Einset-
zen der Druckfarbe Schwarz wurden
frihzeitig im Hause Hell erkannt und
grundlegend untersucht. Durch Druck-
versuche mit Farbtafeln (zusatzlich in
allen Schwarzabstufungen) zeigte sich
bald, daR die idealisierende Vorstel-
lung des einfachen Abziehens des
kleinsten Druckfarbenanteils von allen
drei Buntfarben und Ersetzen durch
die Druckfarbe Schwarz nicht zum
gewlnschten Ergebnis flihrte. Viel-
mehr muRten die den Farbton bestim-
menden Druckfarben — auch Eigenfar-
ben genannt (z. B. Y, M flir Braun) —
weitgehend erhalten bleiben, um die
gewiinschte gleiche Ausgangsmisch-
farbe zu erhalten.

Diese experimentell bestatigte Verhal-
tensweise verandert sich — nicht uner-
wartet —, sobald man in den Bereich
der Neutralténe, d. h. der Grauachse,
kommt. Aber auch hier werden die
drei Buntfarbenanteile nicht mit glei-
chen Anteilen verringert, sondern in
Abhangigkeit von der jeweiligen
Druck-Graubalance mit verschiedener
Starke reduziert.

DC 350, CP 340 und CP 341

An diesen Scannern besteht die Még-
lichkeit der getrennten Steuerung der
Neutral-/Weilkfarbengradation und der
Farbgradation. Zusammen mit einer —
durch die Selektivkorrektur unterstiitz-
ten — starken WeiRfarbenkorrektur

sind sowohl UCR wie auch Komple-
mentdrfarbenreduktion bis hin zum
Unbuntaufbau zu realisieren. Genaue
Einstellhinweise und Daten einer pro-
grammierbaren Unbunt-Schwarz-
Gradation kénnen einer speziellen
Unbuntanleitung entnommen werden.
Mit den UCR-Reglern wird die Anpas-
sung an die jeweils optimale Flachen-
deckungssumme vorgenommen.

Chromagraph 399

Mit dem neuen verbesserten Farbrech-
ner des 399 lassen sich vergleichbar
gute Ergebnisse erzielen. Eine Sonder-
einstellvorschrift fiir Unbunt kann —

% Punktgrofe C, K

ahnlich wie fir den DC 350 — angefor-
dert werden. Die UCR-2-Regler werden
zur Erhaltung der Eigenfarben einge-
setzt! Eine automatische Anhebung
des Schwarz-Auszugssignals nach Beta-
tigung der UCR-Regler Starke bzw. Ein-
satz stellt hierbei eine Bedienungser-
leichterung dar.

Wie am DC 350, CP 340 und CP 341 ist
bei der Unbunteinstellung am Chroma-
graph 399 ein Umdenkprozef bzw.
eine Gewdhnung an die einzustellen-
den Unbunt-Farbauszugswerte erfor-
derlich. Das wird nach vorliegenden
Erfahrungen relativ schnell erreicht.

% PunktgroBe Y, M, C, K

100 - 100 e - D
ulénbl;ntaufbaus . Buntaufbau 5
CCR: 10 o
90 901 CCR: 10
801 80 S
L) -
70 70+ s
..' ’bé .-'
604 60- ccri10f X
S ;
n.Q? s
50 4 50 s s
o ]
& o5
401 40 .'..‘5'9
..1?
30 +50%UCA | 39 S
.I
20 201 s
CCR: 10 & cer: 10
10 «Unbuntaufbaus» 101 ,-"
" el N S " S — — 3 ..a'. * Punktgr@e Cyan

0 05 1.0 1.5 2.0 25 3.0 Vorlagen
Dichte

Typische Neutralgradation mit CCR-
Stufen O und 10

0% 20% 40% 60% 80% 100%

Komplementarfarbenreduktion fir
Farbverlauf von Rot zu Schwarz

hen, obwohl sie die Bedingung, an keiner Bild-
stelle mehr als zwei bunte Druckfarben und
Schwarz aufzuweisen, nicht voll erfiliten. Das ist
nach dieser eindeutigen Festlegung nicht korrekt.
Da aber Zwischenstufen vom Bunt- bis hin zum
Unbuntaufbau auch zukiinftig nach Kunden-
wunsch einstellbar bleiben missen, ist es unum-
ganglich, einen neuen libergeordneten Begriff zu
wahlen:

Komplementarfarbenreduktion, CCR
(Complementary Colour Reduction)

Verringerung der Komplementarfarbanteile mit
einstellbarer bzw. wahlbarer Starke und Wirkung
im gesamten Farbraum. Hierbei werden die — den
Grauanteil einer Mischfarbe bestimmenden —
komplementaren (bzw. korrekter: gegenfarbigen)
Druckfarben nach Kundenwunsch teifweise oder
ganz entfernt. Eine dieser Verminderung entspre-
chende Anhebung der Tonwerte fiir die Druck-
farbe Schwarz wird automatisch vorgenommen.
Durch eine von der Sattigung der Mischfarbe
abhangige Veranderung der Eigenfarben wird die
Gleichheit mit der Ausgangsfarbe erreicht. Als
MaBzahl der CCR-Stérke wird die zehnfache Diffe-
renz der Komplementarfarbensignale, bezogen
auf das urspriingliche Komplementarfarbensignal,
gewahlt. Die Komplementarfarbe kann — je nach
Mischfarbe — aus ein, zwei oder unter Einbezie-
hung der grauen Mischténe allen drei Druckfarben

Buntaufbau
CCR-Starke =0
Eigenfarben:

Y, M — Rot
Komplementarfarbe
— Cyan

CCR-Abstufung
CCR-Starke =7

([60—-;3} 10 _ ?)

bestehen; wobei das Komplementéarfarbensignal
dem Tonwert einer dieser Druckfarben entspricht.
Allgemein zeigt sich, daB eine Reduzierung der
verschwarzlichenden bunten Druckfarbe auf
Rest-Werte von 5% bis 20% im Bereich der ver-
schmutzten Farben sinnvoll und praxisgerecht ist
(harmonische Verlaufe, Korrekturreserve).

Programmierte Farbreduktion, PCR
(Programmed Colour Reduction)

ist das Verfahren zur Komplementarfarbenreduk-
tion Uber vorab errechnete Farb-Transformations-
tabellen, wobei der Bediener die Farbauszugsein-
stellung in herkémmlicher Art durchfihrt. Bei der

Mischfarbe
dunkelrot/braun

60 %

max. CCR = Unbuntaufbau
CCR-Starke =10

60 - 10 )
bU= 1. 1p
60

Berechnung der Transformationstabellen werden
die druckspezifischen KenngroBen sowie die
jeweiligen Farbmischgesetze auf farbmetrischer
Grundlage beriicksichtigt. Die Umsetzung fiir
wahlbare CCR-Abstufungen erfolgt danach vollau-
tomatisch tiber einen Hardware-Zusatz am Scan-
ner oder softwaremaRig mit den digitalisierten
Bilddaten innerhalb des Chromacom-Systems.

Literaturhinweise:

E. Hennig, Polygraph-Jlahrbuch 1967

K. A. Springstein, Polygraph 11, 1973

A. Burkhardt u. a., Polygraph 2, 1983

H. Kiippers u. a., BVD-Publikation lll, 1983
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Komplementarfarbenreduktion
am 399 ER
Weitere Verbesserungen des Farbrech-
ners erlauben es, CCR-Farbsatze in
jeder beliebigen Abstufung — bis hin zu
total unbunt aufgebauten — bei verein-
fachter Bedienung herzustellen. Ausge-
hend von einem normal eingestellten

Farbsatz werden folgende Bedien-

elemente eingesetzt:

— CCR-Schalter (EinfAus)

— ein Regler fiir CCR-Starke (Maximal-
Einstellung entspricht einer Unbunt-
reproduktion)

— Regler fur Farbzugabe (UCA-Einsatz,
Starke) mit festen Stellungen,
abhangig vom Druckfarbenschwarz.

Die automatische Schwarzanhebung

bewirkt zusammen mit den Eigenfar-

benreglern zur Steuerung der Eigenfarb-
anteile (bisher UCR 2 genannt) eine
gute Farbiibereinstimmung zwischen
den bisher {iblichen und den CCR-Farb-
sitzen im Zusammendruck. Motivab-
hangige Anpassungen bei besonders
kritischen, stark farbstichigen Vorlagen

kénnen jederzeit durchgefiihrt werden.

Programmierte Farbreduktion

Ein ganzlich anderes Verfahren bietet
sich mit der PCR-Transformation, bei
der der Bediener die Vorlagenrepro-
duktion in herkémmlicher Art durch-
fuhrt. Erst in einem nachfolgenden
Schritt wird die Umsetzung der Aus-
zugssignale auf die vom Kunden
gewiinschte CCR-Abstufung nach Ein-
gabe einer Kennummer automatisch
vorgenommen. Der wesentliche Vorteil
besteht darin, daR alle druckspezifi-
schen KenngréRen — wie Druckfarben
und -papier, Tonwertzunahme bzw.
Druckgradation, Graubalance — durch
spektralphotometrische Messung einer
Test-Farbtafel vorab erfaft werden
kénnen. Diese Daten sind die Grund-
lage fiir eine ebenfalls vorher durchge-
fihrte Berechnung von kompletten
Farbraumumsetzungen, wobei die
jeweiligen Farbmischgesetze der
Druckverfahren sowie die gewahlten
CCR-Starken die Umsetztabellen stark
beeinflussen. Ergebnis dieser Berech-
nung ist die fur alle Mischfarben opti-
mierte farbmetrische Anpassung jeder
Buntaufbau-Mischfarbe (Y, M, C, K)
mit der entsprechenden CCR-Aufbau-
Mischfarbe (Y’, M’, C’, K’). Wichtige
Voraussetzung fiir dieses Verfahren ist
der standardisierte, d. h. der meftech-
nisch kontrollierte reproduzierbare
Druck (bzw. Proof). Aus dem Berech-
nungsalgorithmus ergibt sich automa-
tisch, daR beispielsweise fiir eine nor-
male Druckfarbe Schwarz noch zwi-
schen 30%—50% der bunten Druckfar-
ben in der neutralen Bildtiefe vorhan-

Wirkungsbereich UCA-UCR, veran-
schaulicht an einem Schnitt durch den
Farbraum

den sein miissen, im ¥%-Ton aber 5% RP
fir Y', M', C’ ausreichen. Die praxisge-
rechte Reduzierung der verschwarzli-
chenden bunten Druckfarben auf Rest-
Werte von 5%—20% im Farbbereich
ist tiber die CCR-Stéarke vorgebbar.

Die im Hause Hell berechneten Farb-
raumumsetzungen werden auf Daten-
trager (Floppy-Disk) gespeichert und
kénnen bei zwei Methoden eingesetzt
werden:

PCR-Software im Chromacom

Mit einer Spezial-Software kénnen
innerhalb des digitalen Bildverarbei-
tungssystems einzelne Bilder oder
komplette Endseiten vom Buntaufbau
auf eine wéhlbare CCR-Abstufung
umgesetzt werden. Eine Verklrzung
der heutigen Berechnungszeiten dieser
Transformation ist kiinftig mit dem
Bausteinprozessor BSP 11 maglich.

PCR-Hardware-Zusatz fiir Scanner
Diese als «<PCR-Box» bekanntgewor-
dene Nachriistung fir die neuen Laser-
Scanner DC 350, CP 340, CP 341 und
Chromagraph 399 (ER) wird 1984 zur
Verfiigung stehen. Hiermit wird die
Transformation der jeweils eingestell-
ten Auszugswerte auf die gewtinschte
CCR-Abstufung on-line durchgefiihrt.

Zeitverluste treten nicht auf, eine
Umgewsdhnung des Bedieners an
«Unbunt»gréRen entfallt. Auch hier
erfolgt die Auswahl durch Eingabe
einer Kennzahl, nachdem die Daten-
sitze eingelesen wurden.
Die Méglichkeiten der PCR-Box fiir wei-
tere Anwendungen digital speicherba-
rer Transformationen werden sicherlich
zukiinftig an Bedeutung gewinnen.

Dr. Eggert Jung

Antworten auf immer wieder
diskutierte Fragen:

1. Eine neue intensive Druckfarbe fir
Unbunt ist unnétig, da eine Anpassung mit
den UCR-/UCA-Reglern oder mit PCR mdg-
lich ist.

2. Es besteht kein Zwang, die Druckreihen-
folge fiir Unbunt zu verandern (s. a. die
Untersuchungen der Firma Kast + Ehinger
in: DD 17, 1983).

3. Es bleibt jedem Chromagraph-Operator
{iberlassen, welche Abstufung zwischen den
beiden Extremen — namlich dem normalen
Buntaufbau und dem totalen Unbuntaufbau
— die fiir ihn bzw. seinen Auftraggeber gtin-
stigste ist. Mit CCR/PCR bietet Hell diese
Verbesserungen, verbunden mit dem Vor-
teil einer vereinfachten Bedienung.

Signalverlauf im Chromagraph
Scanner mit PCR-Zusatz.

Daten

A SN TA s

Abtast-
einheit

Farbrechner %

Schreib-
einheit

PCR-
Zusatz
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Chromagraph 399 ER jetzt mit

elektronischer Rasterung

Prazision, Zuverldssigkeit und verniinf-
tiger Preis machen den guten Ruf der
Hell-Produkte aus.

Der besonders einfach zu bedienende
Chromagraph 399 ist bekannt wegen
seines guten, in der Praxis bewahrten
Farbrechners sowie seiner Stabilitat im
Dauereinsatz.

Die Vorteile der elektronischen Raste-
rung mit Laserbelichtung wissen Hell-
Anwender seit gut zehn Jahren zu
schatzen und — wie alle Welt weil3 —
auch zu nltzen. Was lag also naher, als
die Vorteile der elektronischen Raste-
rung auch auf den kompakt gebauten
Chromagraph 399 zu iibertragen und
damit den 399 ER zu schaffen? Dieser
Schritt war folgerichtig, mag auch
erwartet worden sein; de facto ist aber
mehr geschehen.

Kompakt, bewahrt

und aufwartskompatibel

Gleichzeitig mit der Anpassung der
elektronischen Rasterung an den Chro-
magraph 399 wurde auch die Schnitt-
stelle zum Chromacom-System
geschaffen. Die systemkompatible Ver-
sion dieses Scanners erhielt die
Bezeichnung Chromagraph 399 S.
Somit kann sowohl Systemanwendern
als auch den Betrieben mit Einzel-
scannern ein kompaktes, preiswertes
und schrittweise erweiterbares Gerat
angeboten werden, das in seiner End-
ausbaustufe alle Merkmale der Chro-
magraph-Hochleistungsscanner auf-
weist und durch folgende Kriterien
besticht:

Grofes Abtastformat:

51 cmx 65 cm

GrofRes Aufzeichnungsformat:

51 cmx 62,5 cm

GroRer MaRstabsbereich:

20% —2000%

Hohe Schreibgeschwindigkeit:

z.B. 8 sec/cm
bei 60er Raster

Kippschalter fir Farbrechnerstandardeinstellung

Kippschalter fiir CCR (modifizierter Unbuntaufbau)

Arbeitsvorbereitung tiber Floppy-Disk

Combi-Scan und Combi-Mask-Direktmontage

Der Systemscanner Chromagraph 399 S
wird grundsatzlich mit der elektroni-
schen Rasterung ausgeristet. Er dient
als Scanner/Recorder zur Datenerfas-
sung und zur Ausgabe von gerasterten
Ganzseitenfilmen im Chromacom-
System und — dem Prinzip der Auf-
wartskompatibilitdt folgend — in allen
System-Zwischenausbaustufen.

Je nach Ausstattung des Chromagraph
399 kann die Arbeitsvorbereitung mit
folgenden AV-Platzen, die auch in
weiteren Beitragen dieser Ausgabe
beschrieben sind, optimiert werden.

Scale-Programmer SC 2000

Scan-Programmer SP 3435

Layout-Programmer LP 307

Layout-Programmer LP 307 S

Floppy-Disk-Laufwerk

Wichtig ist in diesem Zusammenhang,
das im Rechnerschrank integrierte
Floppy-Disk-Laufwerk zu erwahnen,
weil zum Chromagraph 399 ER selbst-
verstandlich die Scannersteuerung per
Programm gehdrt. Uber das Disketten-
laufwerk werden die Programmdisket-
ten fiir die Steuerung des Gerétes ein-
gelesen. ’

Daneben stehen Rasterprogramme
und Gradationen sowie Testpro-
gramme fiir den Service auf Disketten
gespeichert zur Verfligung und erhé-
hen so Bedienkomfort und Betriebs-
sicherheit.

Combi-Scan und Combi-Mask-
Direktmontage

Der Chromagraph 399 ER kann nach
exakten Positionier- und Umgebungs-
dichteeingaben Bilder und Flachen zu
einer einfachen Seite zusammenbelich-
ten. Mit der Mdglichkeit, das Floppy-
Disk-Laufwerk zu nutzen, |aRt sich
diese Arbeit komfortabler abwickeln.
Etwa wenn im Rahmen der Scanner-AV
fiir Scan-Kombinationen Bildaus-
schnitt, Bildposition, Umgebungsbreite
und Umgebungsdichte mit dem Scan-
Programmer vorab erfalRt werden.
Oder wenn mit dem Layout-Program-
mer Masken fiir die Combi-Mask-
Direktmontage vorbereitet werden.
Siehe auch Seite 12.

Die elektronische Rasterung ER

Eine grofRe Auswahl unterschiedlicher
Rasterprogramme |aRt sich von der
Diskette abrufen. Die Rasterfeinheit
kann im Bereich von 1—-80 Raster-
linien/cm frei gewahlt werden. Zur Auf-
zeichnung der Rasterpunkte steht eine
Argon-Laser-Belichtungseinheit zur
Verfiigung. Durch Verdoppelung der
Rasterpunktauflésung (Feinaufzeich-
nung) kann auch allerhéchsten Anfor-
derungen entsprochen werden. Die
Kombinationsmadglichkeit von Raster-
punktform, Rastersystem, Raster-
feinheit und Gradation erlaubt die
optimale Anpassung der Rastercharak-
teristik an die drucktechnischen
Gegebenheiten.
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Welche Vorteile bringt die elektro-
nische Rasterung beim 399 ER?

Die elektronische Rasterung stellt
gegeniber der Kontaktrasterung
zunachst die elegantere Losung dar:
durch einfacheres Handling. Viele spei-
cherbare Rasterpunktformen, Raster-
systeme und Gradationen sowie ein-
fach abrufbare Rasterfeinheiten bieten
dem Anwender mehr Flexibilitat. Dane-
ben kénnen eine ganze Reihe von Fak-
ten genannt werden, die das Kosten-
Leistungs-Verhaltnis des Chromagraph
399 ER sehr giinstig beeinflussen.

p Wirksame Arbeitsvorbereitung
durch Einsatz des Scan-Programmer
SP 3435 in Verbindung mit der
Floppy-Disk-Einheit des Rechner-
schrankes: Zeitersparnis bei der Ein-
stellarbeit am Scanner abhangig
vom Format (durchschnittlich 20%).

p Schreibzeitersparnis durch héhere
Vorschubgeschwindigkeit bei ver-
gleichbarer Qualitat (ca. 10%).

p Einsparung durch Wegfall von Kon-
taktrastersatzen.

» Multicolor-Betrieb sehr vereinfacht,
weil die nach Auszugsfarben unter-
teilten Kontaktraster entfallen.
Daher Filmersparnis durch bessere
Formatausnutzung mindestens 10 %.

p Schreibzeitersparnis im Doppel-
duplo-Betrieb durch unmittelbares
Aneinandersetzen der Farbauszlge
in Achsrichtung.

» Besonders hervorgehoben werden
mufR die Zeit- und Materialersparnis
durch Nutzung der gebotenen
Direkt-Montage an elektronisch
rasternden Scannern.

p Der Einsatz von kostengiinstigem
Linefilmmaterial bringt gegentiber
dem Lith-Linefilmmaterial eine
Ersparnis von ca. 10%.

p Bester Wirkungsgrad des Linefilm-
Entwicklungsautomaten durch
— stabilen Entwicklungsprozel,

daher keine Bedienungspro-
bleme.

— Ca. 50% weniger Investitions-
kosten gegeniiber Lith-Entwick-
lungsautomaten.

— Verkiirzung der Entwicklungszei-
ten von sieben auf zwei Minuten,
dadurch Leistungsreserve fiir wei-
tere Scanner und/oder Kontakt-
kopiergerate etc.

Wie rasch sich die elektronische Raste-
rung am Chromagraph 399 ER amorti-
siert, hingt weitgehend vom Arbeits-
stil des Anwenders ab und ist auRRer-
dem formatabhangig. Bei konsequen-
ter Nutzung aller gebotener Vorteile
sind jedoch — so hat eine Durch-
schnittsberechnung ergeben — die

Mehrkosten fiir die elektronische
Rasterung durch erhdhte Produktivitat
bei entsprechender Kostensenkung
innerhalb Jahresfrist herauszuwirt-
schaften.

Multicolor-System
Rasterfilmaufzeichnungen sind még-
lich im Mono-, Duplo-, Doppelduplo-
und Quadrobetrieb. Darliber hinaus
kénnen in Umfangsrichtung bis zu 32
Nutzen belichtet werden, in Achsrich-
tung wird die Nutzenzahl lediglich
durch das Aufzeichnungsformat
begrenzt.

Das groRRe Abtast- und Aufzeichnungs-
format garantiert in Verbindung mit
dem Multicolor-System und der grof3-
ziigig ausgelegten MaRstabselektronik
ein sehr breites Einsatzspektrum.

Der Farbrechner

Fachleute behaupten, es wére der
beste, der je bei Hell entwickelt wurde.
Der Farbrechner des Chromagraph 399
ER bietet neben einer Vielfalt an indivi-
duell einstellbaren Farbkorrekturreg-
lern eine vorprogrammierte und tiber
Kippschalter aktivierbare Standardkor-
rektureinstellung, die dem Operator
die Farbrechnereinstellung sehr leicht
macht, ohne im Bedarfsfall den Ein-
stellspielraum zu beschneiden.

Scharfenwiedergabe

Die im Farbrechner eingebaute Schar-
fenaufsteilung, die mit dem Regler
«Detailkontrast» dosiert werden kann,
filhrt zu besonders brillanten Ergebnis-
sen.

Gradationen

Bis zu 40 digitale Gradationen sind
speicherbar. Und 22 Standardgradatio-
nen werden von Hell angeboten. Diese
kénnen vom Anwender um haus- bzw.
jobspezifische Spezialgradationen
erganzt werden.

Individuelle Einstellungen im Bereich
der Lichterzeichnung, Mittelténe und
Tiefenzeichnung sind zusatzlich mog-
lich.

Graubalance

Einstellmdglichkeit Gber drei Regler
getrennt fiir Cyan, Magenta und Gelb.
Selektivfarbkorrektur

Verstarkte Wirkung im Tertidrfarbbe-
reich bei bester Selektionsméglichkeit
des zu korrigierenden Farbtons, ein-
stellbar Gber sechs Regler je Farbaus-
zug.

CCR

Komplementarfarbenreduktion bis hin
zum Unbuntaufbau. Vereinfachte
Bedienung iiber Kippschalter und CCR-
Regler und Schalter. Siehe entspre-
chenden Beitrag.

UCR

Unterfarbenreduktion wie bisher mog-
lich. Gleichzeitig wird durch Eigenfar-
benregler die gewiinschte Sattigung
der Eigenfarben garantiert.

Drei Méglichkeiten fir den Schwarz-
auszug

Korrigiertes Schwarz (= Normal-
schwarz),

Splitfilterschwarz (% Rot- und ¥ Griin-
filter) fiir spezielle Landschaftsaufnah-
men,

unkorrigiertes Schwarz z. B. fiir hoch-
wertige S/W-Reproduktionen.

WeiBabgleich

Der elektronische Weisabgleich kann
automatisch mit einem in sieben Stu-
fen wirksamen Farbstichausgleich kom-
biniert werden.

Service-Start

Eine Service-Starttaste gestattet den
Abtastanfang fir eine Probeaufzeich-
nung innerhalb der Vorlage beliebig zu
wahlen.

Test-Diapositiv
Das zu jedem ausgelieferten Chroma-
graph 399 ER gehorende Test-Diaposi-
tiv dokumentiert zusammen mit einem
im Priiffeld erstellten Testfarbsatz die
einwandfreie Funktion und den Quali-
tatsstandard des Scanners bei Verlas-
sen des Herstellerwerks. Nach Installa-
tion des Gerats beim Kunden wird ein
weiterer Testfarbsatz belichtet, mef3-
technisch ausgewertet und mit dem
Testfarbsatz verglichen. So wird
erreicht, daR das Gerat kurzfristig
tibergeben und in die Produktion ein-
gegliedert werden kann.
Der Chromagraph 399 ER ist alles in
allem ein attraktives Gerét, das den
Bediirfnissen des Anwenders auf unter-
schiedlichste Weise entgegenkommt.
Mégen fiir den einen Anwender
Betriebssicherheit bei einfacher Bedie-
nung und AV-Fahigkeit den Ausschlag
geben, so zahlt fur den anderen die
Méglichkeit, sich in virtuoser Handha-
bung aller Einstellelemente von Farb-
satz zu Farbsatz selbst zu tbertreffen.
Ein potentieller Systemanwender wird
beide Aspekte ins Auge fassen, denn je
perfekter die Datenerfassung am Scan-
ner, desto effektiver der Wirkungsgrad
des Chromacom-Systems.

Peter Wotruba

Chromagraph 399 Er mit Elektronik-
laufwerk. Mit integrierten Disketten-
laufwerk werden alle Vorteile genutzt,
Programme und vorbereitete Para-
meter per Diskette einzugeben. Im Vor-
dergrund: AV-Platz Scale Programmer
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Chromagraph-Direkt-Montage:
die Moglichkeiten am Scanner
voll ausgeschopft

Die grofRe Zahl der typisch mittelstan-
dischen Reprobetriebe arbeitet langst
elektronisch mit Scannern. Daneben
hat die vollelektronische Reproduktion
mit Chromacom zwischenzeitlich eine
hervorragende internationale Akzep-
tanz gefunden. Zwischen dem ersten
Schritt zum Scanner und dem grofSen
Schritt zum vollelektronischen Seiten-
verarbeitungssystem liegt ein weites
Feld. Hell hat dafiir gesorgt, daR sich
dieses Feld, abgestimmt auf die jewei-
lige AuftragsgroRe und -struktur eines
Betriebes, mit verschieden hochgeri-
steten Geraten oder ausgebauten
Systemen belegen |aRt.

Combi-Scan —
ein neuer Chromagraph-Standard
Chromagraph-Scanner kdnnen mehr,
als «nur» Farbsatze einzelner Bilder zu
reproduzieren. Als Beispiel seien die
elektronisch rasternden Modelle
DC 350, CP 340, CP 341 oder der neue
399 ER angefiihrt. Mit ihnen ist es
maglich, durch gezielte Positionierung
und genau definierte Umgebungsdich-
ten mehrere Bilder und Flachen kombi-
niert auf den Aufzeichnungsfilm zu
belichten. Und dies
— ohne Filmwechsel,
— ohne manuelle Montage von Einzel-
Lithos,
— ohne Speicherung von Bilddaten,
— allein mit den gegebenen Funktio-
nen eines einzelnen Chromagraphen.
Diese Combi-Scan-Direktmontage von
rechteckigen Einzelbildern erfilllt
bereits eine ganze Palette von Forde-
rungen, die an die Montage einfacher
Seiten gestellt werden. Bilder kénnen
nahtlos aneinandergefiigt werden.
Bild-in-Bild-Belichtungen sind ebenso
maoglich wie Bildiiberlappungen — auch
mit eingeklinkten Ecken. Farbflachen
kénnen innerhalb eines Bildes angeord-
net werden. Aus diesen Méglichkeiten
resultieren vielféltige Combi-Scan-
Variationen. Die Positionierbefehle fiir
Bilder und Umgebungsdichten kénnen

Scale-
Program-
mer
Dia- 3
Montage Chromagraph
CP 340 ER
; =
v Chromagraph

399 ER

zwar direkt am Scanner eingegeben
werden, besser lassen sie sich —was fiir
einen reibungsloseren Arbeitsablauf
wesentliche Vorteile bietet — tiber
einen Scan-Programmer offline erfas-
sen und auf Diskette speichern.

Der Belichtungsablauf im Chroma-
graph folgt der logischen Reihenfolge
der geometrischen Eingaben: Bild fir
Bild — mit oder ohne Umgebungs-
dichte — wird in direktem Abtast-Auf-
zeichnungsbetrieb rasterpunktgenau
an die vorgesehene Position auf dem
Film belichtet. Je nach FormatgrofRe
des Chromagraph-Scanners bzw. der
zu gestaltenden Seite kann im Quadro-
oder Doppelduplo-Betrieb gearbeitet
werden.

Der Scan-Programmer sorgt nicht nur
fur reduzierte Einstellzeiten am Scan-
ner. Positionierbefehle fir einfache Sei-
tenmontagen lassen sich ebenfalls Gber
dieses AV-Gerat auf Diskette speichern:
zur Steuerung des Scanners.
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Die Combi-Mask-Direktmontage mit
Layout-Programmer LP 307

Eine wesentlich elegantere, libersicht-
liche und in den Maglichkeiten noch
erweiterte Art der Ganzseitenausgabe
am Scanner ist die Combi-Mask-Direkt-
montage. Ermoglicht wird sie durch
einen neuen Arbeitsplatz zur Vorberei-
tung der Direkt-Montage, den Layout-
Programmer LP 307. Er arbeitet offline
zum Chromagraph-Scanner und
erzeugt Masken fiir die Seitengestal-
tung. Der LP 307 ist mit einem Display-
Farbmonitor ausgeriistet, auf dem der
Fortgang der Montageeingaben mit
Signalfarben dargestellt wird. Damit ist
eine sofortige optische Kontrolle der
Positionseingaben gewahrleistet. Belie-
bige Zuordnungen rechtwinkliger und
randparalleler Seitenelemente sind
maglich. In einer Montage kénnen so
bis zu vier Bilder und bis zu acht Dich-
teblocke beliebig kombiniert werden.
Zur Unterscheidung und Abgrenzung

Scale-
Program-
mer
Dia- —3
Montage Chromagraph
CP 340 ER
Chromagraph

399 ER

der Masken sorgen sieben unterschied-
liche Signalfarben fiir eine tibersichtli-
che Darstellung auf dem Monitor.

Die Eingabe der Koordinaten erfolgt
Uiber eine alphanumerische Tastatur.
Mit der Definition der Masken fir Bil-
der ist auch gleich der Eckpunkt fest-
gelegt, der mit dem ersten vom Scan-
ner abzutastenden Bildpunkt in Uber-
einstimmung gebracht wird, so dal
ein palkgenaues Aneinanderfiigen von
Bild zu Dichteflache oder von Bild zu
Bild gewahrleistet ist.

Sind die arbeitsvorbereitenden Ein-
gaben am Layout-Programmer LP 307
abgeschlossen, werden die Bilder, Rah-
men und Dichteblocke nacheinander
am Chromagraph abgearbeitet. Dazu
sind alle fiir die zu erstellende Seite
erforderlichen Vorlagen auf der Abtast-
walze aufgebracht. Fiir jedes in der
Chromagraph-Direktmontage zu
belichtende Bild steuert der erste
abzutastende Bildpunkt und die eben-

=

Mit dem Layout-Programmer LP 307
1aRt sich u. a. der Aufbau einer aus
randparallelen Elementen bestehenden
Seite unter Sichtkontrolle verfolgen.
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Chromagraph-Direkt-Montage

falls bereits am LP 307 festgelegte
MaRstabsverénderung das Einbelichten
des Bildes in die vorbereitete Maske
und legt damit auch den Bildausschnitt
fest.

Mit der nacheinander ablaufenden
positionsgenauen Aufzeichnung der
Bild-Farbausziige auf dem Film werden
in geeigneter Zuordnung auch gleich
die Dichteflachen mitbelichtet.

Das bedeutet, daR die Belichtungszeit
der kompletten Combi-Mask-Direkt-
montage-Seite etwa so grof ist, als
wiirde eine entsprechende Anzahl Ein-
zel-Lithos aufgezeichnet. Nur —in der
Direktmontage entfallen konventio-
nelle Montagearbeiten mit ihrem Feh-
lerrisiko und Zeitaufwand.

Zusammenfassend konnen wir feststel-
len: Im Unterschied zur Combi-Scan-
Direktmontage am Scanner generiert
der LP 307 fir die Combi-Mask-Direkt-
montage Masken, deren Parameter auf
Disketten gespeichert werden. Jeder
Maske wird, der Eingabefolge entspre-
chend, eine Prioritdtsebene zugeord-
net, so daR beliebige Uberlagerungen
von Bildern und Dichtebldcken mog-
lich werden. Uber die Montageeinga-
ben hinaus lassen sich am LP 307 auch
die iibrigen Parameter fiir die Scanner-
steuerung eingeben, z. B. seitenrich-
tige/seitenverkehrte Aufzeichnung,
Rasterweite oder Punktform der elek-
tronischen Rasterung, Dichtebegren-
zung fir Licht und Tiefe, Gradations-
wahl etc.

Schritt zum vollelektronischen
System
Mit der Chromagraph-Direktmontage
ist jedem Reproduktionsbetrieb, der
mit elektronisch rasternden Chroma-
graph-Einzelscannern der neuen Gene-
ration arbeitet, bereits eine Vielfalt an
Montagemdglichkeiten gegeben. Fiir
weitergehende Forderungen steht ein
ausbau- und aufbaufahiges System
tiber das Chromacom-Compact-System
bis hin zum voll ausgebauten Verbund-
system zur Verfligung.
In dieser aufwartskompatiblen Syste-
matik wird der LP 307 durch Erweite-
rungen zum System-AV-Platz und heiRt
LP 307 S. Und der Scanner wird durch
eine entsprechende Anpassung zur Ein-
und Ausgabestation im Compact- bzw.
Chromacom-System.
Das Ziel dabei: den Einstieg in die elek-
tronische Seitenmontage allen Repro-
betrieben leichter zu machen.
Hans-Peter Schauenburg

Scale-Programmer

SC 2000

In diesem Beitrag soll ein unschein-
bares Hilfsgerat im Mittelpunkt stehen,
welches besonders fiir das Chroma-
com-System, aber auch flir Scanner
eine ahnlich wichtige Rolle spielt wie
die fahrbare Treppe fiir einen Jumbo-
Jet: Beide erméglichen die schnelle
und umstandslose Nutzung der Vor-
teile der faszinierenden Maschinen.

Als Flugpassagier ist es ein Erlebnis,
mit einem haushohen Riesenapparat
mit fast Schallgeschwindigkeit zu flie-
gen und am Zielort sanft wieder zu lan-
den. Dariiber, wie man bequem in den
Riesenvogel hinein- und am Zielort wie-
der hinausgelangt, macht sich kaum

jemand Gedanken. Aber wenn sie nicht
piinktlich heranrollte, die fahrbare
breite Treppe, und nicht die richtige
Hohe fande fir die Turen unseres
Jumbo-Jets, dann wire das Ein- und
Aussteigen ein Chaos.

So ahnlich verhélt es sich mit dem
Scale-Programmer SC 2000 und Chro-
macom. Das AV-Gerédt hat nicht die
verheiBungsvolle Ausstrahlung des
Chromacom-Systems, aber zum rei-
bungslosen Einstieg in die bequeme
Sicherheit seiner Funktionen ist es
genauso wichtig wie die Gangway fur
einen Jet.
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Der Kunde liefert Originale

und das Layout

Wie der exakte Bildausschnitt scan-
nergerecht definiert, die Winkellage
ermittelt und auf die Abtastwalze
Uibertragen und der endgiiltige Repro-
duktionsmaRstab ermittelt wird, das
kiimmert den Auftraggeber meistens
nicht..Der Chromacom-Bediener weil
allerdings: Jeder kleine Fehler am
Anfang der Bilddatenerfassung kostet
spater rechnerzeitaufwendige Korrek-
turen. Dabei kann es sich um Bild-
drehung, MaRstabsanderung oder gar
um Wiederholungsscannen wegen
eines ungenauen Bildausschnittes han-
deln. Hier hilft der Scale-Programmer
SC 2000.

MaRstab, Ausschnitt und Winkellage
Das zu reproduzierende Diapositiv
wird mit Selbstklebefilm auf die Plexi-
glasplatte des SC 2000 geheftet. — Ein
Tastendruck geniigt, und der Projek-
tionskopf des Gerates fahrt in die for
den Bediener bequeme Ladeposition.
Dieser erfalt nun die Griffe der Dia-
biihne und zieht sie wie eine Schub-
lade auf, wobei diese schrag nach vorn
klappt. — Die Plexiglasplatte mit dem
Dia wird in den vorgesehenen Aus-
schnitt hineingelegt und die Schublade
wieder geschlossen. Nun legt der AV-
Mann das Layout auf den Projektions-
tisch des SC 2000, richtet es recht-
winklig aus und klemmt es mit der
Klemmvorrichtung an der Koordinaten-
fihrung fest. Damit ist das Layout win-
kelgenau in x- und y-Richtung auf dem
Tisch zu bewegen.

Durch Tastendruck fahrt der Projek-
tionskopf in die Hohe, wobei das Dia
auf das Layout projiziert und der MaR-
stab digital auf vier Stellen genau
angezeigt wird. Diesen Wert notiert
man sich. Zwei von der Bedienungs-
ebene aus motorisch steuerbare Mas-
kenlineale decken den nichtbendtigten
Teil des Dias ab.

Die Tragerplatte mit dem Dia liegt in

einer Scheibe, welche ebenfalls von
der Bedienungsebene aus motorisch
gedreht werden kann.

So kénnen MaRstab, Ausschnitt und
Winkellage schnell, sicher und sehr
bequem und viel genauer als bisher
auf das Layout eingepalt werden.
Ein Tastendruck &Rt den Projektions-
kopf wieder in die bequeme Ausgangs-
oder Ladeposition zuriickfahren, wo
man die «Schublade» wieder &ffnet.

Markieren der Ausschnittkoordina-
ten und Festhalten der Winkellage
Bevor die vorbereitete Tragerplatte
mit dem néchsten Dia eingelegt wer-
den kann, muR noch etwas Wichtiges
geschehen. Die Ausschnittkoordinaten
werden entlang der Maskenlineale am
Dia-Rand markiert:
— vertikales Lineal hochklappen —
horizontal zwei Punkte markieren,
— horizontales Lineal hochklappen —
vertikal zwei Punkte markieren.
Damit sind sowohl Winkellage als auch
erster abzutastender Punkt definiert.
Die Tragerplatte mit dem Dia kann
ausgewechselt werden.

Ubertragen der Winkellage

auf die Abtastwalze

Wie tibertragt man den Winkel auf die
Scanner-Abtastwalze? Ganz einfach.
An der Scheibe, in der das Dia mit der
Tragerplatte liegt, befindet sich eine
groRe, gut ablesbare Winkelskala.
Den eingestellten Winkel notiert der
Arbeitsvorbereiter und gibt alles zur
Hell-Diamontagevorrichtung weiter.
Letztere wird mit einem prazise
gefiihrten Winkellineal nachgeriistet,
an dem der notierte Winkel wieder ein-
gestellt wird. In dieser Position wird
das Dia bis an die Abtastwalze heran
parallel verschoben und dort festge-
klebt; fertig.

Auf diese Weise kann die ganze
Abtastwalze mit Dias unter verschie-
densten Winkelungen gefiillt werden.
Betriebe, die keine Hell-Diamontage-

Hoherer Nutzungsgrad fir alle Scan-
ner: mit exakt festgelegtem MaRstab,
Bildausschnittsmarkierung und der
Ubernahme genau ausgewinkelter Dias.

vorrichtung besitzen, brauchen den-
noch nicht auf den SC 2000 und seine
Vorziige zu verzichten; man klebt die
Dias manuell entlang der Referenzlinie
auf die Walze, wobei die horizontalen
Markierungen auf dem Dia zum Aus-
richten dienen. Die vollflachige Aus-
nutzung der Abtastwalze ist nach die-
sem Verfahren — ohne SC 2000 — aller-
dings nicht maglich.

Kleines Gerat — groRer Nutzen
Der Scale-Programmer SC 2000 ist ein
Arbeitsvorbereitungsgerat, das insbe-
sondere dem Systemanwender viel Zeit
und Kosten spart, denn das rechner-
zeitintensive, nachtragliche Vergro-
Rern und Drehen von Bildern reduziert
sich damit auf die Falle, wo nachtrag-
lich, wahrend der Job schon im System
ist, Parameter geandert werden.
Aber auch fiir Scanner-Anwender wird
der SC 2000 eine Hilfe sein. Ganz
besonders, wenn es um genaue Aus-
schnitte aus Kleinbilddias geht oder
um Chromagraph-Direkt-Montagen.
Zur serienmaligen Ausstattung
gehoren:
— 1000-Watt-Halogenlampen,
— automatische Scharfstellung,
— elektronischer Ausgleich fur die
Layout-Starke,

— AnschluBbuchse fiir Blitzgerat.
An dieser Buchse kann ein als Sonder-
zubehdr lieferbares Blitzgerat ange-
schlossen werden; die Fassung fiir die
Blitzlampe ist im Lampengehaduse
ebenfalls serienmaRig enthalten. So
kann der Scale-Programmer sogar als
Vergroerungsgerat verwendet wer-
den, wenn es gilt, fiir Layoutzwecke
schnell einen maRstab- und winkelrich-
tigen Papierabzug zu erstellen.

Dieter Pantaenius
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Produktivitatssteigerung
im Chromacom-System

Die Wirtschaftlichkeit jeder groReren
Investition hangt von Umstanden ab,
die beeinfluBt werden vom Hersteller,
vom Benutzer selbst (Organisation des
Arbeitsflusses, Auftragsstruktur) und
von Faktoren wie Steuern, Léhnen,
Raum- und Energiekosten.

Hell hat groRe Anstrengungen unter-
nommen, um seinen Teil dazu beizu-
tragen, Chromacom wirtschaftlich
arbeiten zu lassen. Mehrere Berichte in
dieser Ausgabe sind auf dieses Thema
zugeschnitten.

Preisgiinstige Chromacom-Bausteine
Neue Gerate fiir die Ein- und Ausgabe
werden in der ersten Jahreshélfte 1984
verflgbar sein:

Der Chromagraph 399 S ist die System-

version des 399 ER. Sein Aufzeich-
nungsformat erlaubt es, zwei stehende
A4-Seiten untereinander zu belichten.
Beim 399 S kdnnen die gleichen
Rastersysteme wie beim DC 350 S
benutzt werden.

Mit dem CS 410 stellt Hell einen Ein-
gabescanner vor, der besonders bei
solchen Betrieben zu einer fiihlbaren
Kostenreduktion flihrt, die Chroma-
com fiir die Kombinationen vieler Ein-
zelbilder einsetzen.

Zwei neue Chromacom-Konfiguratio-
nen werden vielen Betrieben den Ein-
stieg in die elektronische Ganzseiten-
montage mit Bildspeicherung erleich-
tern: Der Dual-Port-Verbund erlaubt
durch Umschalten das wahlweise
Zuordnen von zwei Plattenspeichern
zu zwei Rechnern und macht das
manuelle Hantieren tberfllissig. Fr
diese Systeme (mit zwei Rechnern)
stellt es eine sehr preisglnstige Alter-
native zum Chromacom-Verbund-
System dar.

Das Chromacom-Compact-System bie-
tet die Moglichkeit, einen bestehen-
den systemfahigen Chromagraphen
mit relativ geringen Kosten zu einem

einfachen Montagesystem aufzurii-
sten. Dieses System verzichtet auf ein
Combiskop. Es ist deshalb auf Bildmon-
tagen beschrénkt, die sich durch Posi-
tions- und GroRenangaben der Bilder
und der geometrischen Elemente
beschreiben lassen. Es ist jedoch pro-
blemlos zu einem vollstandigen Chro-
macom-System ausbaubar.

Geschwindigkeitserh6hung

Eine erhebliche Erhthung der System-
geschwindigkeit wird im ersten Halb-
jahr 1984 erreicht: Ein extrem schnel-
ler Zusatzrechner wird an den Combi-
skop- oder den Endseitenrechner an-
geschlossen und nimmt diesem die
rechenintensiven Tatigkeiten ab.

Vor allem beij Seiten mit vielen Farbkor-
rekturen, Bilddrehungen, MaRstabsan-
derungen und der Verarbeitung fein-
aufgeloster Schriften und Konturen
diirfte sich die Verarbeitungsgeschwin-
digkeit der mit dem BSP 11 ausgestat-
teten Station oft mehr als verdoppeln.

Arbeitsvorbereitung

Der Scale-Programmer erlaubt es, den
notwendigen Mafstab und vor allem
den Winkel, unter dem die Vorlage
aufgespannt werden muR, genau fest-
zustellen. Nachtragliche Bilddrehun-
gen am Combiskop entfallen, der
Rechnerlauf bei der Endseitenbearbei-
tung wird kiirzer.

Dariiber hinaus entsteht mit dem
Scanskop ein neues Farbsicht- und Kon-
trollgerat. Mit ihm kann der Operator
an der Scanstation seine Arbeit — «on
the fly», wie man sagt — visuell und
meftechnisch kontrollieren. Damit
wird vermieden, daR erst am kosten-
intensiveren Combiskop Farb-
korrekturfehler entdeckt werden.

Texteingabe

Die Méglichkeit, einen Raster Image
Processor (RIP) an das Chromacom-
System anzuschlieRen, befreit den
Anwender von dem Zwang, Texte

zuerst setzen lassen und sie dann Uber
den Scanner in das System bringen zu
missen. Statt dessen kann der Text
zusammen mit den bendtigten Satz-
befehlen an einem Satzeingabetermi-
nal eingetastet werden. Dieser Text
wird dann im RIP verarbeitet und wie
Scannerdaten an das Chromacom
tibergeben.

Software und Bedienung
Die Fahigkeiten eines Bildverarbei-
tungssystems werden wesentlich durch
die Software bestimmt. Durch die Wei-
terentwicklung der Software wird des-
halb der Leistungsumfang des Chroma-
com-Systems standig erweitert. Die
neue Softwareversion B8 mit ihren ver-
besserten Moglichkeiten der Behand-
lung der Strichinformation ist hierfir
ein Beispiel.
Hervorzuheben ist aber auch die Bedie-
nungsfreundlichkeit. Die Software-Ent-
wickler bei Hell haben es verstanden,
den Bediener von den durch das
Betriebssystem geforderten abstrakten
Befehlseingaben abzukoppeln. Lange
Befehlsketten mit runden, eckigen und
geschweiften Klammern, mit Stern-
chen, Schragstrichen und dhnlichen
«Computer-Hieroglyphen» wird man
beim Chromacom-System vergeblich
suchen. DaR die Meldungen des Rech-
ners im allgemeinen in der jeweiligen
Landessprache ausgegeben werden,
diirfen Chromacom-Anwender selbst-
verstandlich erwarten.
Preisglinstige Systemkonfigurationen,
besonders wirtschaftliche Peripherie,
ein extrem schneller Zusatzprozessor,
gute Moglichkeiten der Arbeitsvorbe-
reitung und die sich standig weiterent-
wickelnde Software haben es maglich
gemacht, dak heute viele Reproanstal-
ten tiber das Chromacom-System den
Weg zur wirtschaftlichen Ganzseiten-
verarbeitung finden — mit einer Tech-
nik, die Zukunft hat, weil sie auch fr
die Zukunft weiterentwickelt wird.
Winrich Gall
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Weiterentwickelte
Chromacom-Software

Chromacom, das materielos arbeitende
Bildmontage- und Farbretuschesystem,
hat sich weltweit mit tiber 150 instal-
lierten Systemen bewahrt. Die Soft-
ware fiir diese Systeme besteht aus vie-
len Einzelkomponenten. Als Stichworte
seien hier die Programme MANI, AUTO,
BUSY, KONTU, SCAN, RECO, SIMU, INIT,
COPY und FILE genannt. Alle diese Pro-
gramme miissen vom Operator
bedient und mit Riicksicht auf andere
Stationen koordiniert werden. Mit Hilfe
der neuen Programme BACH, PLUS, CIS
und dem Betriebssystem AMBOSS wird
ein Werkzeug zur Verfiigung gestellt,
das den Bediener von diesen Aufgaben
entlastet und die Produktivitat stei-
gert.

Chromacom ist nicht nur ein effizien-
tes System zur Erstellung von Endfil-
men, es ist auch ein nach ergonomi-
schen Gesichtspunkten kreiertes Hilfs-
mittel fiir den Bediener. Das Ergebnis
ist eine liberarbeitete Anwendersoft-
ware, die die bewdhrten Teile mit vél-
lig neuen Komponenten zu einem
geschlossenen Ganzen verbindet. Die
wichtigsten neuen Komponenten und
Erweiterungen sollen hiermit vorge-
stellt werden.

AMBOSS

Das Betriebssystem ORG 300 fur die im
Rahmen von Chromacom eingesetzten
Rechner ist speziell fir sogenannte
ProzeRperipherie entwickelt. Da Chro-
macom sich aber immer mehr mit
Anwenderaufgaben wie Cradationsan-
derung, MaRstabsanderung und der-
gleichen befalt, d. h. nur Rechnungen
und fast keine Abl3dufe iberwacht,
wurde ein flr die Reprotechnik besser
ausnutzbares Betriebssystem gesucht.
Hell hat aus diesem Grund auf ein
bewahrtes Betriebssystem zuriickge-
griffen und dieses fiir seine speziellen
Belange modifiziert und angepalit.

AMBOSS (Allgemeines modulares bild-
schirmorientiertes Softwaresystem)
heiRt dieses Reprobetriebssystem. Wie
der Name schon zeigt, ist AMBOSS ein
dialogorientiertes Teilnehmersystem.
Jeder Benutzer arbeitet tiber eine
Datensichtstation mit dem Gesamtsy-
stem, als stiinde es ihm allein zur Ver-
fiigung. Die Ansprache des Betriebs-
systems (man spricht auch von einer
Bedienoberflache) mit einer leichtver-
standlichen Men- und Fragebogen-
technik erdffnet auch weniger geiibten
Benutzern im Rahmen ihres Aufgaben-
gebiets den Zugang zu Systemfunktio-
nen.

Man muf sich diese Bedienoberflache
wie einen nur teilweise ausgefiliten,
gedruckten Fragebogen vorstellen,
waobei sich nur die Fragen je nach Auf-
gabe andern.

Durch dieses standardisierte Bild-
schirmlayout, in dem alle Identifika-
tionsdaten, Riickmeldungen, Fehler-
meldungen, Hinweise und dergleichen
immer an denselben Stellen im Formu-
lar erscheinen, gibt man dem Bediener
ein Ubersichtliches Instrument in die
Hand, das auch einen positiven Einflud
auf die Genauigkeit und Geschwindig-
keit der Informationsverarbeitung
haben wird. Aufgrund dieser Standardi-
sierung werden sich die Anlern- und

Umschulungszeiten an den verschiede-
nen Stationen betrachtlich vermin-
dern.

Im Betriebssystem AMBOSS integriert
ist auch ein Datenhaltungssystem mit
Namen DBMS (Data Base Management
System). Fiir «Computerfreaks» sei hier
erwahnt, daR das DBMS auf dem Rela-
tionenmodell basiert, d. h., die einzel-
nen Datenbestande sind assoziativ
durch ihren Inhalt verkntipft. Erst damit
wird ein schneller Zugriff (iber sehr
komplexe Suchausdriicke ohne groRen
Zeitverlust moglich. Ausgenutzt wird
diese Eigenschaft z. B. fir den Magnet-
bandkatalog (siehe auch CIS). AMBOSS
erhoht aber auch den Durchsatz im
Rechner, sofern mehrere Programme
«gleichzeitig» ablaufen. MANI und
AUTO laufen in einem normalen Pro-
duktionszyklus aber immer parallel, so
daR auch hier AMBOSS Vorteile gegen-
Uber dem ORG besitzt. Im grofSen und
ganzen kann AMBOSS also als die
Grundlage aller Softwareneuerungen
im Chromacom angesehen werden.

Ein eventuell bei AMBOSS vorhandener
Nachteil, daB zu jedem Sichtgerét nur
ein maskengesteuertes Programm
zugelassen ist, wird durch BACH
(Bediensystem AMBOSS-Chromacom)
jedoch aufgehoben.

BACH

Alle Programme im Chromacom «ver-
stecken» sich fortan hinter BACH, d. h.,
BACH ist im Grunde genommen eine
spezielle, integrierende Schale tber
allen im Chromacom vorhandenen Pro-
gramme.

Der Operator benutzt nur noch dieses.
BACH lbermittelt dann die Befehle
und Kommandos an die zustandigen
Programme, welche dann ihre speziel-
len Aufgaben durchfiihren.

Das System kommuniziert also einer-
seits mit dem Bediener, andererseits
koordiniert es die Ansprache an alle
Programme.
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PLUS

Der Austausch von Daten innerhalb
Chromacoms geschah durch Wechseln
der Originaldatenplatten. Dies gehort
der Vergangenheit an, denn das Ver-
bundsystem, das zur Zuordnung von
Magnetplattenlaufwerken (300 MB,
675 MB) oder Magnetbandeinheiten
zu Chromacom-Stationen dient, wird
durch PLUS (Platten/Magnetband-
Umschaltsystem) softwaremaRig ver-
vollstandigt.

Von jeder Station kann somit jedes
Plattenlaufwerk im System angespro-
chen werden, ohne einen physikali-
schen Wechsel vollziehen zu missen.
Die Installation von PLUS wird je nach
Kundenkonfiguration in einem Combi-
skop oder in einer Endseitenstation
vorgenommen. Bedient wird tber ein
zweites Terminal, ohne die Hauptauf-
gabe des in Anspruch genommenen
Rechners zu verlangsamen oder zu
behindern. Auch hier erfolgt die Bedie-
nung ber standardisierte Bildschirm-
masken und Mends. Es werden sogar
einfache Grafiken, die die Verbindung
zwischen den verschiedenen Stationen
und der Peripherie darstellen, auf der
ZBE (Zeichenbildschirmeinheit) darge-
stellt, um dem Bediener seine Einga-
ben und deren Auswirkung vor Augen
fuhren zu kénnen.

CiIs

Das Chromacom Informationssystem
CIS ist ein Hilfsmittel, um den System-
durchlauf, die Termine, die Archivie-
rung und die Kosten zu steuern und zu
tiberwachen. Es lauft entweder auf
einem Combiskop oder einer Endsei-
tenstation mit einem Verbundsystem.
Das Programm PLUS zur Zuordnung
von Laufwerken zu einem Rechner tritt
in Verbindung mit CIS fiir den Bediener
nicht mehr in Erscheinung. Der Dialog
zwischen PLUS und CIS wird nur intern
abgewickelt.

Eine weitere Forderung an CIS ist die
Verwaltung samtlicher Auftrage, die
frither, augenblicklich und in Zukunft
verarbeitet werden sollen. Zu diesem
Zweck bedient sich das System der
relationalen Datenbank DBMS von Sie-
mens. Jeder Rechner im System kann
automatisch mit der Datenbank kom-
munizieren und z. B. beantworten:

Kann ein Auftrag mit Aufwand X noch
im System mit fester Terminvorgabe
erledigt werden?

Wo kann die Seite Y eines Auftrages im
Archiv gefunden werden?

Wie sind die Kosten auf die einzelnen
Auftrage und Stationen verteilt?

Diese Fragen zeigen schon die Zielrich-
tung des CIS. Dieses Programm geht
aber noch einen Schritt weiter, als sol-
che Fragen beantworten zu kénnen: Es
weist den einzelnen Stationen namlich
auch zu jedem Zeitpunkt die optimale
Arbeit zu. Die Aktivitat geht in diesem
Fall von einer kosten- und/oder zeitop-
timalen Strategie aus. Selbstverstand-
lich kann jederzeit dieses System auch
manuell beeinfluRt werden, um Eilauf-
trage mit hochster Prioritdt bearbeiten
zu kénnen.

Die hier erwdhnten Zielsetzungen sind
jedoch nicht fur alle Betriebe gleich
wichtig, so daR das CIS-Programm in
mehreren Ausbaustufen verfligbar
wird, die speziell auf die Kundenkonfi-
guration zugeschnitten sind.

Hell arbeitet aber nicht nur forciert an
diesen neuen Projekten, sondern auch
an der Weiterentwicklung im Bereich
MANI/AUTO.

MANI/AUTO

Durch den Einsatz von AMBOSS und

BACH wird der Durchsatz am Combi-

skop, wie zuvor erwdhnt, bereits

gesteigert. Darliber hinaus kann man
auf verschiedene Arten die Produktivi-
tat steigern:

p Erhéhung der Machtigkeit von
bestehenden Befehlen, d. h. Ver-
vollstdndigung alter Funktionen;

p durch Erweiterung mit neuen Funk-
tionen;

p durch Optimierung der Rechenab-
laufe und

p Anwendung spezieller Hardware.

Hell hat sich dazu entschlossen, alle
diese Punkte gleichzeitig anzugehen,
um seinen Kunden neueste Entwicklun-
gen schnellstens zuganglich zu
machen.

Als Beispiel flr die Verbesserung beste-
hender Befehle soll hier die Ausfiih-
rung von ATM (automatische Maskie-
rung aufgrund von Dichtespriingen)
stehen. Diese Funktion wird implizit im
AUTO-Lauf errechnet und ist deshalb
auch nicht retuschierbar. Die Erstel-
lung erfolgt zukiinftig in MANI und
kann somit auch dort mit bestehenden
Funktionen weiterverarbeitet werden.
Die alte Arbeitsweise bleibt natirlich
auch bestehen.

Es werden aber nicht nur auszufiih-
rende Funktionen von AUTO in MANI
verlagert; der umgekehrte Weg wird
bei der Gradationsanderung im Combi-
skop beschritten. Ein Rechenzeitge-
winn ergibt sich hierbei, weil nur die
Gebiete, die wirklich in der Endseite
vorhanden sein sollen (Freistellen), der
Gradationsanderung unterzogen wer-
den.

Eine Leistungssteigerung erfahrt MANI/
AUTO durch die Maglichkeit, Rahmun-
gen um beliebige Masken mit freipara-
metrierbarer Breite erstellen zu kon-
nen. Hiermit wird die Moéglichkeit
geschaffen, aus Schriften Konturen-
schriften zu erzeugen oder Unscharf-
zonen beliebiger Breite anzulegen.
Dies war bisher nur iiber eine zeitauf-
wendige Retusche moglich. Weitere
Funktionen, wie punktgenaues Mas-
kenpositionieren, visuelle Positionier-
kontrolle, Retusche von Texten und die
Umrechnung von KON-Masken in Hoch-
auflosung, stehen stellvertretend fir
viele neue Erweiterungen.



18

Klischograph 83/84 19
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MANI/AUTO
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AUTO-Lauf errechnet und ist deshalb
auch nicht retuschierbar. Die Erstel-
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Es werden aber nicht nur auszufiih-
rende Funktionen von AUTO in MANI
verlagert; der umgekehrte Weg wird
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Die Optimierung der Software fur
MANI/AUTO bringt zwar einige Rechen-
zeitgewinne, doch sind weitere Steige-
rungen anzustreben. Dies wird durch
spezielle Hardware erfolgen.

Mit Hilfe neuer Technologie schuf Hell
den Bausteinprozessor 11 (BSP 11).
Hierbei handelt es sich um einen Rech-
ner, der die Moglichkeit einer Parallel-
arbeit in Pipelines besitzt, das heilt,
es konnen mehrere Rechenopera-
tionen zur gleichen Zeit stattfinden.
Man spricht auch von einem Array-Pro-
zessor. Im Rahmen von Chromacom
unterstiitzt der BSP 11 als Zusatz den
R 30-Rechner. Rechenintensive Verar-

beitungen werden nun im Bausteinpro-

zessor ablaufen und fiihren somit zu
einer Beschleunigung der Rechenvor-
gange. In einer ersten Stufe werden
mit dem BSP 11 folgende Programm-
teile beschleunigt:

p Drehung und MaRstabsdnderung
p Farbkorrektur

P Textverarbeitung

Durch den Array-Prozessor werden sich
die heutigen Laufzeiten dieser Funktio-
nen drastisch verringern. Nach dem
heutigen Stand der Programmierung
wird eine Rechenzeitverbesserung um
mindestens den Faktor 2 erwartet und

Bildhafte Darstellung der Software-
komponenten und die Befehlsweiter-
gabe vom Bediener zum ausfiihrenden
Programm.

erreichbar sein. Mit fortschreitenden
Versionen auf dem Gebiet der Array-
Programmierung wird der Faktor 4
zum heutigen Stand nicht als utopisch
angesehen.

Aber nicht nur die verarbeitenden
Programme werden vorangetrieben,
sondern auch die Ein-fAusgabepro-
gramme.

EASY

Die bisherigen Programmfunktionen

der Programme SCAN, RECO und SIMU

werden mit einer neuen Bedienoberfla-
che und Funktionserweiterungen unter
dem Namen EASY (Ein-/Ausgabesy-
stem) zur Verfligung stehen. Mit EASY
werden alle Scanner, Recorder und

Anschliisse von Satzsystemen aus unse-

rem Hause gesteuert und bedient. Aus

Ergonomiegriinden geschieht die

Bedienung von EASY mit denselben

obengenannten Bildschirmformularen.

Mit EASY wird aber nicht nur ein

gemeinsamer Dialog tber die bisheri-

gen Programme (man spricht auch von
einer Schale) geschaffen, sondern der

Funktionsumfang unter anderem durch

folgende Punkte erweitert:

p Einbringung von AV-Daten

p AnschluB an das CIS (Chromacom-
Informationssystem)

p Erstellung von Gradationsjobs
(beinhaltet Gradation, Schreibdich-
teeinstellung und Schreibdichte-
begrenzung)

p= Belichtung von Farbkarten

P Jobparametrierung flir Automatik-
betrieb

p Beschnittmarkenparametrierung

p Verkiirzung der Abtast- und Belich-
tungszeiten bei groBen Formaten.

Ausblick
Die in diesem Beitrag dargestellten
neuen Programme, Programmerweite-
rungen und Hardwareerganzungen
werden im ersten Halbjahr 1984 den
Chromacom-Anwendern zur Verfi-
gung stehen. Die Wirtschaftlichkeit
des Systems wird somit weiter gestei-
gert und fiir weitere Anwendungen
einsatzfahig werden.
Die Softwareentwicklung geht natir-
lich weiter. Der Operator wird noch
einfacher arbeiten kénnen und mehr
Maéglichkeiten zur elektronischen
Seitenmontage und Retusche geboten
bekommen.

Jiirgen Totzek
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Chromagraph CS 410 —
der Scanner fiir Chromacom

Mit dem CS 410 wird ein Baustein vor-
gestellt, der das Chromacom-Gesamt-
system logisch abrundet. Dieser Scan-
ner stellt in Verbindung mit einem
Rechner und einem 300-MB-Platten-
laufwerk eine leistungsfahige und
preiswerte Scanstation dar. Sie hat die
Aufgabe, Farbvorlagen abzutasten und
die Scandaten auf Magnetplattensta-
peln zu speichern. Die Bilddaten wer-
den dann im System zum Aufbau der
endgtiltigen Seite weiterverwendet.
Lassen Sie uns zunachst verfolgen, wie
eine Ganzseite am Chromacom-System
erstellt wird.

AV und Dateneingabe — Erfassen
und Kontrollieren der Bilddaten

Die zur Reproduktion bestimmten Vor-
lagen werden im AnschluR an die
Arbeitsvorbereitung auf eine Abtast-
walze montiert, die in den CS 410 ein-
gesetzt wird. Zur Vereinfachung und
Beschleunigung des Montierens der
Bilder kann man sich der Dia-Montage-
vorrichtung bedienen. Wenn Bilder
unter bestimmten Winkeln und Bild-
ausschnitten nach Layout zu erfassen
sind, ist es ratsam, diese mit Hilfe des
Scale-Programmers vorab exakt festzu-
legen und dann auf die Walze zu (iber-
tragen.

Arbeitsvorbereitung

Verbundsystem

Am Scanner CS 410 ist der fir die
Reproduktion richtige Malstab sowie
der gewiinschte Bildausschnitt vom
Scale-Programmer zu libernehmen.
Dies geschieht bedienerfreundlich
iber die Bedientastatur bei gleichzeiti-
ger Kontrolle am Datensichtgerat.

Mit Hilfe des neu entwickelten Farb-
rechners, der vom Chromagraph 399
{ibernommen wurde, kénnen auf sehr
einfache Weise Bild-, Licht- und Tiefen-
einstellung sowie Gradation und Farb-
korrektur vorgenommen werden. Rich-
tig gewdhlte Abtast- und Umfeld-
blende verbunden mit Detailkontrast-
anhebung sorgen fir eine brillante

Dateneingabe

L O0Ooooooooooooooooa
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Scanskop
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Bildwiedergabe. DaR die Daten grund-
satzlich in der Betriebsart «Quadro» —
also fur alle Farbausziige gleichzeitig —
auf die Magnetplatten geschrieben
werden, sei nur beildufig erwahnt.
Selbstverstandlich ist der AnschluR des
geplanten neuen Farbsicht- und Kon-
trollgerates Scanskop an diese Einga-
beeinheit gegeben. Damit wird eine
entscheidende Verbesserung und Ver-
einfachung fiir den Bediener bei der
Optimierung der Bildreproduktion zur
Verfigung gestellt. Weil er dann in die
Lage versetzt wird, die Einstellung der
Abtasteinheit an einem Farbmonitor
kontrollieren zu kénnen.

Retusche und Manipulation

der Bilddaten

Ist der CS 410 in ein Chromacom-
Verbundsystem integriert, kann sehr
schnell das gescannte Bild auf dem
Farbmonitor des Combiskops sichtbar
gemacht und beurteilt werden. Dar-
tiber hinaus lassen sich diese Bilddaten
mit Hilfe des Combiskops sehr schnell
und einfach korrigieren (retuschieren)
und auch partiell manipulieren. In
einer Chromacom-Offline-Version muR
lediglich der Plattenstapel mit den
Bilddaten vom Eingabescanner in das
Laufwerk des Combiskops gesetzt wer-
den.

Ganzseitenaufbau,
Retusche und Manipulation

Endseiten-
lauf

Combiskop

Endseiten-
station

Ganzseitenaufbau - Vorbereiten des
Seitenaufbaus (Geometrie)

Der nachste Schritt zur Herstellung
einer Ganzseite ist das Erstellen einer
Montageanweisung nach vorgegebe-
nem Layout. Dies geschieht entweder
am dafur vorgesehenen Arbeitsplatz
(Layout-Programmer LP 307 S) oder
direkt am Combiskop. Das Generieren
der Layoutdaten am Layout-Program-
mer ist wirtschaftlicher, weil es an
einem preiswerteren Arbeitsplatz
erfolgt und das System entlastet. An
dem Chromacom-System selbst, und
hier ist insbesondere das Combiskop
angesprochen, werden dagegen die
anspruchsvolleren Bildmanipulationen
durchgefiihrt. Sind die Montageanwei-
sungen nach Layout erstellt und sind
die Bilddaten der Vorlagen optimal, so
konnen sie zusammengefiigt werden.
Dazu wird ein Endseitenlauf gestartet,
dessen Ergebnis ein Datenbestand ist,
der eine komplette Endseite liefert.

Proof- und Datenausgabe —

Ausgabe der Endseiten iiber
Recorder-Automaten

Hell bietet die Mdglichkeit, vor Aus-
gabe der Farbauszugsfilme einen Proof
in Fotoqualitdt zur Kontrolle und zur
Abnahme auszugeben. Ist der Proof
bzw. sind die Montage- und Retusche-

g
W (]

Datenausgabe
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arbeiten zufriedenstellend, werden mit
dem CR 401-Filmrecorder die Farbaus-
zugsfilme erstellt. Sowohl der CPR 403
als auch der CR 401 sind Recorderauto-
maten.

Archivierung

Nach Erledigung der Repro-Aufgabe
kann der entstandene Datenbestand
auf ein Magnetband gelesen und dort
archiviert werden. Das Magnetband ist
fur die Langzeitarchivierung wesent-
lich kostenginstiger als ein Platten-
stapel.

CS 410 - die gute Basis im System
Schaut man sich die Arbeitsschritte flir
eine Ganzseite an, so wird man erken-
nen, daR fir jeden dieser Schritte ein
sinnvolles und preiswertes Werkzeug
zur Verfligung steht. Die Systemkom-
ponente CS 410 garantiert eine hohe
reprotechnische Wiedergabequalitat
und gestattet eine bequeme Arbeits-
weise. Das sehr glinstige Format

fur Aufsicht- und Durchsichtvorlagen
betragt 51 cm x 65 cm. Damit werden
weitgehend alle in der Praxis anfallen-
den VorlagengroRen abgedeckt.

Der MaRstabsbereich umfaRt 20 bis
2000 %. Zur besseren Anpassung an
unterschiedliche Dicken von Aufsichts-
vorlagen wurde eine verstellbare

Arbeitsvorbereitung, Erfassen und
Kontrollieren der Bilddaten

Retusche und Manipulationen, Vorbe-
reiten des Seitenaufbaues (Geometrie)

Zusammenfligen
von Bild- und Geometriedaten

Ausgabe
der Endseiten

Archivierung
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Retusche und Manipulationen, Vorbe-
reiten des Seitenaufbaues (Geometrie)

Zusammenfligen
von Bild- und Geometriedaten

Ausgabe
der Endseiten

Archivierung

a
O
| |
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Chromagraph CS 410 -
der Scanner fiir Chromacom

Abtastbeleuchtung in das Gerat einge-
baut. Hierdurch kann auf einfachste
Weise sowohl die Ausleuchtung der
Vorlage als auch die Scharfeinstellung
optimiert werden.
Zur besseren Betrachtung von Auf-
sichtsvorlagen ist auch eine Aufsichts-
beleuchtung — angenahert an eine
Farbtemperatur von 5000 °K — dem
CS 410 beigefigt.
Wie schon erwihnt, wurde der quali-
tativ hochstehende und in der Praxis
vielfach bewihrte Farbrechner des
Chromagraph 399 eingesetzt. Beson-
dere Vorziige dieses Farbrechners sind
die bequeme Einstellung von Bild-Licht
und Bild-Tiefe sowie die automatische
Anpassung der Gradation an den Vorla-
genumfang. Dazu gehért auch die ein-
fache Anpassung der Graubalance-
Bedingungen an verschiedene Grada-
tionen. Auch die Funktion der Komple-
mentarfarben-Reduktion (Complemen-
tary Color Reduction — CCR) bis hin
zum Grenzfall «Unbuntaufbau» ist in
diesem Gerat verwirklicht.
Bedientastatur und Monitor des CS
410 sind in Arbeitshthe plaziert und
vereinfachen die Bedienung des Scan-
ners.
Eine detaillierte Beschreibung des
Farbrechners finden Sie in der letzten
Ausgabe des «Klischographb.
Zusammenfassend kann gesagt wer-
den, daR der Chromagraph-Scanner
CS 410 eine weitere preiswerte Ergan-
zung des Chromacom-Systems ist, wel-
che neben der hohen Reproqualitat
und der Bedienerfreundlichkeit auch
ein sehr glinstiges Preis-Leistungs-Ver-
haltnis aufweist.,

Hans-Georg Knop

Scanlinie fur Scanlinie baut der RIP den
Text aus schwarzen und weien Lauf-
langen auf.

Materielose Texteingabe
fiir Chromacom durch RIP

Die materielose Eingabe von Textbe-
standteilen in das Chromacom-System
erweitert die Palette der Eingabege-
rate betrichtlich, namlich um viele
weltweit verbreitete Satzsysteme wich-
tiger Hersteller. Sie alle kbnnen Text-
blécke oder auch umbrochene Artikel
oder Texteinheiten an das Chroma-
com-System Uibergeben, wo diese
dann noch gefarbt und in vielfaltiger
Weise mit den Bildern einer Farbseite
kombiniert werden kénnen. Dazu wer-
den die Texte bei der Ubergabe an
Chromacom in ein Scanlinien-Daten-
format umgewandelt und in gleicher
Weise auf einer Datenplatte gespei-
chert wie Texte, die auf einem der Ein-
gabescanner abgetastet wurden.
Selbstverstandlich bleibt diese Einga-
bemdglichkeit fiir Texte weiterhin
bestehen.

Was ist ein RIP?

Die Schliisselfunktion bei der Uber-
nahme von Textdaten aus einem Satz-
system nimmt deren Umwandlung in
Scanlinien ein. Ein Gerdt, das diese
Datenformatumrechnung auf rein elek-
tronischem Weg erledigt, nennt man
im Englischen einen «raster image pro-
cessor» oder abgekiirzt RIP. Diese
Bezeichnung ist fur den deutschen
Sprachraum leider etwas ungliicklich,
weil sie geeignet ist, Verwirrung zu
stiften. Mit dem englischen Wort
«raster» ist nicht die Rasterung eines
Bildes, sondern die Umsetzung in eine
Scanlinienstruktur gemeint. RIP kénnte
etwa mit Scanbildgenerator Ubersetzt
werden. RIP gibt es in Laser-Flachbett-
belichtern, Plattenbelichtungseinhei-
ten und elektronischen Druckern.
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Wie arbeitet ein RIP?

Im Gegensatz zu CRT-Belichtern ist es
bei den zuvor genannten Geraten
nicht méglich, Schriftzeichen einzeln
zu belichten, sondern alle Schriftzei-
chen einer Textzeile miissen vorher in
Scanlinien konvertiert werden.
Genauso wie eine Setzmaschine, die
mit digitalen Schriften arbeitet, muR
auch ein RIP die benoétigten Schriften
auf einer Diskette oder einem Platten-
speicher vorratig halten. Die vom Satz-
system aufbereiteten und mit Steuer-
befehlen erganzten Texte werden vom
RIP interpretiert, er holt sich die bend-
tigten Schriften von seinem Speicher
und «setzt» den Text in einen internen
Scanlinienspeicher. Dabei errechnet er,
wie eine Scanlinie alle Schriftzeichen
einer Textzeile durchschneidet und
sich so aus unterschiedlich langen
weiRen und schwarzen Abschnitten
zusammensetzt. Die Lauflangen einer
Scanlinie werden anschlieBend in
einem Datenformat an das Chroma-
com-System weitergeleitet und auf der
Datenplatte gespeichert, wie es auch
beim Abtasten einer Text- oder Strich-
vorlage auf einem Scanner entsteht.
Damit kann der vom Satzsystem kom-
mende Text in gleicher Weise wie bis-
her im Chromacom-System weiterver-
arbeitet werden.

Die Scanlinienauflésung, die der RIP
erzeugt, kann vom Chromacom-System
vorgegeben werden. Sie kann sehr
hoch sein, z. B. bis zu 720 Linien/cm
fiir Farbseiten, die im 60er-Raster ver-
arbeitet werden. Die materielose Text-
eingabe ber den RIP erfolgt schneller
als mit dem Scanner. Je nach der Text-
menge, nach der Schriftzeichengréfie
und nach der Scanlinien-Auflésung
dauert sie einige Sekunden bis wenige
Minuten. Zusammenfassend kann man
die Arbeitsweise des RIP so beschrei-
ben, daR er sich vom Satzsystem aus
gesehen wie eine Setzmaschine und
vom Chromacom-System aus gesehen
wie ein Scanner verhalt.

Schriften

S
CORA CORA
L
Satz- RIP
system
Video
Parameter g Scanlinien
]
O \
Chromacom-

=

Rechner R 30

Welche RIP sind verfiigbar?
Chromacom-Anwender haben kiinftig
die Moglichkeit, Gber zwei verschie-
dene RIP materielos Text in das System
einzugeben. Der eine RIP wird von Hell
selbst entwickelt, der andere RIP ist ein
Produkt der Firma Mergenthaler-Lino-
type.

Wenden wir uns zuerst dem RIP von
Linotype zu. Es gibt einen Koopera-
tionsvertrag zwischen der Mergentha-
ler-Linotype-Gruppe und Hell, nach
dem Linotype den Chromacom-Anwen-
dern den RIP und die Schriften verfiig-
bar macht, wahrend Hell durch ein spe-
zielles Interface den AnschluR an das
Chromacom-System sicherstellt. Durch
die Einbeziehung des Linotype-RIP in
das Chromacom werden den Anwen-
dern die tiber 1000 Schriften der Mer-
genthaler/Linotype/Stempel/Haas-
Gruppe verfligbar gemacht. AuRerdem
werden alle Satzsysteme anschlieRbar,
die auch bisher schon mit den Lino-
type-Belichtungsgeraten zusammen-
arbeiten konnten. Dies ist durch die
Verwendung des CORA-Satzcode als
RIP-Eingangsdatenformat gewahrlei-
stet, der weltweit bei praktisch allen
Satzsystemherstellern geldufig ist (vgl.
Bild). Die Schriften — max. 35 Schnitte
— sind auf einer Diskette gespeichert.
Der RIP interpretiert die Text- und
Steuerdaten des CORA-Code und gibt
die erzeugten Scanlinien Bildpunkt fiir
Bildpunkt als Videodaten an das Inter-
face ab, wo sie in das Chromacom-Ein-
gangsdatenformat umgesetzt und an
den Chromacom-Rechner weiterge-
reicht werden. Im Chromacom-System,
sei es ein System mit eigenstandigen

Stationen oder ein Koppelfeld-Ver-
bundsystem, werden die Texte als
Jobbestandteile auf die Datenplatte
gespeichert, auf der sich auch die Bild-
bestandteile der zu montierenden
Farbseite befinden.

Im Gegensatz zum Linotype-RIP ver-
wendet der von Hell entwickelte RIP
die Digiset-Schriften, die in einer
UmriR-Codierung auf einer Festplatte
gespeichert sind. Der Hell-RIP wird
neben dem CORA-Code auch das Digi-
set-orientierte DISIC-Textdatenformat
verarbeiten. In weiteren Ausbaustufen
der materielosen Texteingabe kann
zwischen das Satzsystem und den Hell-
RIP ein Textgestaltungsplatz geschaltet
werden. Damit ist die Moglichkeit
geboten, komplexen Satz interaktiv zu
gestalten, z. B. das Setzen von schrdg
gestellten Textblocken, das Setzen von
Text auf einer Wellenlinie oder um
eine Bildkontur herum usw. Dazu wer-
den die Texte auf einem Grafik-Bild-
schirm typografisch richtig dargestellt
und die gestaltete Textseite in der
endgliltigen Form sichtbar gemacht.
Auch solche komplexen Satzarbeiten
kann der Hell-RIP in Scanlinien umwan-
deln und materielos an das Chroma-
com-System tibergeben.:

Dr. Dieter PreuR®
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Ganzseitenuibertragung
fur eine neue
Offset-Zeitungsdruckerei

Die Verfiigbarkeit geeigneter Faksimile-
gerate war ein entscheidender Faktor
bei dem Vorhaben, einen Offsetbetrieb
fiir den Zeitungsdruck der Axel Sprin-
ger Verlag AG in Ahrensburg bei Ham-
burg errichten zu kénnen. Mit der fiir
aktuelle Tageszeitungen erforderlichen
Geschwindigkeit mufte die Schnitt-
stelle zwischen den Redaktionen mit
der Satzherstellung in Hamburg und
der Druckerei in Ahrensburg liber-
briickt werden.

Einige Gesichtspunkte beschreibt Dr.-
Ing. Stefan Eysen, Leiter der Abteilung
Technische Elektronik und Kommunika-
tionstechnik, Axel Springer Verlag AG,
die bei der Auswahl und der Planung
der erforderlichen Faksimilegerate aus-
schlaggebend waren.

Voruntersuchungen

Zwei Parameter waren von Uberragen-
der Bedeutung:

Qualitat und Zuverldssigkeit.

Ziel war es, daR durch die Faksimile-
Ubertragung keine Verschlechterung
gegeniiber dem herkommlichen Pro-
duktionsprozelR entstehen durfte. Fast
ein Jahr lang liefen Vorversuche
zwischen der Axel Springer Verlag AG
und Hell mit Trommelgeraten, zum
Teil sogar mit Farbscannern, um das
Gebiet «reproduzierbare Qualitat»
sicher fur beide Partner beschreiben zu
kénnen.

In diesem Zusammenhang wurden fol-
gende Parameter betrachtet:

originalgetreue Wiedergabe, insbeson-
dere von Lichter- und Tiefenpunkten
mit Durchmessern <100 um,

eff La, Oktave
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Maximal zuldssiger Oktavpegel der
Beschleunigung am FuRboden

in vertikaler Richtung,
= horizontal zum Vorschub.

Moiré-Freiheit bei unterschiedlichen
Rastern und Rasterwinkeln,

registergenaue Ubertragung mit hoher
Wiederholgenauigkeit z. B. fir
Schmuckfarben.

Neben produktionsiiblichen Seiten
wurden auch einige Seiten mit Testvor-
lagen, wie Graukeilen, Linienmustern
parallel und senkrecht zur Scanrich-
tung, «Siemenssternen» usw., zusam-
mengestellt. Damit konnten nicht nur
die Leistungsdaten, sondern auch die
Grenzen der Faksimiletechnik erkannt
werden.

Spater, als die Entwicklung der neuen
Pressfax-Flachbettgerate so weit voran-
geschritten war, dal deren Einsatz in
Betracht gezogen wurde, kamen noch
einige Gesichtspunkte hinzu:

Schnittkantenunterdriickung,

Unempfindlichkeit gegen Fremd-
einfliisse wie Erschitterungen
und Temperatur,

Storungsbeseitigung und
Back-up-Bausteine.

So wurden z. B. gemeinsam mit der
Firma BSB GmbH Berlin, Schalltechni-
sches Biiro, Funktionsmuster der Hell-
Gerate bei Springer auf ihre Reaktion
bei Gebdudeerschiitterungen unter-
sucht. Neben vorhandenen Vibrations-
quellen (Rotation, Abkantmaschinen,
Lkw-Verkehr) wurden definierte
Schwingungserreger iiber dem FuRbo-
den und direkt mit Pressfax in Verbin-
dung gebracht. Fiir verschiedene Fre-
quenzen wurden Amplituden definiert,
bei deren Auftreten keine Beeintrachti-
gung der Qualitat sichtbar werden
darf. Das obenstehende Diagramm
zeigt die maximal zuldssigen Gebau-
deerschiitterungen, bei denen noch
eine einwandfreie Funktion der Faksi-
mileanlage gewahrleistet ist.
SchlieRlich, als tiber Anderungen des
Produktionsplanes fiir den Offsetbe-
trieb nachgedacht wurde, kamen zu
den Fragen der Breitbandkommunika-
tion noch Aspekte der Datenkompres-
sion, der Bit-Fehlerrate und 2-Wege-
fihrung von Leitungen und fernmelde-
rechtliche Themen hinzu, denn man
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wollte zusatzlich Seiten von Kettwig
nach Ahrensburg tibertragen.

Finf Pressfax-Scanner, fiinf -Recorder
mit automatischer Rollfilmzufiihrung
und Filmprozesserankopplung sowie
zwei Satz Datenkompression und
-dekompression sind inzwischen der
vereinbarte Lieferumfang.

Realisierung

Die Bilder dieses Beitrages belegen
den heutigen Stand der Installation.
Die geplante Anlagenkonfiguration ist
schematisch dargestellt. Bis zum
Dezember 1983 ist die betriebsbereite
Ubergabe der drei Hamburg-Ahrens-
burger Parchen inkl. Durchsichtab-
tastung und vollstandiger Ausriistung
des Elektronikschrankes vereinbart. Im
Dezember 1984 soll die Kettwig-
Ahrensburger Anlage in Betrieb gehen.
Fiir die Ubertragung zwischen Ham-
burg und Ahrensburg werden zwei
5-MHz-Breitbandstromwege einge-
setzt, die aus Kostengriinden nur fiir
eine Richtung angemietet werden.
Zwei Parchen kdnnen gleichzeitig
Uibertragen; liber den Steuerschrank
schaltet sich das dritte Geratepaar ein,
sowie eine Leitung frei geworden ist.
Durch diese Art der Anordnung werden
die Ubertragungswege optimal
genutzt.

Vereinbart wurden folgende Parameter:

Hamburg

Ahrensburg

Paste-up-Format 635 mm x 500 mm

max. Satzspiegel 532 mm x 377 mm

max. Auflosung 60 L/mm

Die tatsachlich sinnvolle Auflésung soll
im Rahmen der Erprobung ermittelt
und an den Geraten eingestellt werden.
Die Ubertragungszeit pro Seite betragt
1,4 min, fir Nebenzeiten ist pro

Seite 1 min angesetzt (Ricklauf, Ent-
nahme, Vorlage(Film einlegen, Bereit-
meldung). Diese Werte gelten fir
manuellen Betrieb und sind nach heuti-
ger Auffassung sehr vorsichtig ange-
nommen.

MUX MUX
PN | PN
Kettwig
54 PK Lp LP PK R4
/
$5 PK LP LP PK RS
S1...85 =Pressfax-Scanner 1...5 [] Sendeseite
R1...R5 =Pressfax-Recorder 1...5 f .
PN = Netzwerkkontrollsystem fiir B Empfangsseite
Scanner und Recorder W Stromweg mit Fernsprechband-
MUX = Multiplexer fiir Sprache breite
und Steuerdaten ] 2 x5 MHz-Breitbandstromwege
PK= Datenkompressor und )
Datendekompressor B 4x64 kbit/s HfD
LP= Lineplexer B Zum Zeitpunkt der Drucklegung

erreichter Ausbau
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Die Systemleistung fiir die drei Gerate-
parchen ist mit 60 Seiten pro Stunde
garantiert.

Wihrend fiir die relativ kurze Entfer-
nung Hamburg—Ahrensburg (20 km)
breitbandige und von den laufenden
Postgebiihren her teure Leitungen ein-
gesetzt werden konnen, ist dies bei
einer Entfernung von ca. 340 km, wie
zwischen Kettwig und Ahrensburg,
nicht mehr tragbar. Durch einen mit
Rechnerhilfe optimierten Algorithmus
wird im Datenkompressor ein weitge-
hend redundanzfreies Signal erzeugt,
wobei die Datenmenge auf ca. %o
reduziert wird. Ausgefeilte Datensiche-
rungsmethoden sind nétig, da selbst
ein einziger Bitfehler, sei es durch
Ubertragung oder auch Speicherung,
vollig verfalschte Aufzeichnungen zur
Folge haben kann. Fir die Ubertragung
werden die von 1984 an verfiigbaren
64 kbit/s-Leitungen eingesetzt. Mit je
zwei Leitungen pro Faksimileparchen
wird es mdglich sein, etwa acht Zei-
tungsseiten pro Stunde zu (ibermit-
teln.

Laser-Pressfax—
Ganzseiteniibertragung

Die neuen Pressfax-Geréate sind
sowohl auf der Abtast- als auch
Empfangsseite Flachbettgerdte. Mit
ihnen kénnen die montierten Seiten
mit Rasterbildern unmittelbar abge-
tastet und druckfertig an Satelliten-
Druckorte (bertragen und auf Foto-
papier, Film oder Druckplatten
belichtet werden.

Pressfax-Scanner und -Recorder sind
auf die extrem hohen Qualitétsan-
forderungen, auch fiir die farbige
Tageszeitung, ausgerichtet.
Schmuckfarben, komplette Vier-
farbsitze oder gar mehrilagige
Paste-ups werden mit hdchster Per-
fektion abgetastet und zum Emp-
fanger tibertragen. Die Aufzeich-
nungsqualitdt mit Lasern unter-
schiedlicher Leistung ist mit 60
Linien pro mm sehr hoch. Das
Resultat sind verlaliche, passer-
genaue Ubermittiungen bis zu

483 mmx 635 mm SeitengrofSe.
Das Flachbett-Laser-System kann
uber beliebige Entfernungen tber
Stand- oder Wéhlverbindungen
betrieben werden. Das System 38t
sich durch eine Vielzahl von Zusatz-
bausteinen wie Netzwerk-Kontroll-
system, Datenkompression, Roll-
film-Ladestation oder Platten-Lade/-
Entnahme-Station den wachsenden
Anforderungen des Anwenders
anpassen. — Redaktion —

Betriebsablauf

Einfachste Handhabung durch ange-
lerntes Personal stellt hohe Anforde-
rungen an die Planung des Gesamtkon-
zeptes. Neben den Breitbandleitungen
sorgt eine kombinierte Sprach-/Daten-
Verbindung zwischen Hamburg und
Ahrensburg fir die halbautomatische
Steuerung des Betriebsablaufes. Zen-
trale Anzeigentableaus informieren
Uber den Betriebszustand der Anlage.
Im Endzustand soll die Empfangssta-
tion vollautomatisch arbeiten. Variable
Werte wie Abtastfeinheit und MaR-
stabsanderungen werden fest einge-
stellt und im taglichen Betrieb nicht
mehr verandert.

Paste-ups werden zusatzlich zur Unter-
druckansaugung mit einer Glasplatte
abgedeckt, um fir die Abtastung
schwierige, z. B. schlecht geklebte Vor-
lagen ohne Schnittkantenaufzeichnung
tibertragen zu kénnen.

Wartung

Hell bildet Springer-Service-Ingenieure
in der Wartung aus; auch flr den opti-
schen Teil der Gerdte. Wartungs-Back-
up stellt Hell sicher. Die Art und der
Umfang der Reserveteile werden im
Rahmen der Ausbildung einvernehm-
lich abgestimmt.

Die gute Zuganglichkeit kritischer
Bereiche des Gerédtes und die integrier-
ten Wartungs- und Servicehilfen durch
das Gerét selbst (Signale, Anzeigen,
Selbstabgleich) sind Bestandteil des
Wartungskonzeptes. Dazu zahlt auch,
daR Pressfax-Scanner und -Recorder zu
tber 80% baugleich sind.

Hinzu kommt, dal alle kritischen Bau-
gruppen der Anlage zweimal vorhan-
den sind; so sind die Einschiibe der
Steuerschrénke alle doppelt ausge-
fuhrt. Das Back-up wird durch ein-
faches Umstecken von Verbindungen
aktiviert.

Erste Andrucke

Da es sich bei dieser Lieferung um die
ersten Seriengerate der neuen Press-
fax-Generation handelt (Prototypen
hatten fiir die Vorversuche gedient),
war fiir das erste Geratepaar eine
Erprobungs- und Lernphase von drei
Monaten eingeplant. Wahrend dieser
Zeit wurden bereits (ibertragene Filme
auf der neuen Rotation erfolgreich an-

gedruckt und in den Verkauf gebracht.

Uber erweiterte Einsatzmdglichkeiten
wird im Hause Springer nachgedacht:
Mit der Mdglichkeit der Durchsichtab-
tastung von Filmen sollen auch Vier-
farbsatze mit hdchsten Anforderungen
an die Qualitdt und registergenaue
Wiedergabe tibertragen werden.

Dr. Stefan Eysen

Oben: In diesem der Post zur Verfii-
gung gestellten Raum treffen heute
die beiden TV-Kanale, einer als Richt-
funkstrecke, einer als Koaxkabel
gefiihrt, ein.

Mitte: Selbst die zentrale Druckluftver-
sorgung der Pressfax-Station hat aus
Sicherheitsgriinden zwei getrennte
Einspeisungen.

Unten: Blick in den Batterieraum, der
in Verbindung mit der Batterie-, Lade-
und Uberwachungstechnik fiir 24 Stun-
den auch bei Netzausfall sichere Kom-
munikation gewahrleistet.
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Raum der Empfangsstation. Fiinf Press-
fax-Recorder werden hier Ende 1984
stehen. Alle mit automatischer Roll-
filmzufiihrung und -tibergabe an die in
die Wand eingebauten Entwicklungs-
maschinen (Pako 24 SQ) ausgestattet.
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Ohne Bilder kein Ganzseitenumbruch:
Digigraph 40A 40

Die Drupa '82 zeigte, daR die Ausgabe
ganzer Seiten in Schrift und Bild nicht
mehr aufzuhalten ist. Auf dem Hell-
Stand wurde in eindrucksvoller Weise
demonstriert, wie Text- und Bilddaten
separat erfalSt und gespeichert und
dann gemeinsam umbrochen wurden.
Text, Bild und Umbruch sind die Kom-
ponenten, die in der zuklinftigen
Druckformherstellung in einem engen
Zusammenhang zu sehen sind.
Nachfolgend soll eine dieser Kompo-
nenten aufgegriffen und naher erldu-
tert werden: die Bildherstellung mit
dem Digigraph 40 A 40, speziell fir
die Herstellung einfarbiger Zeitungs-
und Zeitschriftenobjekte. Dieser Digi-
talisierungsscanner wurde bereits in
der vorigen Ausgabe des «Klischo-
graph» vorgestellt. An dieser Stelle soll
tiber seine Einsatzmaoglichkeiten in der
Praxis und (iber seinen Leistungsum-
fang berichtet werden.

i Schrift
\ Signet

S ' |

Rechner

[

Das technische Konzept
Grundsatzlich ist der Digigraph 40 A 40
als eigenstdndiges System, also als Sub-
system, zu betrachten. Das bedeutet:
Er verfigt Gber einen eigenen lei-
stungsstarken Rechner. Das wiederum
bedeutet, daR an diesen Rechner je
nach Wunsch und Organisationsform
verschiedene Speichergeréte ange-
schlossen werden kdnnen.

Im technischen Konzept ist neben der
Integration des Digigraph 40 A 40 in
DOSY-Satzsystemen auch Online- und
Offline-Betrieb mit Fremdrechner-
systemen vorgesehen.

Fiir den Online-Betrieb stellt Hell
Anschlisse fir verschiedene Fremd-
rechnersystermne zur Verfligung. In der
Regel erfolgt dann die Speicherung
und Verwaltung der Bilddaten auf Plat-
tenspeichern dieses Systems.

Beim Offline-Betrieb mit Fremdrech-
nern werden die Bilddaten auf ein
Magnetband ausgegeben. Diese

N [

Rechner

Datentrager werden dann in das
Fremdrechnersystem zur Speicherung
und Weiterverarbeitung eingelesen.
Bei der Bildbearbeitung in DOSY-Satz-
systemen werden die Bilddaten auf
300-MB- oder 80-MB-Magnetplatten-
speichern des Digigraph 40 A 40
gespeichert und verwaltet. Der Zugriff
zu diesen Bilddaten erfolgt zum Zeit-
punkt der Ausgabe direkt vom DOSY-
Satzsystem. In allen Féllen ist die Aus-
gabe der Bilddaten iiber einen Digiset-
Belichter 40 T mit Vollschreibflache
Bedingung. Der Grund dafiir besteht
darin, dal nur die technische Abstim-
mung der beiden Produkte Digiset und
Digigraph zu Spitzenqualitat fihrt.

Links: Offline-Erfassung der Bilddaten.
Mitte: Speicherung der Bilddaten im
Satzrechner.

Rechts: Online-Erfassung, Datentrans-
fer fur Digiset-Belichtung.

Text
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Der Digigraph 40 A 40 digitalisiert
Halbtonbilder und Strichvorlagen. Die
abzutastenden Vorlagen werden dabei
in Datenformate umgesetzt, wie sie
fur Lichtsetzanlagen und Lichtsatz-
systeme Digiset benétigt werden.

Die Arbeit mit dem Digigraph

Die Arbeit mit dem Digigraph 40 A 40
wird Uber ein gerateeigenes Dialog-
Datensichtgerdt angestofen. Der Dia-
log erfolgt (iber Masken, deren Aufbau
nachfolgend erldutert werden soll.
Nach dem Laden des Programms
erscheint auf dem Bildschirm die
Grundmaske, in welche sowohl organi-
satorische als auch technische Daten
eingegeben werden.

Zu den organisatorischen Daten geho-
ren die Bildkennung, unter der das Bild
gespeichert und wiedergefunden wer-
den kann, das Datum, die Mdglichkeit
des Léschens oder Kopierens und die
Ausgabe von Verzeichnissen der
gegenwartig gespeicherten Bilder.

Es kann bestimmt werden, ob ein Halb-
tonbild, ein Strichbild oder ein Signet
digitalisiert werden soll. Dariiber hin-
aus wird in der Grundmaske die
Betriebsart Online oder Offline festge-
legt. Je nach gewiinschtem eingestell-
ten Endergebnis — Rasterbild, Strich-
bild oder Signet — erscheint auf dem
Bildschirm eine neue Maske.

Der Online-Betrieb

Falls die Betriebsart Rasterbild/Online
ausgewahlt worden ist, werden in der
Maske einige reprotechnische Ergan-

zungen vorgenommen:

Es kann u. a. unter der Rubrik Wieder-
gabegroRe die VergroRerung oder Ver-
kleinerung einer Vorlage von 20 bis
200 % bestimmt werden. In Verbin-
dung mit der WiedergabegréRe kann
eine Verzerrung des Bildes festgelegt
werden, wenn die MaRe Breite und/
oder Hohe von den proportionalen
MaRen der Vorlage abweichen sollen.
Die Rasterweite kann zwischen 19 und
60 Linien pro Zentimeter gewahlt wer-
den.

Zusatzlich kann bestimmt werden, ob
die Wiedergabe des Bildes positiv oder
negativ erfolgen soll.

Mit der Méglichkeit der Umfeldkorrek-

tur wird die Konturenscharfe des Bildes
beeinflut. So kann im extremen Fall
aus einem Halbtonbild ein Strichbild
werden, wenn die notwendigen Werte
iberzogen eingegeben werden.
Zusatzlicher Qualitatsgewinn &Rt sich
durch Verwendung unterschiedlicher
Gradationstabellen erzielen. Neben
vorgesehenen Standardwerten kann
sich der Anwender Gradationstabellen
mit seinen Erfahrungswerten erstellen.
Sofern nur ein bestimmter Bildaus-
schnitt wiedergegeben werden soll,
wird dies vor dem Abtasten begrenzt
bzw. eingestellt. Die Herstellung von
Strichbildern geschieht in @hnlicher
Weise.

Der Offline-Betrieb

Bei der Auswahl der Betriebsart Offline
wird ebenfalls eine separate Maske
ausgegeben.

Zu den bereits genannten Eingaben
reprotechnischer Art kommt die Ein-
gabe des Datentragers hinzu. Das kann
z. B. ein Magnetband sein.

Dabei kann bestimmt werden, ob die
ermittelten Bilddaten im AnschluR an
bereits auf diesem Datentrager aufge-
zeichnete angefiigt werden sollen. Als
Alternative kann jedes Bild auf einem
separaten Datentrdger gespeichert
werden.

Quittung des Arbeitsergebnisses

Das haben alle Betriebsarten gemein-
sam: Nach der Digitalisierung erscheint
im unteren Bereich der Maske das
Ergebnis der Bildabtastung. Fiir den
Anwender wird die Bildgréfe und der
Veranderungsmalstab nochmals aus-
gewiesen. Des weiteren wird als wich-
tigstes MaR die Anzahl der ermittelten
Bytes, also der belegte Speicherplatz,
angezeigt.

Mit der ausgezeichneten Produktab-
stimmung zwischen Digiset 40 T und
Digigraph 40 A 40 wird exzellente
Qualitat geboten, und der Anschluf an
Fremdrechner wird problemlos. Dal3
Hell die Herstellung kompletter Seiten
mit Text und Bild im DOSY-System
ebenfalls beherrscht, zeigt das Beispiel
der «Flensburger Zeitung». Dort stand
schon in der Planungsphase fest, daf
nur ein Satzsystem installiert wird, das
die Montage Uberfliissig macht.
In der «Flensburger Zeitung» wird
heute ein Grof3teil der redaktionellen
Seiten in Schrift und Bild fertig umbro-
chen tiber das DOSY-System komplett
ausgegeben.

Horst Gohlich
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Britischer Tiefdruck-Formenhersteller
fur Verpackungsdruck
mit Helio-Klischograph K 201

Noch vor drei Jahren befand sich die
Fa. Riggs, Bridlington, eines der
groRten Unternehmen fiir den Tief-
druck in GroRbritannien, in einer kriti-
schen Situation. — Die Ausriistung
konnte sich eigentlich sehen lassen.
Dazu gehdrten die groRte Reproduk-
tionskamera in Europa fir die Auf-
nahme von 1:1-Negativen von Mase-
rungen und auch gute Gleisanlagen,
Uber die Zylinder jeder GrofRe ohne
manuelles Heben im ganzen Werk
transportiert werden konnten. Es
wurde nur mit traditionellen Methoden
der Zylinderherstellung gearbeitet.
Heute, nach Installation eines Helio-
Klischograph K 201, ist die Firma
wieder gesund, kann gute Inlands-
geschafte und ein blithendes Export-
geschaft vorweisen.

John F. Birch, technischer Direktor:
«Den geschéftlichen Aufschwung ver-
danken wir in hohem Mafe unserem
Klischographen sowie dem Einsatz
eines flexiblen Verkaufsteams.»

Dies war vor nunmehr fast drei Jahren.
Das Unternehmen sah sich eingehend
nach neuen Technologien auf dem
Gebiet der Tiefdruckzylinderherstel-
lung und der Reproduktionstechnik um
und entschied sich fiir einen Helio-
Klischographen K 201 als beste
Maglichkeit, die Formherstellung zu
modernisieren und wieder rentabel zu
gestalten.

Frischer Wind im Unternehmen
Riggs stellt heute samtliche Arten von
Tiefdruckzylindern von LaborgréRRen
bis zu 3 m langen Zylindern fiir Holz-
maserdrucke her. Da einer der wichtig-
sten Geschéftsbereiche — der Dekor-
druck — drastisch zuriickgegangen war,
mul3te fiir Ersatz gesorgt werden. Man
beschloR, daR sich das Unternehmen
auf Verpackungsdruck spezialisiert und
sich verstarkt auf andere expandie-
rende Bereiche konzentriert.

Dieser Schritt wurde wesentlich er-
leichtert durch die Geschwindigkeit,
Prazision und Wiederholgenauigkeit
des neuen K 201. Ist doch diese
Maschine in der Lage, Nahtlosgravuren
herzustellen, die mit den herkdmmli-
chen Verfahren in zwei Halften aus-
gefiihrt werden muBten. Hinzu kommt
die automatische Repetiervorrichtung.
Dadurch wurde es gleichzeitig
mdglich, den Kunden durch verkirzte
Arbeitszeit einen schnelleren, qualita-
tiv hochwertigen Service zu wettbe-
werbsfahigen Preisen zu bieten.

Das Unternehmen beabsichtigt nicht,
die traditionelle Reproabteilung aufzu-
geben. Bestimmte Auftrage eignen
sich hervorragend fiir den «elektroni-
schen Tiefdruck», wahrend andere mit
herkémmlichen Verfahren besser aus-
zuflihren sind. Ebenso wichtig ist auch,
daR das eine Verfahren das andere
erganzt. Zur Zeit liegt das Verhéltnis
von elektronisch ausgefiihrten Auf-
tréagen zu traditionell ausgefiihrten bei
60:40.

Vor der Installierung des K 201 wurde
das Personal bei Hell in Kiel geschult.
AnschlieRend war ein Ausbilder fiir
funf Wochen im Unternehmen, der in
der Folgezeit noch einen Weiterbil-
dungslehrgang liber Betriebsarten
abhielt. Man ist der Meinung, dalk die
Ausbildung hervorragend war, und
betont, daR man sich bei Problemen
telefonisch direkt an Kiel wenden kann
und sofort Antwort erhalt.

«Die technische Schulung und Bera-
tung durch den Hersteller ist erstklas-
sig», betont Birch, «doch erst der prak-
tische Betrieb lehrte, wie die Leistung
der Anlage optimal zu nutzen ist. Um
maximale Leistung zu erreichen, muf
der gesamte ArbeitsfluR sorgfaltig
durchorganisiert sein. Derzeit ist der
Helio rund um die Uhr in Betrieb.»

Der Helio-Klischograph wird von einer
Bedienstation iiber Prozerechner ge-
steuert. Steuerprogramme werden
uber Floppy Disk eingegeben. Hell hat

verschiedene Standard-Software-
Pakete sowie spezielle Anwenderpro-
gramme entwickelt, die zur Erweite-
rung der Einsatzmdglichkeiten exakt
auf die Anforderungen des Benutzers
zugeschnitten sind. Riggs arbeitet in
erster Linie mit dem Softwarepaket fiir
Dekor- und Verpackungsdruck.

Der Helio-Klischograph ist nach dem
Baukasten-Prinzip als Tandem-
Maschine mit einer Abtast- und
Graviereinheit konzipiert, die auf
einem gemeinsamen Maschinenbett
arbeiten. Die Verwendung unter-
schiedlicher ZylindergréRen und der
Einsatz eines oder mehrerer Abtast-/
Graviersysteme ist moglich. Da die
Firma Riggs nicht auf dem Gebiet des
Magazin- und Katalogdrucks tatig ist,
verwendet sie nur einen Gravierkopf.
Mit ihm lassen sich Zylinderlangen bis
zu 3000 mm und Zylinderumfange von
400 bis 1400 mm gravieren.

«Damit kdnnen wir alle an uns gestell-
ten Anforderungen erfiillen, So brau-
chen wir zum Beispiel flr einen

900 mm breiten Verpackungsdruck
mit normalem Raster fiir die Gravur
mit einem Kopf etwa 1% Stunden. Fir
diese Arbeit wurden beim konventio-
nellen Verfahren sechs Personen einen
halben Tag lang bendtigt.»

Birch weist weiter darauf hin, da
«mehr Arbeit oft noch mehr Arbeit
schafft. Unsere Angestellten sind heute
flexibler als vorher, das bedeutet, daRk
die mit dem K 201 gesparte Zeit
anderweitig genutzt werden kann. Der
K 201 bringt uns Auftrége sowohl flr
herkémmliche als auch fir elektro-
nische Verfahren, da wir in der Lage
sind, diese beiden Verfahren zu kombi-
nieren.» So lakt sich der Vorteil des
konventionellen Verfahrens fiir Farb-
tonskalen nutzen und gleichzeitig,
durch den K 201, die bisher groRte
Schwierigkeit — d. h. nahtlose Zylinder
— villig problemlos bewaltigen. Riggs
nennt diese Sonderanwendung «Com-
bigraph» — kombinierte Graphik.
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«Viele Kundeny, so Birch, «sind sich der
Fahigkeiten des Helio bewuRt und ver-
wenden die damit hergestellten Pro-
dukte, um die Qualitat ihrer eigenen
Produkte zu verbessern. Sie begriiRen
es, daf’ ihnen die Vorteile beider Ver-
fahren zugute kommen.»

Durch eine neue Marketingstrategie
fiihrt Riggs heute eine breite Palette
verschiedenartiger Auftrage aus. Der
Ruckgang in der Mobelbranche fiihrte
dazu, daR weniger Zylinder fiir Holz-
maserdrucke und dhnliches verlangt
wurden; das gleiche gilt fiir den
Bereich der Tapetenherstellung —
beide einst Eckpfeiler der Riggs-Pro-
duktion.

Durch den entschiedenen VorstoR auf
den Verpackungsmarkt werden nun
Zylinder fiir alle Arten von Verpackun-
gen, Zigarettenschachteln und Dekor-
papier hergestellt. Tapetendesign,
Maserungen fiir Schichtstoffe und
Wandplatten stehen immer noch an
erster Stelle. Ferner werden regel-
maRige vorgedruckte Farbbeilagen fiir
Zeitungen angefertigt.
Zigarettenpackungen zum Beispiel

stellen hohe Anforderungen; bei sol-
chen Auftrdgen bewahrt sich die Gra-
vierprazision des Diamanten des Helio
mit der Repetierfunktion. Fiir Mehr-
farbendrucke macht sich Riggs den
Vorteil der farbdriftfreien Hell-Gravier-
technik voll zunutze, bei der fiir jede
Farbe ein anderes Raster verwendet
wird.

Durch die von einer Programmdiskette
gesteuerte Wiederholeinrichtung wird
besonders bei Auftragen mit sich
haufig wiederholendem Design fir
Verpackungen, Tapeten oder Stoffe
viel Zeit gespart. Friiher muRte jede
einzelne Variation getrennt angefer-
tigt werden. Heute wird nur ein Layout
fir die ganze Produktion verwendet.
«Es gab nichts Schlimmeres, als eine
Schicht mit acht oder neun Zylindern
arbeiten zu lassen, von denen jeder
getrennt programmiert werden
mufte. Durch diese Ristzeit war die
Produktion langsamer. Dies |&8t sich
nun durch gute Organisation ver-
meiden.»

Die chemische Zusammensetzung der
Bader zur Herstellung «harter Kupfer-

Die Erfolge der elektronischen Gra-
vur schlieen den Bereich Ver-
packungs-Tiefdruck — wie dieser
Beitrag zeigt — mit ein. Zwischen-
zeitlich hat Hell den Helio-Klischo-
graphen K 303 entwickelt. Diese
Graviermaschine zeichnet sich
dadurch aus, daf sie alle Vorzlge,
die fiir den Verpackungsdruck
bedeutsam sind, in sich vereinigt.
Auf Eigenschaften, die fir den
Magazin- und Katalogdruck relevant
sind, wurde verzichtet. Dadurch
entstand mit dem K 303 eine
dulerst preisgiinstige Gravieranlage
fur den Verpackungs-Spezialisten.
Um auf der britischen Insel zu blei-
ben: Die ersten Helio-Klischogra-
phen der neuen Modellreihe arbei-
ten in den Betrieben Bemrose Flexi-
ble Packaging, Spondon-Derby, und
Gravure Cylinders Ltd., Dundee.

beschichtungen« (Walter) unterliegt
strengsten Vorschriften. Jede Schicht
Uberpriift als erstes die Bader und an-
schlieRend die Harte jedes Zylinders.
Fur die Elektronikgravur ist hochste
Sorgfalt in bezug auf die Beschichtung
Voraussetzung.

Da derzeit gentigend Auftrage aus
ganz GroRbritannien eingehen und der
Helio rund um die Uhr in Betrieb ist,
wird bei Riggs der verstérkte Einsatz
der Elektronikgravur ernsthaft erwo-
gen. Noch erfreulicher — das Export-
geschaft lebt wieder auf. Riggs ist
entschlossen, sich einen groReren
Auslandsanteil zuriickzuerobern.

Die Entschlossenheit der Geschaftslei-
tung und jedes einzelnen Mitarbeiters
werden durch technische Genialitat
und Findigkeit unterstiitzt. Brian Mor-
gan, Geschaftsflihrer bei Riggs, fiihrt
ergdnzend aus: «Wir arbeiteten als
erste in GroRbritannien mit Sticheln,
mit denen zusatzliche Napfchen-Volu-
mina und tieferes Eindringen in das
Kupfer méglich sind. Neueste Anwen-
dungen bei Hell zeigen, daR sie sich
hervorragend fir die Gravur von feinen
und tiefen Napfchen eignen.

Unsere Klimaanlage arbeitet peinlich
genau, und wir fihren einen Teil
unseres Erfolges darauf zuriick. Sauber-
keit und Luftfiltration sind fir unsere
Anlagen Voraussetzung.

Dartiber hinaus haben wir — so klingt
es geheimnisvoll — eine Maglichkeit
zur Gravur von Hohlzylindern
entwickelt und sind nunmehr in der
Lage, den Helio zum Gravieren
diinnwandiger Zylinder einzusetzen.»
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Zeichengenerator
fiir Helio-Klischographen

Der Zeichengenerator hat die Aufgabe,
Kontroll- und Steuerzeichen wahrend
der Gravur an jeder beliebigen Position
auf dem Druckzylinder einzublenden.
Der Wunsch, Helio-Klischographen mit
diesen Fahigkeiten auszustatten, ent-
stand bereits, als der K 200 fiir den
Dekor- und Verpackungsdruck auf den
Markt kam. In diesen Bereichen des
Tiefdrucks wurde die Moglichkeit, mit
Gravieranlagen von einer einzigen Vor-
lage eine groRe Anzahl von Nutzen auf
dem Druckzylinder zu gravieren, sehr
geschatzt und haufig angewendet. Die
Moglichkeit dazu bestand jedoch nur
fiir das Motiv oder die Verpackung,
nicht aber fiir die meisten Kontroll-
und Steuerzeichen, die daher in einem
zusatzlichen Arbeitsgang auf den Zylin-
der gebracht werden muRten.

Bei der Konzeption der neuen Helio-
Klischographen K 201 und K 202
wurde die Entwicklung eines speziellen
Zusatzes fiir das Erzeugen und Einblen-
den derartiger Zeichen wéhrend der
Gravur von vornherein eingeplant. Er
wurde als frei programmierbare Einheit
entworfen, um den sehr vielfdltigen
Anforderungen gerecht werden zu
kénnen. Auch der Zeichenvorrat sollte
moglichst anpassungsfahig sein. Er
umfalt Steuerzeichen, Stufenkeile,
Registersteuermarken, PaBkreuze usw.
und auch alphanumerische Zeichen,
diese allerdings nur in lesbarer Quali-
tat. Dies ist eine notwendige Beschran-
kung, denn Hell wollte aus dem Zei-
chengenerator keine Setzmaschine
machen.

Ein Grund dafir ist, dal Schriftzeichen
mit hoher Qualitat eine wesentlich
héhere Speicherkapazitét erforderlich
machen wirden. AuRerdem ware eine
sehr viel leistungsfahigere Software
einschlieRlich einer grofReren Anzahl
verschiedener Schriftgarnituren dann
die unausweichliche Folge gewesen.

Die Hardware

Wie der Zeichengenerator in den
SignalfluR des Helio-Klischograph ein-
gefiigt wurde, zeigt Bild 1. Er liefert
seine Daten simultan zu den aus den
Stranglinienspeichern gelesenen Bild-
daten an die Multiplexer der einzelnen
Gravierstrange. Sind es giiltige Zei-
chendaten, so ersetzen sie die Bild-
daten unabhangig davon, ob diese von
Opalen abgetastet oder von einem
HDP-Plattenlaufwerk gelesen wurden.
Die Zeichengeneratordaten haben also
Vorrang vor den Bilddaten. Lediglich
die Ausblendung am Strangrand
konnte vom Zeichengenerator stam-
mende Daten unterdriicken.

Der Zeichengenerator besteht aus
einem sogenannten Strangfeldrechner
mit 48- bzw. 96-kB-Speicher zur Auf-
nahme der Zeichendaten und Positio-
nierinstruktionen. Beide werden vom
Helio-Bedienplatz tiber das Interface
vor der Gravur Ubertragen. An den

Strangfeldrechner kénnen bis zu acht
Zeichensteuerwerke, eines pro Gra-
vierkanal, angeschlossen werden.

Eine Erweiterung auf zwolIf Kandle ist
geplant.

Anhand der Instruktionen stellt der
Strangfeldrechner fiir jeden Strang die
bendtigten Zeichen zu einem geordne-
ten Datensatz zusammen und tber-
tragt diesen in den Speicher des zuge-
horigen Zeichensteuerwerkes. Es hat
die Aufgabe, den Datensatz synchron
zum Fortschritt der Gravur zu dekodie-
ren und die Daten an den Multiplexer
zu liefern. Immer dann, wenn die Deko-
dierung glltige Zeichendaten ergibt,
werden diese statt der Bilddaten an
das Graviersystem weitergegeben.

Der Zeichenvorrat

Je nach Anwendungsfall kann der Zei-
chensatz sehr unterschiedlich sein, und
zwar sowohl in seiner Zusammenset-
zung als auch hinsichtlich der GréRe

@ Speicher 1
0
Abtast- { & grad.
kopfe ? abg:_:st.
O HDP
]
H Speicher 8
\jl Schnitt-
stelle

A~ MUX 1
Gravier-
systeme

a
b : ,
MUX k 8

Ausblendung
am Gravierrand

1. Zeichengenerator
im Helio-Klischograph K 201/K 202
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und Gestaltung der Zeichen. GréRe und
Orientierung eines Stufenkeiles bei-
spielsweise werden fast immer durch
den auf der Form verfligbaren Platz
bestimmt. Allein aus diesem Grunde ist
es nicht maéglich, einen standardisier-
ten Zeichensatz zu definieren.

Um dem Anwender die gréRtmagliche
Flexibilitat bei der Zusammenstellung
der Zeichensatze zu geben, wurde
eine Reihe von Software-Instruktionen
geschaffen, mit deren Hilfe der Bedie-
ner die Zeichen selbst nach den jeweili-
gen Erfordernissen generieren kann. In
der Regel handelt es sich dabei um Zei-
chen mit verhaltnismaRig einfachen
geometrischen Formen. Dennoch diirf-
ten diese in den meisten Fillen ihren
Zweck erfiillen. Fur kompliziertere Zei-
chen, wie sie vor allem im Dekor- und
Verpackungsdruck (iblich sind, ist eine
Zusatzeinrichtung in Entwicklung, die
es erlauben wird, mit dem Helio-Kli-
schograph selbst von geeigneten Vor-
lagen Zeichen fiir den Zeichengenera-
tor abzutasten und in den Zeichensatz
einzufiigen.

Fur ganz spezielle Falle, wenn die bei-
den beschriebenen Verfahren nicht
ausreichen bzw. zur Verfiigung stehen,
konnen Zeichen im Hause Hell entwik-
kelt werden.

Der Zeichenvorrat wird auf Disketten
gespeichert, und zwar ist fiir jede
Rasterfeinheit und jede Rasterwinke-
lung ein eigener Zeichensatz erforder-
lich. Auf einer Diskette kann jeweils
nur ein Zeichensatz mit maximal

128 Zeichen abgelegt werden.

Bei der Auswahl der Zeichen sollte die
zur Speicherung benétigte Kapazitit
beachtet werden. Ein Beispiel: Solange
MeRflecken in die Abtastvorlage einko-
piert wurden, war es véllig gleichgiil-
tig, ob Kreise oder Rechtecke verwen-
det wurden. Alle Formen erfiillen den
Zweck gleich gut. Fiir den Zeichenge-
nerator sind jedoch die rechteckigen
Formen weitaus giinstiger. Sie benéti-
gen nur wenige Bytes zu ihrer Kodie-
rung. Es wird nur eine Bildlinie abge-
speichert und die Anzahl der Wieder-
holungen.

Die Kreisform dagegen besteht aus
Gravurlinien, deren Informationsinhalt
verschieden ist, so daR alle Linien ein-
zeln abgespeichert werden miissen.
Der Speicherplatzbedarf ist erheblich
groRer.

Zeichen durch Software erzeugen
Einige der gebrauchlichsten Kontroll-
und Steuerzeichen kénnen in sehr ein-
facher Weise vom Bediener selbst per
Software-Instruktion generiert werden.
Wie das geschieht und welche «Gestal-
tungsmadglichkeiten» bestehen, ist mit
einigen Beispielen (Bild 2, 3, 4) darge-
stellt. Deshalb sollen hier nur ein paar
grundsdtzliche Hinweise gegeben wer-
den. In allen Fallen kann der Bediener
die GroRe der Zeichen selbst bestim-
men. Die Eingabe erfolgt in Millimeter

- und wird automatisch in die fiir die

gewdhlte Rasterfeinheit richtige
Anzahl von Rasterpunktabstinden
umgewandelt. Da diese Anzahl ganz-
zahlig sein muR, ergibt sich eine feine
Stufung der maglichen ZeichengréRen.
Bei der spateren Besprechung des
Zylinderkoordinatensystems wird auf
die GroRe dieser Stufen noch genauer
eingegangen. Der Bediener ist auch frei
in der Wahl des Bezugspunktes. Darun-
ter versteht man den Koordinatennull-
punkt des Zeichens, der beim Positio-
nieren auf dem Zylinder mit der
gewinschten Position zur Deckung
gebracht wird (Bild 5). Dieselbe Freizii-
gigkeit besteht bei der Zuordnung der
zu gravierenden Tonwerte zu den ein-
zelnen Flachenelementen eines Zei-
chens tiberall dort, wo dies sinnvoll ist.
Hierbei ist zu beachten, daR die vom
Zeichengenerator gelieferte Informa-
tion direkt den Gravierverstirkern
zugefiihrt wird und die Gradations-
stufe nicht durchlauft. Damit ist sicher-
gestellt, daR die Steuerzeichen unab-
hangig von der gewahlten Gradation
stets denselben Tonwert und dasselbe
Aussehen haben, so daR unerwiinschte
Abweichungen in Gravur oder Druck
eindeutig erkennbar werden.
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3. Registersteuermarke

S — erster Gravierpunkt in der ersten Gravurlinie

Alle Male in Klammern werden vom Bediener
festgelegt.

Die Registermarken knnen je nach Zylinderlauf-

richtung in vier verschiedenen Orientierungen
graviert werden.
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4. Alphanumerische Zeichen

A—  KegelgréBRe festlegen, Zeichenfliche unter-

teilen
B—  Zeichen eingeben, Dichte bestimmen
C, D — Beispiele fiir Einzelzeichen
E—  Addieren von Zeichen
F—  Beispiel fiir eine Zeichenkette
——a—

o

2. Axialer Stufenkeil
max. 10 Dichtewerte

Das Zeichen wird in Achsrichtung in so viele
Rechtecke aufgeteilt, wie Dichtewerte angegeben
werden.

Fiir ein gegebenes Raster sind identische Stufen-
keile fiir verschiedene Rasterwinkel passergenau.
(Stufenkeil in Umfangrichtung sinngemag.)

le—b,—]
5. PaRkreuze

KegelfldchengroBe: a, b
GroBe des Zeichens: ay, by,

Breite der Balken: axial ein gestauchtes Napfchen,
in Umfangsrichtung ein geléingtes Napfchen
Bezugspunkt: @, Lage beliebig innerhalb der
Kegelfldche. — Die Zeichen werden innerhalb der
Kegelfldche zentriert. Fir ein gegebenes Raster
sind PaBkreuze gleicher Kegelabmessungen pas-
sergenau zueinander.
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6. Strange mit eigenem Koordinatensystem

Gravuranweisung

7. Segmente mit eigenem Koordinatensystem

[Reg 1. Toxuy: | [Reg: 1.2, %v: | [(AUE2 7%, Vs |

Zeichenlayout

Unter dem Zeichenlayout versteht man
die Summe aller Instruktionen zur Posi-
tionierung der Kontroll- und Steuerzei-
chen auf einem Druckzylinder. Diese
Instruktionen sind wie folgt aufgebaut:

Zeichen: sys, seg, X, y |
Zeichen — Name des Zeichens
sys — Nummer des Gravier-

systems (Stranges)
seg — Bezugssegment fiir die
Zeichenkoordinaten (y)
x [mm] — Axialer Abstand des
Zeichenbezugspunktes
vom Gravurbeginn
y [mm] — Abstand in Umfangs-

richtung zwischen Zei-
chenbezugspunkt und
Gravurbildlinienstart
oder oberem Rand des
Bezugssegments

Sie spiegeln das Koordinatensystem auf
dem Druckzylinder wider, mit dessen
Hilfe die Zeichen positioniert werden
kénnen. Bei mehrkanaligen Anlagen
hat jedes Graviersystem, oder besser
jeder Strang, sein eigenes Koordinaten-
system, dessen Ursprung im Gravurbild-
linienstart (GBS) der ersten Gravierlinie
liegt.

x und y sind die Abstdnde des Zeichen-
bezugspunktes von diesem Ursprung

in Achs- und Umfangsrichtung gemes-
sen.

In diesem Fall wird die Angabe fir
«seg» weggelassen. Will man jedoch
die Position des Zeichens innerhalb
einer Doppelseite oder eines Nutzens
immer an exakt derselben relativen
Position plazieren, so kann man sich
auf den jeweiligen Segmentanfang
beziehen, dessen Nummer dann mit
eingegeben werden muB.

Die beiden Méglichkeiten sind in Bild 6
und 7 gegeniibergestellt. Es sei noch
erwahnt, daR fir y auch negative

Werte zugelassen sind. Durch
geschickte Wahl der Koordinatenan-
gaben kann man in vielen Fallen die
Anzahl der in einem Druckhaus erfor-
derlichen Zeichenlayouts deutlich ver-
ringern. Legt man bei einer Magazin-
form mit sechs Seiten in Umfangsrich-
tung die Zeichen in den Nachfalz der
dritten Doppelseite und benutzt fir
die Umfangspositionierung das sie-
bente Segment als Bezugssegment
und negative Werte fiir y, so kann man
das Zeichenlayout fiir alle gleichartigen
Formen ohne Riicksicht auf den jeweili-
gen Zylinderumfang verwenden.

x und y werden grundsatzlich in Milli-
meter angegeben und durch den Rech-
ner in ganzzahlige Vielfache der
Rastermale Dys bzw. Dy, umgerechnet.
Diese Inkremente stellen die kleinsten
gemeinsamen Vielfachen der fir die
einzelnen Rasterwinkelungen gltigen
Vorschubschrittweiten bzw. Informa-
tionsabstande in Umfangsrichtung

(2 Bytes/Napfchen) dar. Damit ist
sichergestellt, daR bei Verwendung
derselben Positionsangaben die Zei-
chen in allen vier Rasterwinkelungen
passergenau zueinander graviert
werden.

Bedienung des Zeichengenerators
Zeichendaten und -layout befinden
sich auf derselben Diskette. Welche
Bedienungsschritte bei der eigentli-
chen Gravur mit Zeichengenerator
erforderlich sind, zeigt die Tabelle am
SchluR dieses Beitrages. Die neu hinzu-
gekommenen Schritte sind mit einer
Tonflache unterlegt.

Zusammenfassung
In diesem Beitrag wird gezeigt, dal
der Zeichengenerator fir die neue
Generation der Helio-Klischographen
von seiner Konzeption als frei pro-
grammierbare Zusatzeinrichtung soviel
Flexibilitat mitbringt, daR er fiir die
Kontrolle und Steuerung von Zylinder-
gravur, Andruck und Fortdruck ein
kaum zu unterschatzendes Hilfsmittel
darstellt. Die praktischen Erfahrungen
mit den ersten Installationen haben
diese Erwartungen bestatigt.

Jurgen Dolves
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