


2 Klischograph 1981
Inhaltsiibersicht Vertriebsstrukturen 3
Vom Chromagraph DC 300 zum DC 350 6
Chromagraph DC 350 — der neue Hochleistungsscanner 8
Landschaftsplane und thematische Karten — kein Problem fiir den CTX 330 12
Elektronische Seitenmontage «Ja» — aber wirtschaftlich 14
Digiset 20 Tund 200 T
Interessantes liber die Hardware der «Neuen» von Hell 18
«Das» Datensichtgerat fur die Zukunft, fir Digiset 20
Ein kleiner Zeitungsbetrieb stellte um auf Digiset-Lichtsatz 24
Chromaskop fir farbverbindliche Tiefdruckvorlagen 26
Helio-Klischograph:
Farbdriftunterdriickung durch neue Rasterkombination 28
Reproduktionen Die Abbildungen dieser Ausgabe wurden mit den Scannern Chromagraph 299,
CTX 330, DC 350 reproduziert bzw. tiber den im Chromacom-System integrierten
Chromagraph DC 350 S ausgegeben,
Titel- und Riickseite
«International»
Aufnahme: i.de, Biro fir Gestaltung, Diapositiv 9 x 12 cm
Seite 9
Blick tiber Abtast- und Schreibseite des Chromagraph DC 350 zum neuen
Elektronikschrank
Aufnahme: Egbert Selke, Diapositiv 9 x 12 cm
Seite 15
«Luxury», elektronisch aufgebaute Seite
Vorlagen: Diapositive 6 x 6 cm (Mauritius)
Seite 17
«Photomatic», elektronisch montierte Seite
Vorlagen: 3 Diapositive, 2 Strichfilme
Seite 31
Satellitenbild des ostlichen Teils von Nepal
Vorlage: World-Bank, USA, reproduziert mit Chromagraph CTX 330
Schriften Praxis normal
Grundschrift dieser Ausgabe ist die Praxis normal, Teil einer groRen Schriftfamilie.
Kursivstellungen erfolgten elektronisch. Die Schrift hat ein groRes Bild, vor allem in
den Mittellangen; alle Details sind sehr offen gezeichnet. Die kraftige Formung
kommt dem Offset- und Tiefdruck entgegen.
Demos halbfett
Uberschriften sind aus dieser Schrift gesetzt. Die Rundung der Ecken lieRe
auch weniger sorgfaltige Verarbeitung zu, ohne der Schrift zu schaden.
Beide Schriften wurden von Gerard Unger so konzipiert, dal? sie als Grotesk- bzw.
Antiqua-Schrift gut miteinander zu mischen sind.
Impressum Herausgeber: Dr.-Ing. Rudolf Hell GmbH, Postfach 6229, D-2300 Kiel 14

Redaktion und Layout: Jiirgen Affeldt, Kiel

Technische Grafik: Exner, dgn — beide Kiel

Produktion: Werbeabteilung Hell

Typographische Beratung: Max Caflisch, Schweiz
Digiset-Satz: B. Kithlen GmbH & Co. KG, Ménchengladbach
Druck: Rombach + Co. GmbH, Freiburg im Breisgau
Copyright: 1981 by Dr.-Ing. Rudolf Hell GmbH, Kiel

Printed in West Germany



Klischograph 1981 3

Vertriebsstrukturen

Heute — morgen - iibermorgen

In iiber 120 Lander dieser Erde expor-
tiert Hell, rund 70% aller Produkte,

die das Kieler Werk verlassen; 30%
setzt Hell in der Bundesrepublik
Deutschland um. Von wenigen Ausnah-
men abgesehen, fiihrt der Weg dieser
Produkte Uiber Hell-Vertretungen zu
den Kunden. Das war in der Vergangen-
heit so, so ist es heute, und daran wird
sich auch in Zukunft nichts andern.

Im Gegenteil. Es liegt durchaus im
Interesse der Anwender von Hell-
Produkten, dal® man die Funktion der
Vertretung mit neuem Leben und Inhalt
erfiillt. SchlieRlich haben wir es heute
mit hochtechnischen, meistens
softwareorientierten Investitionsgitern
zu tun. Ihre groRe Komplexitét darf
sich nicht etwa an erstarrten Vertriebs-
strukturen stoRen. Die neuen Aufgaben
stellen sich wie folgt dar:

Vorfithrung des Produktes
Operator-Ausbildung

Ausbildung der Service-Ingenieure
Software-Betreuung
Kundendienst

Fachberatung

Diese Aufgaben sind dezentral, also

an vielen Orten dieser Erde wahrzuneh-
men, um mdglichst optimale Kunden-
nahe zu erreichen.

Im folgenden wollen wir die heutigen
und zukinftigen weltweiten Aktivitédten,
die unsere Vertretungen selbstverstand-
lich mittragen, darlegen.

Wir hoffen, daR diese MaRnahmen

zu einer Vertrauensbildung bei allen

an der Hell-Technik Interessierten fihren
und darliber hinaus die Kontakte zu
allen unseren Kunden vertiefen.

Hell international

1978, als der Chromagraph 299 der
Fachoffentlichkeit vorgestellt wurde,
war das gleichzeitig die Geburtsstunde
eines globalen Netzes von Demo- und
Schulungszentren fir diesen Scanner.
Der erste Schritt ging in Richtung
«reprografische Zentren» dieser Welt.
Viele mit dem Chromagraph 299 aus-
gestattete Zentren (siehe Weltkarte)
sind in der Zwischenzeit um das Modell
DC 300 erganzt worden. Es versteht
sich von selbst, dal® der neue Chroma-
graph DC 350 (vorgestellt in den
folgenden Beitragen dieser Ausgabe)
an den DC 300-Standorten vorgefiihrt
und an ihm ausgebildet wird.

Nur die in weitschauender Voraussicht
getdtigte MaRnahme der gestreuten
Demo-Zentren ermdglicht es uns heute
in relativ kurzer Zeit, ein neues Produkt
in den Markt einzufiihren. 1981 werden
weitere Demo- und Schulungszentren
eingerichtet.
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Miinchen

Von der bayerischen Metropole aus
mochten wir den grafischen Markt
des stidlichsten Bundeslandes noch
schneller erreichen und wirksamer
betreuen kénnen.

Mailand

Mit Beginn dieses Jahres haben wir

der Siemens Elettra s.p.a. Milano die
Vertriebsrechte fiir alle Hell-Produkte
in Italien Gbertragen. Gemeinsam wol-
len wir dem grofRen grafischen Markt
in Italien durch den Aufbau eines Chro-
magraph-Demo-und-Schulungszen-
trums entgegenkommen.

Hongkong

Vor allem, um unseren Interessenten
aus der Volksrepublik China den weiten
Weg nach Europa zu ersparen und

um die Kommunikation mit ihnen zu
verbessern, richten wir ein Demo- und
Schulungszentrum in der britischen
Kronkolonie ein.

USA, Brasilien, Mexiko, Australien
Was ist fur die Produktsparte Repro-
duktionstechnik im Jahre 1982
geplant? Es ist sehr wahrscheinlich,
daB in Los Angeles, Sao Paulo oder
Mexiko und Melbourne der Chroma-
graph DC 350 in den bereits vorhan-
denen Studios zur Verfliigung stehen
wird. Eventuell auftretende regionale
Wirtschaftsprobleme kénnen die
geplante MaBnahme verzégern, aber
kaum verhindern. Denn: Es entspricht
nicht der Politik des Hauses Hell, sich
bei kurzfristigen Behinderungen von
Madrkten zurtickzuziehen. Eine solche
Strategie wiirde Hell vor seinen Kun-
den nicht verantworten kdnnen. —

Eigentlich liegt es auf der Hand, ein
bestehendes Netz von Demo- und
Schulungszentren auch auf neue Tech-
nologien — gemeint ist das Bildverar-
beitungssystem Chromacom — auszu-
breiten. Allerdings: Die Hohe der dafir
nétigen Investitionen zwingt auch

ein Unternehmen wie Hell dazu,
zundchst ein grobmaschiges Netz aus-
zulegen und es bei entsprechender
Notwendigkeit allmahlich immer enger
zu knipfen.

Chromacom-Stiitzpunkte

in Diisseldorf und Stuttgart

In diesem Jahr entstehen in der Bun-
desrepublik Deutschland zwei neue
Chromacom-Zentren. In Zusammen-
arbeit mit einem unserer Reprasentan-
ten, der Firma Wilhelm Zilling, wird
ein Zentrum in der rheinischen Metro-
pole fur den GroRraum Nordrhein-
Westfalen und fiir die benachbarten

Lander Niederlande und Belgien ein-
gerichtet. Und in Kooperation mit
Siemens Stuttgart wird es in der schwa-
bischen Metropole ein weiteres Chro-
macom-Zentrum fir Stiddeutschland,
Osterreich und die Schweiz geben.
Mit diesen beiden externen Zentren
hat Hell einschlieRlich Kiel drei Schu-
lungszentren in der Bundesrepublik.
Die beschriebene Uberregionalitat
fiir die angrenzenden Lander wird
Gbrigens auch bendtigt, um eine
annahernde Kostendeckung flr diese
Zentren zu erreichen.

... auch in London und Paris

In Europa werden noch zwei weitere
Chromacom-Zentren eingerichtet.

In London ist die Firma Pershke Price
Service organisatorisch flr den Betrieb
verantwortlich, in Paris ist es Siemens
S. A. Frankreich, jeweils unsere Vertre-
tung fiir das Land.

... und in Tokio, Johannesburg,
New York

In Japan arbeitet die Kaigai Tsusho,
eine 100%ige Tochter der Ubersee-
handel AG, Zirich, die die Vertriebs-
rechte der «Hell-Reprolinie» fur Japan
besitzt.

Ende Januar 1981 wurde mit Hell ein
Joint-venture geschlossen und die
gemeinsame Service- und Schulungs-
gesellschaft Kaigai Hell Graphic Center
gegriindet. Diese Gesellschaft betreibt
auf rund 700 m? die vorhergenannten
Aktivitdten. Die Griindung dieser
Gesellschaft dokumentiert in eindeuti-
ger Weise unseren Willen, unser Enga-
gement in Japan zu starken. Dieses
Center wird auch iberregional wirksam
werden fur die Markte Taiwan und
Stidkorea. Hier besitzt Hell schon heute
eine ausgezeichnete Marktposition.

In Johannesburg wird es ein gemeinsa-
mes Engagement von Photra, unserer
Vertretung fir Stdafrika, und Hell
geben. Es ist geplant, dieses Zentrum
fur mindestens zwolf Monate zu
betreiben, wobei eine Verlangerung
durch die Marktlage bestimmt wird.

AuBerhalb Europas, auf einem der wich-
tigsten Markte fiir die Hell-Produkt-
palette Uiberhaupt, wird durch unsere
Vertriebsgesellschaft HCM fiir die Ver-
einigten Staaten von Nordamerika

in New York das langst fallige Chroma-
com-Zentrum eingerichtet.

Im néchsten Jahr wollen wir die Errich-
tung eines weiteren Chromacom-Zen-
trums in Los Angeles forcieren, weil
die GréRe des Landes sehr wahrschein-
lich diese breitere Basis zur Demon-
stration von Bildverarbeitungssyste-
men verlangt.

Die weitere Planung fiir
Chromacom

Weitere Demo-Zentren in Stidamerika
und/oder Australien sowie auch in der
schwedischen Hauptstadt Stockholm
werden von Hell ernsthaft in Erwagung
gezogen.

In Stockholm bietet Hell seinen skandi-
navischen Interessenten bereits heute
eine interessante «Konstruktiony», die
richtungweisend fiir andere geographi-
sche Gebiete im Sinne des Hell-Ver-
triebsnetzes sein kann. Wie sieht diese
Konstruktion aus? Die Firmen Hellec-
tron (Schweden), Aanesen (Norwegen),
Arila (Finnland), jeweils in den genann-
ten Landern verantwortlich fiir den
Vertrieb der Hell-Reprotechnik, haben
ein gemeinsames Service-Center fiir
den Service komplexer Systeme gebil-
det: die Hellectron Service AB mit Sitz
in Stockholm.

Das Stammhaus in Kiel steht dieser
MaRnahme aufgeschlossen gegentiber,
weil neben einem lokalen Service fir
die normalen technischen Belange

ein hohes technisches Niveau, beson-
ders auf dem Software-Gebiet, nur

im groRen, (ibergeordneten Rahmen
realisiert werden kann.
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Chromacom geplant
Demo/Schulungszentrum fur Digiset
Digiset geplant
Reprasentanten/Servicestellen

Demo/Schulungszentrum fiir Chromagraph-Scanne
Demo/Schulungszentrum fiir Chromacom

Das Gute liegt so nahe

Es soll an dieser Stelle auf eine fir die
Zukunft sehr typische Aktivitat hinge-
wiesen werden. Bei unseren Reprasen-

tanten wird im Laufe dieses Jahres eine

Menge heterogener Schulungsaktivi-
téten aufgebaut. Z. B. bei Dr. Wirth,
Grafische Technik in Frankfurt/Main,
wo seit Jahren ein Chromagraph 299
unter Praxisbedingungen zur vollsten
Zufriedenheit aller Besucher arbeitet.
Dies umfafit die dortige Demo- bzw.
Schulungskapazitéat, die um den Uni-
versal-Scanner CP 340 und last but
not least den datentechnischen Opera-
torteil des Helio-Klischograph K 201
bzw. K 202 erweitert wird. Damit ist
mehr als ein Ansatz gemacht, das
Schulungsangebot auf die gesamte
Produktpalette Reprotechnik des Hau-
ses Hell auszudehnen.

Digiset-Demo in London, New
York, Paris, Stuttgart und Tokio
Hell hat nicht nur auf dem Gebiet der
Reproduktionstechnik, sondern auch
auf dem weiten Feld der digitalen
Satztechnik eine Produktlinie anzu-
bieten. In diesem Themenzusammen-
hang liegt es natirlich auf der Hand,

die schon vorhandenen Demo- und
Schulungszentren an bestimmten
Orten im entsprechenden Zeitraster
um die Digiset-Systeme 200 T zu
erweitern.

An dieser Stelle soll hervorgehoben
werden, dal? Hell bis zum Jahresende
1981 Digiset-Zentren nicht nur in der
Bundesrepublik, sondern auch in Eng-
land, USA, Frankreich und Japan in
Betrieb genommen haben wird.

Das Digiset-Zentrum in Tokio nimmt
eine Sonderstellung ein, weil die Ver-
triebsrechte fir Satztechnik in Japan
bei der Firma Okura liegen und nicht
bei dem vorher erwdhnten ebenfalls

in Tokio eingerichteten Reprostudio.
Eine Besonderheit ist, daR® unser Repra-
sentant flir Digiset im Land der auf-
gehenden Sonne aktive Entwicklungs-
arbeit leistet: Okura programmiert

in eigener Regie die gesamte Software
einschlieRlich der japanischen Schrift-
zeichen — ablaufféhig auf einem japa-
nischen Rechner.

Fir das Jahr 1982 hat Hell eine Auswei-

tung der Digiset-Satz-Zentren zunachst

nach Mailand und Los Angeles geplant,
aber auch Stidamerika in die Uberle-
gungen einbezogen.

Wenn man heute ein Fazit der bis jetzt
realisierten Aktivitaten vor dem Hinter-
grund der Dezentralisierung zieht und
somit mehr Kundennahe fiir Vorfiih-
rung und Schulung sieht, so ist fir Hell
und auch fir die Partner in der grafi-
schen Industrie ein richtiger, zukunfts-
weisender Schritt getan. Die loyale
Zusammenarbeit mit den Hell-Vertre-
tungen gestattete es, das Niveau die-
ser Zentren sehr hoch zu legen — um
internationalen Anspriichen gerecht
zu werden.
Der Fachoffentlichkeit sei versichert,
daR Hell in seiner Strategie fortfahrt,
seine Produkte mit der nétigen Infra-
struktur naher an die Méarkte und die
Kunden heranzubringen.

Dr. Klaus Jordan
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Vom Chromagraph DC 300

zum DC 350

Vor nunmehr zehn Jahren lieferte Hell
die ersten Chromagraph-Scanner des
Typs DC 300 aus. Die «neue Genera-
tion» von Farbscannern war geboren.
Das Neue war die digitalelektronische
MaRstabsdnderung, welche seither
bei allen Scanner-Modellen Selbstver-
standlichkeit ist. Die Scannertechnik
hatte damit den Anschluf? an die Tech-
nik der EDV gefunden. Der DC 300

— selbst Optimisten hielten ihn
anfangs fur zu leistungsfahig und zu
teuer — entwickelte sich schnell zum
Flaggschiff der Hell-Reprogerate. Die
Reproanstalten partizipierten an sei-
nen Erfolgen.

1973 berichtete man stolz, daR der
100. Chromagraph DC 300 in Kalifor-
nien installiert sei; der 200. ging ein
lahr spater nach Schweden. 1977
wurde der 500. Scanner dieses Typs
nach England geliefert.

Der 1000. Chromagraph DC 300 ging
wiederum nach Schweden. 1981
schlieBlich sind iiber 1600 Scanner
dieses Erfolgsmodells verkauft. Sein
Preis-Leistungs-Verhaltnis ist bis heute
uniibertroffen.

Der 500. Chromagraph DC 300, gerade

ausgepackt. Geschdftsfuhrer Sam Rou-
bini, Scan-Art, London, legt selbst mit
Hand an bei seinem dritten «DC». Das
war im Februar 1977 — der Chroma-
graph mit elektronischer Rasterung
hatte sich in England durchgesetzt.

Der rasante Fortschritt fordert
Anpassung selbst des Bewéahrten
Warum, so mogen Sie fragen, will Hell
ein so erfolgreiches Gerat mit einem
neuen Hochleistungsscanner ablésen?
Die Antwort erinnert an die Geburts-
stunde des DC 300, mit der sich die
sogenannte dritte Scannergeneration
ankiindigte. Mit dem DC 350 wird die
vierte Generation, namlich die der
software-gesteuerten Scanner aus der
Taufe gehoben. Pate gestanden haben
die unerhdrten Fortschritte auf dem
Gebiet der Mikroprozessoren und Pro-
zeldrechner. Es verbindet sich damit
die Einfihrung von Rechnerprogram-
men, der sogenannten Software, als
neue Leistungskomponente. Diese
neue Technologie eréffnet sowohl
dem Entwicklungsingenieur wie auch
dem Anwender neue Moglichkeiten,
verlangt aber zugleich nach ganz
neuen geratetechnischen Losungen.
Durch einfaches Nachristen beispiels-
weise an den DC 300 ware dies alles
zu vertretbaren Zeiten und Kosten
nicht mehr zu verwirklichen gewesen.

Bedienungssicherheit und
Bedienungskomfort verkiirzen
die Riistzeiten

Die neuen Moglichkeiten, die sich mit
dem DC 350 ergeben, méchten wir
erstmals darstellen. Eine stichwort-
artige Aufzahlung soll im Rahmen
dieses Beitrages gentigen.

Rechnergesteuerte Maschinen-
funktionen

Belichtung aller vier Farben «auf einen
Streich»

Direkte Eingabe des Malstabes

Freie Wahl! der Auflésungsfeinheit bei
Halbtonbetrieb

Einfaches Programmieren der Bildfrei-
stellung, der Auszugspositionen und
der Umgebungsdichte usw.

Nutzenherstellung ohne Maske

Automatischer Ricklauf des Abtast-
kopfes
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Software fiir mehr Komfort und
verkiirzte Riistzeiten

Vier Anzeigeninstrumente geben
Rasterprozentwerte oder Halbton-
dichte der vier Farbausziige gleichzei-
tig an.

Speichern von acht frei wahlbaren Fest-
gradationen

Speichern weiterer Parameter, wie

z. B. MaRstab, Raster, Linienzahl, Punkt-
form, Zoomeinstellung fiir Wieder-
holungen oder haufig wiederkehrende
Arbeiten

Automatisierte Filmlinearisierung

Einbelichtung von PaRkreuzen in jeden
Auszug. Kennzeichnung der Farbaus-
ziige.

Speichern von FarbmeRwerten, so dafs
das wiederholte Messen in der Vorlage
entfallt

Die elektronische Fehlerdiagnose
Dem Service-Ingenieur wird die Fehler-
suche erheblich erleichert. Stillstands-
zeiten reduzieren sich.

Die Systemkompatibilitat
Vorbereitet wurde der DC 350 bereits
fir eine spatere Integration in ein
Chromacom-System. Als ein im System
integrierter Scanner/Recorder heif3t er
DC3505S.

Der Wunsch nach zusatzlicher
konventioneller Rasterwinkelung
Seit 1973 riistete Hell den Chroma-
graph DC 300 mit der auf der Drupa
'72 als sensationelle Neuheit einge-
schétzten elektronischen Rasterung

aus. Diese Zusatzeinrichtung erzeugte
erstmals Rasterpunkte ohne Zuhilfe-
nahme von Kontaktrastern rein elektro-
nisch, und das obendrein noch um
vieles schneller. Auf Tastendruck
stehen seither alle Rasterweiten von
34-80 zur Verfiigung. Ein Laser sorgt
fur punktgenaue Belichtung; und dies
auf dem preiswerten Linefilmmaterial.
Die elektronische Rasterung des «DC»
setzte sich in kiirzester Zeit weltweit
durch; heute dirften — auer fir die
Tiefdruckreproduktion — kaum noch
DC 300-Scanner ohne diese wertvolle
Zusatzeinrichtung in Betrieb sein.

Die elektronische Rasterung war —
technisch bedingt — auf unkonventio-
nelle Rasterwinkel ausgelegt. Kritik
und die unabweisbaren Vorteile stan-
den sich gegeniiber. Fir das Hell-Ent-
wicklungsteam galt es, das Gute noch
besser zu machen.

Der Vorhang des Geheimnisses ist
geliiftet, der Chromagraph DC 350
verfligt nunmehr Gber eine elektroni-
sche Rastereinrichtung, die auch die
konventionellen Rasterwinkel von

0°, +15°, —15°, 45° erzeugt. Der
Anwender kann selbst wahlen.

Unvermeidbarer Modellwechsel
Alle heutigen Erkenntnisse und Ent-
wicklungen lieRen sich mit verniinfti-
gem Aufwand nicht in die DC 300-
Maschinen nachristen; zu viele
Baugruppen waren nicht mehr ver-
wendbar und miRten vollig ersetzt
werden. Diese Weiterentwicklungen
sind — zusammen genommen —
jedoch so bedeutsam und wirtschaft-
lich vorteilhaft, daR Hell sie der Repro-
welt nicht vorenthalten darf. Daher
ist der Modellwechsel zum DC 350
unumgénglich. Reifliche Uberlegungen
und Gesprache mit Kunden gingen
dieser Entscheidung voraus.

Die Markteinfithrung

Allerdings — ein Modellwechsel stellt

Hell als Hersteller vor nicht geringe

Probleme. Zu Ihrem Verstandnis deu-

ten wir einige an:

1. Das neue Modell muR auf breiter
Front weltweit angekiindigt werden.

2. Die Vertretungen miissen schlag-
artig ihre Informationen erhalten.

3. Die Scanner-Instrukteure bei Hell
und bei den Vertretungen missen
zum Stichtag auf das neue Modell
umgeschult sein.

4. Alle Wartungsingenieure missen
ab Lieferbeginn des neuen Modells
ausgebildet und die Betriebsanlei-
tungen erstellt sein.

5. Dennoch muR der Service wie der
tibliche interne Geschaftsbetrieb
ohne Unterbrechung weiterlaufen.

Ausblick
Es genigt heute nicht mehr, alle
Dienstleistungen — Demonstration,
Bedienerausbildung, Wartung und
neuerdings Softwarepflege — von einer
Zentrale, dem Herstellerwerk, aus
anzubieten. Diese Dienste sind dezen-
tral an vielen Orten dieser Erde dem
Kunden zur Verfiigung zu stellen, um
optimale Kundenndhe zu erreichen.
(Siehe auch «Vertriebsstrukturen heute
— morgen — (bermorgen».)
Seit Jahren hat Hell diese Strategie
verfolgt und ist daher heute in der
vorteilhaften Lage, (iber ein breitge-
spanntes Netz von Demonstrations-
und Schulungsstudios mit modernster
Ausristung zu verfiigen.
Mit modernster Technik, mit kunden-
naher Information, Schulung und War-
tung sowie intensiver und loyaler
Kooperation mit unseren Vertretungen
in der ganzen Welt hoffen wir, das
Vertrauen unserer vielen Kunden zu
erhalten und weiter zu festigen.
Dieter Pantaenius

Damit alles klappt. ..

Die «Markteinfihrung eines neuen
Scanner-Modells» im weltweiten MaR-
stab erfordert sorgféltige Planung,
gute Zusammenarbeit mit den Vertre-
tungen und einsatzbereite Mitarbeiter
auf allen Ebenen.

Eine intensive DC 350-Ausbildung der
Wartungsmannschaft 1duft bereits seit
Oktober vergangenen Jahres auf vollen
Touren.

Die Hell-Instrukteure machten sich

im Frihjahr 1981 intensiv mit dem

DC 350 vertraut.

Im April und Mai fanden in Kiel Schu-
lungsseminare fir alle Studioleiter

und Scanner-Instrukteure statt.

20 Maschinen der neuen Serie DC 350
gehen in die verschiedenen Demon-
strations- und Schulungszentren, damit
diese Scanner kundennah und schnell
ihre Aufgabe erfllen.

Der neue Chromagraph DC 350 steht
— wie die internationale Hell-Vertriebs-
und Servicemannschaft — wohlvorbe-
reitet zu lhren Diensten.
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Chromagraph DC 350 -
der neue Hochleistungsscanner

Farbscanner gehéren zur Standardaus-
ristung moderner Reprobetriebe. Die
wesentlichen Teilprozesse der Farbaus-
zugsherstellung — Farbkorrektur, MaR-
stabsanderung, Aufrasterung — werden
mit diesen Geraten in einem einfachen
Arbeitsgang durchgefiihrt. Und mit
dem Chromacom-System wird es mog-
lich, auch die Ganzseitenmontage als
vierten und wegen der vielfaltigen
Moglichkeiten besonders komplexen
Teilprozel? mit den Mitteln der Elektro-
nik durchzufihren.

Aber auch bei den nicht innerhalb
eines Rechnersystems arbeitenden
«selbstandigen» Scannern hat sich

in den letzten Jahren viel verandert.
Die rasante Entwicklung der modernen
Elektronik hat es moglich gemacht.

So zeigte der vor etwa vier Jahren ein-
gefiihrte Chromagraph 299 deutlich,
welch hoher Bedienungskomfort und
damit auch Bedienungssicherheit in
einem mikroprozessorgesteuerten
Farbscanner gegeben ist: Die Angaben
flir MaRstab, AuszugsgroRe, Mafte und
Werte der Umgebungsdichte kénnen
Uber eine Zehnertastatur eingegeben
werden. Den bis dahin recht kompli-
zierten und «unbeliebten» Vorgang
der Filmlinearisierung ilbernimmt der
Mikroprozessor ebenso wie die auto-
matische Einbelichtung von Register-

marken und einer Farbauszugskenn-
zeichnung. Der neue Chromagraph
DC 350 bietet weitere Fahigkeiten,
die seinen Einsatz besonders wirt-
schaftlich, einfach und sicher machen.

Er besteht aus einem Abtast- und Auf-
zeichnungsgerat und einem Elektronik-
schrank. Das erstgenannte ahnelt dem
des DC 300, jedoch wurde das Bedie-
nungsfeld im Steuersatz durch eine
neue Tastatur und eine 4fach-Anzeige-
einheit ersetzt.

Der Elektronikschrank enthalt die neu-
entwickelte, von einem Mikrocomputer
gesteuerte Elektronik. Abgesehen von
einem Disketten-Laufwerk, mit dem
nach dem Einschalten der Maschine
das Mikrocomputerprogramm geladen
wird, sind keine weiteren Bedienungs-
elemente vorhanden.

Die Aufzeichnungsverfahren

Mit diesem Tageslichtscanner kbnnen
Farbauszlige im Mafstab von 35%

bis 1950% in Halbton, kontaktgerastert
oder mit der Laserrasterung bis zum
Format 40 x 49 cm aufbelichtet wer-
den. Neben dem bekannten DC 300-
Rastersystem kann der DC 350 auch
lasergerasterte Ausziige mit konventio-
neller Winkelung (+15°, — 157,457, 0%)
erzeugen.

Die Filmflache wird besonders gut aus-
genutzt. In einem Scannerlauf kdnnen
mit dem neuartigen System der
elektronischen Rasterung alle vier Farb-
auszlige untereinander oder nebenein-
ander aufbelichtet werden. Einen Teil
der moglichen Anordnungen zeigen
die schematischen Abbildungen (siehe
auch Seite 11).

Registermarken und Kennzeichnungen
fur Farbausziige lassen sich ebenso
einbelichten wie Kontroll-Graukeile.
Alle MaRstabe, MaRe, Rasterweiten,
Rasterwinkel und Werte fir die Umge-
bungsdichten werden, wie bereits
erwahnt, lGber die Tastatur eingege-
ben. Elektronik iberwacht diesen
Arbeitsschritt. Bei unzuldssigen Ein-
gaben, beispielsweise alle vier jeweils
14 cm langen Ausziige untereinander
auf einen 40 x 50 cm groRen Film zu
belichten, 14t sich die Maschine nicht
starten. Der Operator wird auf die Art
seines Bedienungsfehlers hingewiesen.

In der Silhouette gleicht er seinem
beriihmten Vorganger weitgehend.
Unter der Haube allerdings verbirgt sich
die neue Elektronik: die Voraussetzung
fur einfachere Bedienung, einfachere
Wartung, groRere Wirtschaftlichkeit
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Verbesserte Farbkorrektur

Das bewahrte Konzept des analogen
Farbrechners wurde durch neue Funk-
tionen, wie bessere Trennung der
Farben in der Tiefe, erganzt. Die Mikro-
computersteuerung vereinfacht auch
hier die Bedienung und erdffnet eine
Reihe von neuen, bisher unbekannten
Maoglichkeiten. Vier Anzeigeinstru-
mente zeigen die Dichten oder Raster-
prozentwerte aller vier Farbauszlige
gleichzeitig an. Der Bediener kann
deshalb alle vier Auszugsdichten mit
einem Blick und ohne Umschaltung
des Farbschalters erfassen.

Der haufig geduRerte Wunsch nach
zusatzlichen Festgradationen konnte
realisiert werden. Der Bediener kann
nunmehr bis zu acht gewiinschte Gra-
dationen einstellen und einspeichern
und jederzeit wieder abrufen.

Die Filmlinearisierung des DC 350
unterscheidet sich deutlich von der
des DC 300: Ein spezieller, aufbelichte-
ter Graukeil wird densitometrisch aus-
gemessen, die Werte werden iber

die Tastatur des DC 350 eingegeben
und der Mikrocomputer fiihrt die zur
Korrektur notwendigen Berechnungen
durch. Die ermittelte Einstellung wird
auf der Diskette gespeichert. Dieses
Verfahren ist fiir Halbton, fir elektroni-
sche und fiir Kontaktrasterung mog-
lich. Bei letzterer kbnnen sogar die
Unterschiede der vier Einzelraster
berticksichtigt werden, so daR diese
Kontaktraster nicht aus dem gleichen
Satz stammen missen,

Elektronische Rasterung

Die elektronische Rasterung hat sich
im DC 300 mehr als tausendfach
bewahrt. Was fehlte, war die elektroni-
sche Rasterung mit konventionellen
Rasterwinkeln. Parallel zu diesem
Wunsch wurden gelegentlich vollig
neue Rastersysteme mit abweichenden
Rasterweiten und -winkeln diskutiert,
weil man sich von solchen Systemen
eine Verringerung des Zusammen-
druckmoirés und einen geringeren
EinfluR von Registerungenauigkeiten
der nachfolgenden Druckmaschine
erhofft. Um alle zukiinftigen Anforde-
rungen erfiillen zu kdnnen, setzte Hell
alles daran, die elektronische Raste-
rung zu modifizieren.

Die neue Rasterelektronik besteht aus
einer sehr flexiblen Hardware, die vom
Mikrocomputer in der fiur das jeweilige
Rastersystem geeigneten Weise para-
metriert wird. Neue Rastersysteme,
auch solche, die heute noch nicht
bekannt sind, lassen sich deshalb durch
Software-Anderungen verwirklichen,
wenn gewisse Grundvoraussetzungen
erfullt sind.

Im DC 350 werden — im Gegensatz
zum DC 300 — die Rasterpunkte nicht
mehr aus einem Speicher abgerufen,
sondern berechnet. Wahrend der
Belichtung wird in Abstdnden von
wenigen tausendstel Millimetern
immer wieder neu durch Rechnung
entschieden, ob am jeweiligen Ort

der Film geschwarzt werden soll oder
nicht. Wegen der Haufigkeit dieser
Rechnung muR der dabei auftretende
und sich akkumulierende Fehler sehr
gering sein. Es klingt verbliiffend: In
jeder millionstel Sekunde werden etwa
zehn Berechnungen durchgefiihrt.
Nicht genug damit. Der theoretische
Abstand des jeweiligen Schreibpunktes
zu seinem Vorganger wird mit einer
Genauigkeit von etwa einem Zweitau-
sendstel des Durchmessers eines Was-
serstoffatoms bestimmt!

Mit dem derzeitigen Stand der

DC 350-Software ist es nunmehr még-
lich, zwei verschiedene Rastersysteme
zu belichten. Auch der haufig gedu-
Rerte Wunsch, im konventionellen
Rastersystem den 0°-Auszug um etwa
5% grober aufzurastern, 3Rt sich leicht
erfillen.

Die Tabelle gibt einen Uberblick tiber
die derzeit moglichen Systeme. War
beim DC 300 ein Wechsel der Raster-
weite erforderlich, so muRten Schreib-
objektiv und Laserstrom manuell
eingestellt werden. Diese Einstellungen
werden beim DC 350 ebenfalls auto-

Wartungsfreundlich

Besonderes Augenmerk wurde bei der
Entwicklung des DC 350 auf weiterhin
vereinfachte Wartungsmaglichkeit
gelegt. Die meisten Leiterplatten des
Elektronikschrankes kénnen automa-
tisch gepriift werden. Zu diesem Zweck
kann der Wartungsingenieur von einer
besonderen Diskette ein Priifprogramm
in den Mikrocomputer laden, der dann
die einzelnen Leiterplatten durchpriift.
Erkannte Fehler werden im Bedienungs-
feld angezeigt, die entsprechende Lei-
terplatte kann sofort gewechselt wer-
den. Kurze Reparaturzeiten sind daher
auch im Bereich der komplizierten
Elektronik moglich.

Zukunftssicher und wirtschaftlich
Der DC 350 ist ein «selbstandiger»
Farbscanner. Die Schnittstelle des
Abtast- und Aufzeichnungsgerates

ist jedoch so konzipiert, dal ein
Anschluf an das Chromacom-System
jederzeit ohne grofRe Mithe maglich
ist.

Aber auch als Einzelgerat ist der neue
Chromagraph zukunftssicher. Seine
Maoglichkeiten werden durch seine
Software bestimmt. Die Nachriistung
weiterer Fahigkeiten bedeutet deshalb
im allgemeinen nur die Lieferung einer
neuen Programm-Diskette, so dafk
sich keine Ausfallzeiten durch Umbau-
ten ergeben.

Der DC 350 |aRt sich einfach, sicher
und schnell bedienen. Zusammen mit
der hohen Arbeitsgeschwindigkeit
und den kurzen Reparaturzeiten ist
das die beste Gewdhr fur eine hohe
Wirtschaftlichkeit.

matisch durchgefiihrt. Winrich Gall
Rasterwinkel und Vorschub bei 60er-Raster (cm/min)
1 2 3 4
0 9,75 0 975 0 689 D 8,05
+ 18,43 9,75 +15 9,75 +15 6,89 +15 6,89
— 1843 9,75 —15 9,75 -15 6,89 -15 6,89
45 9,75 45 9,75 45 6,89 45 6,89

Raster wie beim
DC 300. Alle vier
Raster konnen
untereinander
aufbelichtet
werden.

0°-Auszug ca. 5%
feiner. Alle vier
Raster konnen
untereinander
aufbelichtet
werden.

0°-Auszug ca. 5%
gréber. Alle vier
Raster kbnnen
untereinander
aufbelichtet
werden.

0°-Auszug kann
nicht mit einem
der drei anderen
untereinander
aufbelichtet
werden.
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Neu am DC 350: das Bedienungsfeld.
Zwei Tastenfelder erleichtern es dem
Operator, die vielfaltigsten Befehle
einfach und sicher einzugeben. Die
Vierfach-Anzeigeeinheit zeigt gleich-
zeitig die Dichte der vier Auszugsfar-
ben an. Neben der Multicoloraufzeich-
nung — auch aller vier Farben unter-
einander — kdnnen Nutzen bis zu
63mal in Umfangsrichtung aufgezeich-
net werden.
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Landschaftsplane und
thematische Karten -
kein Problem

fiir den CTX 330

Bei Kartografen und Reprotechnikern
wird nach einfachen Lésungen gesucht,
mehrfarbige Karten in kleinen Auflagen
wirtschaftlich herzustellen. —

Mit den groSformatigen Chromagraph-
Scannern wird die elektronische Repro-
duktion auch fir einen Teilbereich

der Kartografie interessant. Beim
Kommunalverband Ruhrgebiet in Essen
(ehemals Siedlungsverband Ruhrkoh-
lenbezirk) ist man — nach Installation
eines Chromagraph CTX 330 — langst
tiber die ersten Schritte der Reproduk-
tion von «Landschaftspldnen» hinaus.
Welche Vorteile sich im Vergleich zu
allen anderen bekannten und
gebrauchlichen Verfahren ergeben,
dartiber soll im folgenden berichtet
werden.

In der 6ffentlichen Diskussion fallen
immer haufiger Stichworte wie Land-
schaftsplanung, Stadtplanung, Bauleit-
planung etc. Die damit verbundenen
Planungsaktivitaten kommen ohne
kartografische Arbeiten nicht aus. Vor
allem thematische Karten und Plane

zu komplexen Fachaussagen der Pla-
nung gewinnen in diesem Zusammen-
hang an Bedeutung.

Die Darstellung einfacher Sachverhalte
ist in SchwarzweiRmanier relativ ein-
fach losbar.

Komplexe Themen dagegen erzwingen
in den meisten Fallen — aus Lesbar-
keitsgrinden — eine mehrfarbige Dar-
stellung. Fir die Vervielfdltigung nach
klassischer Methode ist von jeder Farb-
aussage des Originalplans ein einzelner
druckfahiger Farbauszug auf Folie (bis
zu 8mal fuir 8 Farben) herzustellen.
Damit verbindet sich ein vielfaltiges
und schwieriges Zusammenwirken von
vorbereitenden kartografischen und
reprokartografischen Arbeitsschritten.
Die Herstellung von Kleinstauflagen
wird duRerst zeit- und materialauf-
wendig und damit teuer; sie ware oft-
mals nach rein wirtschaftlichen
Gesichtspunkten Uberhaupt nicht ver-
tretbar.

Eingehende Versuche mit der
Scannertechnologie

Man hat eine Reihe vereinfachter Ver-
fahren entwickelt, die aber alle
betrachtliche QualitatseinbuRen auf-
weisen. Deshalb wurden vom Kommu-
nalverband Ruhrgebiet in Zusammen-
arbeit mit der Fachhochschule Wup-
pertal erste Versuche mit der Scanner-
technologie unternommen, die ab
1978 von Hell erganzt wurden.

Das Interesse konzentrierte sich auf
einen eigentlich fur die Textilindustrie
bestimmten Scanner, mit dem ohne
Zwischenschritte die fir die jeweiligen
kartografischen Aufgaben bendtigten
Farbauszlge hergestellt werden kénnen.
Seine reichen Manipulationsmaoglich-
keiten hinsichtlich Farbe, MaBRstab etc.
verhiefRen eine flexible Anpassung an
alle denkbaren Erfordernisse. —

Bei den Vorlagen ging man dazu lber,
die ohnehin zu erstellenden Entwiirfe
fir Themenkarten mit Farbflachen,

Linien, Signaturen auf der topografi-
schen Grundkarte sauber anzulegen.
Dazu wurden iber 200 Farbstifte aus-
getestet, bis die bestgeeigneten
gefunden waren. Heute hat man

einen Standard entwickelt fir farbig
angelegte, scannergerechte Aufsichts-
vorlagen mit allen planerischen Details.

Einzug der elektronischen Repro-
duktionstechnik

Der zunachst installierte Grundtyp
Chromagraph CTX 330 erfilite alle
Erwartungen hinsichtlich Abtast- und
Aufzeichnungsformat, elektronischer
Farbkorrektur und Gradationsverande-
rung. Es zeigte sich schnell, dal® der
eingeschlagene Weg mit dem einzigen
Scanner, der ein groRes Abtastformat
bot, der richtige war. Als nachteilig
erwies es sich jedoch, daR dieser Scan-
ner die Farbausziige nur im Halbton
herstellen konnte. Das machte ein
anschlieBendes Aufrastern im Kontakt-
gerat mit Kontaktrastern notwendig.
Abgesehen davon, dak diese Kontakt-
raster recht teuer und empfindlich
sind, ist dieser Verfahrensprozef recht
zeitintensiv und ungenau.

Um diesen zusatzlichen Arbeitsschritt
zu eliminieren, wurde von Hell fir den
CTX 330 eine elektronische Rasterung
entwickelt. Somit war es moglich, den
Fertigungsablauf bei der Landkarten-
reproduktion drastisch zu verkirzen,
jedenfalls in diesem Teilbereich der
Kartografie, wo Plane fiir spezielle Auf-
gaben farbig angelegt werden.

Heute werden von handkolorierten
Kartenoriginalen mit dem neu instal-
lierten Scanner direkt gerasterte Farb-
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auszlige auf elektronischem Wege
hergestellt, und zwar bevorzugt in
positiver Ausfiihrung fir die Weiterver-
arbeitung im Offset- oder Siebdruck.
Sollten nur wenige Kartenexemplare
angefordert werden, die auch einen
Siebdruck nicht rechtfertigen, kommt
das Cromalin zur Anwendung. Die
Reprostelle des Kommunalverbandes
Ruhrgebiet ist bestens ausgerustet,
um die Umsetzung der Originalpldne
in Vervielfaltigungen binnen weniger
Tage zu realisieren.

MaBgeschneiderter Scanner

Der bereits erwdhnte Chromagraph
CTX 330 ist wichtiger Bestandteil der
mit modernen Geraten und Einrichtun-
gen bestiickten Anlage. Sein Reproduk-
tionsformat betragt 100 x 112 cm!
Fur diese FormatgroRe ist sowohl der
Abtast- als auch der Aufzeichnungs-
zylinder ausgelegt. Von Interesse ist
der zwischen 20 und 400% zu ver-
andernde MaRstabsbereich, wobei der
ProzeRrechner im Scanner die Vor-
gabewerte fiir MaRstabsanderungen
errechnet. Wichtig ist fir Kartografen,
daR SollmaR-Wiederherstellungen von
'[o mm zu erreichen sind: in beiden
Richtungen, unabhdngig voneinander.
Zu diesem GroRformat-Scanner gehort
ein Bedienungsplatz mit einer Tastatur
ahnlich der einer Schreibmaschine,

mit der alle Maschinenfunktionen pro-
grammkontrolliert eingegeben werden,
wahrend andererseits der Drucker des
sogenannten Bedienblattschreibers die
eingegebenen Daten mitprotokolliert.
Anhand des gedruckten Protokolls sind
alle Einstellwerte wiederholbar.

Es ist selbstverstandlich, daR bei dem
Spezialmodell des CTX 330 die elektro-
nische Farbkorrektur in gleicher Weise
wie bei allen Chromagraph-Scannern
voll zum Tragen kommt. Es kdnnen
Farben in Teilbereichen zuriickgenom-
men, aber auch verstarkt werden mit
dem Ergebnis, daR jegliche manuelle
Korrektur bei fertigen Farbausziigen
entfallt. Im Gegensatz zur Vorlage ge-
lingt oftmals eine bessere Aussteuerung.
Besonders angetan ist man beim Kom-
munalverband Ruhrgebiet von der
(Fortsetzung Seite 30)

Eine der iiblichen Aufsichtsvorlagen
wird auf die Abtastwalze gespannt.
Die programmierte Gerateeinstellung
erfolgt an einem separaten Bedien-
platz.

Ausschnitt einer fiir eine Klimaanalyse
erstellten Karte. Die elektronische
Rasterung sorgt fir duBerste Detail-
scharfe bis hin zum Reproduktionsfor-
mat von 100 x 112 cm.
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Elektronische Seitenmontage «Ja» —
aber wirtschaftlich

Es ist kein Zufall oder gar Versaumnis,
dal die bildverarbeitende Datenver-
arbeitung ein vergleichsweise junger
Zweig in der elektronischen Datenver-
arbeitung ist. Verglichen mit Text,
haben Bilder hinsichtlich ihrer Daten-
menge einen hohen Informations-
gehalt. Die SpeichergroRe, die fiir ein
10 x 10 cm-Farbbild mit einer Flachen-
auflésung von 120 x 120 Punkten/cm?®
und einer Dichteauflésung von 256
Graustufen pro Grundfarbe benétigt
wird, reicht aus, einen Text mit Gber

4 Millionen normierten Schriftzeichen

zu speichern. — Das entspricht etwa

2500 Schreibmaschinenseiten.

Bei der elektronischen Bildverarbeitung

fur die Medizin und fiir die Raumfahrt

nimmt man die enormen Rechenzeiten
wahrend der Bearbeitung des hohen

Datenaufkommens meist in Kauf.

Wulten Sie in diesem Zusammenhang,

daR Ubertragungen von Satelliten-

bildern oft Stunden dauern? So kénnen

Sie den Umfang des Problems «Wirt-

schaftlichkeit in der elektronischen

Bildverarbeitung» ermessen.

Hell weill um die hohe, alles entschei-

dende Bedeutung dieses Themas und

hat in engem Kontakt mit seinen Part-
nern in der grafischen Industrie far
schnellstes Operating und einfachste

Bedienung beim Chromacom-System

gesorgt.

Zunachst einige Grundsatze:

Die elektronische Seitenmontage ist

Bildverarbeitung, die zwei scheinbar

gegensatzliche Forderungen zu verein-

baren sucht:

@ Reprobetriebe und Drucker stellen
an das Produkt extrem hohe Quali-
tatsanspriiche. Dies erfordert Spei-
cher groRer Kapazitat und lange
Rechenzeiten zur Bearbeitung der
Bilddaten.

e Die Wirtschaftlichkeitsanforderungen
an das System verlangen jedoch
einen nicht durch lange Rechen-
zeiten unterbrochenen Arbeitsfluf
der Montage und Retusche.

Das angesprochene Speicherproblem

ist mit den neuen Plattenspeichern

groRer Kapazitat und relativ kurzer

Zugriffzeiten ausreichend gelost. —

Es ergibt sich bei der Seitenmontage

noch ein weiteres Problem:

@ Die Datenverarbeitung bedient sich
bei der Darstellung von Farbbildern
der Farbmonitore. Allerdings kon-
nen auch die besten Farbmonitore
aus vielerlei Griinden kein Bild in
OriginalgroRe in Druckqualitat dar-
stellen. Einer dieser Griinde ist die
vergleichsweise geringe Flachenauf-
I6sung des Bildschirms.

Dieser scheinbare Nachteil kehrt sich

bei Hell zum entscheidenden Vorteil:

Er bietet bei konsequenter Nutzung

die Chance der wirklich wirtschaft-

lichen Seitenmontage. Wie ist das zu
verstehen?

Die Montage am Farbmonitor wird

bei richtiger Bildaufbereitung mit weit

geringerem Datenvolumen als mit

den vom Scanner angelieferten ausge-

fuhrt. Damit kann bei den meisten

Montagefunktionen die Bearbeitungs-

zeit, weil kurz, vernachlassigt werden.

Selbst die von Insidern immer wieder

als kritisch angefihrte Bilddrehung

geschieht (abhdngig von der Bildgrofe)
mit Chromacom meist in weniger als
einer Minute.

Der Schliissel fur ein perfektes Montage-

system ist die Aufteilung des Montage-

prozesses in zwei Ebenen:

e Die operatorgesteuerte Simulation
der Montage am Farbmonitor.

e Das vollautomatische Nachvollzie-
hen dieser Simulation mit dem ver-
gleichsweise grofien zu belichten-
den Bilddatenvolumen.

Dieses Konzept der Simulation unter

Sichtkontrolle 138t sich nur dann opti-

mal durchfiithren, wenn zu jedem abge-

tasteten Bild ein eigenstdndiges, hoch-
wertiges Montagebild existiert und

der Montageplatz zwei Bildspeicher

bietet. DaR dies tibrigens auch fur die

Anwender von eminenter praktischer

Bedeutung ist, liegt klar auf der Hand.
Das Montage- oder Ubersichtsbild wird
im Gegensatz zum abgetasteten Bild
im richtigen GréRenverhaltnis (zum
Layout) auf dem Monitor gezeigt. Das
abgetastete Bild selbst wird um den
Faktor des Verhaltnisses Abtastauf-
I6sung zu Monitorauflésung vergroRert
dargestellt. Was heiRt das? Es bedeu-
tet, daR beim 60er Raster auf einer
vollen Monitorflllung rund 4 x 4 cm
des abgetasteten Bildes dargestellt
werden. Die Berechnung des Montage-
bildes erfolgt im Chromacom-System
abweichend von anderen Methoden
durch geschicktes «Filtern» aus dem
abgetasteten Bild.

Hierdurch entsteht ein Monitorbild
sehr hoher Qualitat, fiir das ein eigener
Speicherplatz reserviert worden ist,
ohne daR ein besonderer Rechnerlauf
zur Erzeugung dieser Ubersichtsbild-
daten erforderlich ware. Das Bild steht
jederzeit und schnell bereit, auf dem
Farbsichtschirm visualisiert zu werden.

Der Operator darf nicht mit verwirren-
den datentechnischen Bedienungen
Uberlastet werden, weil seine Konzen-
trations- und seine fachliche Fahigkeit
fur die reprotechnische Aufgabe in
der Seitenmontage zu nutzen sind.

Sechs Dias, zwei Strichvorlagen; die
Basis fur einen elektronischen Seiten-
aufbau mit hohem Retuscheanteil.

Die Anlage aller Verldufe, das Bilden
samtlicher geometrischer Formen und
Rahmen war Routine. Schwieriger:

die Haare des Modells weich freizustel-
len und auch die Perlenkette nicht
hart einzukopieren. Bei den beiden
linken Lippenstiften handelt es sich
eigentlich um Mascara-Stifte, die mit
dem Oberteil des rechten Lippenstiftes
versehen wurden. Mehr Rouge und
Lidschatten sollten Akzente setzen.
SchlieRlich paRte uns der etwas abge-
griffene Bezug der Telefonmuschel
mit dem Goldton nicht mehr . ..
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Hell hat dafiir gesorgt, dal sich die
Bedienung am Montageplatz Combi-
skop im wesentlichen auf Befehle
beschrankt, die der Operator logisch
nachvollziehen kann.

So standen bei der Konzeption des
Montageplatzes zwei Dinge im Vorder-
grund: Es galt, bewahrte reprotechni-
sche Ablaufe beizubehalten und diese
mit allen datenverarbeitungstechni-
schen Maglichkeiten zu verbinden.

Mit einem Blick hinter die Kulissen
wissen die Leser des Klischograph viel-
leicht, daR die Datenverarbeitung oft
mehrere Wege zum Ziel zulaRt.

Da ist zum einen die Moglichkeit, die
Montage mit zur Verfligung stehender
Standardrechner-Hardware (ber
Umwege mit vielen Plattenspeicher-
zugriffen und notwendig anfallenden
langeren Rechenzeiten vorzunehmen.
Zum anderen besteht die Moglichkeit,
die Standard-Hardware sinnvoll zu
erganzen, um die genannten Nachteile
zu minimieren.

Das Ziel, welches sich das Entwick-
lungsteam bei Hell steckte, lieR nur
die zweite Alternative zu. Die Konse-
quenz sind z. B. zwei Bildspeicher,
mehrere Maskenspeicher und zur
Organisation nétige Zwischenspeicher.
Das Resultat ist bestechend: Der Combi-
skop-Arbeitsplatz bietet dem Operator
einen vertrauten, schnellen Arbeitsab-
lauf ohne Unterbrechung durch lange
Rechenzeiten. Komplizierte, undurch-
sichtige Arbeitsschritte gibt es nicht.
So wird ein Bild, das sich im Bildspei-
cher 2 befindet, in die teilmontierte
Seite des Bildspeichers 1 ohne Platten-
zugriff und Rechnerzeit unter Sicht-
kontrolle montiert. Diese teilmontierte
Seite kann per Tastendruck jederzeit
auf dem Farbmonitor sichtbar gemacht
werden, ohne sie immer wieder neu
aufbauen zu missen. Dieser Vorteil

ist deshalb so entscheidend, weil der
Aufbau der teilmontierten Seite auf
dem Monitor je nach Montagestand
Minuten dauern kann, ihre Darstellung
im Verlauf der Montage aber unum-
ganglich ist.

Mehrere Maskenspeicher erlauben
schnellen Zugriff und sind besonders
hilfreich bei mehrmaliger Benutzung
verschiedener Masken. Hilfsspeicher
unterstitzen die Farbkorrektur, Grada-
tionsanderung und Pinselretusche am
Farbmonitor.

Mit der fertig montierten Seite am
Combiskop, dem Montageplatz im
Chromacom-System, ist der «manu-
elle» Teil beendet.

Der «automatisches Teil, das, was man
die Zusammenstellung der zu belich-
tenden Daten nennen kann, schlief3t
sich an. An der sogenannten Endseiten-

station. Dadurch, daR diese Zusammen-
stellung nicht stiickweise wahrend

der Montage stattfindet, sondern
zusammenhangend nach der Montage,
kann eine Optimierung dieses Prozes-
ses stattfinden. Das wirkt sich positiv
auf die Rechenzeit aus. AulRerdem
kann mit diesem Prinzip das Zusam-
menstellen mehrerer Endseiten ohne
zwischendurch notwendige Bedienun-
gen automatisch hintereinander erfol-
gen. Dieses klare Konzept der elektro-
nischen Montage wird unterstiitzt
durch eine wirtschaftliche Datenerfas-
sung, also Bildabtastung, durch den
Chromagraph DC 350 S oder CP 340 S.
Natirlich werden alle vier Farben

in sehr kurzer Zeit in einem Arbeits-
schritt abgetastet und auf Platte
gespeichert.

Die Wirtschaftlichkeit des Chromacom-
Systems wird durch folgende vier
Punkte entscheidend gepragt:

1. Schnelle Datenerfassung am Scanner
(Vierfarbabtastung).

2. Gutes, eigenstandiges Montagebild,
um beste Beurteilung der Seite zu
gewahrleisten.

3. Aufteilung der Seitenmontage in
den operatorgesteuerten schnellen
Montagesimulationsteil, unterstiitzt
durch geeignete Hardware, und
den automatischen Endseitenlauf.

4. Schnelle Belichtung (z. B. Vierfarb-
aufzeichnung).

Chromacom ist bereits vielerorts im
praktischen Einsatz. Fir den Operator
tut sich mit den Mdglichkeiten, die
die elektronische Seitenmontage bie-
tet, eine neue Arbeitswelt auf. Die
Entscheidungstréager in den Unterneh-
men miissen ihren Blick auf die Wirt-
schaftlichkeit des Systems lenken. Wir
hoffen, dazu beigetragen zu haben,
die entscheidenden technischen Fak-
ten zu erkennen und zu bewerten.
Wolfgang Schulz

Diese Seite entstand im Rahmen der
Chromacom-Ausbildung bei einer fran-
zosischen Reproanstalt. Aus drei Dias,
einem Schriftabzug und Hell-Signets
wurde fast spielerisch ein neues Sujet
entwickelt. Elektronisch wurden Ver-
laufe und Gegenverlaufe angelegt,
Rahmen gebildet, freigestellte Motiv-
teile — z. T. mit unscharfer Kantenaus-
bildung — einkopiert und Durchdrin-
gungen erzeugt.
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Digiset 20T und 200T

Interessantes iiber die Hardware der «Neuen» von Hell

Mit den Digisetmodellen 20T und 200 T
entstand eine neue Familie von Belich-
tungseinheiten bzw. Systemen, die
kompatibel zu den Anlagen und Syste-
men der 40 T/400 T-Serie arbeiten.
Wesentlich verandert haben sich Bild-
rohre und Kamera. Siehe Abbildungen.
Die bendtigten Belichter- und System-
konfigurationen werden nach dem
Baukastenprinzip realisiert. So nimmt
das Gehduse des Belichters den Satz-
rechner R 30 auf, wenn das Satzsystem
Digiset 200 T aufgebaut wird. Dagegen
wird der Steuerrechner R 10 einge-
baut, wenn ein Digiset 20T lediglich
als Belichter in einem anderen Satz-
system arbeitet.

Fur die Text- und Schrifteingabe sowie
fur die Schriftspeicherung kénnen je
nach gewiinschtem Ausbau bis zu vier
Floppy-Disk-Laufwerke untergebracht
werden.

Die Bezeichnungen T1 und T2 beziehen
sich auf unterschiedliche Satzbreiten
bzw. Bildréhren.

Die Kathodenstrahlréhre

Im Digiset 20T/200T wird als Licht-
quelle erstmals eine Fiberglasoptik-
Kathodenstrahlréhre verwendet. Der
Unterschied zur bisher benutzten
Kathodenstrahlréhre ist der, dald die
Frontplatte nicht mehr aus normalem
optischem Glas, sondern aus einer
Fiberglasplatte besteht.

Diese Fiberglasplatte ist zusammenge-
setzt aus vielen mikroskopisch kleinen
Fiberglasstaben. Sie sind so angeord-
net, dal sie planparallel nebeneinan-
der von der Innen- zur AuRenseite der
Glasplatte verlaufen.
Aneinandergepref8t und miteinander
verschmolzen entsteht praktisch wie-
der eine kompakte Glasplatte. Dadurch
wird ein Lichtleiter gewonnen, der

ein innerhalb der Kathodenstrahlrohre
auf einer Phosphorschicht erzeugtes
«Lichtbild» verlustfrei zur AuRenseite
Ubertragen kann. In der optisch schar-
fen Bildentstehung an der Oberflache
der Fiberglasoptik-Frontplatte liegt
der Vorteil gegeniber einer Kathoden-
strahlrohre mit Normalglas und nach-
folgender Linse.

lu\uu

Wahrend der Belichtung des Fotomate-
rials liegt dieses direkt nach einem
speziell entwickelten Andrucksystem
auf der Fiberglas-Optikplatte auf,
wodurch die Belichtung ungestreut in
ganzer Bildscharfe vorgenommen wird.
Ein weiterer Vorteil liegt darin, daR die
Lichtausbeute wesentlich hoher ist als
bei normalen optischen Systemen.
Dieses erlaubt die Verwendung auch
weniger sensitiver Fotomaterialien.

Es wurde bereits erwahnt, daR die
Digisetmodelle 20T und 200 T wahl-
weise mit Fiberglasoptik-Kathoden-
strahlrdhren der Belichtungsflache

36 x 217 mm oder 36 x 300 mm aus-
geriistet werden kénnen. Die genann-
ten Belichtungsflachen lassen sich voll
fiir die Aufzeichnung der zu setzenden
Zeichen bei stillstehendem Fotomate-
rial nutzen, danach muR ein Material-
transport erfolgen.

Die Aufzeichnung der Zeichen erfolgt
nach dem bekannten Digiset-Prinzip,
d. h. die Zeichen werden aus einer
groBen Anzahl von direkt aneinander-
geschriebenen Bildlinien aufgebaut.
Der sehr kleine Bildpunktdurchmesser
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Digiset 20 T mit Fiberglasoptik-
Kathodenstrahlrohre, Vorratskas-
sette (1), PrazisionsmeRwalze (2)
und Andruckplatte (3)

erlaubt eine sehr feine Konturenauf-
zeichnung der Zeichen bei hoher Auf-
zeichnungsgeschwindigkeit.

Durch die Verwendung einer Fiberglas-
optik-Kathodenstrahlréhre und die
Einfuhrung neuer Steuertechniken
konnte der Aufwand an analoger
Elektronik erheblich reduziert werden.
Die Konstruktion des neuen Digiset
ist dadurch einfacher und damit
kostengiinstiger geworden, da opti-
sche Bank und auch Linsensysteme
entfallen.

«Bilddrehung»

Wie von den Anlagen und Systemen
der Modellreihe Digiset 40T/400T

her gewohnt, kann «Bilddrehung» auch
fur die Digiset-Modelle 20T2 und
200T2 geliefert werden. Diese techni-
sche Eigenschaft erlaubt dem Anwen-
der den Satz gestiirzter Zeilen, bei-
spielsweise in einem Tabellenkopf,

Unterschneiden und Sperren
Schriftzeichen verschiedener GroRe
werden beim Lichtsatz mit Digiset

aus einer Schriftinformation mit Hilfe
elektronischer Verfahren gewonnen.
Bei der Wiedergabe groRerer Schrift-
grade ergibt sich dabei leicht der Ein-
druck, daR die Schrift gesperrt ist. Das
ist dadurch zu erklaren, daf nicht nur
das Buchstabenbild, sondern auch der
Buchstabenabstand proportional ver-
groRert wird. Um dem entgegenzuwir-
ken, bieten die Digisetmodelle 20T
und 200T die Mdglichkeit des generel-
len Unterschneidens — oder auch
Sperrens — in kleinsten Abstufungen
von '[so Punkt.

Einzelfahnenausgabe
tber Transportkanal (4)
zum Entwicklungsauto-
mat (5)

Kamera

Sie hat die Aufgabe, das Fotomaterial
zum Schreibfeld der Bildréhre zu posi-
tionieren, es programmgesteuert in
Fahnen zu schneiden und in eine Auf-
nahmekassette oder in einen Online-
Entwicklungsautomaten zu leiten.
Beim Laden der Kamera ergibt sich

ein sehr geringer Fotomaterialverlust.
Das Fotomaterial — es befindet sich

in einer lichtdichten Vorratskassette
des Fotomaterialherstellers — wird

bei gedffneter Kamera von Hand ledig-
lich bis in das erste Antriebswalzenpaar
gebracht. Durch das SchlieRen der
Kamerahaube wird die Kamera auto-
matisch geladen.

Der Fotomaterialtransport ist in Stufen
von '[3z2 Punkt steuerbar. Die Positions-
genauigkeit wird durch eine Prazisions-
mefRwalze erreicht. Dabei sind Vor-
und Ricktransport moglich (letzterer
darf maximal 610 mm betragen).

Die Kamera verarbeitet Fotosatzfilm,
RC-Fotosatzpapier oder Zweibad-Foto-
papier in den Breiten von abgerundet
76,101, 152, 203 und 215 mm, 254
oder 305 mm.

Beim Einzelfahnenbetrieb fiir die Online-

Entwicklung wird durch ein Schneid-
kommando das Fotomaterial von der
Bildréhre in die Schneidvorrichtung
vorgeschoben, abgeschnitten und so-
fort Uber den Transportkanal zum
Entwicklungsautomaten transpor-
tiert. Das unbelichtete Material wird
vom Schneidmesser bis zum dicht
neben dem Bildrohr liegenden
Antriebswalzenpaar zuriicktranspor-
tiert. Der Materialverlust wird hier-
durch sehr klein gehalten.

Endlosausgabe — Foto-
material bis max. 45 m
Lange wird tiber aufge-
setzten Adapter (6)
von Motorkassette (7)
aufgewickelt.

Endlosausgabe — Foto-
material bis max. 6 m
Lange wird von ange-
hangter Kassette (8)
aufgenommen.

Die zulassige Fahnenlange beim Einzel-
fahnenbetrieb liegt zwischen 250 und
610 mm.

Neben der Einzelfahnenausgabe tiber
einen Online-Entwicklungsautomaten
sind zwei «Endlos»-Betriebsarten mog-
lich. Einerseits kann der Transportkanal
um einen Adapter erganzt werden;
damit ist der Betrieb mit einer Motor-
kassette méglich. Von dieser Motor-
kassette werden 45 m Fotomaterial
aufgewickelt. Andererseits kann eine
Kassette fiir die Aufnahme einer Fahne
von 6 m Lange verwendet werden.
Beide Kassettenbetriebsarten sind trotz
eines am Digiset angeschlossenen Ent-
wicklungsautomaten méglich.

Online-Entwicklungsautomat
Der kompakte und speziell fir die Digi-
set-Modelle 20T und 200T konzipierte
Entwicklungsautomat entwickelt und
trocknet Fotosatzfilm und RC-Foto-
papier mit einer maximalen Durchlauf-
geschwindigkeit von 3 m/min. Eine
Uberwachung vergleicht die Anzahl
der ein- und auslaufenden Fahnen und
schaltet den Antrieb im Stérungsfall
aus.
Durch eine Temperaturregelung sowie
eine automatische Regenerierung der
Entwickler- und Fixiererflissigkeiten
in Abhangigkeit von der im Digiset
verwendeten Materialbreite wird eine
gleichbleibende Ausgabequalitat
erreicht.

Rolf Schwien
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«Das» Datensichtgerat
fiir die Zukunft, fiir Digiset

Betriebswirtschaftlich gesehen, sind
Texterfassung und Textkorrektur die
kostenintensivsten Faktoren in der
Kette des rechnergesteuerten Licht-
satzes, da beide Tatigkeiten nicht
automatisiert werden kénnen. Fir den
Anwender ist es deshalb notwendig,
Uiber Gerate zu verfiigen, deren Kom-
fort diese Arbeiten weitgehend unter-
stiitzt und vereinfacht.

Zum Nutzen aller Digiset-Anwender
wurde bei der Konzeption eines neuen
Datensichtgerates fiir das Satzsystem
von Hell Wert auf weitgehende
Kompatibilitat mit Vorlaufermodellen
gelegt. Damit wird im Falle der kombi-
nierten Anwendung ein aufwendiger
UmlernprozefR vermieden. Dies heilt
dennoch, daR das neue Datensicht-
gerat DS 2069 mit ganz erheblichen
zusatzlichen Verbesserungen aufwar-
ten kann.

Ergonomische Eigenschaften

Die ergonomischen Eigenschaften des
DS 2069 basieren auf den neuesten
technischen und wissenschaftlichen
Erkenntnissen. Der enge Kontakt zu
den groRen Siemens-Forschungslabors
kommt dem Anwender hierbei zugute.
Das Gerat ist mit einem sowohl vertikal
als auch horizontal schwenkbaren Bild-
schirm ausgestattet. Fiir die Bedienung
des Gerates ist die vomn Bildschirm
geloste Tastatur von groRem Vorteil.
Alle unterschiedlichen Tastenfunktio-
nen sind farblich voneinander abge-
grenzt und sinnvoll nach Gruppen
geordnet.

Eine Zeichenmatrix von 16 x 16 Raster-
elementen garantiert die optimale,
augenschonende Darstellung aller Zei-
chen. Mit einer Bildwechselfrequenz
von 50 Hertz werden alle Zeichen griin
auf grauem Untergrund flimmer- und
blendfrei abgebildet. Die Helligkeit
kann den raumlichen Lichtverhaltnis-
sen angepafdt werden.

Die Gerauschentwicklung ist kaum
wahrnehmbar, und auch die Warme-
entwicklung ist minimal.

Technische Eigenschaften
Das DS 2069, mit einem 15-Zoll-Bild-

schirm ausgestattet, kann 24 Zeilen mit

je 80 Zeichen darstellen. Der gesamte
Hintergrundspeicher (72 Zeilen Text)
kann beliebig tiber den Bildschirm
geschoben werden. Zur Erleichterung
der Bedienung werden bei Bedarf in
der 24, Zeile Meldungen wie Fehlbe-

dienung, Geratezustande oder Funktio-
nen des Gerates und des Systems ange-

zeigt, so dal® der Bediener immer
sofort richtig reagieren kann.
Oberstes Gebot fiir die Entwicklung
des Gerates war die groRRe Flexibilitat,

Am DS 2069 konnen mit Hilfe eines
Zusatzprogrammes Zeichen selbst
gestaltet oder bestehende verandert
werden.

damit der Anwender das flr seinen
Betrieb beste Konzept weitgehend
mitbestimmen kann. Dieses Prinzip
der Anpassung an betriebliche Belange
gilt vor allen Dingen der Belegung

der Tastatur sowie der Mnemotechnik
aller Meldungen. Von insgesamt 123
Tasten stehen 85 zur alternativen Drei-
fachbelegung mit Zeichen oder satz-
technischen Funktionen zur Verfiigung.
Ein besonderes Dienstprogramm fir
das Sichtgerat gestattet dem Anwen-
der beliebig viele eigene Sichtgerate-
zeichen am Bildschirm zu entwerfen.
Vier Schriften je 255 Zeichen kénnen
dann aktiv fir die Textbearbeitung
gemischt benutzt werden. So konnen
vier unterschiedliche Alphabete eines
Werkes gleichzeitig auf dem Bild-
schirm sichtbar gemacht werden.
Neben dem normalen Zeichen- und
Funktionstastenvorrat befinden sich
auf der Tastatur des DS 2069 Tasten
fur frei belegbare Multicodes.




Bei einem Systemausfall bleiben die
geschriebenen Textteile erhalten. Nach
dem Wiederanlauf kann dieser Text
normal verarbeitet werden.
Organisatorisch besteht im Falle eines
Systemausfalls auch die Moglichkeit,
auf dem Bildschirm geschriebene Texte
auf einer Mini-Diskette zu sichern. In
diesem Falle kann die Fortsetzung der
Texterfassung unabhangig vom Satz-
system — also offline — erfolgen.

ledes DS 2069 kann mit zwei Mini-
Disketten-Laufwerken ausgestattet
werden, die eine alternative Anwen-
dung online-offline ermaglichen.

Im Falle des Online-Betriebes kénnen
vom Datensichtgerat aus bis zu vier
verschiedene Systemrechner tber je
max. 1000 m lange 4-Draht-Leitungen
angeschlossen werden. Und dann wird
eine volle Textflillung von 6000 Zei-
chen noch in weniger als einer
Sekunde (ibertragen. Anwender mit
mehr als einem System wissen diese
Maoglichkeit zu schatzen.
Erwdhnenswert ist, dafd vom DS 2069
aus direkt ein Matrixdrucker ange-
steuert werden kann, ohne daf? der
Systemrechner belastet wird.

Viele interessante weitere Funktionen
sind z. Z. in der Sichtgerate-Software-
entwicklung wie z. B. Korrekturhinweis
einer am Sichtgerdt geanderten Text-
zeile fur das Satzprogramm. Oder
Mehrfachzeichen, das sind Symbole
oder Sonderzeichen, die auf dem
Schirm in zwei oder drei Matrixfeldern
dargestellt werden, aber nur im Text-
speicher und Datentransfer eine aktive
Zeichenadresse belegen. Man kann
sich leicht vorstellen, welche enorme
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Verbesserung in der Lesbarkeit von
Symbolen sich durch eine 16 x 32-
oder 16 x 48-Matrix ergibt.

Multicode-Tasten

Wie schon erwahnt, tragt die erleich-
terte Texterfassung wesentlich zum
wirtschaftlichen Betrieb eines rechner-
gesteuerten Lichtsatzsystems bei.
Dazu zéhlen drei Arten von Reduzie-
rung des Tastaufwandes:

e Wenn-immer-Funktion

e Befehlsketten

e Multicode-Tasten

Wahrend die beiden erstgenannten
Arten der Tastreduzierung im Zusam-
menhang mit dem Satzprogramm
DOSY einzurichten sind, konnen Multi-
codes unabhangig vom Satzprogramm
individuell am DS 2069 programmiert
und auch dort gespeichert oder belie-
big gedandert werden.

Der wesentliche Unterschied in der
Anwendung zwischen Wenn-immer-
Funktion und Befehlskette einerseits
und Multicode andererseits besteht

im folgenden: Die zuerst genannten
werden nur als ein Zeichen (Kurzfor-
mat) sichtbar gemacht, denn der
gestalterische Inhalt ist im System
gespeichert. Ein Multicode dagegen
wird vollinhaltlich auf dem Bildschirm
dargestellt.

Dem Anwender stehen insgesamt
sechs Multicode-Tasten zur Verfiigung.
Jede Taste kann mit 62 Zeichen oder
Funktionen belegt werden. Unter Funk-
tionen sind in diesem Fall auRer satz-
technischen auch Gerdtefunktionen,
wie beispielsweise Cursorbewegungen,
zu verstehen.

Uber dieses MaR hinaus kénnen pro
Geréat neun unterschiedliche Multicode-
Gruppen a 6 x 62 Zeichen gespeichert
werden, wenn das Gerat mit einem
Disketten-Laufwerk ausgestattet ist, so
daR nun insgesamt 54 verschiedene
Formate zur Verfiigung stehen. Deren
Anzahl kann durch Wechseln der Dis-
kette beliebig vervielfacht werden.

Tasten fiir die Cursorsteuerung
Neben den ublichen Tasten zur Steue-
rung des Cursors kann dieser am

DS 2069 auch mit Tastenanschlag an
zwei definierte Anfangspositionen
oder Textende gesetzt werden.
Daneben gibt es aber auch die Mog-
lichkeit, den Cursor gezielt an den
Wortanfang, Befehlsanfang, Absatz-
anfang, auf jedes andere selbst zu
bestimmende Zeichen zu steuern.
Das Bild — und damit der ganze Text-
hintergrundspeicher — kann sowohl
vorwarts als auch riickwarts, zeilen-
oder seitenweise gescrollt werden.
Beim Schreiben eines Textes wird am
Bildschirmende automatisch um eine
Zeile gescrollt. Auch das passiert beim
Schreiben: Nach einem Zeilenlberlauf
wird das letzte Wort ab dem letzten
Wortzwischenraum automatisch in
die nachste Zeile Ubernommen. Dabei
kann die Anzahl der Schreibstellen, ab
der der Uberlauf erfolgen soll, einge-
stellt werden. Diese Praxishilfe ermog-
licht ein friihzeitiges, rechnerunab-
hangiges Erkennen einer Textmenge,
wenn die Zeichenanzahl pro Zeile
zuvor bestimmt wurde.

Funktionen fiir Textgestaltung

Weitere Funktionen, die die Texterfas-

sung und Korrektur am DS 2069 ganz

wesentlich erleichtern, sind u. a.:

e Loschen groRerer Textmengen

e Einfigen beliebiger Textmengen

e «Suchen», «Suchen und Ersetzen»
von Zeichen oder Textgruppen
(auch mit Multicode-Benutzung)

e Umstellen von Textteilen

e Verknlpfen von Texteinheiten

Aus Sicherheitsgriinden hat man bei

Hell vorgesorgt, daR ein versehent-

licher Textverlust ausgeschlossen ist.

Deshalb wird ein Teil der genannten

Funktionen in drei Phasen abgewickelt:

e Auswahl der Funktion

@ Bestimmen des Umfangs oder
Inhalts

@ Ausfihren der Funktion.

Die frei bewegliche Tastatur und der
dreh- und schwenkbare Bildschirm
erlauben die optimalste Einrichtung
des Arbeitsplatzes.
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Dieses Verfahren sei am Beispiel des
Loschens groRerer Textmengen erldu-
tert: Es wird zundchst die Funktion
Loschen ausgewahlt. Danach wird der
zu loschende Text mit Hilfe des Cursors
eingegrenzt. Wahrend der Eingrenzung
wird der Text optisch hervorgehoben
dargestellt, so daf der Ausfihrende
sich nochmals von der Richtigkeit seiner
Eingabe Gberzeugen kann. Erst danach
wird der Léschvorgang auslost.

Ein Hochstmal an Sicherheit ist auch
beim Einfligen von Textteilen in eine
bestehende Texteinheit gewdhrleistet.
Bei einem DS 2069 mit angeschlosse-
nem Disketten-Laufwerk bildet allein
die Kapazitat der Diskette eine Grenze
fur einzufiigende Textmengen. Um
ganz sicher zu gehen, daf? der einzu-
fligende Text die Kapazitat nicht liber-
steigt, kann man sich tiber den noch
freien Platz der Diskette informieren.

Bei der Ausfiihrung der Suchfunktion
kann ein bis zu 62 Zeichen langer
Begriff definiert werden, der im Laufe
des Textes gesucht werden soll. Die
Suchfunktion wird mit einem Tasten-
anschlag beliebig oft wiederholt.

Bei der Funktion Suchen und Ersetzen
wird sowohl der zu suchende als auch
der zu ersetzende Begriff definiert.
Die Funktion kann sowohl im Einzel-
schritt als auch automatisch — bezogen
auf alle zu ersetzenden Begriffe inner-
halb des Textspeichers — ausgefihrt
werden.

Das Umstellen von Textteilen kann

von jeder Stelle des Textspeichers nach
jeder anderen erfolgen.

Das Verkniipfen von Texteinheiten
kann am DS 2069 — wenn mindestens
ein Disketten-Laufwerk vorhanden

ist — ausgefiihrt werden. Dabei lassen
sich beliebig viele kleine Texteinheiten
zu einer groRen zusammenfigen.

Zur Unterstitzung der Arbeit am
Datensichtgerat konnen alle verwende-
ten satztechnischen Befehle ausge-
blendet werden, so dal sich ein flissi-
geres Lesen des Textes ergibt.

Schriftorganisation

Was zuvor bereits erwahnt wurde, soll
hier — wegen der Besonderheit —
noch einmal ausfiihrlich behandelt
werden:

Jedes DS 2069 ist mit einem Schrift-
speicher ausgerdstet, der die Darstel-
lung vier unterschiedlicher Alphabete

Die Sichtgerateschrift wird vorberei-
tend in eine Liste eingetragen, bevor
sie in das Sichtgerat Ubernommen
wird.

mit je 255 Zeichen auf dem Bildschirm
ermaoglicht. Der Anwender kann dabei
grundsatzlich selbst bestimmen, wie
viele Zeichen davon fir seine Aufgaben
genutzt bzw. gestaltet werden sollen.
Denn: Mit Hilfe eines Zusatzprogram-
mes konnen sowohl| Zeichen selbst
gestaltet als auch bestehende veran-
dert werden.

Neben dem Programm zur Selbstge-
staltung von Zeichen jeder Art steht
auch eine Bibliothek von iiber 700
Zeichen unterschiedlichen Charakters
zur Verfugung. Darin enthalten sind
neben Klein- und GroRbuchstaben,
Ziffern und Interpunktionszeichen alle
europdischen Akzentzeichen, eine
grolRe Anzahl der gebrauchlichsten
Sonderzeichen aller Bereiche und das
kyrillische Alphabet. Auch diese Biblio-
thek kann vom Anwender seinen Win-
schen entsprechend selbst gewartet,
d. h. verandert oder auch beliebig
erweitert werden.

Die Gestaltung der Schriftzeichen
selbst geschieht in der Form, dafé nach
dem Aufruf des Programms fur die
Wartung der Schriftbibliothek auf dem
Bildschirm des DS 2069 eine Matrix
erscheint, die die GroRe von 16 x 16
Feldern aufweist. Diese leeren Felder
missen den Gestaltungswiinschen
entsprechend ausgefillt und danach
dem Programm zur Bearbeitung tiber-
geben werden. Das Programm seiner-
seits gibt dem Eingeber die Mdglich-
keit, seine Eingaben zu tberprifen,
indem es das Zeichen nach der Bear-
beitung im Originalformat auf dem
Bildschirm zeigt. Es kdnnen nun so
lange Korrekturen vorgenommen wer-
den, bis das Zeichen den optischen
Forderungen entspricht. — Eine Funk-
tion, die den Satzrechner in keiner
Weise belastet!

Textorganisation

Jedes DS 2069 mit Disketten-Laufwer-

ken ist ein autonomes kleines System

mit eigener Organisation und Textver-
waltung. Alle bisher beschriebenen

Funktionen belasten also nicht den

Systemrechner.

Die im DS 2069 verwendeten Mini-

Disketten weisen eine Text-Speicher-

kapazitat von 36 Spuren a 16 Sektoren

a 256 Zeichen auf. Das entspricht etwa

einer Gesamtkapazitat von 144 KB.

Diese Formatierung macht die Speiche-

rung einer Vielzahl verschiedener Text-

einheiten moéglich. — Neben den zu
speichernden Texten kénnen auch

alle Programme, die Schriftbibliothek

und Multicodes auf der Diskette ver-

waltet werden.

Die Formatierung jeder in Betrieb zu

nehmenden Diskette geschieht am

DS 2069 durch den Anwender mit

Hilfe eines Dienstprogramms in eigener

Regie. Hierdurch werden die hohen

Anschaffungskosten bereits formatier-

ter Disketten gespart.

Jede gespeicherte Texteinheit wird

in einem Verzeichnis verwaltet, das

jederzeit auf dem Bildschirm sichtbar

gemacht werden kann. Identifikations-
merkmal der einzelnen Texteinheiten
ist jeweils die erste Zeile des Textes.

Es obliegt also dem Anwender, ob eine

Texteinheit aufgrund eines Stichworts,

einer Textkennung oder einer anderen

Kennung erkannt werden soll.

Das Inhaltsverzeichnis erfiillt aber auch

zwei andere wichtige Aufgaben:

e Man kann den bereits erwahnten
Fullungsgrad einer Diskette ablesen;
es werden die noch freien Sektoren
aufgezeigt.

e Man kann Texteinheiten sperren,

d. h. sie vor zufalligem Verandern
oder Loschen schiitzen.




Neben diesen Eigenschaften bietet das
DS 2069 aber auch Maglichkeiten, die
mit denen eines GrofRplattensystems
zu vergleichen sind. Dazu gehoren:

e Kopieren von Texteinheiten

@ Loschen von Texteinheiten

@ Mischen von Texteinheiten

e Duplizieren von Disketten

e Reorganisation

Das Inhaltsverzeichnis kann jederzeit
ohne Loschvorgang dargestellt wer-
den. Es kann aber auch bewuRt in den
Textspeicher GUbertragen und dann
Uiber den Matrixdrucker ausgedruckt
werden. — Eine phantastische Hilfe

fur die Archivierung von Disketten.

Die Reorganisation einer Diskette ist
prinzipiell nicht notwendig, da das
Programm des DS 2069 durch Loschen
oder durch Korrektur frei gewordene
Sektoren automatisch weiter benutzt.
Alternativ besteht aber auch die Mog-
lichkeit, den Inhalt einer Diskette in
einem Reorganisationslauf zusammen-
zuschieben, falls innerhalb des Text-
bestandes Sektoren frei geworden
sind; damit wird die Zugriffszeit ver-
kurzt.
Der Einsatz dieses oder jenes Verfah-
rens steht ganz im Ermessen des
Anwenders.

Christian Onnasch

Klischograph 1981

Die hochauflosende Schriftmatrix,

16 x 16, in Verbindung mit dem
4-fach-Schriftspeicher gestattet eine
Textdarstellung in guter Qualitat —
auch mit mehreren unabhangigen
Schriftarten. Fur diese Abbildung wur-
den am DS 2069 die Satzbefehle unter-
driickt.
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Ein Kleiner Zeitungsbetrieb

stellt um

auf Digiset-Lichtsatz

Lichtsatz mit Digiset ist nicht langer
eine Domdane der «GrofSen». Beweis
dafiir ist der Lahrer Anzeiger, ein klei-
ner Zeitungsbetrieb mit 40 Mitarbei-
tern. In diesemn Betrieb, der im Jahre
1978 auf ein 110jdhriges Bestehen
zurlickblicken konnte, wurde im
Dezember 1980 ein Lichtsatzsystem
Digiset 200T 1 installiert.

Zur Ausstattung der Anlage gehdren:
Eine Online-Entwicklungsmaschine,
zwei Magnetbandgerite a 80 Mega-
byte und sechs Datensichtgeréte des
Typs DS 2069. Mittelfristig ist an die
Erweiterung um ein Digiskop sowie
an eine Magnetbandstation gedacht.
Zur Vorgeschichte dieser Installation
konnten wir Helmut F. Geiger,
Geschdéftsfihrer des Lahrer Anzeigers,
sprechen.

Seit dem Jahre 1957 besteht eine enge
Bindung zum Badischen Verlag, Her-
ausgeber der Badischen Zeitung in
Freiburg. Seit dieser Zeit ibt dieser
Verlag die Verlagsrechte des Lahrer
Anzeigers aus. Als Gegenleistung
wurde vom Badischen Verlag der Auf-
trag fir die Satzherstellung des gesam-
ten lokalen Teils einschlief3lich der
Anzeigen des Lahrer Anzeigers erteilt.
Dieser Auftrag wurde 1980 um die
teilweise Satzherstellung fir die
Bezirksausgabe des Ettenheimer Hei-
matboten erweitert.

Aus dieser Verlagskooperation ergab
sich zwangslaufig auch eine technische
Kooperation, und zwar ab dem
Moment, als die Badische Zeitung,
hergestellt im Hause Rombach in Frei-
burg, auf das Lichtsatzsystem Digiset
400 T 30 umgestellt wurde. Hier hatte
man sich nach umfangreichen System-
vergleichen flr das Lichtsatzsystem
Digiset 400 T 30 aus dem Hause Hell
entschieden. Naturlich war dieses
System fir den Lahrer Anzeiger «eine
Nummer zu grofR». So war es nach
Geschaftsfuhrer Geiger auf3erordent-
lich giinstig, daf Hell zum richtigen
Zeitpunkt mit dem Lichtsatzsystem
Digiset 200T 1 ein System auf den
Markt brachte, das auf kleinere
Betriebe zugeschnitten und somit
auch erschwinglich war.

Die Verantwortlichen des Lahrer Anzei-
gers befaRten sich ndher mit diesem
System und stellten fest, daRk eine
bestimmte Kompatibilitat zum GroR-
system in Freiburg vorhanden war.
Diese Kompatibilitat bezog sich sowohl
auf technische Dinge, beispielsweise
eine gemeinsame Belegung der Text-
erfassungsgerate, einen einheitlichen
Schriftenkatalog und abgestimmte
Zeichenumfange pro Schrift, als auch
auf organisatorische Dinge, wie zum
Beispiel Austauschbarkeit von For-
maten in Form von Befehlsketten.
Unter Formaten ist hier die Gestal-
tung sowohl der Anzeigen als auch

des redaktionellen Textes zu verste-
hen. So wird zum Beispiel die Gestal-
tung der Textelemente eines redaktio-
nellen Artikels (Dachzeile, Hauptiber-
schrift, Unterzeile, Vorspann und Text)
im System hinterlegt, um dann mit
einem Kurzaufruf aktiviert zu werden.
Diese Vorarbeit konnte in vollem
Umfang aus Freiburg Gibernommen
werden. Ein groRer Vorteil, der in Lahr
viel organisatorische Vorarbeit
ersparte.

Plinktlich zur Jahreswende 1980/81
wurde das System in hervorragend
vorbereiteten Raumen innerhalb von
zwei Wochen sowohl hardware- als
auch softwaremaRig installiert. Dieses
und die Tatsache, da der Hersteller
in vorbildlicher Weise auch bei der
Planung mit Rat und Tat zur Seite
stand, wurde als besonders lobenswert
erwdhnt. So war es kein Wunder, dal3
aufgrund der guten Zusammenarbeit
zwischen Anwender und Hersteller
bereits nach vier Wochen der gesamte
redaktionelle Teil mit durchschnittlich
10 bis 14 Seiten pro Tag im Lichtsatz
hergestellt wurde.

Nach weiteren erwahnenswerten Din-
gen befragt, stellte Geschaftsfiihrer
Geiger fest, daR auch die Ausbildung
des Personals in vorbildlicher Weise
erfolgte. Der Ausbildung voran ging
eine generelle detaillierte Aufklarung
iiber das zukiinftige Satzsystem.
Danach erfolgten Einzelgesprache

mit allen Beteiligten, mit dem Ziel,
personliche Neigungen und Eignungen

Die modern eingerichteten Bereiche
Datenerfassung und Satz beim «Lahrer
Anzeiger». Das Digiset-System 200T 1
mit direkt angeschlossenem Entwick-
lungsautomaten bietet optimale
Ausnutzung der Anlage. Die beiden
Plattenlaufwerke sind ebenfalls in

dem voll klimatisierten Raum unter-
gebracht.
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festzustellen. Entsprechend diesen
Ergebnissen wurden die Mitarbeiter
teils in Kiel, teils in Freiburg beim
Kooperationspartner, teils aber auch
im eigenen Hause ausgebildet.
Wahrend in Kiel die offiziellen Hell-
Kurse besucht wurden, konnten in
Freiburg im Hause Rombach die dort
durchgefiihrten Lehrgange in typogra-
fischer Befehlssprache beschickt wer-
den. Denn: Der typografische Teil des
Satzprogrammes DOSY (digiset-orien-
tiertes Satzsystem) ist sowohl im
400T30 als auch im 200T 1 unveran-
dert ablauffahig.
Neben den bereits erwdhnten Zeitun-
gen werden im Hause des Lahrer Anzei-
gers auch zahlreiche andere periodisch
erscheinende Objekte hergestellt.
Hinzu kommen Akzidenzauftrage, die
etwa 25% des gesamten Satzvolumens
ausmachen.
Das Zeitalter des Bleisatzes soll beim
Lahrer Anzeiger im September 1981
zu Ende gehen. Zu diesem Zeitpunkt
sollen in Reihenfolge der redaktionelle
Text, der FlieRsatz, der Anzeigenteil
und schlielich die Akzidenzauftrage
auf Lichtsatz umgestellt sein.
Zur Sicherung der Produktion ist mit
dem Kooperationspartner in Freiburg
vereinbart worden, daR im Falle eines
Systemausfalls dessen Anlage als Back-
up-Anlage benutzt werden kann. Um
dieser Eventualitat vorzubeugen,
wurde mit Siemens als Beauftragtem
der Firma Hell ein Wartungsvertrag
abgeschlossen, der einen Kunden-
dienst rund um die Uhr vorsieht. Diese
MaRnahme hat sich in der Zwischen-
zeit bestens bewahrt. Bei kleineren
Storungen war ein Techniker innerhalb
von 40 Minuten, auch sonntags, zur
Stelle.
Dank eines erfahrenen, flexiblen Mit-
arbeiterstammes und einer funktionie-
renden Technik denkt man in Lahr
mittelfristig bereits heute an die Erwei-
terung des Satzvolumens. Hilfe fiir
diese Bemiihungen soll das umfang-
reiche Programm guter Schriften und
eine grofRe Bibliothek von Sonderzei-
chen sowie die Leistungsfahigkeit des
Satzprogrammes DOSY leisten.
Manfred Siemoneit

Chromaskop
fiir farbverbindliche
Tiefdruck-Vorlagen

Der Autor dieses Beitrages und seine
nach ihm benannte Firma sind in der
Bundesrepublik zu einem Synonym fiir
exzellente Repro-Vorlagen geworden.
Die Firma arbeitet mit modernster
Repro-Technik. Das Dye-Transfer-Ver-
fahren besticht bei Verlagen, Agentu-
ren und Werbungtreibenden durch
seine Perfektion. Einer der Griinde
liegt in den Vorteilen des Arbeitsweges
liber die Farbauszugsherstellung mit
elektronischer Reproduktion, in der
fast unbegrenzten Negativretusche
und der Feinkorrekturmaoglichkeit beim
«Druckvorgangs». Ein weiterer wesent-
licher Vorteil ist die Ubereinstimmung
der Dye-Transfer-Farbskala mit der
Farbskala des Tiefdrucks.

Seit Februar dieses Jahres arbeitet man
bei der Freiland Dye Transfer GmbH,
Stuttgart, mit einem Chromaskop in
Verbindung mit Chromagraph DC 300-
Scannern. Bis zu diesem Zeitpunkt
wurde mit drei Scannern dieses Typs
produziert. Diese relativ grofde
Scannerkapazitat mag wundern,
jedoch nicht, wenn man den notwendi-
gen Repro-Aufwand bei der Repro-Vor-
lagenherstellung betrachtet. In diesem
Zusammenhang soll erwahnt werden,
daR auf einen Chromagraph DC 300
verzichtet werden konnte. Statt dessen
wurde ein Chromaskop zur Bedienung
der beiden tibrigen Scanner installiert.
Mit dieser neuen Kombination wird
sogar eine Produktionssteigerung von
25% angestrebt.

Das Ausgangsmaterial zur Repro-Vorla-
genherstellung — in den meisten Fallen
Dias — ist, wie fur die Vorlagenherstel-
lung charakteristisch, in einem hohen
MaRe korrekturbedirftig. Zudem ist
der Qualitatsanspruch an die Dye-
Transfer-Aufsichtsvorlage enorm hoch,
denn von diesen Vorlagen werden in
den meisten Féllen Tiefdruck-Farb-
anzeigen hergestellt, und bekanntlich
setzen Werbungtreibende/Agenturen
in die Druckqualitat dieser Anzeigen
sehr hohe Erwartungen. Gemessen an
den Einschaltkosten fur Tiefdruckfarb-
anzeigen, ist diese hohe Qualitats-
erwartung nicht weiter erstaunlich.
Die extreme Spanne der taglichen
Arbeit reicht vom stark korrekturbe-
dirftigen Dia bis zur héchsten Qualitat
des «Endresultates». Dies setzt natdir-
lich ein ebenso grofRes Qualitdtsdenken
in der Scannerreproduktion voraus,
und dieses Qualitatsdenken ist hier

in der Tat sehr hoch. Kein Wunder,
daR die Service-Techniker die Hande
tber dem Kopf zusammenschlagen,
was in Stuttgart fiir Anspriiche an die
Technik der Gerate gestellt werden.
Nicht anders erging es der Instruktorin
von Hell fiir die Einarbeitung am
Chromaskop.
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Schon zu friherer Zeit wurden aulRer-

gewdhnliche dem Dye-Transfer-Verfah-

ren entsprechende Manipulationen

an der Elektronik der Gerate vorge-
nommen, sei es, dafl’ die Lichter- oder
Tiefenzeichnung zu verstarken oder
Farbmanipulationen wegen der Beson-
derheit der Dye-Transfer-Skala durch-
zufiihren waren. Hier zeigte sich Hell
sehr aufgeschlossen und kooperativ.
Dies war mit ausschlaggebend fir die
Entscheidung zum Chromaskop:

Es bietet ein gesundes Verhaltnis zwi-
schen der reichhaltigen elektronischen
Korrekturmaoglichkeit und der dennoch
relativ einfachen Bedienung.

Was erwartet man bei Freiland Dye
Transfer GmbH von diesem neuen
Gerate-Arrangement? Bis dato war

es so, dal® im Durchschnitt 2,5 Satze
geschrieben wurden, um das geeig-
nete Repro-Ergebnis zu erzielen. Nach
den vorausgegangenen Erlauterungen
zum Qualitatsstandard war die Tat-
sache der hohen AusschuBquote gar
nicht ungewohnlich. Bei Halbton-Farb-
auszigen 30 x 40 oder 40 x 50 cm
mit 200 oder zum Teil 400 Linien
bedeutet das jedoch enorm lange
Schreibzeiten. Bei einer zu erwarten-
den Produktion von 1,25 Satzen pro
einwandfreiem Ergebnis ware dies
eine 50%ige Verbesserung zuziglich
4 bis 5 Filme pro Satz. Ein gutes Resul-
tat fir einen nicht hoheren, sondern
nur anders strukturierten Gerateauf-
wand. Dieter F. Freiland
Eine architektonische Besonderheit
stellt der kiirzlich in Betrieb genom-
mene Anbau dar. Das Gebdude — zum
Teil in einer Hanglage unterirdisch
angelegt — verfugt Giber groRe Raum-
héhen und Schragglasflachen.

Im Bildvordergrund der Operator an
der Bedienungseinrichtung des Farb-
sichtplatzes. Im Hintergrund einer der
mit dem Chromaskop verbundenen
Chromagraph DC 300-Scanner.
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Helio-Klischograph K201/K 202

Farbdriftunterdriickung

durch neue Rasterkombinationen

Die bedeutenden Tiefdrucker in
Europa und Ubersee gehen verstarkt
dazu tber, ihre Formen in einem exakt
mel- und regelbaren Verfahrensschritt
herzustellen. Sie setzen Helio-Klischo-
graph-Gravieranlagen ein. Die Vorteile,
die ihnen die elektronische Gravur

der Tiefdruckzylinder bietet, spiegeln
sich auch in exzellenten Druckergeb-
nissen wider: bei Magazin-, Katalog-,
Dekor- und Verpackungsdrucken.
Dieser bereits sehr hohe Qualitatsstan-
dard konnte noch weiter verbessert
werden. Es gelang, dem Problem «Farb-
drift» beizukommen. — Im Hause Hell
wurde ein mathematisches Modell

fur eine farbdriftarme Rasterkombina-
tion entwickelt. So stehen fir die
Helio-Klischograph-Anlagen der neuen
Generation jetzt vier verschiedene
Rasterarten 0, 2, 3 und 4 fur den Vier-
farbendruck zur Verfiigung, die in
gewohnter Weise angewahlt werden
konnen.

Wie kommt es zur Farbdrift?

Im Vierfarbentiefdruck wird der uniiber-

troffene Tonwertumfang und der farb-
liche Nuancenreichtum durch den
Zusammendruck einzelner Farbpunkte
(Gelb, Magenta, Cyan und Schwarz)
erreicht. Die bekannten Gesetze der
Farbmischung zeigen bei ungtinstiger
Konstellation Wirkung: So kénnen sich
durch Verwendung nichtidealer Farben
unterschiedliche Farbeindriicke erge-
ben, je nachdem, ob die einzelnen
Farbpunkte nebeneinander oder liber-
einander gedruckt werden. Die hier
angesprochenen Uberdeckungs-
schwankungen treten in autotypi-
schen oder halbautotypischen Druck-
verfahren auf. Die Flache der drucken-
den Punkte variiert, und somit liegen
bedruckte und unbedruckte Teile im
Bild unmittelbar nebeneinander.
Werden alle Farben im gleichen Raster
gedruckt, so lassen sich statistische
Uberdeckungsschwankungen der ein-
zelnen Farbpunkte kaum vermeiden,
da sich zwischen den einzelnen Druck-
werken viele Meter eines Bedruckstof-
fes befinden, der sich verziehen kann.
Die durch diese Uberdeckungsschwan-
kungen hervorgerufenen Anderungen
des Farbeindruckes werden als Farb-
drift bezeichnet.

Im Offsetdruck versucht man,

dieses Problern mit der bekannten
Rasterwinkelung zu l6sen. Im
Helio-Klischograph wurde bisher durch
die beiden Rasterarten «gelangt» und
«gestaucht» eine Winkelung simuliert
und damit die Farbdrift stark reduziert.
(Zur vollstandigen Vermeidung der
Farbdrift waren eigentlich vier Raster-
arten notwendig.) Reprotechnische
MaRnahmen, transluzentere Farben
etc. gestatteten es, die Farbdrift auf
ein Mal zu vermindern, das kleiner

ist als die tibrigen Schwankungen im
DruckprozeR.

Trotzdem: Die Gefahr der Farbdrift

wurde insbesondere von Akzidenzdruk-

kern immer wieder genannt.

Zu den beiden nebenstehenden
Diagrammen:

Gravurzeit Uber den Gravierzylinder-
umfang (70er Raster, 100 mm Gravur-
breite).

Gravurzeit eines Farbsatzes (rechts).

Neue Losungsverfahren

Dieses an sich alte Problem der Farb-
drift konnte durch neuartige Metho-
den geldst werden: indem es gelang
ein abstraktes mathematisches Modell
zu finden, das ein MaR fir die Moiré-
Amplitude liefert. Obwohl hierbei die
Losung mehrdimensionaler komplexer
Integrale notwendig war, liel sich das
Ergebnis noch in geschlossener Form
darstellen. Deshalb war es maoglich,
mit vertretbarer Rechenzeit alle reali-
sierbaren Rasterkombinationen durch-
zurechnen. Die drucktechnisch beste
Kombination, die sich hierbei ergab,
soll hier vorgestellt werden: Magenta
und Cyan werden wie bisher im geldng-
ten bzw. gestauchten Raster graviert.
Fur Gelb wird ein groberes und fur
Schwarz ein feineres Raster benutzt.
Es steht also fiir jede Farbe eine Raster-
art zur Verfiigung, wodurch das Auf-
treten der Farbdrift praktisch ausge-
schlossen ist.

Am Beispiel des 70er Rasters wird in
der folgenden Tabelle das Verhaltnis
der effektiven Rasterweiten gezeigt.
Diese Werte lassen sich auch auf
andere Rasterweiten Gbertragen.

Raster Rasterweite
grob 58
gelangt 70
gestaucht 70
fein 100

Einsatz der Rasterkombination
Um die farbdriftfreie Rasterkombina-
tion nutzen zu kénnen, wurde ein
neues System-Programm erstellt. Der
Helio-Klischograph kann damit in
gewohnter Weise bedient werden.
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gestauchtes Easter

gelangtes Raster

d = Rasterart 0, 0
Rasterart 3, 0
Rasterart 3,0

L

Es stehen folgende Rasterarten zur
Verfugung:

Benennung Codezahl der Farben-
der Raster ~ Winkelung ordnung
gestaucht 0 Cyan
normal 1 -
gelangt 2 Magenta
grob 3 Celb
fein 4 Schwarz

Bei Pilotkunden wird mit vorgenannter
Rasterarten-Farbzuordnung bereits
erfolgreich produziert.

Da Gelb in Kombination mit den ande-
ren Farben wenig Neigung zur Farb-
drift zeigt, kann Gelb auch in der
gelangten oder gestauchten Rasterart
gefahren werden.

Wahl der Raster

Die Wahl der Rasterweite erfolgt in
der gewohnten Weise im Magazin
oder in der Form. Die angegebene
Rasterweite ist wie bisher die Raster-
weite des geldangten und gestauchten
Napfchens. Das Grobraster (alternativ
Feinraster) wird nur durch die Wahl
der Codezahl 3 (4) eingegeben und
mit dem gleichen Graviersystem und
der gleichen Gravierfrequenz graviert.
Da durch das feine Raster (Schwarz)
eine sehr gute Schriftwiedergabe
erreicht wird, kann, um die Gravurzeit
zu reduzieren, das Grundraster even-
tuell um eine Stufe gréber gewahlt
werden als bisher. Beispielsweise 64er
statt 70er Raster. Es soll noch darauf
hingewiesen werden, dald nur dann
ein moiréfreier Druck gewdhrleistet
ist, wenn fir einen Farbsatz nur ein

vorgewahltes Bezugsraster mit den
Rasterarten 0, 2, 3 und 4 benutzt wird.
Die Rasterart 3 ist nur fir die Farbe
Gelb und Rasterart 1 nur fiir einfarbige
Vorlagen vorgesehen.

Eigenschaften der farbdriftfreien
Rasterkombination

Die theoretischen Uberlegungen zeig-
ten bereits, daR weder Farbdrift noch
Moiré zu erwarten sind. Die bisher
durchgefiihrten Tests haben diese
Uberlegungen vollauf bestatigt.

Es konnten jedoch noch weitere Eigen-
schaften verbessert werden. So ist

es klar, daR durch das feinere Raster
die Schriftwiedergabe erheblich ver-
bessert wird. Aus dem gleichen Grund
wird auch die Detailzeichnung im Bild
gesteigert. Das grobere Raster fiir Gelb
wirkt sich dabei nicht storend aus,

da diese Farbe wenig Kontrast hat.
Andererseits bietet sich mit dem gro-
beren Raster die Moglichkeit, die End-
dichte in Gelb zu erhéhen.

Noch kurz ein Hinweis auf Gradationen
und die erzielbaren Druckdichten:

Da es sich empfiehilt, alle Farben in
verschiedenen Rastern zu drucken,
kann es notwendig werden, fiir jede
Farbe eine Gradation zu entwickeln.
Durch neue Gradationen und Farbfih-
rung konnte bei den Versuchen eine
hohere Druckdichte in den Buntfarben
und die anndhernd gleiche Dichte wie
bisher im Schwarz erreicht werden.
Die anfangliche These, daR im Schwarz
keine ausreichende Enddichte erreicht
werden kénne, da hier ein sehr viel
feineres Raster benutzt wird, ist damit
widerlegt.

Gravurzeiten

Fir den Anwender ist nicht nur die
erreichbare Qualitat, sondern auch

die erforderliche Gravurzeit von Inter-
esse:

Im ersten Diagramm sind die Gravur-
zeiten fir die Rasterarten 0, 2, 3 und
4 Giber den Gravurzylinderumfang auf-
getragen. Diese Zeit gilt fur eine Gra-
vurbreite von 100 mm im 70er Raster.
Im nebenstehenden Diagramm ist

die Gravurzeit fir vier Farbsatze (Gelb,
Magenta, Cyan und Schwarz) ebenfalls
fur eine Gravurbreite von 100 mm
aufgetragen.

Fir einen Farbsatz benétigt man nach
dem neuen Verfahren (Kurve B) etwa
15% mehr Gravurzeit bei gleichem
Bezugsraster — verglichen mit dem
bisherigen Verfahren (Kurve A). Dabei
wird jedoch die Farbdrift vermieden,
eine erhebliche Verbesserung der
Schriftqualitat und der Bildwiedergabe
erreicht.

Wie bereits angedeutet, kann das
Bezugsraster auch eine Stufe gréber
gewahlt werden als bisher. Eine sicht-
bare Qualitdtsminderung eines Bildes
im 64er Raster im Vergleich zum 70er
Raster ist damit nicht verbunden, wohl
aber eine Verbesserung der Schriftwie-
dergabe. In diesem Falle wird die Gra-
vurzeit um 9,6% verkirzt (Kurve C).

AbschlieRend 13Rt sich feststellen, dak
die neue Rasterkombination nicht nur
die Moglichkeit bietet, die Farbdrift
zu vermeiden, sondern auch eine
erhebliche Verbesserung der Druck-
qualitat ermdglicht.

Dr. Heinrich Wadle
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Landschaftsplane und thematische
Karten — fiir den CTX 330 kein
Problem

(Fortsetzung von Seite 13)

schnellen elektronischen Rasterung;
denn sie sorgt dafir, daR die Kartenbil-
der mit all ihren Details in duRerster
Scharfe aufbelichtet werden. Vom 34er
bis zum 80er Raster lassen sich alle
gangigen Werte elektronisch erzeu-
gen. Die Kartenreproduktion erfolgt
fiir den Siebdruck im 34er Raster, wah-
rend fiur den Offsetdruck der 60er
Raster bevorzugt wird.

Sehr gut wird die Beschickung des
GroRformat-Scanners mit dem zu
belichtenden Filmmaterial beurteilt.
Direkt am Scanner unterhalb der
Schreibwalze ist eine lichtdichte Kas-
sette zur Aufnahme von zwei Filmrol-
len unterschiedlicher Breite ange-
bracht. Im verdunkelten Raum wird
der Rollfilm aus der Kassette gezogen
und mit einer eingebauten Schneide-
vorrichtung abgetrennt. Gleichfalls
erfolgt eine Registerlochung, wahrend
ein PaBstiftsystem den Film nach dem
Aufspannen auf die Schreibwalze
sicher plaziert.

Bei Ausnutzung des vollen Filmformates
von 100 x 112 cm betragt die Auf-
zeichnungszeit je Farbauszug im 60er
Raster ca. 23 Minuten. Mit allem Drum
und Dran, mit Einrichten und Film-
wechsel ist ein kompletter Farbsatz

in den vier Auszugsnormfarben Cyan,
Gelb, Magenta und Schwarz in etwa

2 bis 3 Stunden durchbelichtet. Man
verwendet als Aufzeichnungsmaterial

Lithfilm COH-4, der als Orthofilm beste
Punktqualitat gewahrleistet, und zwar
in Verbindung mit dem CUFD/A-Ent-
wickler vom selben Hersteller. Bewahrt
hat sich auch die superbreite Entwick-
lungsmaschine Repro-Speed A mit
einer Einlaufbreite von 135 cm.

Die im Scanner eingebaute Multicolor-
Einrichtung macht es méoglich, zwei,
drei oder vier Farbausziige gleichzeitig
untereinander aufzubelichten und
anschlieBend zusammen zu entwik-
keln. So nebenbei nutzt man die pro-
grammierte Laser-Rasterung des CTX
zur Herstellung glatter Rasterflachen
zur Verwendung in der traditionellen
Kartografie.

Wirtschaftliche Aspekte

Die Reprostelle des Kommunalverban-
des Ruhrgebiet verfiigt iiber einen
vielseitigen Scanner, der trotz seines
betrachtlichen Investitionsumfangs
seine Wirtschaftlichkeit in kurzer Zeit
beweisen konnte.

Gegenlber bisherigen Verfahren —
dies ergaben Kontrollrechnungen -
fuhrt die Arbeit mit dem Scanner zu
einer Kostenersparnis zwischen 60
und 70%. Wahrend konventionelle
Verfahren einschlielich der Vorarbei-
ten mehrere Tage oder Wochen —
wenn nicht Monate — beanspruchen,
konnen tber den Scanner farbige
Kartenvorlagen und Luftbild-Farbauf-
nahmen innerhalb weniger Stunden
reproduziert werden. Der Scanner ist,
so Herbert Gintzel, Leiter der Repro-
stelle beim Kommunalverband Ruhr-
gebiet und selbst gelernter Kartograf,
bereits mehrere Monate ausgelastet.

Mit Hilfe der Scannertechnik wird die
aus Kosten- und Qualitatsgriinden ver-
nachldssigte Reproduktion von Color-
Luftbildplanen ebenfalls realisiert.
Nicht zuletzt darum, weil die elektroni-
sche Farbkorrektur die Méglichkeiten
der fotomechanischen Farbmaskierung
weit Uiberschreitet.
So sorgt ein Farbscanner aus Kiel tag-
taglich mit dafur, daR fir mehr als
70 Stadte und Gemeinden im groRten
Ballungsraum der Bundesrepublik die
gestaltete Umwelt Realitat wird.

Kurt Pallmar

Der Operator des Chromagraph
CTX 330, Udo Lang, mit einer typi-
schen Arbeit: dem lasergerasterten
Farbauszug einer thematischen
Karte.

Beispiel eines Protokolls fur Mischfar-
benausziige (Auszugstechnik 0)

Der Himalaja aus 920 km Hohe aufge-
nommen, zur Erde gefunkt und aufge-
zeichnet (Katmandu am Bildrand
rechts). Um eine exakte Auswertung
der Aufnahme zu erméglichen, wurde
die Aufsichtsvorlage auf einem Chro-
magraph CTX 330 mit elektronischer
Rasterung (80 L/cm) reproduziert. Der
VergroRerungsfaktor betrug 400%.
Selektive Farbkorrektur, kontrastreiche
Gradation und gesteigerte Detail-
scharfe fiihrten zu diesem Ergebnis.
Mit freundlicher Genehmigung der
World Bank, USA, veroffentlichen wir
einen Ausschnitt der vom Kommunal-
verband Ruhrgebiet hergestellten
Arbeit.
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AUSZUGSTECHNIK ={
KANALUAHL =1
INTERERUNHHI HIE =

5 TVORLAUF = 30

[BREITE = 170

A f?Ef UEHE = 100
RAPPORTVORLALIF X. Y = 1]
HAPPGRTBRH IE L8150 10l
RAPPORTHOEHE 15T = 100
VORL AGENDICKE = .24
LINIEN/CI X. ¥ = 140 140
SCHRE [BVORLAUF = 0
RAPPORTBREITE S0LL = 100
RAPPORTHOEHE SOLL = 100
AUSZUBSRESTAND = 10
FILNDICKE = el
SLASHMASS =
FARBNENGENN. E/R = AlS
PASSKRELZ EIN/HUS = EIN
AT~ Eﬁ UKEL = EIN
AUTO-5T0P EI_N AU = EIN
AUSZUGSNR . EIN/AUS = EIN
ABTASTW. -DURCAN. = 331.6
SCHREIBU. -DURCHM. = 331.8











