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Auszugsweise wiedergegeben . ..

Viel ist gesprochen; geschrieben, gesen-
det und gedruckt worden anld3lich des
50jdhrigen Bestehens der Dr.-Ing. Rudolf
Hell GmbH, das mit einem personlichen
Jubildum des Firmengriinders gleichzu-
setzen ist. Aus der Fiille der AufSerun-
gen sei hier der Ausschnitt einer Rede
herausgegriffen, gehalten am 2. Mai 1979
wdahrend der festlichen Veranstaltung —
gleichsam gliltig als Vorwort fiir diese
.Klischograph “-Ausgabe.

Jiirgen Roether, Vorsitzender des
Landesverbandes Druck Hessen,

sagte u. a.:

.« .. Vielleicht birgt der Wind in der
Kieler Bucht ein besonderes Geheimnis,
Segler jedenfalls schétzen die Brise,
einerlei, aus welcher Himmelsrichtung.
Sollte es dieser frische Wind sein, der ein
Erfolgskonzept von Kiel aus in die
ganze Welt getragen hat?

Wenn man die Entwicklung des Unter-
nehmens bis zum Jahre 1929 zuriickver-
folgt, mu8 man respektlos fragen: Erst
50 Jahre? Denn die Vielzahl technischer
Meilensteine lassen riickblickend die
Zeit erheblich kiirzer erscheinen. Ein
Meilenstein ist mit Sicherheit die Ein-
fiihrung der Elektronik in den Bereich
der Reproduktion. Dieser fiir den Laien
noch gar nicht iiberschaubare Prozef3
bietet eine so grof3e Variationsmoglich-
keit, daB8 einem fast angst und bange
werden kann. Sie jedoch haben die
elektronischen Geister im Griff, was
dem Zauberlehrling versagt geblieben
ist. -

> |

Erlauben Sie mir an dieser Stelle eine
kleine Anmerkung aus Unternehmer-
herzen: Entwickeln Sie nicht zu schnell,
denn Sie erfinden und bauen schneller,
als wir Unternehmer abschreiben
kénnen . .. [

Wenn Sie anldflich Ihres 50jdhrigen
Bestehens drei unserer Landesverbidnde
je einen Scanner 299 zur Verfiigung
stellen, zeugt das von einem grof3en
Vertrauen zur Druckindustrie und
gleichzeitig bildungspolitischer Verant-
wortung. Gerade mit neuer Technik
werden neue Produktionsbereiche
erschlossen und Ausbildungsplitze
geschaffen, die eine qualifizierte
Ausbildung erfordern und mithin zur
langfristigen Arbeitsplatzsicherung
beitragen.

Der Arbeitsmarkt innerhalb der Druck-
industrie macht es notwendig, daf3,
wollen wir die ansteigende wirtschaft-
liche Situation nicht leichtfertig aufs
Spiel setzen, schnellstens neue Fachkréfte
sowohl in qualitativer als auch quantita-
tiver Hinsicht ausgebildet werden.

Fiir Sie wird sicher gelten, alle ange-
botenen Maschinen und Gerédte weiter-
zuentwickeln und heute noch nicht
bekannte Techniken anzubieten.
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Der Weg zum

internationalen Spezialisten
Schrift und Bild aus dem Computer

In den ersten Maitagen des Jahres 1929
kam Dr. Hell als junger Ingenieur nach
Berlin und lieR auf seinen Namen eine
Firma eintragen. Noch im gleichen Mo-
nat wurde ein Mechaniker eingestellt
und die erste Drehbank angeschafft. Die
Arbeiten konzentrierten sich damals auf
ein Fernschreibgeriit fiir die Ubermitt-
lung von Pressenachrichten. Bald konnte
man das erste Patent anmelden. Spéter
— von Siemens in grof3en Serien herge-
stellt — erhielt das Gerdt den Namen
HELL-Schreiber.

1979 — das 50jdhrige Firmenjubildum
liegt hinter uns — kann riickblickend
eine sehr folgerichtige Entwicklung des
Unternehmens konstatiert werden.
Neben dem Bau von Morsegerdten —
damals fiir Uberseedienste die sicherste
Ubertragungsmethode — befafte sich
die Berliner Firma auch mit der Ent-
wicklung von Bildiibertragungsgeraten.
Es waren vor allem Faksimilegerdte fiir
die Wetterkarteniibertragung.

Das Unternehmen, in Berlin zu beacht-
licher Grofie herangewachsen, ging bei
Kriegsende vollstindig verloren. Dr. Hell
siedelte nach Kiel iiber und begann 1947
wieder ganz von vorn. Morsegeréte
bildeten den zweiten Anfang.

Bald wurden — dank alter Verbindun-
gen — von Siemens die Rechte fiir die
Entwicklung von Telebildgerdten, mit
denen Fotografien {ibertragen werden
sollten, iibernommen. Die Deutsche
Presseagentur und die Deutsche Bun-
despost gaben die ersten Gerite fir
ihren Bildtelegrammverkehr in Auftrag.
Telebildgerite liefert HELL auch heute
noch fiir die Presse, und dariiber hinaus
fiir den Empfang von Satellitenbildern
der Wetterdienste oder fiir die Finger-
abdruck-Ubertragung bei der Kriminal-
polizei.

Als Anfang der fiinfziger Jahre eine
Gruppe holldndischer Zeitungsverleger
die ersten Telebildgerdte erhalten hatte,
mit denen in Minutenschnelle aktu-

elle Fotos iiber grofe Entfernungen
iibermittelt werden konnten, wurde das

Problem der zeitraubenden Klischee-
herstellung deutlich. Dr. Hell préasen-
tierte den Zeitungsverlegern ein gravier-
tes Kunststoffklischee, das in einem
Laborgerat innerhalb weniger Minuten
graviert worden war. Ohne die Gravur-
maschine gesehen zu haben, bestellten
die Verleger spontan mehrere dieser
Gerite: Der legenddre Klischograph
war geboren, der, bald in aller Welt
bekannt, diese Zeitschriit iiber eine
lange Zeit gepragt hat.

Dies war der entscheidende Schritt der
Firma HELL auf dem Weg zum interna-
tionalen Spezialisten. Mit diesem ersten
Engagement fiir das grafische Gewerbe
verband sich zudem die erstmalige An-
wendung von elektronischen Gerdten
zur Druckformherstellung; denn der
Klischograph war ein elektronisches
Gerdt mit Abtast- und Graviersystem,
welche iiber einen Rohrenverstiarker
miteinander verbunden waren. Eine be-
trichtliche Mechanik fiir den Antrieb
des hin- und herbewegten Gravier-
tisches kam hinzu. Erinnern wir uns:
Die ersten Klischographen gravierten
im 26er Raster; ein Jahr spéter gelang
der damals gar nicht einfache Schritt
zum 32er Raster. Damals wurden —

neu fiir HELL — die ersten technischen
Dokumentationen erstellt und die
ersten Ausbildungskurse fiir Wartungs-
techniker unserer Vertretungen organi-
siert.

Daf man mit Klischographen auch Farb-
trennungen ausfiihren konnte, hatten
wir vorher schon an dem Farbklischo-
graph gezeigt. Die Farbkorrektur wurde
immer weiter verbessert, besonders am
Vario-Klischograph, und Anfang der
sechziger Jahre hatte sich der ,,Vario*
weltweit bei den Chemigraphen durch-
gesetzt.

Es entstand die neue Berufsbezeich-
nung ,,Varionaut®, wohl in Anlehnung
an den damals gerade gangigen Begriff
Kosmonaut. Kunden, die nach einer
Vorfiihrung des Vario fiir den eigenen
Betrieb eine Maschine orderten, be-

stellten einen ,,Kollegen“ gleich mit.
Die Nachfrage war so grof3, daR die
Lieferzeit fiir den Vario zeitweise zwei
Jahre betrug.

Immer noch lebten wir im Zeitalter der
Elektronenrohren; die Maschinen waren
entsprechend grof, die Unterhaltung
und Wartung aufwendig. Fiir den Tief-
druck entstand der Helio-Klischograph,
technisch interessant und das Prunk-
stiick aller Ausstellungen. Es dauerte
jedoch eine Weile, bis die erste Installa-
tion in der Praxis gemeldet werden
konnte. Heute sagen ,,Helio“-Anwen-
der, sie konnten sich die Zeit ohne
Helio nicht mehr vorstellen. Die Gravier-
maschine erzeugte in einem Schritt
nach der Vorlage gleich die Druckform
und sparte damit alle Zwischenprozesse
ein, die vorher iiblich waren. Die Druck-
formherstellung wurde dadurch zuver-
ldssiger und sicherer, der Schritt vom
grafischen Gewerbe zur industriellen
Fertigung war eingeleitet.

Parallel dazu hatten wir den Colorgraph
zur Belichtung von Farbausziigen ent-
wickelt. Indes: weil bis dahin fotografi-
sche Platten benutzt wurden — mafihal-
tige Filme kamen erst Ende der fiinf-
ziger Jahre auf den Markt —, waren die
Abtasttische flach angeordnet. 1963
schlie3lich entwickelten unsere Inge-
nieure einen Trommelscanner mit
Transistoren, den wir kurz darauf als
,Chromagraph“ vorstellten. In den letz-
ten 15 Jahren hat der Chromagraph
viele Entwicklungsschritte durchge-
macht — hinsichtlich Format, automati-
scher Vergrofierung, Farbkorrektur,
elektronischer Rasterung und Bedie-
nungskomfort. Vom grofiten Modell

DC 300 sind inzwischen iiber 1000 Ge-
rite weltweit installiert. Allein bei
einem unserer Londoner Kunden sor-
gen sieben DC 300 fiir bis dato nicht ge-
kannte Qualitdt und Quantitdt. — Chro-
magraph-Scanner werden aber nicht
nur in den traditionellen Bereichen,
sondern zunehmend auch im Textil-
druck eingesetzt.
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Anzeigen, Tabellen oder ganze Zei- »interaktiv gestalten. D. h. der Bedie- Das gleiche gilt fiir die elektronische
tungsseiten lassen sich mit heutiger ner kann die Arbeitsergebnisse nach Ganzseitenmontage und Retusche im
Rechner- oder Bildschirmtechnik Wunsch beobachten und iiberwachen. ,,Chromacom*-System.

CHROMACOM
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Heute ist die Stellung unseres Unterneh-
mens als Spezialist fiir elektronische
Farbauszugsgerite in der Welt einmalig.
Mit einem weltweiten Vertriebsnetz ver-
bindet sich nach unserer Meinung in
idealer Weise die Demonstration unserer
Scanner in zahlreichen Studios sowie
eine systematische Ausbildung des Be-
dienungspersonals unserer Kunden.

Zu Beginn der 60er Jahre entstand bei
Siemens ein ausschlieRender Perforator,
den wir als ,,Perfoset” fiir Bleisetz-
maschinen anbaten. Somit befafiten wir
uns auch mit Satz und Schrift. 1963 iiber-
nahmen wir — wiederum von Siemens
— eine Rechnerfamilie und program-
mierten sie als Satzrechner zundchst
fiir Bleisatz und spéter fiir Lichtsatz.
Dabei wurde auch das erste Silbentrenn-
programm entwickelt. Die Methoden
der Datenverarbeitung hielten Einzug
in die grafischen Betriebe. Dies war der
zweite einschneidende Schritt fiir die
Zukunft unserer Firma.
1965 kiindigte Dr. Hell die erste voll-
elektronische Lichtsetzmaschine an:
Digiset wurde zum Synonym fiir ultra-
schnelle Satzherstellung. Seitdem ist
eine ganze Reihe von Digiset-Modellen
entstanden, ergdnzt durch Computer
und Software, die aufer dem eigentli-
chen Satz auch zusdtzliche Aufgaben
iibernehmen und damit zur Rationali-
sierung der Satztechnik beitragen. Wih-
rend man in den schnellen Maschinen
mit Kathodenstrahlrohren zundchst nur
Mbiglichkeiten fiir den Mengensatz z. B.
von Telefonbiichern sah, sind heute
viele grofde Tageszeitungen, aber auch
anspruchsvolle Werksatzbetriebe mit
Digiset ausgeriistet.
In diesem Jahr entsteht nun eine neue
Digisetfamilie, die vom Preis und von
der Leistung her auch fiir kleinere Un-
ternehmen sehr interessant sein diirfte.
Fiir die Pflege der Software, aber auch
fiir die Ausbildung der Kunden im Um-
gang mit Software mufdten im Kunden-
dienstbereich ebenfalls neue Schulungs-
moglichkeiten geschaffen werden, so
daf heute ein betrdchtlicher Teil unse-
res Angebotes aus Dienstleistung be-
steht. AuRerlich kommt dies in neuen
Studios fiir Hard- und Software zum
Ausdruck, die derzeit in einem grof3-
ziigigen Neubau in Kiel entstehen.
Fiir die Zukunft wird der Computer die
Bild- und Textverarbeitung immer wei-
ter beeinflussen, sie durch die Moglich-
keiten der Speicherung und der Aktu-
alisierung miteinander verschmelzen.
HELL arbeitet damit auf einem sehr spe-
ziellen, aber fiir die Druckindustrie hoch-
interessanten Gebiet: Bild und Schrift
der Druckform aus dem Computer.

Dr. Roland Fuchs

Bussiere, Paris:

Ein Blick zurtick auf 20 Jahre
elektronische Reproduktion

Das Reprounternehmen Bussiere zihlt
mit rund 200 Beschéftigten und einer
Produktionsfldche von rund 7000 Qua-
dratmetern zu den grofSten in Europa.
Das 1924 gegriindete Unternehmen,
eines der erfolgreichsten seiner Branche,
wird seit 25 Jahren geleitet von Michel
Bussiere. Ein Treffen nahmen wir zum
Anlaf3, ihn zu seiner immerhin 20jdh-
rigen Erfahrung mit der elektronischen
Reproduktion (und zu HELL — wie es
sich im Verlauf des Gespréchs ergibt]
zu befragen.

Bussiére: Gewohnlich gebe ich keine
Interviews. Nach meiner Auffassung ist
das Metier des Unternehmers zu ernst,
als dafd man seine Seelenzustdnde der
Offentlichkeit unterbreiten sollte . . .
Gleichwohl, aus Sympathie fiir die Firma
HELL und deren Leitung, die ich seit
nahezu 20 Jahren kenne, bin ich bereit,
einige Threr Fragen zu beantworten.
Frage: Sie sind einer der Pioniere der
elektronischen Reproduktion, und das
gilt weltweit . ..

Bussiére: Wir waren in der Tat Pioniere.
Als wir mit dem Einsatz des Vario be-
gannen, war das ,,Abenteuerliche“ raus.
Allerdings waren wir 1960 die ersten,
die mit der industriellen Nutzung dieser
Maschine begannen. Der Vario-Klischo-
graph war das erste Gerdt, das eine
vielseitige Produktion bestimmten Stan-
dards ermdglichte.

Unseren Uberlegungen lag die Suche
nach guter Reproqualitdt zugrunde. Wir
wollten keine neuen Gerite, die unsere
bisherigen Reproergebnisse gemindert
hdtten. Im Gegenteil — Qualitétsverbes-
serungen suchten wir mit dem Vario.
Frage: Erinnern Sie sich noch an Ihren
ersten Kontakt mit HELL?

Bussiére: Unser erster Kontakt war
nicht gerade gut. Aber dann entwickel-
ten sich unsere Beziehungen bis zu dem
heutigen Tag auf einen Stand, der aus-
gezeichnet ist.

Frage: Fiir welche Arbeiten setzten Sie
den Vario zundchst ein?

Bussiére: Zunichst — mit groRen
Schwierigkeiten — fiir Buchdruck-
klischees, denn wir lieferten unsere
Klischees in Frankreich in Kupfer, und
es war damals schwierig, Werkzeuge
fiir die Kupfergravur herzustellen und zu
finden. Sehr rasch setzten wir dann den
Vario-Klischograph auch zur Gravur von
Litar fiir Offset ein. Die Ergebnisse wa-
ren sehr gut. Wir produzierten eine
Qualitét, die wir mit konventionellen
Mitteln nicht erzielten. Das System war
der Beginn der Qualitdts-Reproduktion.
Frage: Und die Kostenentwicklung?
Bussiére: Ich bin der Ansicht, daf’ in
der Reproduktion die Qualitidt und der
Service die wichtigsten Faktoren sind.
Man darf neue Gerite nur dann wihlen,
wenn diese beiden Kriterien absolut er-
fiillt sind. Es geht nicht an, die Qualitit
zu mindern. Und ich glaube, genau das
ist es, was die Firma HELL begriffen hat.
Jedes nachfolgende Gerét brachte eine
Qualitdtsverbesserung, eine bessere
Bilddarstellung.

Frage: Wie entwickelte sich Ihre Pro-
duktion weiter?

Bussiére: Sehr bald hielten wir es fiir
erforderlich, einen zweiten Vario-Kli-
schograph zu kaufen, um die Produk-
tionskapazitit in dem von uns geschaf-
fenen Dienstleistungszweig zu steigern,
dann einen dritten, einen vierten, einen
fiinften. Wir haben pro Jahr ein Gerit
gekauft, in einem Jahr bekamen wir so-
gar zwei. Unser Spitzenbestand zéhlte
sechs Vario-Klischographen.

Frage: Wie entwickelten sich in dieser
Zeit die Systeme der konventionellen
Reproduktion in Ihrem Hause?
Bussiére: Als wir die zwei ersten Vario-
Klischographen hatten, verfiigte unser
Unternehmen iiber 18 Kameras und

8 VergrofRerer. Heute haben wir zwar
noch Kameras und Apparate fiir nor-
male fotografische Arbeiten, aber nur
noch zwei Vergrofierer fiir sehr spe-
zielle Arbeiten. Der Rest der Produk-
tion, der einen weitaus grofferen Um-
fang hat als vor 17 Jahren, erfolgt auf
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dem elektronischen Weg, auf DC 300
und auf Vario, von dem bei uns noch
drei im Betrieb sind.

Frage: Wann begannen Sie, zu Scan-
nern iiberzugehen?

Bussiére: Wir bestellten Standard-
Chromagraphen, Geriite einer Uber-
gangsphase. Der erste DC 300 wurde im
Jahre 1973 installiert. Von da an
bestellten wir nahezu jedes Jahr einen
DC 300. Im ersten Jahr bekamen wir
zwei. Heute haben wir sieben DC 300,

davon fiinf mit elektronischer Rasterung.

Diese Kapazitdt wird ergdanzt durch
einen CN 320 und einen Chromagraph
299, ersterer fiir die Schwarzweifs-Repro-
duktion.

Frage: Wann begann Ihr Unternehmen
mit der Offset-Reproduktion?

Bussiére: 1927. Die Fotolithografie folgte
1928, der Tiefdruck 1929. 1966 entfielen
auf Buchdruck noch 50% unseres Um-
satzes, heute sind es 20 bis 25% in die-
sem Bereich, der Rest entfallt auf Offset.
Frage: Wie sieht der qualitative und der
wirtschaftliche Vergleich zwischen dem
elektronischen Farbauszug und dem fo-
tomechanischen Weg aus?

Bussiére: Der DC 300 brachte verschie-
dene Verbesserungen. Die erste, und
mit ihr hatte unsere Kaufentscheidung
unmittelbar zu tun, ist die Moglichkeit,
direkt aufzurastern. Wir schalteten die
Halbtonfilme aus, denn die Schwierig-
keiten der Halbtonfilme kannten wir
von unseren Erfahrungen mit dem 286.
Zweiter Vorteil: die Bildqualitidt, denn
die Vergrofterung erfolgte nicht mehr
auf dem fotografischen, sondern auf
dem elektronischen Weg. Es entfielen
die Schwierigkeiten, die wir mit dem 286
erfahren hatten, der in einem bestimm-
ten Maf3stab Farbausziige schrieb, und
die Probleme mit den normalen fotogra-
fischen Einrichtungen, die zugleich das
Filmkorn vergréfern. Auf3erdem hatten
wir vorher zwei Arbeitsgange: Farbaus-
zug und Aufrasterung. Das entfiel mit
dem DC 300, und dies ist ein betrédchtli-
cher Vorteil.

Frage: Mit den Scannern vom Typ

DC 300 mit elektronischer Rasterung
stellt sich die Frage nach den verblei-
benden Aufgaben der konventionellen
Reproduktion?

Bussiére: Diese existiert nicht mehr,
einige spezielle Arbeiten ausgenom-
men, die nicht auf den normalen Wegen
verarbeitet werden konnen. Was den
286er betrifft, so mochte ich prazisieren,
daf’ dieses Gerdt bessere Resultate lie-
ferte als die konventionelle Fotografie.
Das mufs man ihm lassen. Das heif3t:
Eine Kontaktrasterung iiber Scanner
war besser, sauberer, als die Ergebnisse
mit konventionellem Farbauszug mit-
tels Silbermasken.

Frage: Wie verteilen sich die Arbeiten
heute auf C 286, Chromagraph DC 300
und fotomechanische Reproduktion im
Offset?

Bussieére: Heute lduft fast unsere ge-
samte Produktion iiber unsere DC 300.
Nur noch rund 2% der Produktion wer-
den konventionell mit indirekter Aufra-
sterung erledigt. Die Produktionszeiten
haben sich betrdchtlich verkiirzt. Dabei
ist es sehr wichtig, daf der DC 300 in
einem Arbeitsgang einen aufgerasterten
Film liefert. Das ist ein Zeitgewinn, vor
allem aber bedeutet es die Ausschaltung
von Fehlerquellen, und das ist wichtiger
als der Zeitgewinn, denn die Fehler ver-
groBerten den Zeitverlust bei den nach-
folgenden Arbeiten noch weiter. Im iib-
rigen verliert man etwas von der beim
Farbauszug gewonnenen Zeit bei der
nachfolgenden Kontrolle, denn man
kann keinen Auszug herausgehen las-
sen, ohne ihn visuell zu iiberpriifen.
Wichtig ist ferner, daf’ wir es nur noch
mit einem Entwicklungsvorgang zu tun
haben. Bei der konventionellen Aus-
zugsarbeit kamen 16 Filme und vier Ent-
wicklungsvorginge zusammen, fiir die
Masken, die Negative, die Halbtonfilme
und die Rasterfilme. Beim 286 waren es
noch zwei Entwicklungsvorgdnge: die
Halbton-Auszugsfilme und die Raster-
filme. Mit der Direktrasterung im DC 300
muf nur noch einmal entwickelt und
kontrolliert werden.

Frage: Wie entwickelten sich die Pro-
duktionskosten?

Bussiére: Es tritt eine Verschiebung der
Kosten ein. In den Bereichen, in denen
die Lohnkosten am starksten sinken,
steigen umgekehrt die Amortisationen.
In den Sektoren, in denen wir am mei-
sten investieren, sind die Kosten bei-
nahe stabil. Insgesamt ist das interes-
sant, denn wir verbessern die Dienstlei-
stungen und die Qualitdt, ohne den Ver-
kaufspreis anzuheben, und das ist sehr
wichtig.

Frage: Inwieweit hat der Einsatz des
DC 300 die Vorbereitungsarbeiten im
Vergleich zum klassischen Verfahren
verdndert?

Bussiére: Was unser Unternehmen an-
belangt, gab es keine Veranderung un-
serer Methoden, denn wir hatten schon
in der Zeit der konventionellen Repro-
duktion eine Vorlagen-Vorbereitung.
Frage: Und wie sieht es bei den Folge-
arbeiten aus?

Bussiére: Hier gilt das gleiche. Jede in-
dustrielle Produktion bringt eine Regel-
méfigkeit der Produktion durch Kon-
trollen mit sich, die unsere Groviter
noch nicht kannten.

Frage: In welchem Umfang ist es beim
DC 300 moglich, mit Standardeinstellun-
gen zu fahren?

Bussiére: Man muf3 gewisse kleine Ein-
stellvorgdnge aufs duferste einschrén-
ken, Vorginge, die nicht viel im End-
ergebnis des Auszuges bringen. Ich ver-
mute, daf’ 80 bis 85% der Einstellungen
Grundeinstellungen sind. Es kommen
nur gewisse kleine Verdnderungen
hinzu, die oft kaum bewertbar sind, weil
sie sich nicht visuell auswirken, sie sind
subjektiv. Feineinstellungen sind sehr
schwierig, nur gewisse Bediener beherr-
schen sie.

Frage: Welcher Prozentsatz von Wieder-
holungen ist erforderlich?

Bussiére: Die Zahl der Wiederholungen
ist bei der Laserrasterung geringer als
bei der Direktrasterung mit Kontakt-
raster. Mit Laserrasterung sind es wohl
kaum 5%. Es gibt Bediener, die 10%
Wiederholungen haben, andere die nur
2% bendtigen. Ich glaube, daf’ ein Mit-
telwert von 5% eine niedrige, aber zu-
treffende Zahl ist. Mit der Kontaktraste-
rung hatten wir mehr Wiederholungen.
Frage: Es gibt Diskussionen, Vergleiche
zwischen den iiber Kontaktraster auf-
rasternden Scannern und der elektroni-
schen Aufrasterung. Was ist Ihre An-
sicht dazu?

Bussiere: Die elektronische Aufraste-
rung bringt kleine Unannehmlichkeiten
der Reproduktion mit sich, die mit der
unterschiedlichen Rasterwinkelung zu-
sammenhdngen. Sie sind jedoch ver-
schwindend gering im Vergleich zu den
Vorteilen.

Frage: Bereitet das Retuschieren elek-
tronisch gerasterter Filme Schwierigkei-
ten?

Bussiére: Ja, aber wenn der Farbauszug
gut gemacht wurde, dann ist keine Retu-
sche erforderlich, und eine anormale
Vorlage sollte nicht iiber elektronische
Rasterung verarbeitet werden. In dem
Fall wiahlt man entweder den konven-
tionellen Weg oder den iiber Kontakt-
rasterung.

Frage: Welche Zeit vergeht nach Threr
Erfahrung zwischen der Installation
eines Scanners und dem Beginn der
Produktion?

Bussiére: Ich mochte nicht iibertreiben,
aber dies ist eine der Qualitdten der
HELL'schen Produkte, und das sage ich
ganz offen: Vorausgesetzt natiirlich, daf
der Aufstellungsort vorbereitet wurde,
gehen die Geréte drei bis vier Tage nach
der normalen Installation und dem
elekirischen Anschluf in Betrieb. Bei
elektronischen Geréten ist das wichtig,
und dieser Tatbestand war einer der
Griinde fiir unsere Wahl.

Redaktion: Wir danken Ihnen, Mon-
sieur Bussiere, daR Sie fiir uns Ihre Ab-
neigung gegen Interviews iiberwanden
und wiinschen Ihnen eine Fortsetzung
Ihrer bemerkenswerten Erfolge. =
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Ohne Scanner wdren
die 70er Jahre nicht zu
schaffen gewesen

Die Entwicklung in der Reprobranche
ist gesamtwirtschaftlich gesehen proto-
typisch fiir die ,,elektronische Dyna-
mik* und fiir die Wissenserweiterung
unserer Zeit. Was sich seit ca. 1960 in
dieser Branche getan hat, war in jeder
Beziehung ein Fortschritt. Ein vorziigli-
ches Beispiel fiir ein Unternehmen, das
diesen Wandlungsprozels mitgemacht
hat, ist die Siiddeutsche Klischee-Union
in Miinchen.

Der Beginn der 60er Jahre: das bedeu-
tete im Fall der SKU eine personelle
Spitze. 132 Mitarbeiter — eine fiir einen
Reprobetrieb gewaltige Zahl. Um die da-
mit verbundene Problematik zu verste-
hen, miissen wir uns vergegenwartigen,
daB das Unternehmen heute mit rund
105 Beschéftigten ein Vielfaches des da-
maligen Umsatzes und ein Vielfaches
der damaligen Produktionsmenge er-
reicht.

Wendepunkt

Widre die SKU gezwungen gewesen —
und gleiches gilt fiir viele andere Repro-
betriebe —, mit den konventionellen
Methoden vom Anfang der 60er Jahre
den inzwischen entstandenen Markt zu
bedienen, so hitte dies die SKU in eine
Grofenordnung von vielen Hunderten
von Beschiftigten getrieben. Die erfor-
derlichen Fachkrifte waren jedoch nie-
mals zu beschaffen gewesen.

Rund ein Jahr nach dem ersten Kontakt
mit dem Hause HELL, im Jahr 1961, fallt
in der Miinchener Liebherrstrabe jene
Entscheidung, die in der Riickschau als
der Wendepunkt in der Unternehmens-
geschichte der SKU erkennbar wird:
Man installiert den ersten Vario-Klischo-
graph. 1963 folgt die zweite, 1965 die
dritte Maschine. Die Technik der Bild-
zerlegung und die sequentielle Arbeits-
weise haben sich gegen das klassische
Verfahren der Ganzbildiibertragung
der Fotomechanik durchgesetzt.

Im gleichen Jahr kommt es zu einer
zweiten, in ihren Auswirkungen noch
wichtigeren Weichenstellung: 1965 be-
ginnt die SKU mit der Produktion von
Offset-Lithos.

In diesen Jahren kommt zwangslaufig
die Fotomechanik noch einmal stark
zum Zug — das rapide anwachsende
Volumen an Farbarbeiten muf3 bewdl-
tigt werden. Ergebnis: Bereits 1968 er-
kennt die Unternehmensleitung der
SKU auch an diesem Bereich die Gren-
zen des klassischen Verfahrens. Selbst
eine Ausstattung mit den modernsten
fotomechanischen Produktionsmitteln
kann dariiber nicht mehr hinwegtdu-
schen.

Die zweite und dritte elektronische
Generation bei der SKU

in Miinchen

1968 fdllt konsequenterweise die Ent-
scheidung fiir den ersten Farbscanner:
Der C 286 aus dem Hause HELL wird in
Betrieb genommen. Zum ersten und ein-
zigen Mal stellt die SKU einen neuen
Mann fiir die neue Technik ein, einen
ausgebildeten Scanner-Operator. Alle
anderen Operator, die die heutige
Kapazitdt von vier Chromagraph-
Scannern DC 300 und einem Chroma-
graph 299 in zwei Schichten téglich
steuern, sind aus eigenen Reihen
gekommen.

Schon der C 286, der sich mit den heuti-
gen mit Laser arbeitenden Scannern
nicht mehr vergleichen ldft, liberzeugt
die SKU von den Vorteilen der neuen
Arbeitsweise. Geschiéftsfiihrer Alfred
Konrad: ,,Die Wirtschaftlichkeit der Ge-
rite war ausschlaggebend. Sie produ-
zierten schneller und sicherer. Der
Materialeinsatz war wesentlich besser
zu kalkulieren, und der Ausschufd sank
betrachtlich.“

In naher Zukunft wird ein Chromaskop
installiert. Das Chromacom-System ist
bestellt: 1980 wird auch der Ganzseiten-
umbruch bei der SKU iiber die Elektro-
nik laufen.

Geschiftsfiihrer Konrad und sein tech-
nischer Leiter Josef Schmidt haben die
Aufriistungen der SKU zu einer der
groften bundesdeutschen Elektronik-
Kapazitdten strategisch klug geplant:
Sie wufBdten, es geht um die Gesamtopti-
mierung der Prozesse und damit nicht
nur um die Scafmer, sondern genauso
entscheidend auch um die Peripherie.
So entstand eine Offset-Andruckkapazi-
tdt von erheblichem Format mit heute
vier Flachbett-Pressen, die Batteriean-
druck mit kiirzesten Verzugszeiten be-
treiben. Dazu eine Maschine modern-
ster Bauart mit auswechselbaren Farb-
werken. Aufierdem wurde eine Ent-
wicklungskapazitéit aufgebaut, die heute
nicht weniger als acht Maschinen um-
faf3t, darunter eine Maschine mit einer
Eingabebreite von 120 cm und vier An-
lagen fiir Schnellentwicklung. Und es
wurde auch nicht die fotomechanische
Kapazitidt vernachldssigt: Fiir Schwarz-
weifd und fiir die seltenen Fille, in
denen es nichts bringt, bestimmte Vor-
lagen fiir den Scanner umzuwandeln.
Tatsichlich Jduit heute bei der SKU der
Auftraggeberschwerpunkt ,,Agenturen®
iiber die Elektronik. Konkrete Frage:
Was hat die Investitionstdtigkeit der
letzten Jahre dem Unternehmen ge-
bracht? Was bedeutet sie fiir den Kun-
den?
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Reibungsloser Arbeitsablauf
Geschiftsfithrer Konrad: ,,85% vom Um-
satz bringt heute der Offsetdruck, 15%
der Buchdruck, der bei uns auf etwa die
Halfte des Maximums der frithen 60er
Jahre zuriickgefallen ist. Hier zeichnet
sich jedoch eine gewisse Stabilisierung
ab. Den in diesen Zahlen zum Ausdruck
kommenden Umsatzaufschwung und
die Vergrofierung des Arbeitsvolumens
haben wir mit einem Mitarbeiterstab
von minimal 92 (1975) — inzwischen
sind wieder ein paar neue Mitarbeiter
hinzugekommen — bewdltigt. Um je-
doch gleich Mi3verstdndnissen vorzu-
beugen: Die Elektronik hat bei uns nie-
manden um seinen Arbeitsplatz ge-
bracht. I Gegenteil, es sind Arbeits-
plétze geschaffen worden; denn allein
in der AV, die es friiher praktisch nicht
gab, haben wir heute neun Mitarbeiter.
Der Zwang, die Auftrdge besser vorzu-
bereiten, um die Auftragsabwicklung
zu beschleunigen und die Geréte im
Schichtbetrieb pausenlos in Gang zu
halten, hat letztlich das Arbeitsplatz-
Angebot bei der SKU erhoht.“

,»Die Elektronik war von Arbeitsmenge
und Terminschwierigkeiten her absolut
notwendig; ohne sie wédren die Umsatz-
steigerungen der letzten vier Jahre
schwer vorstellbar. Selbst wenn heute
bei uns alle Scanner laufen, reicht die

Kapazitét fast nicht mehr aus. Wenn Sie,
so wie wir, viele feste Kunden haben

— aber selbstverstandlich auch im
harten Wettbewerb stehen —, dann geht
es einfach nicht an, einen Kunden, der
plotzlich mit einem Schnellschuf’
kommt, deswegen abzuweisen, weil der
Termin aus personellen Griinden nicht
einzuhalten ist“ (Schmidt).

Kombinationen dominieren

Welche unternehmerische Fiihrungslei-
stung die Bewdltigung dieses tdglich auf-
tauchenden Problems verlangt, sei an-
hand einiger Zahlen der SKU illustriert:
Der Wert der Einzelauftrage beginnt bei
DM 30,— und reicht bis DM 200 000,—.
Der Grof3teil der Auftrage liegt zwischen
DM 20 000,— und DM 60 000,—.

Dieses Arbeitsvolumen muf3 in sehr
kurzer Zeit bewiltigt werden. Zudem
sind die Auftrige deutlich komplizier-
ter geworden. Die Kombinationen haben
zugenommen. Einfache, glatte Farb-
sdtze, einzelne Postkarten usw. sind
heute vollig untypisch. Mindestens jeder
zweite Farbsatz beispielsweise ist eine
kombinierte Arbeit mit Text. Damit ist
der Anteil an Nebenarbeiten drastisch
gestiegen. So entstand u. a. eine grof3e
Abteilung fiir die Ganzseitenmon-

tage, wo in Zukunft das Chromacom-
System Erleichterungen bringen soll.

Durch den Einsatz der Scanner ist es
der SKU mdglich, die meisten Auftrdge
innerhalb von vier bis flinf Tagen abzu-
wickeln.

Bezogen auf den Einzelauftrag erfordert
nach Beobachtungen der SKU die elek-
tronische Arbeitsweise liber den DC 300
nur noch ein Fiinftel des Zeitaufwandes
der konventionellen Arbeitstechnik.
Von dem Chromaskop erwartet der
technische Leiter Schmidt, daf? es die
Abhéngigkeit von der individuellen
Vorlagenbeurteilung verringert, damit
das Personalproblem entschérft, den
Umfang der Nachbearbeitung von Auf-
tragen minimiert und den Scanner bis
auf die doppelte Kapazitit bringt.

Bilanz

Nach 19 Jahren ,,gemeinsamer Entwick-
lung* und der praktischen Durchset-
zung der elektronischen Technik in der
Reproduktion kann die SKU unter dem
Strich eine Menge Pluspunkte in ihrer
Bilanz addieren. Aus der Sicht des Hau-
ses HELL sind die gemeinsame Arbeit
und das Gespréch gepragt von Sachlich-
keit und getragen von gegenseitigem
Respekt. =
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Reprotechnik auf dem Weg in die
elektronische Zukunit

1930 wird die Klischeeanstalt Oestrei-
cher & Wagner in Miinchen gegriindet.
Man pflegt das Buchdruckgeschiift. Be-
reits im Mai 1964 beginnt jedoch der
Kontakt zur Elektronik aus dem Hause
HELL. In harter hausinterner Konkur-

renz zwischen konventioneller Klischee-

herstellung einerseits und Elektronik
andererseits wird mit der neuen Tech-
nik eine bis dato nicht gekannte Sicher-
heit der Produktion erreicht. 1967 steigt
das Unternehmen in das Offsetgeschéft
ein. Die entscheidende Weichenstellung
in die elektronische Zukunft erfolgt
1973: Die Firma Oestreicher & Wagner
kautfte ihren ersten Chromagraph

DC 300, 1974 folgt der zweite DC 300,
eines der ersten Gerdte mit direkter
Aufrasterung iiber Laser. Damit sind die
Wiirfel gefallen: Es entsteht eine der
beiden ganz grofSen Miinchner
Scannerkapazititen. — Ein lohnender
Hintergrund fiir ein Gespréch iiber das
Warum und Wohin der Scannertechnik
mit Firmenchef Herald Oestreicher (O]
und Heinz Keller, dem technischen
Leiter (K).

Frage: Ihr Unternehmen hat im Friih-
jahr 1978 im Miinchner Bezirk Giesing
ein neues Betriebsgebdude bezogen, das
von der Technik her und in seiner grof3-
ziigigen Gestaltung einen idealen Rah-
men fiir das Gespréch zwischen Kunde
und Reprofachmann darstellt. Inwieweit
bedeutet dies fiir Sie die Festschreibung
eines bestimmten unternehmerischen
und technischen Standortes in der
Reprotechnik?

O: Natiirlich ist das neue Betriebsge-
bidude auch Ausdruck der Tatsache, dafy
wir die Scannertechnik heute voll im
Griff haben. Aber die jetzige Situation
bedeutet fiir uns nur den Anfang einer
Entwicklung. Die neuen Produktions-
rdume sind die erste augenfallige Folge
der drei Jahre, in denen wir die elektro-
nische Reproduktion mit Direktraste-
rung iiber Laser in aller Konsequenz
verfolgt haben. Die rdumliche Erweite-
rung der Scannerabteilung steht in Ver-
bindung mit unseren Planungen fiir die
Zukunft. Wir haben einen giinstigeren

organisatorischen Ablauf erreicht, einen
besseren Arbeitsfluf}, eine optimale
Zuordnung der Abteilungen zueinan-
der. Die Scanner bieten dafiir bessere
Voraussetzungen als die konventionelle
Technik mit ihrer Aufsplitterung der Ar-
beitsphasen und ihrer Aufteilung des
Arbeitsablaufes.

So gesehen ist das neue Betriebsge-
bédude tatsdchlich ein Resultat der letz-
ten drei Jahre, in denen der Akzent auf
der Einfiihrung der Elektronik lag. Zu-
gleich aber spiegelt die Neukonzeption
unserer Scannerabteilung die Zukunfts-
aussichten wider, so wie wir sie aus

dem stdndigen Gesprach mit dem
Hause HELL kennen.

Frage: Was bedeutet diese Zukunfts-
orientierung konkret?

K: Wir versuchen seit Jahren konse-
quent, unsere Scanner als eine vorldu-
fige Basis zu betrachten, von der aus wir
auf neue technische und organisatori-
sche Ziele hinarbeiten. Da ist das Chro-
maskop, mit dem wir zuversichtlich hof-
fen, eine giinstigere Ausgangsbasis fiir
die scannerbezogene Vorlagenauswer-
tung und fiir die Erarbeitung von
Scannereinstellungen zu bekommen.
Das Gerdt kommt im Laufe des Jahres
zu uns. Wir haben ferner eine Option
auf das Chromacom-System erteilt.

Der iiberwiegende Prozentsatz unserer
Arbeiten entfdllt heute auf seitenfertige
Reproduktionen. Der Einzelfarbsatz tritt
in seiner Bedeutung stark zuriick.

O: Der hohe Personalaufwand, gerade in
dem Bereich der Montage, sowie sta-
gnierende Preise lassen iiberhaupt
keine andere Wahl: Wir miissen die Er-
leichterungen kiinftiger elektronischer
Hilfen nutzen, wenn wir den Anforde-
rungen unserer Kunden gerecht werden
wollen.

Frage: Fiir die Leitung eines Repro-
unternehmens ist die Aufgabe, iiber die
rasche Weiterentwicklung der elektro-
nischen Reprotechnik informiert zu
bleiben, zweifellos nicht leichter gewor-
den?

O: Sicher nicht. Aber der Kontakt zum
Hause HELL ist aus unserer Sicht sehr
konstruktiv. In der heutigen Situation ist
es fiir beide Seiten, fiir den Systemliefe-
ranten wie auch fiir den Anwender, ent-
scheidend wichtig, engen technischen

Kontakt zu halten. Wir begriifden es,
daf’ wir aus dem Hause HELL rechtzei-
tig iiber Tendenzen der Zukunftspla-
nungen informiert werden. Das erleich-
tert unsere eigene Planung fiir techno-
logische Enwicklungen und Investitio-
nen.
Frage: Sie haben erwéhnt, daf® nach Th-
rer Auffassung die Ausweitung der elek-
tronischen Arbeitsweise auf das Gebiet
der Montage vom Markt und von der
Preis-/Kostenentwicklung her bedingt
ist. Wenn Sie recht haben, und wir bei
HELL zweifeln nicht daran, dann kom-
men noch verschiedene Neuerungen
auf uns zu?
K: Zweifellos, die nédchsten vier Jahre
werden hier Entscheidungen bringen,
und es wird fiir die konventionelle
Technik sehr schwierig werden, da
noch mitzukommen. Die Ganzseiten-
montage ist ein Gebiet, das sich fiir die
Elektronik heute geradezu anbietet. An-
dererseits kann ein Unternehmen eine
derartige Entwicklung nur stufenweise
vollziehen. Man muf iiber Jahre hinweg
Erfahrungen sammeln, zunéchst in der
Scannertechnik selbst. Das Personal
muf einen bestimmten technischen
Stand erreichen. Mit anderen Worten —
in den kommenden Jahren wird es sich
erst richtig auszahlen, daf® wir mit der
Scannertechnik friih angefangen und
dann iiberwiegend auf diesem Gebiet
investiert haben.
Frage: Es gibt Zukunftsvorstellungen,
die auf eine Integration aller Vorstufen-
phasen in rein digital arbeitenden Syste-
men hinauslaufen: der Weg direkt aus
der Datenbasis auf die Druckform —
ohne Materialisierung von Satz oder Re-
produktion. Wiirde in einer solchen
Welt noch Platz fiir Reprobetriebe sein?
O: Ohne jede Frage. Allein computerge-
steuert wird nur ein ganz bestimmter,
nach unserer Auffassung enger Bereich
von Arbeiten abzuwickeln sein. In der
Reprotechnik geht es ja entscheidend
um das subjektive Betrachten von Vor-
lagen und Reproerzeugnissen. Die Er-
fahrungen, die Reprobetriebe in Zusam-
menarbeit mit ihren Kunden auf dem
Gebiet der subjektiven Interpretation
gewonnen haben, sind durch nichts zu
ersetzen.

(Fortsetzung Seite 20)
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Scanner jetzt
auch im Mittelbetrieb

Der Chromagraph 299 im Einsatz

Der Ubergang der Firma Paja, Frank-
furt/Main, zu einem iiber Kontaktraster
arbeitenden Kompaktscanner der giin-
stigen Preisklasse signalisiert einen
Trend. Eine Bestiitigung dieser Aussage
bekamen wir vom Mitinhaber Peter
Stockhardt, der im Gesprdch mil uns
eine erste Bilanz seiner Investition zog:
»Ich denke, daf8 unsere Entscheidung
fiir den mittleren Reprobetrieb typisch
werden wird. Angesichts der Grenzen,
die die konventionelle Auszugstechnik
erreicht hat, und angesichts des Preis/
Leistungsbildes eines Chromagraph
299 muf3 ich heule die endgiiltige Hin-
wendung zum Scanner Konslatieren.”

»Die Wiirfel sind gefallen!“

Paja wird die mit modernem Gerdt aus-
geriistete fotomechanische Direktraste-
rung zwar nicht abbauen; die derzeitige
kapazitdtsbedingle Arbeitsteilung zwi-
schen beiden Methoden soll zundchst
bestehen bleiben. Doch alle Neuinvesti-
tionen zielen in Richtung Elektronik.
Auf langere Sicht diirfte die Folomecha-
nik stagnieren.

In der Praxis hat sich bei Paja das Kapa-
zitiitsbild bereits in der Zeit, in der der
Chromagraph 299 nur in einer Schicht
eingesetzt wurde (eine zweilte isl inzwi-
schen eingefiihrt), griindlich verscho-
ben:

Durch den Einsatz eines einzigen elek-
tronischen Gerites hat sich Paja ein
potentielles Kapazitdtsplus von 150% im
Arbeitsbereich Farbauftrage geschaffen.
Konkret heifst das bei einem potentiel-
len 2-Schicht-Betrieb die Produktion
von 20 Farbsdtzen pro Tag. Auf den
Monat umgerechnet ergibt das ein
zusdtzliches Umsatzpotential, das im
Vergleich zu den Anschaffungskosten
des Gerdtes als sehr giinstig anzusehen
ist.

Kauf nach sorgféltiger Investitions-
abwigung

Erste Uberlegungen zur Einfiihrung der
elektronischen Direktrasterung stellte
Paja bereits Mitte der 70er Jahre an,
allerdings erschien den Frankfurter
Managern das finanzielle Wagnis beim
DC 300, der damals herauskam, ,,etwas
zu hoch®. Die Einstellung dnderte sich
vollig, als HELL den ,,Kompakten* auf
der Drupa '77 vorstellte und allgemein
die Tendenz spiirbar wurde, eine neue
Preis/l.eistungsklasse neben die klassi-
schen Hochleistungsgeréate zu stellen.
Nach griindlichen Tests fiel die Ent-
scheidung fiir den Chromagraph 299 im
Friihjahr 1978. Dabei spielten gute Be-
ziehungen zur Frankfurter Vertretung
Dr. Wirth und Vertrauen in den Service
und die Bereitstellung von Ersatzteilen
durch HELL eine Rolle, auferdem
»~technische Momente, die eindeutig fiir
den neuen Scanner sprachen: grofses

Direktrasterung Halbton Direktrasterung  Gesamt
fotomechanisch Scanner
Vor Installation des  75% 25% 100%
Chromagraph 299
Seit Installation des  75% 25% 75% 175%
Chromagraph 299
[nur 1. Schicht)
Nach Einfiihrung 75% 25% 150% 250%

der 2. Schicht am
Chromagraph 299

Vorlagenformat, die qualitative Auswer-
tung der versuchsweise produzierten
Scans . ..“ (Stockhardt).

Hinzu kam: Die fotomechanische Kapa-
zildt von Paja war hoffnungslos iiber-
lastet. Durch die Weitergabe von Auf-
tragen aufler Haus ging ein erheblicher
Teil der Figenproduktion verloren.

Bilanz nach 500 Scans

Nach den Scans, die inzwischen mit Er-
folg gefahren worden sind — und ausge-
stattet mit der Erfahrung von Prakti-
kern, die alle Methoden der letzten 20
bis 25 Jahre aus eigener Anschauung
kennen — konnen die Frankfurter heute
eine solide Bilanz ihrer Investitionsent-
scheidung ziehen.

Schneller, sicherer, direkter

,»Die Direktrasterung iiber Scanner ist
der direkteste Weg zum aufgerasterten
Positiv. Es entfallen die bisher iiblichen
Zwischenstufen wie Masken, Negativ,
Uberarbeiten des Negativs zur Durch-
flihrung von Pluskorrekturen, Umkon-
takten.“ Es entfillt der nicht zu unter-
schitzende Zeitaufwand fiir das Wech-
seln der Masken. Es entfillt das Risiko,
daf’ die Maske nicht hundertprozentig
sitzt.

Leichtere Beurteilung

.Der Negativsaltz ist schwerer zu beur-
teilen. Erst nach den erwidhnten Arbeits-
gdngen und nach zusdtzlichen Arbeiten
wie z. B. Freistellen liegl nach dem Um-
kontakten ein Ergebnis vor, mit dem die
Lithografie arbeiten kann. Der Scanner
liefert sofort ein fertiges, einfach zu
beurteilendes Rasterpositiv. Er bietet
damit die Moglichkeit, eventuell sofort
einen neuen Farbsatz zu schreiben, so
daf} kein unvertretbar hoher Korrektur-
aufwand in Kauf genommen werden
muf3.*



Klischograph 1979 13

Zeitaufwand, Lohnkosten, Termin-
gestaltung

,Ohne Lithografie sank der Zeitaufwand
fiir die Farbsatz-Herstellung iiber den
Chromagraph 299 um insgesamt rund
30%. Schneller wurde auch die Litho-
grafie, der Korrekturaufwand sank zu-
sdtzlich um durchschnittlich 30% —
denn die Ergebnisse werden jetzL schon
in der Scanphase mit hoherer Sicherheit
und Gleichmifigkeit erreicht.*

Geringerer Materialaufwand

Es entfallen Maskenfilme und Rasterne-
gative. Unter Beriicksichtigung des Auf-
wandes fiir nachtrégliches Freistellen —
bei Paja zieht man in den meisten Féllen
dies dem technisch moglichen Schrei-
ben von Scans in bereits freigestellter
Form vor — ,konnen rund 30% des
Materialaufwandes eingespart werden*.

50% der Auftridge laufen mit
Standardeinstellung

Ungefidhr 50% aller Vorlagen konnen
vollig problemlos mit Standardeinstel-
lung gefahren werden. Bei anderen Vor-
lagen sind Anpassungen erforderlich,
etwa zum Ausgleich unterschiedlicher
Kontrastumfinge, wie sie besonders bei
Duplikatdias hdufig vorkommen. Aber:
wDie zusdtzlichen Einstellungen erfor-
dern kaum mehr Riistzeit. Das Dia muf3

ja in jedem Fall im Gerit gepriift wer-
den. Das Einstellen einiger Knopfe auf-
grund dieser Priifung erfordert nur ein
Minimum mehr an Zeit als bei der Stan-
dardeinstellung.*

90 bis 95% der Vorlagen kdnnen so
sicher beurteilt werden, daf} die Scans
bereits mit der Ersteinstellung tadellos
ausfallen. Aufgrund dieser Tatsache
konnte Paja die in der Fotomechanik
iibliche Uberpriifung aller Farbsiitze
durch die AV bei Scanner-Arbeiten ein-
stellen. Was ebenfalls eine , beachtliche
Ersparnis“ bedeutet.

Perspektiven

Mehr als ein Dutzend wichtiger tech-
nischer, qualitativer und wirtschaftlicher
Griinde sprechen fiir den Einsatz der
Direktrasterung tiber Scanner — wie
beispielhaft an der Firma Paja-Klischee
gezeigl — als optimale Losung auch im
Repro-Mittelbetrieb.

Durch den Chromagraph 299 fiihlt sich
die Unternehmensleitung auch im Wett-
bewerb mit reinen Scan-Studios deut-
lich gestarkt.

Gelassen kommentiert Stockhardt:

.Mit Sicherheit wird der Wetltbewerb in
diesem Angebotsbereich hirter sein als
bei den Reproanstalten, die einen Full
Service bieten und iiber Lithografie,
Seitenmontage, Einbelichtungen,

Zusammenbelichtungen von Strich und
Raster alles liefern. Mit dem Einstieg
der Full Service-Reprobetriebe in die
Scantechnik diirften die Zuwachsraten
der reinen Scan-Studios abflachen.
Eventuell gibt es hier sogar eine riick-
laufige Entwicklung.*

Beim Durchblidttern von Musterarbeiten
der Firma Paja wird eines sofort deut-
lich: Was hier gemacht wird, ist keine
08/15-Produktion.

Der Ruf des Unternehmens geht weit
iiber die Grenzen Hessens hinaus. Pajas
iibliche Lieferform ist die komplette Sei-
tenmontage. Es wird zusammen und in-
einander kopiert, es werden Text und
Bild zum fertigen Produkt zusammen-
gebaut.

Wohin werden die Investitionen dieses
erfolgreichen Reprounternehmens in
Zukunft gehen?

Fiir Paja, die gerade die zweite Schicht
fiir ihren Chromagraph 299 eingefiihrt
hat, kdmen zur Zeit Uberlegungen zum
Chromacom-System zu friih. Anderer-
seits konnte es sehr wohl sein, bevor
Chromacom und DC 300 erneut ins Ge-
sprdch kommen, daf} ein zweiter ,,Kom-
pakter” den Betrieb aufnimmt. =
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Die Tieftdruck-Formherstellung
im Wandel der Zeit -
1950 bis 1980

.Sie bauen so erfolgreiche Klischo-
graphen fiir die Klischeeherstellung.
Machen Sie doch etwas Ahnliches auch
fiir die Herstellung von Tiefdruckzylin-
dern.” Diese von Dr. Walter Matuschke,
dem ehemaligen technischen Direktor
bei Springer, im Scherz geduf3erte Aui-
forderung gab den Anstols fiir entspre-
chende Aktivitidt im Hause HELL. . . .

Es vergingen nur wenige Wochen, da
konnte erstmals von einem kleinen gra-
vierten Zylinder auf der Versuchstief-
druck-Maschine im Laboratorium bei
Springer gedruckt werden. Dieser gra-
vierte Tiefdruckzylinder enthielt nur
einige Streifen mit Nipfchen verschie-
dener Tiefe, die mit einem normalen
Klischograph-Gravierkopf auf einer um-
gebauten Drehbank graviert warer.
Hier begann vor nunmehr 20 Jahren
eine Entwicklung, die fiir die Tiefdruck-
Formherstellung villig neue Wege
erdiinete.

Die Geburtsstunde der Helio-Klischo-
graph-Familie: Eine Drehbank wird
zur Graviermaschine umgertistet (1959).

Seite 15: Im Mittelpunkt der neuen
Helio-Klischograph-Anlagen K 202 mit
Abtasteinheit (links) und Graviereinheit
(rechts] steht eine Befehlszentrale. Hier
gibt der Bediener die Daten ein, kontrol-
liert sie und steuert den weiteren
Arbeitsablauf der Gravur (1979].

Das Dultgen-Verfahren aus den USA
taucht auf

Der Tiefdruck war seit seinen Anfangen
vor zirka 100 Jahren bis 1960 ein rein
handwerkliches Verfahren. Die stetige
Zunahme von Illustrierten und Werbe-
mitteln in grofen Auflagen fiihrte dazu,
daf trotz der Formherstellungspro-
bleme dieses Druckverfahren an Bedeu-
fung gewann.

Zu diesem Zeitpunkt begannen
US-Drucker, Europa zu besuchen und
tiber Entwicklungen der 40er Jahre in
den USA zu berichten. So auch, dafy
man fiir Massenauflagen im Tiefdruck
mit flichenvariablen Verfahren experi-
mentierte, die besser zu kontrollieren
sein sollten, als das jemals beim euro-
pdischen, d. h. rein tiefenvariablen,
Verfahren moglich sein wiirde.

Die flichenvariablen Tonskalen ver-
suchte man unter \/Orwondung norma-
ler Reproduktionskameras und Raster
zu erreichen, die nicht durch den
LSchlufd” vom Mittelton zur Tiefe be-
grenzt waren.

.!

\

Aus verschiedenen Griinden war der
Traum, eine schnelle, autotypische
Reproduktionsmethode fiir den Zeit-
schriftendruck zu entwickeln, bei dem
vom Halbtonpositiv direkt das Tief-
druckdiapositiv hergestellt werden
konnte, bald ausgetraumt.

Das Hard-Dot-Verfahren

Anfang der 50er Jahre kam das Art-
Color-Hard-Dot-Verfahren auf, bei dem
zwar ein Mehraufwand an fotografi-
schem Material in Kauf genommen wer-
den mufdte, das jedoch in der Retusche
und durch Vermeiden von Wiederho-
lungen Einsparungen brachte. Im Jahre
1958, als die auflagenstarke ,Hor zu*
zum ersten Mal im Hard-Dot-Verfahren
hergestellt wurde, begann die Industria-
lisierung der Tiefdruck-Formherstellung
in Europa. Das Verfahren verlangte eine
meftechnische Kontrolle aller Zwi-
schenprodukte und damit eine radikale
Abkehr von den bisher fiir den Tief-
druck geltenden Ansichten und Erfah-
rungen.
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Elektronik zeigt neue Wege auf

Eine andere Entwicklung setzte mit
einer neuen Technik — zun&chst zur
elektromagnetischen Steuerung eines
Gravierstichels — ein: HELL entwickelte
die Klischographen, danach die Vario-
Klischographen, die beide rasch vom
Markt akzeptiert wurden. Das Unter-
nehmen kam dabei in enge Beriihrung
mit reproduktionstechnischen Proble-
men. Aus Gesprdachen mit Kunden zog
man in Kiel den Schluf, daf$ die Zeit fiir
die elektronische Farbkorrektur fiir
Farbausziige im Tiefdruck gekommen
sein miif3te.

Die erste dieser ,,Colorgraph* genann-
ten Maschinen wurde bereits 1959 bei
Springer in Hamburg in Betrieb genom-
men. Es stellte sich jedoch schnell her-
aus, daf’ der Colorgraph an die Herstel-
lung der Farbausziige Anspriiche stellte,
die sich im praktischen Betrieb einer
Reproabteilung nicht erfiillen lieRen.
Das neue Konzept mufite so aussehen,

daf die Herstellung negativer Farbaus-
ziige umgangen und die drei korrigier-
ten Positive eines Farbsatzes in der
Maschine durch direkte Abtastung der
Vorlagen hergestellt werden konnten.
Schlie8lich kam es zu der einleitend
beschriebenen Forderung und Anregung,
die Technik der Gravur von Klischees auf
den Tiefdruckzylinder zu iibertragen.

Start mit einer .Drehbank*

Der Druck vom ersten labormaRig gra-
vierten Zylinder bewies, daf eine Tief-
druckzylinder-Graviermaschine mit
den vorhandenen Mitteln gebaut wer-
den konnte. Bald darauf hielt Dr. Hell
auf einer ERA-Tagung einen Vortrag zu
diesem Thema und iibergab den
Tagungsteilnehmern einen gedruckten
Bogen mit zwei Seiten aus der Hauszeit-
schrift ,,Springer Post“. Dieser Bogen
war am 19. September 1960 im Tief-
druckforschungslaboratorium des Hau-
ses Springer von einem ein Meter lan-

gen, gravierten Zylinder auf einer Tief-
druck-Andruckmaschine hergestellt
worden. Die Zylinder wurden bei HELL
graviert, wobei die Graviervorlage auf
der gleichen Labor-Drehbank von
einem Standard-Klischograph-Abtast-
kopf abgetastet werden muf3te.

In der Januarausgabe 1961 des ,,Druck-
spiegels* erschien zusammen mit
einem gravierten Tiefdruckbild ein Arti-
kel ,,Probleme der Tiefdruckgravur®, in
dem Dr. Hell, der Entwicklung weit vor-
ausblickend, schrieb: ,,Es liegt durchaus
im Bereich des Moglichen, die drei bzw.
vier Zylinder fiir die einzelnen Farbaus-
ziige gleichzeitig zu gravieren und als
gemeinsame Vorlage eine Montage von
Farbpositiven zu verwenden . . . Ich
glaube aber, daf’ die Verwirklichung
eines solchen Gerdtes aus praktischen
Griinden noch einige Jahre Entwick-
lungszeit bendtigt, in denen Erfahrun-
gen mit der Graviermaschine fiir den
Tiefdruck zu sammeln sind."
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Der Helio-Klischograph

Auf der Drupa 1962 schlieRlich konnte
ein 180 cm breiter, gravierter Zylinder
gezeigl werden, der in der Produktion
der Zeitschrift ,,Hor zu* eingesetzt wor-
den war. Dazu wurde eine Informations-
mappe mit dem von diesem Zylinder
gedruckten 20seitigen Bogen ausgege-
ben. Sie trug die Aufschrift: ,,Bevor Sie
diese Mappe aufschlagen, mochten wir
Ihnen sagen, daf zu den in der Praxis
des Zeitungsdrucks, des Buchdrucks
und des Offsetdrucks bewéhrten Kli-
schographen ein weiteres Modell hinzu-
gekommen ist: der Helio-Klischograph
fiir die Gravur von Tiefdruckzylindern.”
W. Girardet in Essen war die erste Tief-
druckanstalt, die einen Helio-Klischo-
graph bestellte. 1972 wurde der 100.
Helio-Klischograph als zwdlfte Einheit
bei Gruner+ Jahr installiert. Das gleiche
Unternehmen ging als erster Tiefdruck-
betrieb kompromifdlos dazu iiber, die
Atzung ganz und gar aus der Tiefdruck-
formherstellung auszuschalten.

Parallel zu dieser neuen Entwicklung
begannen grofde Tiefdruckanstalten die
Grundlagen der Atztechnik zu erfor-
schen. Hauptziele waren dabei nicht nur
die Erleichterung und Beschleunigung
der Arbeitsvorgédnge, sondern inshbeson-
dere auch ihre Kontrollierbarkeit.

Mit der elektronischen Alternative zur
chemischen Bearbeitung erreichte man,
daR viele Einrichtungen und Arbeits-
gdnge im Tiefdruck iiberfliissig gewor-
den waren. Man brauchte nicht mehr
Pigmentpapier zu belichten, zu iibertra-
gen, zu entwickeln, zu kiihlen und zu
trocknen. Auch das miihselige und zeit-
raubende Abdecken, das Atzen und
Sdubern des Zylinders fiel weg. Der
vom Helio-Klischograph gravierte
Zylinder war sofort fertig zur Kontrolle
und zum Andruck.

Die elektronische Gravur perfekt
Fiir die Arbeit mit dem Helio-Klischo-
graph war eine Abtastvorlage erforder-
lich, die fotografisch hergestellt wurde.
Weitere Fortschritte bei der im Helio-
Klischograph eingesetzten Elektronik
haben zu einer Entwicklungsstufe ge-
fiihrt, bei der in vielen Anwendungsbe-
reichen die Abtastvorlage keine genaue
Abbildung — richtiger eigentlich: Vor-
bildung — der gesamten Zylinderober-
flache zu sein braucht. Fiir Verpak-
kungsdruck beispielsweise, fiir Dekor-
druck, Transferdruck, Textildruck kon-
nen die Helio-Klischograph-Rechen-
werke eine Detailvorlage vergrofsern,
verkleinern, multiplizieren, nahtlos im
Umfang und/oder in Achsrichtung
wiederholen und auch gespiegelte An-
ordnungen gravieren. Ebenso sind Ein-

richtungen vorhanden, die, dhnlich wie
die Rasterdrehung, Moiré und Farbspiel
vermeiden. Die Steuerung einer oder
mehrerer entfernt aufgestellter Gravier-
maschinen von einer Abtastmaschine
ware technisch moglich.

Ausblick

Natiirlich werden Atzung und Gravur
ihren Anwendungs- und Kundenkreis
behalten. Besonders fiir die Gravur —
sei es mittels Stichel oder mit Hilfe von
Strahlen — ist die Entwicklung noch
immer nicht beendet. Fortschritte auf
dem Gebiet der elektronischen Daten-
speicherung zur Erfassung von Bildern,
Texten und Umbruch haben dazu ge-
fithrt, daf} eine weitgehende Ausschal-
tung der fotografischen Vorarbeiten er-
moglicht wird. Die Gedankengédnge, die
diesen Entwicklungen zugrunde liegen,
sind in der 1978er Ausgabe des , Kli-
schograph* in zwei Artikeln anschau-
lich dargestellt: ,Elektronische Farbver-
arbeitung fiir Offset und Tiefdruck*

(Dr. Klaus Jordan) und ,,HDP — Eine be-
merkenswerte Premiere” (Dieter Pan-
taenius).

Ausgehend von originalem Text- und
Bildmaterial werden in einer Datenein-
gabeeinheit Texte und die digitalisierten
Bildinhalte gesammelt. Diese gehen in
ein Datenrechenwerk, iiber das sie farb-
korrigiert, dem AusschieRschema ent-
sprechend, den Gravierkopfen zugelei-
tet werden.

Es wird weder eine Reproduktionsfoto-
grafie im heutigen Sinn noch Vorstufen-
abteilungen geben. In mehr oder weni-
ger derselben Form werden allerdings
Andruckabteilung, Rotationsmaschinen
und galvanische Einrichtungen auch im
nichsten Jahrzehnt in Tiefdruckanstal-
ten iiberall in der Welt weiterhin erfor-
derlich sein.

Otto M. Lilien

Bilder von oben nach unten:
Tiefenvariable Druckform
Flachenvariable Druckform

Flichen- und tiefenvariable Druckform
Gravierte Druckform
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DC 300 —

Eintrittskarte in die
Tiefdruck-Zukunit

NRM: sechs Hektar Tiefdruck — immer-
hin zwei davon mit Produktionsflache
tiberbaut —, 850 Mitarbeiter, iiber 100
Millionen Gulden Umsaltz; das Tatig-
keitsfeld reicht vom Satz, Repro, Tief-
druck iiber das Binden bis zum Bande-
rolieren. Hinter dem Kiirzel verbirgt
sich die Nederlandse Rotogravure Maat-
schappij b.v., entstanden aus einer Kette
von Fusionen in den 60er Jahren, die zur
Bildung eines der gréfSten europdischen
Verlags- und Druckimperien (VNU]
fiihrte. Zur gesamten Industriegruppe
gehdren ca. 3200 Mitarbeiter, verteilt auf
sechs Betriebe. Einer davon ist NRM.
Zeitschriften, Kataloge, Reiseprospekte
in Auflagen zwischen 100 000 und fiinf
Millionen, 50% fiir Drittkunden — die
sorgfiltige Betreuung der Auftraggeber
in den Niederlanden, Belgien, Frank-
reich, Skandinavien, GrofSbritannien bei
einem Exportanteil von 25% —, das ist
das Aufgabenspektrum von NRM.

Uber Digiset kam man mit HELL in
Kontakt

Die gesamte Umstrukturierung, die NRM
erfahren hat, markiert einen tiefen Ein-
schnitt, auch in den Produktionsmetho-
den. Von diesem Zeitpunkt datiert eine
Technik, die es mit jeder Konkurrenz
am Markt aufnehmen kann: Der elek-
tronischen Bildzerlegung wird ein fester
Platz in dieser Konzeption zugeordnet.
Der erste Kontakt mit HELL fiihrt zu-
nichst zur Installation einer Digiset.
1969 installiert man in Haarlem den er-
sten Scanner, einen C 296. Heute laufen
bei NRM vier DC 300 Scanner.

800 Vorlagen werden pro Woche auf die
Abtastwalzen gespannt und in zwei
Schichten reproduziert.

In den Anfangsjahren der elektroni-
schen Reproduktion war es fiir die Repro-
fotografen und Tiefdruck-Retuscheure
gewil® nicht einfach, sich auf die neue
Technik einzustellen. Aber keiner von
ihnen, der nach Kiel geschickt wurde
oder im eigenen Haus spéter eine Aus-
bildung am Scanner erhielt, trat von der

Elektronik zuriick. Heute kann man in
Haarlem auf einen grofden Stamm an
erfahrenen Bedienern zuriickgreifen.

Nur rund 2% der Arbeiten laufen
noch konventionell

Sieht man von den Schwarzweif3-Repro-
duktionen ab, so reproduziert NRM
heute nur noch rund 2% der Vorlagen
konventionell. Es sind Aufsichtvorlagen,
die starr sind, und selbst da ,,machen
wir manchmal lieber ein Farbduplikat
und gehen dann doch iiber den Scanner*.
Wer als Offset-Reproduktionstechniker
die Haarlemer Scanner bei der Arbeit
sieht, mag denken: Die Chromagraph
DC 300 sind hier ja zweckentfremdet.
Aus ,,Offsetsicht* ja, braucht doch der
Tiefdruck Halbtonausziige. Noch .. .,
und davon wird spiter die Rede sein,
denn bei NRM hat sich auch in dieser
Hinsicht ein neuer Weg aufgetan.

Vor Arbeitsbeginn am Scanner wird bei
jeder Vorlage entschieden, was negativ,
was positiv geschrieben wird. Das héangt
von den Vorlagen und vom Layout ab.
,»Es gibt Sachen, die nicht direkt positiv
zu machen sind, wenn eine hohere
Qualitdt gefragt wird.”

Was die Standardeinstellungen betrifft,
faf®t man natiirlich auch bei NRM so oft
wie moglich Arbeiten zusammen, die
keine Neueinstellungen der Scanner er-
fordern. Aber letztlich hdngt es von den
Auftrdgen ab, ob das moglich ist. Pro-
spekte und Reisekataloge erfordern
einen ganz anderen Aufwand als Zeit-
schriftenseiten.

,Konventionell wiire das heute nicht
mehr zu machen .. .*

Wir fragten den Betriebsleiter des Un-
ternehmens, Aam de Groot, welche Vor-
teile die Arbeitsweise iiber Scanner ge-
schaffen hat.

»-Hohere Qualitit,” meint er, ,,.bessere
Produkte und kiirzere Liefertermine.
Friiher konnten wir unsere Farbarbeiten
fiir Zeitschriften nur iiber Negativ/Posi-
tiv herstellen, mit Retusche, Herstellen

von Masken usw. Heute, da wir mehr
Mitarbeiter haben, die mit dem Scanner
arbeiten konnen als solche, die nur die
Kamera kennen, konnen wir sehr viele
Arbeiten direkt positiv erledigen. Das
bedeutel fiir uns eine grofse Ersparnis
an Zeit und Filmmaterial, und dariiber
hinaus ist eine hdhere Qualitit als frii-
her erreichbar.”

Wieviel Filmersparnis? ,,Rund 40% des
Materials!*

Wieviel Zeilgewinn? , Wir brauchten
heute ohne Scanner in der Reproduk-
tion viel mehr Leute. Konventionell
ware das Volumen nicht mehr zu bewil-
tigen.“

Unter den Qualitdtsverbesserungen be-
wertet de Groot die der Farbkorrektur
am hochsten: “. . . die Moglichkeit, in die
Farbverhdltnisse in einer Weise einzu-
greifen, die friiher unmoglich gewesen
wire. Bei guten Scans erfordert die Farb-
korrektur von Hand wesentlich weniger
Arbeitsaufwand.*

Zur Zylinderkorrektur merkt de Groot
an: ,Natiirlich ist die Qualitit des Posi-
tivs mafsgebend fiir die Druckqualitat.
Da wir iiber Scanner bessere Positive er-
halten, sinken die Schwierigkeiten in
der Zylinderkorrektur, ausgenommen
natiirlich jene Fille, in denen es sich um
nachtragliche Kundenwiinsche handelt.*

Mit der Elektronik besser fiir die Zu-
kunft geriistet
Neben den internen Verbesserungen
schétzt man bei NRM die Wirkung der
elektronischen Reproduktion vor allem
auf externe hoch ein. — Sicherlich ist
eine verfahrenstechnische Umstellung
zweifellos immer dann leichter, wenn
man nur fiir eigene Verlagsauftrige pro-
duziert: Sind es doch die gleichen Part-
ner, Objekte und Vorstellungen, darauf
kann man sich rascher einstellen. Im
Rahmen der Umschichtung der Um-
sdtze auf einen hoheren Anteil Drittkun-
den war es daher fiir NRM von grofiem
Wert, daf$ die Reproduktion iiber Scan-
(Fortsetzung Seite 20]
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Reprotechnik auf dem Weg . . .
(Fortsetzung von Seite 10)

Natiirlich ist es moglich, dafs wir eines
Tages Daten statt Filme liefern. Dann
werden unsere Kunden sicherlich
Datentrédger mit Bildinformation

kaufen und nicht mehr Farbausziige
auf Film. Aber man wird auch dann
Fachleute brauchen, die Kunden-
wiinsche in Daten umzuwandeln verste-
hen. Wie wir wissen, stellen Kunden-
wiinsche nicht unbedingt das dar, was
die Vorlage tatsdchlich zeigt. Es lduft
doch so ab, dafd mir jemand ein Dia in
die Hand driickt und dazu sagt: Ich will
das so und so haben. Verarbeite ich das
nun rein schematisch, dann ist das Pro-
dukt zwar technisch gelungen, aber es
braucht dem Kunden noch lange nicht
zu gefallen.

Eines Tages, da bin ich sicher, wird die
Reproduktion voll von der Elektronik
erobert sein. Aber die eigentliche Lei-
stung, d. h. die Interpretation, die Um-
setzung — die wird davor und in der
Arbeitsvorbereitung erbracht, auch bei
rein digitaler Arbeitsweise. Und diese
Arbeit wird auch in jener ferneren Zu-
kunft von Menschen und Betrieben ge-
leistet werden, die uns nicht ganz un-
dhnlich sind.

Frage: Wir haben mit diesen Uberle-
gungen ziemlich weit in die Zukunft
vorgegriffen. Kehren wir noch einmal
zur heutigen Wirklichkeit zuriick: zu Ih-
ren vier DC 300, von denen drei Laser-
Rasterung besitzen, zu Threm Chroma-
graph 299, Ihren drei Rollfilmkameras
und Threr Reprokamera, den 15 Kopier-
geridten und acht Entwicklungsmaschi-
nen. Das ist eine monumentale Repro-
kapazitdt, zu der man Vergleichbares in
der Bundesrepublik an den Fingern
einer Hand aufzahlen kann. Was hélt
einen solchen Betrieb in Atem? Was be-
schiftigt eine solche Kapazitdt?

K: Die Fahigkeit, mit der Kapazitét
praktisch alle Auftragsgebiete der klas-
sischen Reproduktion abzudecken —
von Schwarzweif3/Strich, Strich/Raster
iiber Tageszeitungsklischees, Matern,
Farbrepros, von den einfachsten Dingen
bis zum Faksimile; GroBformatiges;
Auftrage fiir Buchdruck und Offset ab-
zuwickeln. Ein Kundenkreis, wie wir ihn
in der Bundesrepublik und im benach-
barten Ausland haben, erwartet, dafs wir
einfach alle reprotechnischen Probleme
losen konnen. Ganz besonders wichtig:
Termine miissen eingehalten werden.
Man erwartet hervorragende optische
und vor allem jene drucktechnische
Qualitdt, die tiberall und jederzeit pro-
blemlos vom Drucker weiterzuverarbei-
ten ist. Man erwartet Hingabe, gleich ob
ein Auftrag iiber DM 12,50 oder liber
DM 350 000 lautet.

Letztlich bestimmt der Markt. Wir leben
von der Zufriedenheit unserer Auftrag-
geber. Sie sind es, die schliefSlich auch
bestimmen, ob neue Verfahren sich
durchsetzen. Die Scannertechnik hat
sich durchgesetzt: aus wirtschaftlichen
Griinden, wie erwdhnt, und aus techni-
schen und qualitativen Griinden. Sie hat
sich als universal erwiesen.

Die Agenturen, die Industrieunterneh-
men, die bei uns einkaufen, verlangen
von uns, dafs wir Produkte abliefern,

die in der Weiterverarbeitung fiir sie,
die Kunden, keine Probleme mehr
darstellen, unabhéngig davon, wo ge-
druckt wird. Da dies moglich ist, dazu
haben unsere DC 300 ganz entschei-
dend beigetragen.

Frage: Wie sehen Sie den Vorwurf, den
man der elektronischen Reproduktion
gelegentlich macht, daf die Scanner mit
ihrer hohen Mengenleistung Uberkapa-
zitdt schaffen und damit Betriebe, die
relativ hohe Summen in diese Technik
investieren, vor das Problem des Kapi-
talriickflusses und der Rendite stellen?
O: Es ist umgekehrt richtig, da erst die
Scanner uns die Moglichkeit gaben, mit
den rasch wachsenden Anforderungen
des Offsetimarktes in den 70er Jahren
Schritt zu halten. 1973, als wir den er-
sten DC 300 bekamen, waren wir mit
der fotomechanischen Reproduktion,
mit allen Gerdten, allen Verfahren, mit
der ganzen Maskiertechnik restlos am
Ende. Am Ende in bezug auf Mengen,
Termine, Technik. — Nicht die Scanner
schufen Uberkapazitit, sondern die
Nachfrage nach Reprokapazitét schuf
die Scanner. Nicht die Scanner schufen
Kosten- und Renditeprobleme, es waren
eben diese Probleme der konventionel-
len Technik — die endlosen Schwan-
kungen im Verhalten der Materialien
und der Verfahren — die den Scannern
den Weg in die Betriebe ebneten, weil
sie Kosten- und Renditeprobleme besei-
tigten.

Unsere fiinf Scanner laufen jahraus,
jahrein in zwei Schichten. Darum haben
wir sie gekauft. Und wir haben sie ge-
kauft wegen der hohen Sicherheit, die
eine solche Kapazitdt unseren Kunden
gibt. Die Scanner verhalfen uns zu einer
enormen Kapazitdtsausweitung, die der
Markt verlangte, ohne daf? Material-
und Lohnkostenanteile explodierten.
Ich will mit diesen Angaben jedoch
nicht suggerieren, wir seien ,,die Grofs-
ten“. Wir sind ein Reprobetrieb und be-
miihen uns nur, taglich unsere Auftrag-
geber zufriedenzustellen. =

DC 300-Eintrittskarte

(Fortsetzung von Seite 17)

ner von den Kunden offenbar problem-
los angenommen wurde. ,,Als wir mit
den Fremdkunden begannen, da war
die konventionelle Reproduktion bei
uns schon verschwunden. Gewonnen
haben wir die Fremdkunden also auch
mit unseren Scannern.“

Was die Zukunft betrifft, so gibt es bei
NRM eine Realitdt — Offset-Tiefdruck —
und konkrete Uberlegungen zur im-
materiellen Reproduktion mit Gravur
direkt aus Datenspeichern. Daf} das Un-
ternehmen mit seinen DC 300 fiir beide
Weiterentwicklungen optimal geriistet
ist, das diirfte wohl der wichtigste Vor-
teil fiir das Management sein, das sich
vor zehn Jahren fiir die Elektronik ent-
schied: Man kaufte sich die Fahrkarte in
die Zukunft.

Uber Chromaskop auf dem Weg

zu HDP

de Groot ist iiberzeugt davon, daf’ man
bei NRM innerhalb kurzer Zeit mit Ge-
rdaten wie dem Chromaskop arbeiten
wird. Dann konnte sich auch eine perso-
nelle Umschichtung ergeben mit dem
qualifizierten Repromann am Chroma-
skop...

Was die elektronische Montage und die
immaterielle Reproduktion bis direkt
auf den Zylinder anlangt, so denkt man
bei NRM iiber ,,Helio Data Processing*
einstweilen noch nach. de Groot: ,Ich
bin iiberzeugt davon, daf’ das kommen
wird. Und daf® wir mit den Scannern
Eingang zu dieser neuen Technik ha-
ben, ist einer der groften Vorteile des
Verfahrens. Natiirlich geht mir als Fach-
mann mit Tradition ein rein digitales
Verfahren gegen den Strich. Aber ich
bin sicher, daf® man eines Tages liber-
wiegend digital, also materielos arbeiten
wird. Man wird dann unbedingt sehr
gute, fehlerfreie Vorlagen benotigen, die
alles das enthalten, was die Kunden
wiinschen. Man wird eine intensivere
Abstimmung vor dem Druck mit den
Kunden vornehmen miissen. Aber ich
glaube nicht, daf diese Schwierigkeiten
uniiberwindbar sind.“

Ganz zuletzt, schon zwischen Tiir und
Angel, fiigt de Groot hinzu: ,,Wissen Sie,
mit HELL ist das so — wenn die mit
neuen Sachen kommen, dann ist das
ausbalanciert. Solange etwas nicht fertig
ist, fragen sie die Fachleute um ihre Mei-
nung, bei der ERA, auf Ausstellungen etc.
Und wenn die Elektroniker aus Kiel
sagen, es ist fertig, dann ist es fertig.
Unsere Gesprachspartner bei HELL tun
nicht so, als hétten sie allein die Weis-
heit gepachtet. Das und der Service, den
uns Siemens in Den Haag bietet, das
sind Punkte, die dazugehoren.” m
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Digiset macht neue Mdrkte
fiir die Regionalzeitung

Zum ersten Mal im deutschen Sprach-
raum lieferte 1965 ein Computer der
Mittelbayerischen Zeitung" Lochstrei-
fen, die TTS-Bleisetzmaschinen in Be-
wegung setzten und ausgeschlossene
Zeilen mit Silbentrennung produzier-
ten. Gestiitzt auf den Rechner, der den
Kaufleuten der Druckerei- und Verlags-
gesellschaft Finanzdaten lieferte, hatten
die Fachleute etwas realisiert, woriiber
man in der grafischen Industrie eben
erst zogernd zu reden begann.

Etwa um diese Zeit hatte Dr. Hell seinen
Elektronikern die Impulse fiir ein Pro-
dukt gegeben, das spéter Digiset heifsen
sollte: Lichtsatz zu einem Zeitpunkt, in
dem man anderwérts noch damit be-
schéftigt war, aus Bleisatz-Imitationen
der ersten Generation die Anfidnge der
Fotosetzmaschinen zweiter Generation
zu erfinden. EIf Jahre spdter war fiir Ver-
lag und Technik ein langer, oft miihsa-
mer Marsch durch die Niederungen der
Anfdnge des computergestiitzten Satzes
beendet. Das erste Digiset-System

400 T 30 war installiert. Mit dem inte-
grierten Rechner hatten sich die Techni-
ker einstweilen von ihrer Verwaltung
gelost.

Digiset bei der ,,Mittelbayerischen Zei-
tung” in Regensburg: Das System er-
wies sich als extrem zuverldssig.

Regensburger Akzidenz

verkauft in

industriellen Ballungszentren
Vielleicht ist es kein Zufall, dafs sich
ausgerechnet eine Zeitung an einem
wenig ergiebigen Markt der Bundesre-
publik so friih, so energisch, mit so
eigenwilligen Ideen und mit schlieRlich
so bemerkenswertem Erfolg auf den
weiteren Weg in die grafische Zukunft
machte.

Von der Zeitung her gesehen scheint
die ,MZ* viel Raum zum Leben zu ha-
ben. Doch gut die Hélfte des Verbrei-
tungsgebietes der Zeitung ist Bayeri-
scher Wald, und dessen nordliche Fort-
setzung ist diinn besiedelt, karg, indu-
striearm. Es ist deshalb verstandlich,
warum die Reprasentanten des Regens-
burger Unternehmens die Grenzen ih-
res Verbreitungsgebietes mit ihrer
schlagkréftigen Akzidenz {iberschreiten
und beispielsweise auch in Bonn anzu-
treffen sind.

Das forderte Regensburg —

und das bot der Digiset. ..

Zurlick in die Anfange der 70er Jahre.
Mit dem Fotosatz der zweiten Genera-
tion sammelte man im Akzidenzbereich
wertvolle Erfahrungen. Die , Mittelbaye-
rische Zeitung* erreichte mit 12 TTS-
Maschinen und 16 manuellen Bleisetz-
maschinen, dazu zwei GroRkegelma-
schinen die endgiiltige Grenze des alten
Verfahrens. Viele der Maschinen hatten
technisch ausgedient, Ersatzbeschaffun-
gen standen ins Haus. Den Expansions-
absichten im Akzidenzbereich jedoch
war die alte Technik in keiner Weise
mehr gewachsen.

Aus dieser Situation ergab sich fiir eine
neue Investition ein Katalog von Forde-
rungen, die in dieser Biindelung alles
andere als selbstverstandlich sind:

— Alle Produktionsarten sollten typo-
grafisch und auch kapazitdtsméfig
von einem Systemtyp abgedeckt
werden.

S
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— Das kiinftige System muf3te also so-
wohl den kompletten Zeitungsbereich
bedienen, Text, Anzeigen, Agenturtext
als auch die Vielfalt der Akzidenzanfor-
derungen beherrschen.

— Wihrend einer Ubergangszeit sollte
die neue Anlage und deren Rechner
auch Lochstreifen fiir die Ansteuerung
der noch vorhandenen TTS-Maschinen
liefern.

Die Weichen waren im Forderungskata-
log ganz klar auf System und maximale
Software-Unterstiitzung gestellt:

— Ein Belichtungsformat, das es ermog-
licht, Seitenteile oder ganze Seiten aus-
zugeben.

— Ein universelles Paket an Satzpro-
grammen.

— Anschlufdmoglichkeit fiir Datensicht-
gerdte, OCR-Lesemaschinen, Lochstrei-
fenleser und -stanzer.

Man debattierte erneut die Frage: inte-
grierter Rechner oder separater Rech-
ner, und in diesem Fall wieder zusam-
men mit den Kaufleuten auf einen Grof3-
rechner? Die Entscheidung fiel fiir die
erste Moglichkeit.

Man kaufte die bessere Losung, nicht
den besseren Namen

1965 hatte man den ersten Klischograph
K 150 angeschafft und produzierte dar-
auf Zeitungsbilder. Das Blatt blieb aktu-

ell, und man ersparte den Aufbau einer
Reproabteilung. Es folgten mehrere Ge-
rdate vom Typ K 155, bis schlief3lich eine
Batterie von vier K 155 samtliche Zei-
tungsbilder herstellte.

Die Frage liegt nahe, ob die Erfahrung
der Regensburger mit HELL auf den Re-
progebieten den Entschluf3 fiir Digiset
herbeifiihrte. Dazu Josef Soller, Techni-
scher Direktor: ,,Da besteht kein Zu-
sammenhang.” Fazit, wie in jedem gut
gefiihrten Haus: der Digiset muf3te sich
aus eigener Kraft in der Investitionsent-
scheidung durchsetzen.

Neue Technik im Alleingang erobert
Acht Mitarbeiter bildeten den Kader der
Umstellung: zwei Mann fiir die AV, zwei
Mitarbeiter mit Erfahrung im Fotosatz
zweiter Generation, die Leiter Maschi-
nensatz, Perforatur, EDV und der tech-
nische Leiter. Zweimal 14 Tage reiste
die Gruppe zur Schulung nach Kiel, ehe
sie begann, im Schneeballsystem wei-
tere Mitarbeiter umzuschulen. In der AV
machten Handsetzer und Mitarbeiter
aus dem Akzidenzbereich das Rennen.
Halbtagskrifte schlieflich stockten

die Kapazitdt im OCR-Bereich auf. Ein
halbes Jahr spéater konnte das Regens-
burger Management aufatmen: Auch an
der Basis beginnen die Dinge reibungs-
los zu laufen. Die ,,MZ* hat sich den Ein-

gang in die digitale Satztechnik mit Zu-
kunft erobert: ohne einen einzigen EDV-
Fachmann von drauf3en, allein mit der
grafischen Mannschaft.

Inzwischen hatte der Systemausbau
auch auf der technischen Seite begon-
nen, eine Ausweitung der Moglichkei-
ten, die auch heute noch anhilt:

Ein zweiter Digiset wurde im Februar
1977 installiert. Die externen Schriftspei-
cher stockte man auf. Zu den 2x60 MB
Speicherkapazitédt kam ein weiteres
Plattenlaufwerk. Lesemaschinen wur-
den on-line angeschlossen. Die Kapazi-
tdt der anfangs vier Datensichtgerdte
wachst auf augenblicklich 16 Terminals.
Drei Eingabemedien sind in vollem Be-
trieb: OCR, Lochstreifen iiber Perforator
und on-line-Terminals.

Bald speichert die ,MZ“ den
gesamten dpa-Inhalt ab

In diesen Tagen wird in Regensburg ein
dritter Digiset installiert. Ziel: weiterer
Ausbau der Lohnsatzkapazitdt und Be-
reitstellung sicherer Reserven fiir den
zunehmenden Umfang der Anzeigener-
fassung und des Sortierens. Die Erweite-
rung um noch einmal acht Datensicht-
gerdte mit Floppy-Disk-Speichern steht
vor der Tiir. Man wird am Digiskop An-
zeigen und Seitengestaltungen kontrol-
lieren, hinzu kommen Anzeigengestal-
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tungsplédtze und Schnelldruckerausgabe
fiir Korrekturbelege.

Die Rechnerkapazitdt wird vergrofert,
um auch die neuen Redaktions- und
Agenturprogramme einsetzen zu kon-
nen: dpa wird ab Herbst '79 die gesam-
ten Inhalte direkt in den Regensburger
Speicher liefern. Der Computer wird
sortieren und die Texte nach Ressorts
fiir die Redakteure bereitstellen. Vorstu-
fenrechner werden das Zentralsystem
von einem Teil der Arbeit entlasten und
Journalisten wie Anzeigensachbearbei-
tern schnellen Zugriff geben.

»Mit dem Essen kommt der Appetit.
Man will immer mehr. Die Forderungen
gehen eindeutig in Richtung komplettes
System, das alles kann .. .“, kommen-
tiert J. Soller. Im Grunde sollte er gerade
das, der Digiset: Appetit machen auf
moderne Vorstufen- und Satztechnik.

Programme werden mit allem fertig
Taglich rund 110 Seiten Zeitung produ-
zieren inzwischen die drei Digiset-Anla-
gen der ,,MZ"; 50 Seiten davon sind An-
zeigen. Und das sind erst rund 60% des
Satzaufkommens. Dazu kommen Kun-
denzeitungen, die hauseigene Wochen-
zeitung (die der Tageszeitung harte
Konkurrenz macht), es kommen satzin-
tensive Akzidenzen dazu, Werke, Tabel-
len, Lohnsatz.

Das eingespielte Team der ,MZ" be-
herrscht den kompletten Zeitungs- und
Akzidenzbereich.

Man setzt Sortierldufe im Anzeigenbe-
reich ein, sortiert nach geografischen
Gesichtspunkten in die elf Lokalausga-
ben und bereitet das Material montage-
freundlich fiir die Ausgabe auf. Sportta-
bellen errechnet und gestaltet der Com-
puter selbsttétig. Er verwaltet Stehsatz,
und er wird mit allen anfallenden typo-
grafischen Schwierigkeiten bis hin zu
Fahrpldnen fertig. Formeln und Fremd-
sprachen ausgenommen, kommt bei
den Regensburgern alles vor, was im
Lohnsatz und in Akzidenzen lduft. ,,Das
Satzprogramm von HELL ist wirklich
universell, es deckt alle Satzarten voll
ab..." (Soller).

Es hat sich gelohnt...

Bleibt die Frage, was die Umstellung
dem Unternehmen und den Mitarbei-
tern gebracht hat. Sicherere Arbeits-
pldtze jedenfalls: Die Technik verkauft
sich heute besser als je zuvor in bald 35
Jahren Unternehmensgeschichte. Der
Technische Direktor des Hauses, Soller,
merkt an:

,.Fiir mich gibt es keine Zweifel, ich
wiirde den Schritt heute noch einmal
tun, mit den gleichen Methoden. Unser
Produkt ist heute besser, weil der Licht-
satz in Verbindung mit Fotopolymer-
platten Umwege vermeidet.

Das Unternehmen gab der Belegschaft

»MZ* in Stichworten

Das Unternehmen, 1945 als Lizenz-
zeitung gegriindet, seit 1949 bis 1974
im scharfen Wettbewerb mit Kolle-
gen am gleichen Platz und auch
heute noch im peripheren Wettbe-
werb stehend, beschiftigt heute in
Verlag und Technik 540 Personen.
Rund 300 Arbeitspldtze hangen da-
von ab, daf} die Regensburger Tech-
nik ihren Markt findet.

1965 hatte man den ersten Klischo-
graph K 150 angeschafft und produ-
zierte darauf Zeitungsbilder. Das
Blatt blieb aktuell, und man ersparte
sich den Aufbau einer Reproabtei-
lung. Es folgten mehrere Geradte vom
Typ K 155, bis schlief3lich vier K 155
sdmtliche Zeitungsbilder herstellten.
1976 wird das erste Digiset-System
400 T 30 installiert. Schon ein Jahr
spdter erfolgt das zweite System als
Back-up. Und inzwischen bereitet
man sich in Regensburg auf den drit-
ten Digiset vor. Die ,MZ* hat heute
eine Auflage von iiber 120 000 Exem-
plaren fiir die Stadt Regensburg und
angrenzenden Bezirke erreicht und
hat seit 1968 auch eine eigene rein lo-
kale Wochenzeitung mit 30000 ver-
kauften Exemplaren.

die Zusicherung, dafs niemand seinen
Arbeitsplatz verlieren wiirde, wenn der
einzelne Mitarbeiter gegebenenialls be-
reit ist, eine andere Tatigkeit auszu-
iiben. Und bisher hat niemand hier sei-
nen Arbeitsplatz eingebiifst. Anderer-
seits kennen wir im gesamten Satzbe-
reich keine Personalnot mehr. Wir sind
zum ersten Male in der Lage, frei und
ungezwungen der Zukunft entgegenzu-
sehen. Die friiheren Uberstunden sind
abgebaut. Das System erwies sich als ex-
trem zuverldssig. Wir haben einen War-
tungsvertrag mit Siemens, deren Tech-
niker am Ort noch andere Siemens-
EDV-Anlagen warten. Die Leute stehen
Tag und Nacht zur Verfiigung. Daf sie
EDV-Leute sind, keine Satzfachleute,
spielt keine Rolle. Die Wartung ist ein-
fach phantastisch.“

Bleibt ein letzter Punkt: Als das Manage-
ment der , Mittelbayerischen Zeitung*
auf die Suche nach dem richtigen Satz-
system ging, stand auch die Frage im
Vordergrund, ob es die Firma auch noch
in einigen Jahren geben wird.

Nun: HELL konnte in diesem Jahr sein
50jdhriges Firmenjubildum feiern . . ..
und es geht weiter aufwarts. "
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Fiir die Zukunit...

Zeitimpulse durch Digiset im Bronner-Umschau Haus

Die Druckindustrie im Umbruch. Tech-
nische Innovationen haben in den letz-
ten Jahren die Branche verdndert.
Denkprozesse haben begonnen, deren
Konsequenzen noch nicht abzusehen
sind. Die elektronische Kommunikation
setzt ihre Akzente. Die Druckindustrie
stellt sich den neuen Kommunikations-
medien. Druckmedien werden ihren
Platz halten, da schnelle und gleichwer-
tige Verfahren sich mit den elektroni-
schen Medien erginzer.

Bronners Druckerei gehort zu den Un-
ternehmen, in denen Trends erkannt
und in die Realitdt umgesetzt werden.
Wenn es darum geht, neue Herstel-
lungsverfahren zu realisieren, setzt das
Haus Bronner in dieser Branche Markie-
rungen. Die Ablosung des bisherigen
Bleisatzes durch den Fotosatz, dem der
Lichtsatz folgte, zeichnet den Weg zur
immateriellen Textverarbeitung.

15 Jahre nach den ersten Uberleg‘un—
gen verwirklicht — mit Digiset
Bereits 1960 untersucht Bronners Druk-
kerei mit einem gro3en Computerher-
steller die Frage einer EDV-unterstiitz-
ten Auftragsabwicklung bestimmter
Produktionskomplexe, z. B. die satz-
technische Aufbereitung von Borsen-
kursen. Hier stellt sich schnell heraus,
daf} die satztechnische Ausgabe mit der
seinerzeitigen Technik nicht durchfiihr-
bar ist.

Noch 1972, als Bronner zum ersten Mal
in den Fotosatz investert, kauft man
Maschinen der ,,zweiten Generation®.
Daf’ dies keine endgiiltige Losung sein
wird, ist allen Beteiligten klar. Mitten im

Bleisatz wird mit dem Fotosatz begon-
nen. Leuchttische, an denen bereits um-
geschulte Mitarbeiter aus dem Bleisatz
sitzen, konnen so ihren Kollegen die
Vorleile dieser neuen Arbeitsweise tag-
tdglich vor Augen fiihren. So kinnen
durch die Umstellung auf Fotosatz die
Qualititsanspriiche fiir die Textwieder-
gabe dem rationellen Offsetdruck opt-
mal angepafst werden.

Gleichzeitig wird die Ausbildung so vor-
bereitet, daf® der nachste Schritt in den
Lichtsatz fiir die Mitarbeiter ein selbst-
verstdndlicher Schritt ist — rechtzeitige
Information ist von jeher die Philoso-
phie der Unternehmensleitung.

Als sich ab 1973 mit dem Digiset 40 T 2
ein EDV-orientiertes Ausgabesystem,
welches die Anforderung des Hauses
Bronner erfiillt, unter den Mitbewer-
bern als das richtige System abzeichnet,
werden folgende Schritte durchgefiihrt:
Die Umstellungsphase wird netzplan-
miifdig vorbereitet, wobei natiirlich im
Vordergrund das kunden- und mitar-
beiterorientierte Denken steht. Die wei-
teren Schritte beziehen sich auf das um-
fangreiche Satzvolumen, welches Bron-
ners Druckerei als einer der markanten

Zeitschriftenhersteller zu bewiltigen hat.

Jede Zeitschrift soll ihr eigenes Gesicht
behalten, daher sind die Anspriiche an
ein Satzprogramm sehr umfangreich.
Der hohe Qualitdtsanspruch in diesem
Bereich sowie in allen anderen Akzi-
denzbereichen lieR hier keinen grofien
Kompromif3 zu.

Griine Welle fiir den Lichtsatz

Ein Entschluf, wie die Entscheidung
zum Lichtsatz, steht gemafs der Philoso-
phie des Hauses nie alleine im Raum —
es ist ebenso Tradition, daf$ die Firmen-
inhaber Breidenstein/Schlotte durch
rechtzeitige Information und Mitwirken
aller kompetenten Mitarbeiter die Ent-
scheidung auf eine breite Basis stellen.
1974 nimmt ein Digiset 40 T 2 — der
vierte Digiset dieses Typs in der Bun-
desrepublik — den Betrieb bei Bronner

auf. Er ist von vornherein fiir bestimmte
Aufgabenstellungen als Ubergangs-
16sung gedacht. 1976 folgt der Ausbau
zum System Digiset 400 T 2 mit den ent-
sprechenden Plattenspeichern und Bild-
schirmgerdten. 1978 der zweile Digiset
40 T 2. Heute steht fest: Fiir die Fach-
leute von Bronner ist der Lichtsatz ein
selbstverstandliches Instrument. Die
Mitarbeiter haben es verstanden, sich
die neue Technologie, wie es immer der
Fall war, zu eigen zu machen, viele
Kundenwiinsche zu realisieren und dies
mit den gleichen hohen Anspriichen,
die vorher an die Typografie gestellt
wurden.

»Mehr als drucken .. .*

So steht es auf der Firmenbroschiire der
Bronners Druckerei. Und zu ihrer Ver-
wirklichung haben die Digiset-Modelle,
hat das DOSY-Satzprogramin, haben
HELL-Bildschirme beigetragen. Das
EDV-System gibt dem Schlagwort die
gesunde Basis. Im extremen Fall kann
bei Bronner das ,,Mehr als drucken* ein
Ultra-Typofiche bedeuten: 3000 Seiten
im Maf3stab 1:125 auf einem einzigen
Mikrofiche. Statt vier Banden VIB (,,Ver-
zeichnis lieferbarer Biicher* fiir den
Buchhandel) vier postkartengrofse Ul-
trafiches. Direkt produziert in typogra-
fischer Form iiber Digiset mit eingebau-
ter Mikrofilmkamera. Das ,,Borsenblatt
des Deutschen Buchhandels” konsta-
tiert 1977: ... .. eine Weltneuheit . . .

die typografische Wiedergabe aller
Schriftarten und Sonderzeichen . . . als
Typoprint®-Ultrafiche.”

Verantwortlich zeichnet eine der Fir-
men der Unternehmensgruppe Bronner-
Umschau: dateam, die schon mit ih-
rem Namen deutlich macht, dafs fiir die
vom Druck- und Verlagswesen her
kommende Gruppe mit dem EDV-
orientierten Lichtsatz ein neues Zeit-
alter der Kommunikation begonnen hat.
Selbst Hans Matthofer wiahrend seiner
Zeit als Bundesforschungsminister ldfst
es sich nicht nehmen, mit Bronner das



Klischograph 1979 25

250jahrige Jubildum zu feiern. Es ist
mehr als ein Hoflichkeitsbesuch: Es ist
eine Referenz gegeniiber Unterneh-
mern und ihren Mitarbeitern, die im
Dienst der Kommunikation und der
Dokumentation Ungewdhnliches leisten
und damit staatliches Vorhaben zur For-
derung des Informationsflusses in Wis-
senschaft und Wirtschaft unterstiitzen.

Die neuen Wege der
Textverarbeitung

Sie verwischen die Grenze zwischen
Verlag und Druckerei. Die neuen Tech-
nologien erfordern zwischen Auftragge-
bern und -nehmern ein Uberdenken der
bisherigen Auftragsabwicklung. Anlaf3-
lich der Darmstddter Buchhidndlertage
weisl Klaus Jiirgen Schlotte darauf hin,
daf es gegeniiber der Technik keine
Abgrenzung mehr gibt. Daraus resul-
tiert die Notwendigkeit, die Schnittstelle
zwischen Auftraggebern von Satz und
Produzenten von Satz klar zu definie-

ren. Die dateam Vertriebsgesellschafl ist
ein gutes Beispiel fiir die Vermittlung
von Wissen um die technischen Mog-
lichkeiten in Verbindung mit Erfassung,
Verarbeitung und Satzausgabe unter
Einsatz neuer Technologien.

Was hat die Umstellung mit Digiset
gebracht?

Die Antwort der Unternehmensleitung
hierzu lautet: ,Erstens wird mit diesen
Investitionen ein ganz wesentlicher
Schritt zur Erhaltung der Arbeitsplédtze
eingeleitet. Wir sind ein Schulbeispiel
dafiir, daf} eine solche Umstellung ohne
Verlust an Arbeitspldtzen zu bewerk-
stelligen ist. Zweitens haben wir uns da-
mit bis zu einem gewissen Grad den
Problemen entzogen, die mit dem Fach-
arbeitermangel zusammenhédngen. Drit-
tens bringt das System fiir unsere Kun-
den eine Abbremsung des Kosten-
anstiegs auf dem Personalsektor.
Manches Verlagsobjekt hétte aufgrund

der Kostensteigerungen Marktschwie-
rigkeiten bekommen. Viertens — und
letztens — veranlaf3t dieser Schritt
unsere Kunden, in Bronners Druckerei
den Partner zu sehen, der sich seit Jahr-
zehnten immer wieder die neueste
Technik ins Haus holt und damit kunden-
orientiertes Denken praktiziert. o

en

Aufstellung iiber die technische Aus-
riistung

1 Digiset 40 T 2

1 Digiset 400 T 2

3 Magnetplattenspeicher 60 MB

4 Bildschirmgerite (online)

2 Magnetbandstationen
Satzprogramm DOSY
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EDV-Kompatibilitat
und Flexibilitat
entschieden fiir Digiset

Es gibt Unternehmen, die sich innerhalb
eines Jahrzehnts mit einem guten Dut-
zend Grof3investitionen nicht nur in
eine andere Grof3enordnung, sondern
— mehr noch — auch strukturell in die
Zukunft katapultieren. Dazu gehort das
Unternehmen, iiber das wir hier berich-
ten: Vogel in Wiirzburg.

Mit der Inbetriebnahme einer 5-Farben-
Rollenoffsetmaschine in 1978 und einer
weiteren 4-Farben-Rollenoffset-

maschine in diesem Jahr wird die weiland

.Druck und Verlag von C. G. Vogel*
endgiiltig umgeformt in eine Unterneh-
mensgruppe der Kommunikations-
Industrie. Der Chef der Gruppe, Dr. Kurt
Eckernkamp, erfolgreicher ,Markt-
macher* im deutschen Druck- und Ver-
lagsgeschéft, erldutert: ,, . .. nicht nur
Druckverfahren und ihr Umfeld, d. h.
die traditionellen Leistungen anbieten
... sondern dartiber hinaus im Rahmen
eines Full-Service-Paketes vor allem
Problemlosungen und Produkte.”

Aggressiv am Markt

Nicht ohne Stolz werden sie auf den
Tisch gelegt, die Produkte, die Monat
um Monat herausgebracht werden.
Einige der neuesten: ,Chip*, aus dem
eigenen Haus, mit dem Thema Mikro-
elektronik fiir Leute, die solches im Be-
ruf brauchen oder als Hobby betreiben.
Oder ,,Audio®, Auflage 70 000, ein Titel,
den Vogel-Druck ebenso wie ,,Stereo-
play* fiir die Vereinigten Motor-Verlage
in Stuttgart herstellt. 40% Fremdpro-
dukte sind es heute, 50% hat man sich
zum Ziel gesetzt. 25 eigene Fachzeit-
schriften, zahlreiche fremde Zeitschrif-

ten, Kataloge, Broschiiren, die jahrliche
Motor-Revue werden gesetzt, gedruckt,
verarbeitet, ausgeliefert. Kunden von
diesseits und jenseits der Grenzen.
Solche, denen man nur den Satz liefert,
und solche, fiir die man nicht nur pro-
duziert, sondern auch Adressen pflegt
und aufklebt, den Versand iibernimmt
oder als Beispiel Adrefibiicher nach
EDV-Daten automatisch setzt.

16 Millionen Zeitschriften- und Katalog-
exemplare jahrlich ergeben umgerech-
net rund 3 Milliarden Seiten DIN A 4 pro
Jahr, das sind 4000 Tonnen Papier,

15 Tonnen Farbe: Man bewegt eine
Menge in Wiirzburg.

Technik par excellence

Der Mann, der fiir die Technik bei Vogel
verantwortlich ist, heifst Heinz Schorn-
stein (wer kennt ihn nicht, den souveréa-
nen Moderator der Kongresse, den
Referenten, der seinem Auditorium
Techniken mit dem Seziermesser bear-
beitet und als anatomische Praparate
vorlegt?). Schornsteins erster Auftrag
nach seinem Eintritt, 1970, lautete: ein
Konzept fiir die nachsten fiinf bis acht
Jahre zu entwickeln. Vom Bleisatz zum
Lichtsatz. Vom Buchdruck zum Offset-
druck. Von der handwerklichen Ferti-
gung zur industriellen Produktion. Nicht
ganz einfach damals, denn zu jener Zeit
diskutierten viele Fachleute noch ernst-
haft das Fiir und Wider dieser oder jener
Bleisetzmaschine. Noch weniger ein-
fach, wenn man weif3, daf die Zielvor-
stellungen bei Vogel damals schon
»~Kommunikationstechnik* und Dienst-
leistungen besonderer, EDV-orientierter
Art lauteten.

Immerhin, Schornstein war einschladgig
,vorbelastet': als Mitarbeiter der , Welt“
hatte man ihn in jene Kommission beru-
fen, die sich bei der Axel Springer AG
mit der Einfiihrung des rechnergesteu-
erten Satzes befaf3te. Es gab erste Kon-
takte mit HELL in Kiel. Als Projektleiter
sorgte er bei Springer fiir die Premiere
des Digiset 50 T 1 mit ,,Hor zu“-Satz.

Digiset erfiillt die gestellten
Forderungen

Von seinem Eintritt bei Vogel an macht
Schornstein flotte Fahrt in Richtung
neue Technik. Als Zwischenlosung wird
schon ein Jahr danach, 1971, eine Foto-
setzmaschine der zweiten Generation
installiert. Eine Zwischenlosung, das
wufdte man in Wiirzburg schon damals.
1972 folgt ein Satzrechner dazu. Im glei-
chen Jahr verabschiedet das Unterneh-
men das Konzept fiir die Zukunft. Im
Druckbereich enthielt es die Weichen-
stellung in Richtung Rollenoffset. Im
Satz lautete die Entscheidung: Allein die
Kathodenstrahlrohre hat Zukunft. Und:
Wir brauchen ein System! Mit der EDV
verkniipft, in Hardware und Software
extrem flexibel, offen fiir jede eigene
Form der Programmierung und fiir Bild-
schirme als Dialoginstrument. Heute
klingt das selbstverstandlich. Man muf3
sich in jene Zeit zuriickversetzen: Als
einziger Lieferant fiir elektronischen
Satz besaf$ damals HELL mit dem Digi-
sel die Kombination jener beiden Merk-
male, die Zukunft verhiefden: Kathoden-
strahlrohre plus Satz aus einem im-
materiellen, digitalisierten Schriftenvor-
rat.

Was es damals bei HELL leider noch
nicht gab, Bildschirme, weitere Periphe-
rie, das ganze runde System von heute,
das holte sich Schornstein aus anderer
Quelle. So ging mit dem 50 T 1 eine Bat-
terie Online-Bildschirme fremden Fabri-
kates in Satz. Ein Fremdfabrikat war
auch der Rechner, an den zundchst der
50 T 1 angeschlossen wurde. Er bedient
heute den die Satztechnik bestimmen-
den Digiset 40 T 2. Mit dieser Offenheit
nach allen Seiten bewies das Konzept
von HELL seine Richtigkeit. Es war und
ist EDV-orientiert.

Installationen und Produktumstellun-
gen auf die neuen Techniken folgten
Schlag auf Schlag. Drei Jahre ,,nach Digi-
set“ hob ein Metteur die letzten Blei-
satzzeilen fiir den ,,Maschinenmarkt*
auf die Ausschliefplatie.



Digiset-Motive...

In der Folge und im Zusammenhang mit
der Ubernahme von immer mehr Auf-
tragen in den rechnergestiitzten Satz
auf Digiset bewies sich der hohe Grad
der Flexibilitdt des Konzeptes.

Heinz Schornstein iiber einige Gesichts-
punkte, die Konfiguration und Arbeits-
weise erklédren:

»Wer sich fiir Informationsverarbeitung
insgesamt als zustdndig erklért, der
muf die Qualifikation dafiir haben. Wa-
rum ist das so wichtig? Verlage konnten
selbst setzen. Was qualifiziert uns dar-
iiber hinaus? Wir konnen auch gestal-
ten. Und darin liegt das Alleinstellungs-
merkmal einer Druckerei. Wenn man
das erkannt hat, dann muft man das
pflegen. Und wenn man das beherrscht,
dann ist es egal, ob hinterher gedruckt
wird oder die Darstellung auf Bild-
schirm in einem kiinftigen Kommunika-
tionssystem erfolgt.

Wir sind offen fiir jede Art der EDV-Da-
tenerfassung, fiir Lochstreifen (6- oder
8-Kanal), fiir Kassetten, fiir Magnetband.
Wir haben ein System, das vom Prozef3-
rechner her stufenweise ausbaubar war.
Wir werden in Zukunft eine noch star-
kere Integration aller Datenverarbei-
tungsprozesse unter Einsatz von Grof3-
rechenanlagen mit Datenbank-Orientie-
rung herbeifiihren. Autarkie war fiir
uns ein wesentlicher Faktor. Wir haben
nicht verfiigbare Schriften selbst ent-
wickelt, insbesondere Sonderzeichen
und Signets, ebenso Sonderwliinsche
der Kunden — auch bei der Programmie-
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Zeile| Kontenbezeichnung Konto-Nr. 1-10 Gesamt | 1 neue Kfz 2 gebr. Kfz 3 Kfz insges.
1 | Verkaufserldse -
Anschaffungskosten/Fertigungsl. =

3 | Brutto-Ertrag | Zeile 1./.2
4 | Sonstige Verkaufskost 4990

5 | Verkduferprovision 4920

6 | Vermittlerprovision 4930

7 | vertragl. Kundendienst 4910

8 | eig. Garantieaufw./Gewahrlstg./Kulanz | 4960/4970
9 | Sonderverkaufskosten Zeile 4—8
10 | Brutto-Ertrag Ii Zeile 3./.9
11 | Hilfslohne 4100
12 | Gehalter einschl. Verk.-Fixum 4200
13 | Unternehmerlohn kalk. 4240
14 | Gesetzl. soz. Aufwendungen 4300

15 | Freiw. soz. Aufwendungen 4360—4390
16 | Miete oder Mietwert (kalk.) 4400

17 | Abschreibungen aus Anl.-Verm. 4500

18 | Instandsetzungen 4550/4560
19 | Kraft- und Schmierstoffe 4600

Route 4: Andraitx — Puerto de Andraitx —

Camp de Mar

Stre|be tignum s pronum ac fastigatum;
Zen: nach etw. .. niti ad alqd, (ap)pe-
tere alqd (nach der Kénigsherrschaft
regnum); eifrig nach etw. . studére
alci rei (nach Umsturz novis rebus) od.
m. inf.:opéram dare, ut: dahin -, da8
... id agére, ut; das ~ nach etw. appe-
titio od. apidites f alcs rei; sein . auf
etw. richten contendére alqd. daraus
daR ... contendére atque laborare, ut;
~epfeiler antéris / erisma® n; .er
homo m cupidus honorum; 2sam indu-
strius, strenuus; ~samkeit industria f

Strecke 1. spatium /; e—e groBe -
entfernt sn longe abesse. 2. (Jagd-
heute) venatio fi zur - bringen ferire;
Zn {ex)tendere; j—n zu Boden - algm
prosternére; die Waffen - arma poné-
re; sich ins Gras - in herbd recum-
bére.

Streich 1. (Hieh) ictus® m. plaga I. 2.
(Tat) factum n, facinus @ n; (Betrug)
dolus m: dumme ~e stultitiae st pl;
j—m e—n .. spielen dolum alci necté-
re; — Zeln (@er)mulcére; algm odalci
palpare od. -ri; Zen L. ‘/i. vagari; Vigel:
volare; Wind: flare, ferri. 2. das dbers
Gesicht an, der Hand. &s manumul-
cére. IL '/t 1. die Segel . vela dedu-
cére.2. Farbe auf etw. - colorem indu-
cére alci rei. 3. (dlen Text aus-.) delére,
exstinguére: j—n aus e —r Liste - alcs

NEL AUF DEM MARKT

Dickenmessung mit Ultraschall
Trots semes b

Streit/axt bipennis f; bar bellicosus,
fortis, pugnax:ferox: 2en 1. pugnare, 2.
(wetteifern) certare; (zanken) rixari;
disceptare (verbis) cum alqo de algi re,
fiherwissenschaftliche Probleme: dis-
putare od. disserére de alya re: -er
pugnator n. propugnator n1; ~frage
quaestio /; controversia /f: lig 1. con-
LrOVersus; ~$n in controversia esse oc.
versari; /—m etw. . —machenconten-
dére cum alqo de alqa re. 2. (zweifel-
hafh) dubius, incertus, ambiguus: 2ig-
keit controversia /. ~krifte vires pl.
copiae pl opes pl; ~rof equus »1 mili-
taris: ~punkt, ~sache controversia /.
causa /. res’ /. ~schrift libellus m:
~sucht certandi (od. rixandi) studium
n; Ssiichtig certandi (od. rixandi) cupi-
dus; ~wagen essédum 7.

streng 1. acer. asper, durus; K¢lle: acer-
bus. 2. Sitte: severus, acerbus, gravis,
saevus; — 2e 1. asperitas /[hiémis]:
acerbitas / [frigoris]. 2. severitas f;
saevitia f; ~genommen proprie.

Streu stramentum n (mst pl -a): Zen
spargere.
streunen vagari.

Streu/sand pulvis 21 scriptorius.

Strich 1. (das Sireichen) ductus® mtrac-
st m; (Vogelflug) volatus m avium. 2.
(Linie) linea f, j—m e—n ~ durch die
Rechnung machen rationes alci con-

Die Satzbeispiele von oben nach
unten: Tabellen mit Langs-

und Querlinien.

Rasterfldche als Auszeichnung —
in einem Arbeitsgang mit der
Satzherstellung.

Schriftenvielfalt beim Satz von
Worterbiichern — automatischer
Umbruch.

Rechnerunterstiitzter Seiten-
umbruch ~ das Problem der
Spaltenlinicn ist gelost.

rung, in der Anpassung von Fremd-
daten mittels Zusatzprogrammen usw.
Wir sind in der Lage, EDV-Ausgabe
automatisch in die Satzform umzuset-
zen und kundenspezifische Programme
dafiir einzusetzen. Wir konnen umbre-
chen, konnen aus Adressenbestdnden
automatisch rubrizieren. Zur Zeit arbei-
ten wir zum Beispiel an einer Erweite-
rung unserer Programmierung fiir den
automatischen Kalendariensatz . . .*
(Fortsetzung Seite 28) LRt et e
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EDV-Kompatibilitit . . .

(Fortsetzung von Seite 27]

Neue Verlagskonzepte erfordern
Gestaltungsvielfalt

,unser eigener Programmierer-Stab
setzt sich zusammen aus EDV-Fachleu-
ten und Setzern. Letztere werden in
speziellen Programmierkursen ausge-
bildet. Wir haben heute drei Mitarbeiter,
die in Assembler programmieren. Und
in der satz- und auftragsspezifischen
Programmierung sind noch einmal acht
Mitarbeiter tétig.

In den Verlagskonzeptionen, sowohl bei
uns wie in anderen Hausern, wird die
Gestaltung immer wichtiger. Mehr Indi-
vidualitédt der Gestaltung im Dienste der
Produktunterscheidung, mehr Lese-
freundlichkeit. Mehrfarbigkeit. [mmer
stirkere Mischung von Bild und Text.
Publikumsorientierung. Ein Zeitschrif-
tenlayout, das nicht mehr aus Spalten
besteht, sondern mit gestalteten Seiten
und Doppelseiten besticht . . . das sind
die Bedingungen, unter denen wir heute
und morgen arbeiten.

Dazu kommt, dafd die Redaktionen im-
mer mehr Aktualitdt fordern. Das be-
deutet, daf’ wir Satz und Bild in einen
Prozef zusammenziehen miissen: Zeit-
ersparnis, Aktualitét, Rationalisierung,.
Die Moglichkeit beispielsweise, die wir
mit Digiset praktizieren, Raster unter
Tabellen oder Uberschriften in der Setz-
maschine zu unterlegen, erspart Repro-
Arbeitsschritte . . . )

Man sieht, welche Reichweite techni-
sche Entscheidungen haben: In immer
stirkerem Mafe beeinflussen sie in der
Kommunikationsindustrie die Markt-
fahigkeit von Dienstleistungen, Produk-
ten, ja von ganzen Unternehmen. Am
Beispiel der Unternehmensgruppe
Vogel wird deutlich, daf elektronische
Bildzerlegung und Digiset von allem
Anfang an weit mehr waren als techni-
sche Erfindungen: Mit ihnen wurde gra-
fischen Betrieben die Tiir in die indu-
strielle Fertigung und in die Welt der
Kommunikation gedffnet. [

25 Jahre Telebilder

Fiir aktuelle Bildinformation

Man kénnte ihn als den Telekom-
munikationsmann der deutschen Zei-
tungslandschaft bezeichnen: Erich Si-
monis. Er leitet den Nachrichtendienst
im Hamburger Verlagshaus der Axel-
Springer-Gruppe. Neben dem Empfang
der grof3en Nachrichtenagenturen be-
treut Simonis dort den grofdten Service-
bereich fiir Text- und Fotolibertragung.
Sechs Aulenredaktionen und Zeitungs-
druckereien in der Bundesrepublik wer-
den von hier aus mit Nachrichten und
Fotos versorgt.

Diese ,,Dienstleistungsfirma“ entstand
1953. Seitdem hat Simonis ein be-
wundernswert effizientes und durch-
organisiertes Unternehmen daraus ent-
wickelt. ,,Im Jahre 1953, erinnert er
sich, ,.fingen wir mit nur einem Bild-
empféanger an, iiber den wir Material
von den Nachrichtenagenturen beka-
men. Ein Jahr spéter fiihrte der Erfolg
der ,,Bild“-Zeitung zur Errichtung einer
Zweigdruckerei in Essen. Wir benotig-
ten damals absolut zuverldssige Geréte,
die keiner besonderen Wartung bedurf-
ten. Wir fanden sie in Kiel.“

Die Zusammenarbeit in der Bildiibertra-
gung zwischen Hamburg und Kiel be-
gann 1954 — vor 25 Jahren. Die Post
stellte eine Standleitung fiir die Uber-
mittlung von Bildern und Seitenlayouts
zur Verfligung, wobei das erste HELL-
System zum Senden und Empfangen
von Fotos in der Bundesrepublik
Deutschland eingesetzt wurde.

In schneller Folge entstanden aufgrund

S
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des phdnomenalen Wachstums der Zei-
tung weitere Herstellungsbetriebe.
Redaktionen in Miinchen, Frankfurt,
Berlin, Stuttgart und Hannover kamen
hinzu. Das Werk in Essen siedelte 1973
in das nahegelegene Kettwig iiber; es
wurde zum Musterbeispiel guter Offset-
produktion im Zeitungswesen.

Heute ist jede Produktionsstitte iiber
zwei festgeschaltete Bildleitungen mit
Hamburg verbunden. Vom Pressehaus
werden sieben Tage in der Woche die
Aufdenstationen mit Fotos und Nach-
richten versorgt. In Spitzenzeiten oder
dann, wenn grofe Mengen an Bildern
iibertragen werden miissen, stellt die
Bundespost bis zu vier Leitungen auf
Anforderung zur Verfiigung.
,,Gliicklicherweise, so Knut Hansen,
stellvertretender Leiter des Springer-
Nachrichtendienstes, ,,haben wir diese
zusdtzlichen Leitungen sehr selten ge-
braucht.“ In dem gerade zuriickliegen-
den strengen Winter brach die Verbin-
dung zwischen Hamburg und Kettwig
einige Stunden zusammen. Derartige
Probleme sind jedoch durch Umweg-
leitungen oder durch Ausweichen auf
das Netz der Nachrichtenagenturen zu
16sen.

Das Ubertragungsvolumen ist enorm
hoch. Im Jahr 1978 beispielsweise wur-
den von Hamburg aus 32 500 Bilder
iibermittelt. Der iiberwiegende Teil ist
dabei fiir die ,,Bild*“-Zeitung bestimmt.
Im Januar 1979 wurden fiir diese Zei-
tung 2407 Fotos gesendet. Weitere 567
gingen an die ,,Bild am Sonntag”. Umge-
kehrt schicken die Aufsenredaktionen
Lokalnachrichten an die Hamburger
Zentrale, die dann die Weiterverteilung

tibernimmt.

Hamburg ist dariiber hinaus Fotozen-
trum fiir das ,,Hamburger Abendblatt“
sowie fiir Springer-Zeitschriften wie
etwa ,,Hor zu“, auflerdem auch fiir
~Welt am Sonntag*“. Ubertragen werden
Schwarzweif3-Bilder, normalerweise
bereits im gewiinschten Ausschnitt

mit Bildlegende.

Anweisungen werden getrennt iiber das
hauseigene Telexnetz durchgegeben.
Hamburg ist auch Empfangszentrum fiir
Bilder der Nachrichtenagenturen, und
aufderdem kommt alles Material, das
von Reportern mit tragbaren Gerdten
gesendet wird, hierher. Die Bericht-
erstattung iiber grofde sportliche Ereig-
nisse in der Bundesrepublik und im Aus-
land ist bei Springer natiirlich eine
Selbstverstdandlichkeit. Von den Fuf3-
ballweltmeisterschaften in Argentinien
oder etwa von den Olympischen Spie-
len in Tokio, Montreal oder Innsbruck
schickten Springer-Reporter ihre Farb-
aufnahmen entwickelt und bereits als
Farbsatz getrennt zur Weitervermitt-
lung per Bildfunk nach Hamburg.

Erich Simonis legt Wert auf hervorra-
gende Bildqualitit, auch wenn die Uber-
tragung mit hochster Geschwindigkeit
vonstatten gehen muf. Die Werbefach-
leute in der Bundesrepublik haben ein
waches Auge fiir Farbqualitdt und stel-
len an sie im redaktionellen Teil der
Zeitung als Umfeld ihrer Farbanzeigen
héchste Anspriiche.
»Selbstverstdandlich haben wir manches
lernen miissen*, meint Simonis. ,,Wir
waren die ersten auf diesem Gebiet und
iibermittelten auch als erste Riesenmen-
gen an Bildern. Allein schon diese Tat-
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sache zwang uns dazu, eigenes techni-
sches Personal auszubilden. Dies
geschah durch HELL in Kiel. Der Infor-
mationsaustausch zwischen Hamburg
und Kiel hat in nicht unerheblichem
Maf zum Erfolg des Ubertragungssy-
stems beigetragen.”

Der ,,Gerdtepark* ist heute zu ein-
drucksvoller Grofie herangewachsen.

Sender Empfanger
Hamburg 5 10
Kettwig 3 6
Frankfurt/M. 3 6
Miinchen 3 6
Stuttgart 3 6
Hannover 3 6
Berlin 3 6

23 46

Jede AufRenredaktion verfiigt iiber zwei
Schnelliibertragungseinheiten, Ham-
burg als Zentrum besitzt drei. Sie beste-
hen aus Presse-Bildsendern und Bild-
empfangern, die iiber speziell ausgegli-
chene Fernleitungen ohne Qualitédtsver-
lust Fotos komplett in nur 3,5 Minuten/
Bild ibermitteln — eine in der Welt
wohl einmalige Pionierleistung, wenn
man weif}, daf’ die groRen Agenturen
fiir die Ubermittlung des gleichen Fotos
heute noch fast 15 Minuten bendtigen.
Zusétzlich zur Bildiibertragung werden
téglich Mengen an Text {iber Hamburg
geleitet. Hierfiir stehen moderne Fern-
satz-Gerdte zur Verfiigung. u

Bild links: Aus der Anfangszeit des Bild-
funks.

Bild rechts: Heute sorgen allein in der
Hamburger Zentrale fiinf Sender und
zehn Empifénger fiir eine reibungslose
Bildiibertragung.
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Wetterdienste
und Wetterkartengerdte

50 Jahre angewandte Bildzerlegung

Der 1947 gegriindete Weltwetterdienst
(World Meteorological Organization —
WMO) mit Sitz in Genf hat zum Ziel, die
Beobachtungsmethoden, -netze, -instru-
mente, die Nachrichteniibermittlung

u. a. weltweit zu vereinheitlichen — und
damit zumindest beim allgegenwdrtigen
und allinteressierenden Wetter das ba-
bylonische Sprachgewirr abzubauen.
HELL hat zu diesem Ziel vor genau

50 Jahren zum ersten Mal einen Beilrag
geleistet und sich seitdem einen guten
Ruf erworben.

In Kiel wurden 1679 zum ersten Mal in
Deutschland Wetterbeobachtungen
systematisch registriert; andere Stadte
folgten. Doch erst 1847 entstand das
erste staatliche meteorologische Institut
im damaligen Preufien. Die folgende
Zeit war eine Periode manuellen Schaf-
fens. Einen Wetterdienst oder eine Wet-
tervoraussage gab es noch nicht. Dazu
mufiten erst Telegraphie und spdter Funk
als Nachrichtenmittel erfunden werden.
Die heutigen Aufgaben der etablierten
Wetterdienste in aller Welt sind viel-
fdltig: Nicht nur die Seefahrt oder — vor
allem — die Luftfahrt sind auf sie ange-
wiesen. Auch das Verkehrswesen, die
Medien, der Tourismus, Sportveranstal-
ter, ja selbst Gartenlokale, Bergbahnen,
Freibdder u. a. m. sind regelmafiige
Kunden der Wetterberatung. Safety first:
Noch dlter als beispielsweise die Zei-
tung von gestern ist eine sechs Stunden
alte Wetterkarte fiir einen Piloten. Die
materielle Ubermittlung solcher Karten
an Flughdfen und andere Anwender
scheidet daher aus.

Meteorologen kommen sich durch
die Technik ndher

Schon 1929, also vor 50 Jahren, beschrieb
der Student Rudolf Hell ein Gerdt, mit
dessen Hilfe Wetterkarten iiber Funk an
Schiffe im Atlantik Gibermittelt werden
konnten.

Eine Anzahl deutscher Rundfunksender
erwarb in dieser Zeit solche Gerdte und
begann mit tdglichen Sendungen einer
Wetterkarte. Heute gibt es in einem von
HELL herausgegebenen Verzeichnis

63 Stationsnamen fiir Wetterdienste, die
in einem regelmafdigen Dienst ausgear-
beitete Wetterkarten iiber 250 Funksen-
der in vielen Landern verbreiten. Dop-
pelt so viele Absendestationen arbeiten
zusdtzlich iiber Leitungsnetze.

Die Gesamtzahl der weltweit taglich
benutzten Wetterkartenschreiber ist
sicher hoher als 10 000. In der 50jdhrigen
Umwandlungsphase zur Automation
wurden das Format der Wetterkarten,
die Kartendarstellung und das Uber-
mittlungsverfahren weltweit genormt,
so daf’ samtliche Wetterkartengerdte
heute eine einheitliche ,,Sprache* spre-
chen.

Vorsichtig geschdtzt, empfangt jeder der
10 000 Empfanger tdglich mindestens

10 Karten im Format 18 x 22 Zoll. Die
jahrliche Kartenmenge aneinanderge-
klebt wiirde vom Nord- bis zum Siidpol
reichen.

Trommelgerite halten klimatischen
Belastungen stand

Solange man nur wenige Karten taglich
zu libertragen hatte, waren fiir Sendung
und Empfang Trommelgerite iiblich.
HELL begann mit dem Bau solcher Ge-
rate vor 30 Jahren. Sie sollten sich als
unbeeinfluRbar von klimatischen Ver-
héltnissen erweisen, d. h. in den ver-
schiedensten Landern storungsfrei ar-
beiten.

Viele Jahre zeichneten diese HELL-Ge-
rdte jhre Karten mit Tinte auf Normal-
papier auf. Das war nicht nur ein per-
sonliches Anliegen des Firmengriinders,

es hat dem Unternehmen auch zusatz-
liche Markte flir HELL-Wetterkartenge-
rate erschlossen. Erst als der Service in
vielen Lindern teurer wurde als das
heute verwendete Spezialpapier, gab
man diese Technik voriibergehend auf.
Das Ziel, wieder Wetterkarten auf Nor-
malpapier aufzuzeichnen, hat man bei
HELL jedoch nicht aus den Augen ver-
loren.

In seiner Bauweise war das einstige
Trommelgerdt WF 103 und der dazu
passende Abtaster (Sender) WF 104 un-
iibertroffen. Der Papierbogen wurde auf
einen Aluminiumzylinder gespannt,
von einem Elektromotor gedreht, und
ein magnetisches Schreibsystem zeich-
nete die ankommenden Signale so auf,
daf eine Wetterkarte entstand. Einige
dieser frilhen Gerdte arbeiten auch
heute noch vollig einwandfrei.

An das Aufzeichnen von Wetterkarten
durch Maschinen hatten sich die Meteo-
rologen sehr schnell gewohnt — und so
kam bald der Ruf nach vollautomati-
schen Geriten: 1960 brachte HELL eine
Weiterentwicklung unter der Bezeich-
nung BS 110 auf den Markt. Teile der
Elektronik waren mit der modernen
Transistortechnik ausgeriistet. Das Ge-
rat arbeitete bereits mit drei anwédhlba-
ren Geschwindigkeiten und hatte durch
eine Papierrolle einen Vorrat fiir eine
ununterbrochene Aufzeichnung von
etwa 200 Wetterkarten. Der dazu pas-
sende Abtaster (Sender) WF 205 war be-
reits volltransistorisiert und hatte zu-
kunftsweisend schon fiinf verschiedene
Geschwindigkeiten. Diese Geréte ent-
sprachen dem neusten Stand der WMO-
Empfehlungen.

Modernste Technik

Heute bietet HELL ein komplettes Wet-
terkarten-Faksimile-System modernster
Bauart an. Die Konstruktionsmerkmale
gegeniiber Vorldufer-Systemen haben
sich vollkommen geédndert: Die aufwen-
dige Mechanik ist verschwunden und
durch hochmodeme Elektronik ersetzt
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worden. Der neue Geber (Sender]

WE 1206 ist ein Flachabtaster. Nur ein
kleiner, leise laufender Motor und vier
Transportrollen ersetzen die bisher not-
wendige Mechanik. Eine klar geglie-
derte Tastatur, eine iibersichtliche In-
strumentenanzeige erleichtern die Be-
dienung bei optimaler Sicherheit auch
im hektischen Betrieb. Ein Mikropro-
zessor liberwacht die eingetasteten Be-
fehle und ebenso die Steuerfunktion in
der Elektronik.

Die beiden Schreiber BS 114 und BS 1015
arbeiten mit Spezialpapier von der Vor-
ratsrolle. Sie werden ergdnzt durch zwei
Langwellenempfanger CLR 144 und
CLR 145 sowie den Allwellenempfanger
FEP 313.

Alle Geriite sind mit einer progressiven
Elektronik ausgestattet. Sie sind zuver-

lassig, ausgereift und besonders leistungs-

stark. Die neue Aktiv-Antenne AA 164 ist
~ universell einsetzbar. Es werden Funk-
empfangsergebnisse erzielt, die man
bisher fiir nicht erreichbar hielt. Alle
Geridte besitzen selbstverstandlich zu-
kunftssichere Datenanschliisse.

Fiir robuste Einsatzbedingungen gibt es
die Mil-gepriifte Sondervariante des
Wetterschreibers (BS 1015 Y).

Neue Modulation serienméfig

Die neuen Gerate WF 1206 und

BS 1015 Y bieten zusatzlich zum welt-
weit genormten WMO-Programm noch
eine ganz neue Modulation serienmafig
an: AM/RSB/PM, d. h. eine Amplituden-
modulation mit Restseitenbandtechnik
und Phasenmodulation. Diese Technik
wird vom CCITT (Comite Consultatif In-
ternational Telegraphique et Téléphoni-
que] fiir den Betrieb von Fernkopierern
der Gruppe 2 empfohlen und verkiirzt
bei gleicher Qualitédt die Sendezeit auf
die Hélfte. Mit dem Einsatz der neuen

~ Gerdte werden HELL-Kunden, die ihre
Karten iiber Leitungen anbieten, die er-
sten sein, die mit dieser ,,Schnelliiber-
tragung“ senden und empfangen kon-
nen. Ohne Qualitdtsverlust.

Da alle HELL-Wetterkartengerédte Basis-
band-Ein- bzw. -Ausgang haben, sind
auch Datennetze und Verschliisselung
fiir den Anwender zu jedem Zeitpunkt
zugénglich.

Noch hohere Ubertragungsgeschwindig-
keiten wird eines Tages die Laufldngen-
kodierung des Karteninhalts bieten; an
der internationalen Normung wird zur
Zeit gearbeitet.

Die schnellsten Wetterkartenschrei-
ber der Welt

Offensichtlich der Zeit voraus war HELL
mit seinem Wetterplotter WA 476. Die-
ses Gerdt belichtet komplette Karten
bei Anschluf’ an eine EDV-Anlage in
einer Sekunde von der Kathodenstrahl-
rohre auf in Lochkarten montierten
Film im Format 24 x 36 mm. Uber Lei-
tungen mit 2400 bit/s Ubertragungsge-
schwindigkeit werden fiir Weitergabe
dieser Aufzeichnung nur noch 20 Se-
kunden bendotigt (konventionell: 20 Mi-
nuten Ubertragungszeit).

Einige dieser Plotter sind seit vielen Jah-
ren stdndig im Einsatz. Sie konnen
zweifellos als die schnellsten Wetterkar-
tenschreiber der Welt bezeichnet wer-
den.

Tendenzen fiir die Zukunft
HELL-Wetterkartengerdte arbeiten
heute in tiber 60 Landern. Und es be-
steht Grund anzunehmen, daf? der mi-
kroprozessorgesteuerte neue Sender
WF 1206 weitere Markte erschlief3en
wird. Das setzt selbstverstandlich ein-
wandfreie technische Betreuung der
Produkte voraus. HELL bietet mit dem
neuen Priifgerdt PG 1192 ein Hilfsmittel
an, wie es bisher nur der eigenen End-
priifung zur Verfiigung stand.
Nachdem heute alle modernen grof3en
Schiffe mit Wetterkartenschreibern aus-
geriistet werden, ist auch auf diesem
Sektor mit einer Marktausweitung zu
rechnen. In diesem Zusammenhang sei
erwahnt, dafd nicht nur Wetterkarten,
sondern auch Funk-Tax-Zeitungen

heute iibermittelt werden. Japan und
Norwegen haben sich hier bisher am
meisten hervorgetan.

Das Fernkopieren im Format A4, zu
dem HELL schon sehr frith Entwick-
lungsarbeit leistete, ist heute iiber das
Telefonnetz der Bundespost durchaus
iiblich. Was ist jedoch zu tun, wenn

es gilt, grofRere Formate zu iibertragen?
Fiir Formate bis zu 477 mm Bildzeilen-
breite und theoretisch mehreren Me-
tern Lange bieten Wetterkartengerdte
weitere vielfédltige Anwendungsmaglich-
keiten zur schnellen Ubertragung von
Zeichnungen, Layouts, Skizzen, Ver-
tragsunterlagen und anderen grof3for-
matigen Unterlagen.

Fazit: Der traditionelle Bereich ,,Nach-
richtentechnik* verspricht auch in Zu-
kunft erfolgreich und interessant zu
bleiben.

Claus Schmidt-Stolting/Walter Richter

Bilder v. L. n. r.: Am historischen Wetter-
kartengerit sind die zum Zerlegen der
Karte in Linien bzw. zum Aufbau der
Karte aus Bildlinien wesentlichen Bau-
gruppen deutlich zu erkennen. Trom-
mel, Wagen, Abtast- bzw. Aufzeich-
nungseinheit, Synchronantrieb, Ein-
phasgruppe, Verstdrker fiir die Signale.

Der neue HELL-Wetterkartengeber
Typ WF 1206 tastet eine Karte ab, die
durch HELL-Wetterkartenschreiber

BS 1015 — hier in einer Flugwetterwarte
— aufgezeichnet wird.

Muster einer Funk-Fax-Zeitung an Bord
eines Schiffes



32

Klischograph 1979

Einfluf’ der Elektronik
auf die Jacquard-Weberei

Ein Anwender aus Italien berichtet tiber das

Patro-System

Italienische Tuche und Dessins waren
schon friiher ein Begriff — dieses Land
stand drei Jahrhunderte hindurch
(14.~16. Jahrhundert] an der Spitze der
europdischen Textilfertigung und des
Textildesigns. Heute haben sich die Ak-
zente verschoben, doch Italiens Webe-
reien fithren die Tradition ihres Landes
konsequent unter Anpassung an neuste
technische Moglichkeiten fort. 1977 in-
stallierte die Firma Fumagalli das Patro-
System von HELL, mit dem die Moglich-
keit gegeben ist, Endlos-Papierkarten
fiir die Jacquard-Webimaschinen auto-
matisch herzustellen.

Als im Jahr 1966 Vittorio Fumagalli,
Griinder der gleichnamigen Weberei in
\Pare (Como), die Greiferwebmaschinen
'in der Produktion von Seiden-Jacquard-
geweben fiir Krawatten einsetzt, be-
zweifelt ein Grofteil seiner Kollegen die
Richtigkeit seiner Entscheidung. Zehn
Jahre spiter haben sich die Webstiihle
langst amortisiert und Fumagalli die
Bestdtigung gebracht, daf} er auch
Mitbewerber beeinflussen und begei-
stern kann. Die Entscheidung fiir das
Patro-System sollte sich bald als ein wei-
terer Meilenstein in der Geschichte des
Unternehmens herausstellen.

Die Geschadftsleitung betont, ihre Wahl
zundchst ausschliefdlich aus wirtschaftli-
chen Erwédgungen heraus getroffen zu
haben. Zielvorstellung: Gleiche Produk-
tivitdt in der Atelier-Technik mit vier
statt mit neun Personen zu erreichen und
die Anlage sich somit innerhalb eines
kurzen Zeitraums amortisieren zu lassen.

Industrielle Fertigung

Die verschiedenen Arbeitsvorginge der
industriellen Fertigung eines Jacquard-
gewebes kann man wie folgt vereinfacht
zusammenfassen: Wahl des Motivs, Ver-
wirklichung der Musterzeichnung, Le-
sen des Motivs und Lochen der Endlos-
Papierkarten, Weben auf Webstiihlen,
die einen Mechanismus fiir Jacquard-
Motive haben (Jacquard-Maschine).

Das Zeichnen und Einlesen der Muster-
zeichnung erfolgte im 20. Jahrhundert
zundchst noch manuell. Beides stellte
an den Weber hohe Anspriiche und er-
forderte viel Zeit.

Spater wurde das Lesen und gleichzei-
tige Lochen der Endlospapierkarten
von der sogenannten ,,Dactyliseuse*
iibernommen, einer Maschine, die nach
der Entdeckung der Elektrizitdt und der
nachfolgenden elektromagnetischen
Anwendung entwickelt wurde.

Damit war man zwar wiederum einen
bemerkenswerten Schritt vorangekom-
men, jedoch verlangte auch diese Tech-
nik einen enormen Aufwand an Kon-
zentration und Zeit.

Das HELL-Patro-System

Weitere wissenschaftliche Erkenntnisse
und der technische Fortschritt haben
heute schlieRlich zu einer Methode ge-
fiihrt, die es ermdoglicht, Textil-Muster-
zeichnungen optisch-automatisch zu
lesen und mit Hilfe der Elektronik zu ver-
arbeiten. An dieser Stelle sei erwihnt,
daf} das Grundprinzip aller HELL-
Gerite auch in der Musterbearbeitung
der Jacquard-Weberei wieder auftaucht:
bildliche Darstellungen so umzusetzen,
daf} sie fiir die maschinelle Weiterverar-
beitung geeignet sind.

Das Patro-System dient der Musterbear-
beitung vom kiinstlerischen Entwurf
bzw. von der Patrone bis hin zur auto-
matischen Herstellung praxisgerechter
Jacquardkarten. Es besteht aus drei
Baugruppen. Fiir die Ausgabe von Jac-
quardkarten wird eine Jacquardkarten-
stanze angeschlossen.

Etwas Historie zur Jacquard-
Herstellung

Die Herstellung von Jacquard-Gewe-
ben — Reproduktions- und Satztech-
nikern sei erldutert, dafd es sich um
besonders reich gemusterte Gewebe
handelt — gehort zu den schwierig-
sten Aufgaben in der Textilherstel-
lung. Von Hand gewebt, sind
Jacquard-Stoffe iiber Jahrhunderte
hinweg ,.betuchten“ Leuten vorbe-
halten gewesen.

Jacquard-Gewebe wurden in Italien
bereits im 11./12, Jahrhundert herge-
stellt: mit kleinen, wertvollen Moti-
ven aus Gold und Silber. In der dar-
auffolgenden Epoche wurden in
Venedig bereits Samtstoffe gewebt,
die durch unterschiedliche PolhGhen
und Glanzeffekten das Gewebe
dreidimensional erscheinen lassen.
Der Effekt, den man schlielich er-
zielte, ist einem Basrelief vergleich-
bar und hat zudem die zauberhafte
Farbintensitit, welche tiefe und
chromatische Tonungen, je nach
dem Einfall des Lichtes, widerspie-
geln.

Im Norden Italiens entstand wah-
rend der Renaissance eine wahre
Flut schonster Dessins.

Gemusterte Stoffe sind frither in
miihseliger Arbeit mit Einzelkett-
fadenauswahl gewebt worden, wobei
die einzelnen Kettfdden von ge-
spannten Schniiren in vertikaler
Richtung gesammelt und gesteuert
wurden. Diese Schniire waren ausge-
sondert und wurden mit einem hori-
zontalen ,,Schniirchen* zusammen-
gefaf¥t, das den gleichzeitigen Kett-
fadenhub mit dem Schuf steuerte.
Die Vorbereitung dieser Schniirchen,
d. h. das Einlesen im modernen
Sinne, bei dem das ausgewdhlte Mo-
tiv auf den Webstuhl iibertragen
wird, war eine schwierige, zeitrau-
bende Arbeit. 1720 ersetzte dann
Basile Boucon das Lesen des Motivs
mit Schniirchen durch ein neues
Gerit, das zum ersten Mal endlose
Papierkarten und Fallnadeln fiir den
Kettfadenhub benutzte und die Ar-
beit des ,.Schnurziehers* eriibrigte.
1805 erfand Jacquard die nach ihm
benannte Maschine. Gegen Mitte des
19. Jahrhunderts endlich wurde das
Lesen des Motivs und das Weben
durch eine Reihe von Weiterent-
wicklungen wesentlich vereinfacht.
Der Webstuhl erhielt einen Mecha-
nismus, der zur Ubersetzung des
Musters auf das Gewebe diente. Da-
mit begann die industrielle Revolu-
tion in der Textilherstellung.
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Patroscan ist ein opto-elektronisches
Lesegerdt zum automatischen Lesen
von Patronen und Skizzen. Die gelese-
nen Musterdaten werden auf einer
Floppy-Disk gespeichert.

Das Patroskop [Farbmonitor] dient zur
unverzerrten Sichtbarmachung und ggf.
zur Korrektur der auf Floppy-Disk ge-
speicherten Musterdaten.

Der Patrocom ist ein Textilrechner, der
samtliche Bearbeitungs- und Muster-
manipulations-Funktionen ausfiihrt.
Die Jacquard-Kartenstanze wird durch
den Patrocom gesteuert und gibt das
fertige Jacquard-Kartenspiel aus.

Heutige Praxis

Die Ausbildung des Personals hat keine
besonderen Schwierigkeiten gebracht.
Ein guter Kenner von Textilbindungen
konnte mit der neuen Anlage nach
einer Ausbildungszeit von nur einem
Monat selbsténdig arbeiten. Drei Mo-
nate nach Inbetriebnahme des Patro-
Systems stellen die drei alten Dactyli-
seusen ihre Arbeit ein.

Uberraschung: In der Praxis zeigte sich
— neben einer allgemein wachsenden
Begeisterung fiir die neue Technik —
bald eine Reihe von Vorteilen, mit
denen man nicht unbedingt gerechnet
hatte: Der Dessinateur fand, daf3 ihm das
Gerdt mehr Freiheiten beim Entwurf

gab. Die Kollektionen konnten damit
folgerichtig durch neue Ideen und neue
Variationen erheblich vergrifSert wer-
den.

Die anfinglichen rein 6konomischen
Uberlegungen zugunsten des Systems
wurden ebenfalls sehr bald durch die
Erkenntnisse ganz konkreter techni-
scher und praktischer Vorteile erganzt:

Bestindige Lesegeschwindigkeit der
elektronischen Maschine im Gegensatz
zu der des Operators.

Vollkommenheit der elektronischen
Datenaufnahme gegeniiber den Fehler-

moglichkeiten des menschlichen Auges.

Sechs Stunden mit der Dactyliseuse
werden auf eine Stunde reduziert —
enorme Fertigungsgeschwindigkeit.

Vor dem Weben kann das Muster auf
dem Monitor korrigiert werden (anstatt
den Fehler auf dem Webstuhl zu ent-
decken).

Bei Fehlern an Rapportgrenzen der Pa-
trone in Schuf3- und Kettrichtung beste-

hen Sicht- und Korrekturmdoglichkeiten.

Moglichkeiten der Musterzusammen-
stellung eines Textilmotivs auf dem Mo-
nitor, um das Endergebnis zu priifen.

Es ist jederzeit die Moglichkeit gegeben,
die Datenverarbeitung zu unterbrechen,
falls andere eilige Arbeiten vorgezogen
werden miissen — daher hohe Flexibili-
tat.

Lese- und Bearbeitungsmoglichkeiten
von Skizzen — was den Zeichenauf-
wand erheblich reduziert.

Befehlseingabemoglichkeiten von
Trennlinien (Absetzbindungen) zwi-
schen zwei Farben, d. h. zwischen zwei
verschiedenen Bindungen, auch wenn
sie in der Musterzeichnung nicht ent-
halten sind.

Kombination von einzelnen Musterbau-
steinen zu verschiedenen Grof3mustern
— damit neue Dessins.

Hiermit sind jedoch die Moglichkeiten
des Patro-Systems noch lange nicht er-
schopft. Erst die Verbindung vom Wis-
sen um die Textiltechnik und dem
kiinstlerischen Ausdrucksvermodgen
schafit die Voraussetzung, die Vielseitig-
keit der modernen Elektronik voll aus-
zuschopfen.

Resiimee
Mit der Aufstellung des Patro-Systems
hat sich in kurzer Zeit das technische
und kiinstlerische Niveau verbessert.
Dariiber hinaus ist hervorzuheben, dafs
die Firma Fumagalli, die Krawattenstoffe
weltweit vertreibt (Schwerpunkte: engli-
scher und amerikanischer Markt), sich
rechtzeitig auf die wechselnden Anfor-
derungen grofRer Kaufhduser und die
kapriziosen Wege der Mode einstellen
kann. Die Baugruppen des Patro-
Systems haben sich als ungewthnlich
zuverldssig erwiesen. Mit ihnen laf3t
sich ein neues Muster oder eine gute
neue Idee innerhalb weniger Stunden
umsetzen. Und mit italienischem
Charme sagt man bei Fumagalli: ,Wenn
es richtig ist, dafs Zeit Geld ist, dann ist
das Patro-System Gold wert.“

Ettore Roncoroni

Elektronik bestimmt das Herstellen von
Jacquardkarten. Das Bild zeigt das kom-
plette Patro-System mit Patrocom, Pa-
troscan und Patroskop.
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Mit der Kamera
durch ein Museum

Mit dem ,,Deutschen Museum* in Miin-
chen setzt der ,,Klischograph* seine
Serie fort. Es sind grofartige Impressio-
nen, die dieses Museum bietet, zudem
spiegelt es mit immerhin elf Exponaten
aus dem Hause HELL die Bedeutung un-
serer Technik wider. Einer Technik, die
mit dazu beitrug, ein Gewerbe zur Indu-
strie umzuformen. Der Autor unseres
Beitrages ist Abteilungsleiter im Deut-
schen Museum und u. a. zustandig fiir
den Bereich Satz-, Reproduktions- und
Drucktechnik.

Nach den Vorstellungen seines Griin-
ders, des Bauingenieurs Oskar von Mil-
ler, soll unser Museum die Entwicklung
von Naturwissenschaft und Technik an-
hand von historischen Originalappara-
ten, von Modellen und Nachbildungen
und anschaulichen Demonstrationen
aufzeigen. Seit 1925 findet unter Beriick-
sichtigung moderner Museumstechnik
und -padagogik eine stetige Erganzung
der Sammlungen statt.

1968 konnte die Abteilung ,,Elektrische
Nachrichtentechnik“ erdffnet werden,
in der die Umwandlung, Ubertragung,
Verteilung, Speicherung und Verarbei-
tung von Nachrichten dargestellt wird.
Aus der Ubertragung von Stromimpul-
sen, die nach bestimmten Codierungen
Buchstaben und Zeichen bedeuten, ist
wohl die Aufteilung von Zeichnungen,
Schriften und Bildern in einzelne Bild-
elemente oder Punkte hervorgegangen,
deren Helligkeitswerte durch Strom-
impulse gesendet und in der Empfangs-
stelle wieder zum Bild umgewandelt
werden konnte. Ein frithes Beispiel hier-
fiir stellt der im Museum gezeigte Hell-
Schreiber dar.

Der Besucher findet hier auch den
»Hell-Fax“ Faksimile-Schreiber aus dem
Jahr 1956, Sender und Empfénger eines
Hell-Bildtelegraphen um 1950/60 und
den heute iiblichen Fernkopierer. Bei

dieser Gelegenheit muf auf die Ausstel-
lungsgruppe ,.Entwicklung des Fern-

sehens* hingewiesen werden, die so wich-

tige mechanische Bildzerlegungsgeréte
wie die ,,Nipkow-Scheibe* und das
»opiegelrad” zeigt.

Das Prinzip der Bildzerlegung hat auf
dem Gebiet der Drucktechnik ein brei-
tes Anwendungsfeld gefunden. In der
Abteilung Schreib- und Drucktechnik
des Deutschen Museums wird natiirlich
gezeigt, daf3 es durch die Arbeiten von
Gillot, Levy, v. Schmaedel und insbeson-
dere von Meisenbach gelungen ist,
Bilder dadurch zu drucken, dafy man sie
in Punkte aufl6st.

Mit der Aufstellung des ersten Farb-Kli-
schographen, heute abgelost durch den
,»Vario“, und den stidndigen Vorfiihrun-
gen vor zahlreichen Interessenten wird
die Bedeutung fiir die elektronische Re-
produktion, die der Klischograph einlei-
tete, unterstrichen.

Die neue Technologie der Schriftsatz-
Herstellung, die die Bleiletter Guten-
bergs durch das tragheitslose Licht in
Verbindung mit elektronischer Steue-
rung und Speicherung ersetzt, stellt ein
weiteres Gebiet der Bildzerlegung dar.
Stellvertretend fiir eine arbeitsfihige Di-
giset-Lichtsetzanlage, die eine entschei-
dende Wende im Bereich der Schrift-
und Bildwiedergabe einleitete, ent-

wickelte Hell ein Simulationsmodell, mit
dem die prinzipielle Arbeitsweise des
Digiset dargestellt und erklart werden
kann. Der Besucher sieht, wie eine
Schriftzeile entsteht, wie Schriftgrofe
und -form verandert werden konnen.

Dies allerdings im Zeitlupentempo.
Unsere Besucher konnten den enorm
schnellen Zeilenaufbau nicht aufnehmen.
Anzahl und Qualitédt der zur Zeit ausge-

_stellten etwa 15 000 Objekte aus 30 Be-

reichen auf einer Flache von 40 000 m?
beweisen das Interesse und die grof3zii-
gige Unterstiitzung und Mitarbeit unse-
rer Industrie. 4000 Besucher und bis zu
150 Schulklassen pro Tag sprechen fiir
ein lebendiges Museum.

Max Burger

Mittelseiten: Buchdruckerei aus dem
18. Jahrhundert.

Oben v. 1. n. r.: Kleinfax, Fernkopierer,
Hell-Schreiber, Bildtelegraph im Aus-
stellungsbereich ,,Nachrichtentechnik“.
Vario Klischograph vor historischem
Hintergrund: einer Vergroferung der
ersten von G. Meisenbach hergestellten
Autotypie.

Das Digiset Demonstrationsmodell als
letzte Entwicklungsstufe innerhalb der
Ausstellungreihe ,,Foto- und Lichtsatz*.
Rechte Seite: Blick in die Halle der
Luftfahrt.
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