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KLISCHOGRAPH

DR.-ING.RUDOLF HELL - KIEL

Zum Geleit

Diese Zeitschrift befafit sich mit der
Nutzbarmachung der Elektronik fiir
die Drucktechnik, behandelt die Ent-
wicklung und Fertigung der Gerdte
der Firma HELL und soll allen Interes-
senten Wissenswertes mitteilen. —

So war es einleitend in der ersten
Ausgabe des Klischograph zu lesen.
Seitdem sind iiber 20 Jahre vergangen.
Die bisher 139 Ausgaben unserer
Hauszeitschrift spiegeln grofie Phasen
der Innovation und damit ein Stiick
Geschichte der grafischen Industrie
wider.

Die vorliegende Ausgabe des Klischo-
graph begegnet Ihnen mit neuem
Gesicht: Die Aufgaben des aus Alters-
griinden ausgeschiedenen langjahri-
gen Redakteurs Heinz Giinther hat
Jiirgen Affeldt iibernommen. Fiir die
Gestaltung konnten wir beratend den
schweizer Typografen Max Caflisch
gewinnen.

Wir leiten mit dieser Ausgabe eine
neue Serie ein, wollen mit der
Kamera durch recht unterschiedliche
Museen in aller Welt wandern und
mit den festgehaltenen Impressionen
auch die Leistungsfahigkeit unserer
Reprotechnik beweisen. Dariiber
hinaus werden wir - aus dem breiten
Spektrum der speziell fiir den elektro-
nischen Satz entwickelten Schriften -
zukiinftig jeweils zwei Schriftschnitte
schwerpunktartig vorstellen, um Bei-
spiele zu geben fiir die Anwendung
zeitgemafer Digiset-Schriften.

In deutscher, englischer, franzosi-
scher und spanischer Sprache aufge-
legt, soll diese schon traditionsreiche
Schrift weiterhin dazu beitragen, die
Kommunikation zwischen HELL, der
grafischen Industrie, Institutionen
und Freunden unseres Hauses zu
pflegen.

Moge Sie, lieber Leser, das neue Heft
erfreuen und Ihnen einige niitzliche
Ratschldge vermitteln.

Gleichzeitig wiinschen wir Thnen ein
frohes Weihnachtsfest, Gliick und
Erfolg im neuen Jahr!

Dr.Roland Fuchs
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Gutenberg-Preis 1977

Mit dem Gutenberg-Preis zeichnen die
Stadt Mainz und die Gutenberg-
Gesellschaft Personlichkeiten aus, die
sich um die Weiterentwickiung der
Kunst Gutenbergs verdient gemacht
haben.

Dr.-Ing. Dr.-Ing. E. h. Rudolf Hell
empfing den Gutenberg-Preis 1977 im
Mainzer Rathaus am 27. Junid. J. in
Anwesenheit prominenter Géste aus
dem Kulturbereich, aus Wissenschaft,
Wirtschaft und Politik. Die Laudatio
hielt Hermann Zapf, Gutenberg-Preis-
trager von 1974.

In seiner Dankrede, die wir hier im
Wortlaut wiedergeben, erlauterte

Dr. Hell den Weg von Gutenbergs
beweglichen Lettern bis zur digital-
elektronischen Satztechnik Digiset
und berichtete erstmals vor der
Offentlichkeit {iber seine Vorstellun-
gen von der Drucktechnik von mor-
gen.

Die Schriftleitung

Sehr geehrter Herr Oberblirger-
meister und Prisident der Gutenberg-
Gesellschaft, meine Damen und
Herren!

Fur die Verleihung des von der Lan-
deshauptstadt Mainz und der Guten-
berg-Gesellschaft gestifteten Guten-
berg-Preises 1977 mochte ich Thnen,
sehr geehrter Herr Oberblirgermei-
ster, meinen herzlichen Dank aus-
sprechen. Bisher wurde dieser ehren-
volle Preis nur an Kiinstler vergeben.
Wenn Sie heute einen Wissenschaft-
ler und Ingenieur auszeichnen, so ist
dies fiir mich eine ganz besondere
Ehre.

Wwahrend der schaffende Kiinstler
weitgehend unabhéngig von der
gegenwirtigen Kunst Neues schaffen
kann, ist der Ingenieur darauf ange-
wiesen, auf dem vorhandenen Stand
der wissenschaft und Technik aufzu-
bauen. Es ist somit die Arbeit des ein-
zelnen die Fortsetzung einer langen
Kette von Forschungsarbeiten, an der
viele Wissenschaftler beteiligt sind,
wobei oft Ahnliches, manchmal auch
zur gleichen Zeit an verschiedenen
Orten geschaffen wird.

Ich mochte daher den Preis sozusagen
stellvertretend fiir die Wissenschaft-

ler und Techniker annehmen, die mit
mir neue Gebiete der modernen
Druckherstellung bearbeitet haben.
Bevor ich iber die heutige, von der
Elektronik zunehmend beherrschten
Drucktechnik berichte, mochte ich
kurz zweieinhalb Jahrhunderte
zuriickblicken und an einen grofien
Denker, ein Universalgenie, erinnern,
der wie Gutenberg mit Mainz Verbin-
dung hatte: ich meine den Doktor der
juristischen Wissenschaften, Gotl-
fried Wilhelm Leibniz, der alle dama-
ligen Gebiete des Wissens libersah
und beherrschte, so auch die Mathe-
matik. Leibniz erdachte die binare
Arithmetik, wir wiirden heute sagen
das duale Rechnen, ein System, das
nur mit dem Begriff 0 und 1 arbeitet,
wobei diese Begriffe fiir den tief-
religiosen Leibniz eine theologische
Bedeutung hatten: Die 0 war das
Nichts und die 1 das Sein, die beiden
Gegensitze, aus denen die Welt nach
der Philosophie von damals bestand.
Eben dieses bindre Rechensystem ist
die Grundlage der heutigen elektroni-
schen Rechner, die unsere techni-
sierte Well revolutionieren. Ein
Systern, das tausende und abertau-
sende Leute beschaftigt und faszi-
niert, das heute bereits im Haushall
als Taschenrechner verwendet wird
und gleichzeitig als Computer die
Arbeit grofier Organisationen automa-
tisiert. Ein Rechensysiem, das auch
unsere Druckindustrie vollig neu
orientiert hat.

Fiir Gutenberg waren die Grundele-
mente des geschriebenen Wortes die
Schriftzeichen. Er formte diese
Schriftzeichen mit grofier technischer
und kiinstlerischer Begabung und
fligte sie wieder zu Worten zusam-
men.

Wir heute verstehen den Druck als
eine Vielzahl von Punkten, die, als
Grundelemente aneinandergereiht,
den Eindruck von Schriftzeichen,
Worten und Bildern geben, wobei die
Punkte als solche nicht mehr zu
erkennen sind. Es lag nahe, die
Gesetzmifigkeit der Lage der gewahl-
ten Grundelemente der Schriftzei-
chen zu erfassen und die Positionie-
rung eben jener Einzelpunkte einem
elektronischen Speicher einzugeben.
Noch vor wenigen Jahren schien die-
ser Gedanke ulopisch, die dafiir not-
wendigen Speicher hitlen zu viel
Raum beansprucht und wiren viel zu
teuer gewesen. Doch die Elektronik
hat auch dieses Problem gelost. Fur
die Speicherung einer Zeitungsseite
ist heute ein Speicher von der Grofle
einer Schallplatte und morgen nur
noch der einer grofien Miinze erfor-
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derlich. - Das Schriftzeichenbild
selbst kann jedoch nicht vom Compu-
ter geformt werden, hier hat ein
Schriftbildner einzugreifen, der die
Schriftzeichen entwirft. Dem Elektro-
niker verbleibt es lediglich, die kiinst-
lerisch gestaltete Schriftform mit Hilfe
seiner Gerdte zu analysieren und
elektronisch zu speichern, wobei ein
bestimmtes Codewort hinzugegeben
wird, damit das Schriftzeichen jeder-
zeit abgerufen, auf einem Bildschirm
gezeigt oder unmittelbar ausgedruckt
werden kann.

Natiirlich besteht auch die Moglich-
keit, ganze Bilder in einzelne Bild-
punkte zerlegt, in den Speicher einzu-
geben und wieder abzurufen. Mehr-
farbige Bilder werden zuerst elektro-
nisch in ihre Farbkomponenten zer-
legt, dabei auch korrigiert und dann
gespeichert.

Die Auflgsung von Schrift und Bild in
Punkte und deren Speicherung ist die
wesentliche Grundlage fiir die
Anwendung der Computertechnik in
der Druckindustrie. Es ist erstaunlich,
wie weitgehend diese Technik in
wenigen Jahren Platz ergriffen und
im gesamten Druckvorgang beson-
ders die Druckvorbereitung und die
Reproduktionstechnik verandert hat.
Beginnen wir mit der redaktionellen
Bearbeitung einer Nachricht. Nach-
richten werden meist im 8er-Code
einmalig in den Computer eingege-
ben. Der Redakteur kann den Text auf
einen Bildschirm abrufen und nach
seinem Willen verandern, kiirzen,
verlangern, er kann ganze Worter
und Satze einfiigen oder streichen,
alles nur durch Bedienung einer
Tastatur dhnlich der einer Schreibma-
schine. Der Redakteur kann jetzt aber
auch die Art, Form und Grofe der
Schriftzeichen selbst wahlen, ebenso
die Auszeichnungsschriften einfiigen
und die gewiinschte Satzbreite ange-
ben - Arbeiten, die bisher dem Setzer
oder Metteur vorbehalten waren. Die
Silbentrennung wird automatisch
vom Computer vorgenommen, so wie
es der Satz erfordert.

Die einzelnen Satzspalten und die Bil-
der werden rein elektronisch zusam-
mengesetzt. Das gesamte Layout bei-
spielsweise einer Zeitung kann am
Bildschirm betrachtet und auf Wunsch
miihelos verandert werden.

Ein besonders wichtiges Gebiet ist die
Bearbeitung von Anzeigen, die durch
die elektronischen Methoden schnell
und einfach gestaltet werden konnen.
Der Computer ordnet die Anzeigen
nach Rubriken und formalen Gesichts-
punkten und berechnet je nach
AnzeigengrofRe den Platzbedartf.

Dartliber hinaus erledigt er die kauf-
mannischen Aufgaben, wie Preiser-
mittlung, Ausstellung der Rechnung
an den Kunden und sonstiges.

Die heutigen Druckmaschinen enthal-
ten eine Druckform, die die Farbe auf-
nimmt und diese durch Pressung auf
den zu bedruckenden Stoff iibertragt.
Diese kann ein Tiefdruckzylinder
oder eine Platte flir den Offsetdruck
oder auch ein Bleiabguf oder eine
Hochdruckitzung fiir den Buchdruck
sein. Bisher wurde eine Bildvorlage
auf Film oder Papier hergestellt und
durch Belichten und Atzen oder
durch Gravieren auf die Druckform
iibertragen. Mit der Elektronik kann
der gespeicherte Satz unmittelbar
ohne jeden Zwischenprozefs vom
Computer auf die Druckform aufge-
bracht werden. Vom Rechner direkt
gesteuert, konnen Tiefdruckzylinder
graviert oder Offsetplatten mit Laser-
strahl belichtet werden. Dies ist eine
wesentliche Vereinfachung und
Beschleunigung der Druckvorberei-
tung, bei der jeder reprofotografische
Prozefs zwischen Text beziehungs-
weise Bildvorlage und Druckzylinder
ausgeschaltet wird.

Betrachten wir die Entwicklung unse-
rer Druckmaschinen. Sie wurden im
letzten Jahrzehnt nicht grundsatzlich
verandert, es wurden lediglich elek-
trotechnische und elektronische Kon-
trollfunktionen eingefiihrt, die
Betriebssicherheit und Druckge-
schwindigkeit wurden erhoht. Die
Druckwerke arbeiten aber immer
noch in herkommlicher Art mit einer
Druckform. Dies ist der Stand von
heute, was wird die Zukunft bringen?
Aus der Technik der Kopiergerate
erwdchst dem Drucker eine Konkur-
renz. Bei neuen elektrografischen
Gerdten wird eine statisch aufgela-
dene Druckform vor jedem Abdruck
erneut durch einen Laserstrahl entla-
den, der, unmittelbar aus dem Com-
puter gesteuert, die Aufnahme der
Farbe vorbereitet, das heifdt, die
Druckform wird nach jedem Abdruck
erneut bearbeitet. Ein anderes Ver-
fahren arbeitet ohne Druckform. Eine
grofle Zahl von Farbdiisen, vom Com-
puter gesteuert, spritzen die Druck-
farbe unmittelbar auf den zu bedruk-
kenden Stoff.

Alle Geridte dieser Art sind Druckma-
schinen, denen jedoch noch qualita-
tive Mdngel anhaften und deren
Arbeitsgeschwindigkeit nicht hin-
reicht. Die Verbesserung dieser und
auch anderer neuer Verfahren ist
denkbar, und ich bin liberzeugt, dafy
diese in der ndachsten Zukunft reali-
siert werden.

Die Aufgabenstellung fiir eine Druck-
maschine der Zukunft ist klar:

Von der elektronisch gespeicherten
Druckvorlage ist ohne jeden Zwi-
schenprozeft und ohne Herstellung
einer Druckform Druckfarbe auf dem
zu bedruckenden Stoff kenntlich zu
machen.

Damit geht die Ara Gutenbergs zu
Ende - begreift man sie als Zeitalter
des Druckhandwerks -, und wir ste-
hen am Anfang einer industrialisier-
ten elektronischen Drucktechnik.
Computer und Halbleiter-Elekironen-
strahlen und Laserstrahlen bestim-
men kiinftig das Aussehen eines
Druckgerites; die Drucktechnik wan-
delt sich zur Informationstechnik.

Ich fasse kurz zusammen:

Die Druckindustrie befindet sich, wie
auch andere Industrien, derzeit in
einem groften Umbruch. Der Bleisatz
wird kaum noch verwendet, die foto-
grafischen Reproduktionsverfahren
zur Herstellung des Satzes und der
Farbausziige verlieren an Bedeutung,
wiahrend elektronische Verfahren
auf allen Gebieten zunehmend Ein-
gang finden. Diese Umgestaltung hat
bereits tief eingegriffen in den redak-
tionellen Bereich und in die Herstel-
lung der Druckformen. In der nahen
zZukunft werden auch die Druckma-
schinen elektronisch gesteuert und
ohne Herstellung einer besonderen
Druckform arbeiten.

Meine Damen und Herren!

Die Industrie hat dem Handwerk und
Gewerbe den Rang abgelaufen. Tech-
nik und Wissenschaft haben der Ent-
wicklung aller Hilfsmittel, deren sich
der Mensch bedient, neue Mafistabe
gesetzt. Als Gutenberg vor 500 Jahren
den Buchdruck erfand, legte er den
Anfang fiir diesen Weg, denn ohne
das gedruckte Wort ware die Verbrei- .
tung der Wissenschaften nicht mog-
lich gewesen.

Auch ein Mann wie Leibniz ware
ohne Biicher nicht zu dem umfassen-
den Wissen gekommen, und seine
Ideen hitten nicht gleichermafien
wirksam werden konnen. Wir haben
daher gerade heute allen Grund, des
Mainzer Patriziersohnes Gutenberg
zu gedenken und ihm fiir seine
geniale Erfindung zu danken. Seine
kulturelle Leistung in das Zeitalter der
modernen Technik umzusetzen, ist
uns heute aufgegeben. Wir stehen
noch am Anfang dieses Weges.

Ihnen, meine Damen und Herren
hier, danke ich flir Ihre Aufmerksam-
keit beim Anhoren meiner hoffentlich
nicht zu technischen Ausfiihrungen.
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Farbreproduktions-

System 300

Chromagraph DC 300 als Ausgangspunkt
einer folgerichtigen Entwicklung

1 = Chromaskop
2 = ChromagraphDC300

Heute liest und spricht man viel von
Geriten, Maschinen und Systemen.
Diese uns geldufigen Begriffe sollen

Zu einem System werden Gerdte oder
Maschinen immer dann erhoben,
wenn mehrere Arbeitsschritte in
einer zwingenden, rationalen Reihen-
folge ablaufen und dafiir mehrere
sich ergdnzende Gerite eingesetzt
werden.

DC 300 — mehr als ein Geriit
Dieser Definition entsprechend ist der
Chromagraph DC 300 ein Gerdt. Es hat
den Fachkridften in den Betrieben der
grafischen Industrie in den vergange-
nen Jahren die Herstellung von Farb-
ausziigen fiir alle Druckverfahren
ganz wesentlich erleichtert. Es hat
dariiber hinaus zu einer betrdchtli-
chen Steigerung der erzielbaren Qua-
litdt und auch zur Verbesserung der
Produktivitédt in den Betrieben
geflihrt. Denn: Die weitgehenden und
selektiv einsetzbaren Regelmoglich-
keiten fiir Farbkorrektur, Gradation,
Farbriicknahme und Farbzugabe
sowie die Feinbereichs-Farbkorrektur
und die elektronische Detail-Kontrast-
steigerung gestatten dem Fachmann
sein Know-how — mit Hilfe des Chro-
magraph DC 300 - voll auszuspielen.
Es ist bekannt, dafs mit dem Chroma-
graph DC 300 Farbausziige sowohl
von Diapositiven als auch von farbi-
gen Aufsichtsvorlagen im Endformat
entweder als Halbtonausziige [iir den
Tiefdruck oder elektronisch gerastert
fiir den Offsetdruck unter Vermei-
dung fotografischer Masken und Zwi-
schennegativen erstellt werden. Und:
Die betrdchtliche Aufzeichnungsge-

Chroma- 3 = Zentraleinheit s
com 3a = Bedienungsplatz dennoch etwas genauer definiert wer-
4 = Plattenlaufwerke den, be_vor' das elgentllchfa Thema die-
5 - Korrekturplatz ses Berl.c'hts be_handelt wird.
Als Gerdl bezeichnet man allgemein
6 = Magnetband- ein «Werkzeug», das vom Menschen
aufzeichnung benutzt wird und ihm die Ausfiih-
rung bestimmter Arbeiten erleichtert.
Das Merkmal einer Maschine ist die
[——] Datenerfassung automatische und wiederholte Ver-
[E=sn=sg| Datenverarbeitung richtung ein und desselben Arbeits-
[ Datenausgabe vorganges.
1 L]
BESE
2
=7 = 2l
7
| !
-
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schwindigkeit hat zu nie gekannter
Effizienz gefiihrt. Die gleichbleibend
steigenden Verkaufszahlen fiir Chro-
magraphen DC 300 beweisen diese
Aussage am iiberzeugendsten.

Die Integration geht noch weiter
Da Chromagraphen aber «nur» die
einzelnen Farbausziige im Endformat
erstellen, ergiefst sich ein steigender
Strom von Auszugsfilmen in die Mon-
tageabteilungen der Reproanstalten
und Druckereien, wo die Seitenmon-
tage noch immer manuell ausgefiihrt
werden muB. Es ist zwar gelungen,
Farbausziige schnell und rationell
herzustellen, doch diesem Erfolg ste-
hen die zeitaufwendigen konventio-
nellen Montageverfahren entgegen.
Hinzu kommit, daf$ die Filme eines
Farbauszuges in der Kette der
Arbeitsschritte vom Original bis zum
fertigen Druckerzeugnis im Grunde
lediglich eine «Speicherfunktion»
haben. Die korrigierten Daten eines
Farbbildes miissen im Endformat
zunichst einmal festgehalten werden,
bis alle Daten fiir die Gestaltung

einer Magazinseite, einer Katalogseite
oder eines Prospektes mit eventuellen
Einkopierungen vorliegen. Sodann
erfolgt die Seitenmontage der Bilder,
Texte und Hintergriinde und schlief3-
lich der Andruck. Ist dieser vom Kun-
den bzw.Redakteur genehmigt und
die Auflage gedruckt, so wandern die
Auszugsfilme der Einzelbilder
schlieflich in die Abfallkiste. Sie
haben - nach gewisser Anstandszeit
- als «Zwischenspeicher» ihre Schul-
digkeit getan.

Zauberformel « Chromacom»

Das Problem der Montage ist erkannt.
Wwir werden es auf zweckmafige
Weise mit dem Chromacom, liber das
in der nédchsten Ausgabe des Klischo-
graph ausfihrlicher berichtet wird,
losen.

Flr unsere Leser jedoch einige Infor-
mationen vorab: Im Chromagraph
DC 300 werden die Bildinformationen
zum Zwecke der Mafistabsberech-
nung bereits heute digitalisiert. An
dieser Stelle kann kiinftig der elektro-
nische Datenfluf$ «angezapft» und die
Bildinformationen in Form der digita-
len Daten auf einer Magnetplatte -
statt wie bisher auf Film - aufgezeich-
net oder gespeichert werden.

Auf diese Weise werden alle Origi-
nale, die zu einer Seite gehoren, nach-
einander abgetastet und auf Magnet-
platte zwischengespeichert. Auch
Texte konnen - wie Bilder - abgeta-
stet und gespeichert werden. Der Film
als Medium fiir die Zwischenspeiche-

rung wird liberfliissig. Sind alle Origi-
nale einer Seite gespeichert, erfolgt
die «Montage» entsprechend dem
Layout: mit Hilfe eines Rechners und
eines Koordinatenschreibers mit
Sichtgerdt.

Auf Film wird nur noch ein Satz Farb-
auszlige belichtet, auf dem aber alle
Abbildungen und Texte einer Seite
(ohne Schnittkanten) enthalten sind.
Die Bilddaten der einzelnen Originale
sind nunmehr iiberfliissig geworden.
Waidren sie - wie friher - auf Film
zwischengespeichert, miifiten diese
Filme auf den Abfall wandern. Die
Materialkosten wéaren buchstablich
zum Fenster hinausgeworfen. Da sie
aber im Chromacom rein elektronisch
auf Magnetplatte gespeichert wurden,
brauchen sie nur durch die neuen
Bilddaten des nachsten Auftrages
iiberschrieben zu werden, und das
Speichermedium Magnetplatte kann
wiederverwendet werden. Dieser
Zyklus wiederholt sich beliebig oft, da
die Magnetplatten praktisch unbe-
grenzt nutzbar sind. Die Bilddaten
konnen flir die Archivierung auf das
raumsparende Magnetband iiber-
schrieben werden.

Perfektion mit Chromaskop

Das beschriebene Verfahren hat noch
eine schwache Stelle: Der Chroma-
graph-Operator sieht von seinen
Farbausziigen kein Proof mehr, wenn
die einzelnen Ausziige elektronisch
im Chromacom gespeichert werden.
Erst nach Belichtung der ganzen Seite
wire ein Proof oder ein Andruck
moglich: eine Fehleinstellung am
Chromagraph sichtbar. Fiir umfang-
reichere Korrekturen ist es dann zu
spat. Dieses Problem lost der dritte
Baustein des zukiinftigen Farbrepro-
duktions-Systems 300: das Chroma-
skop. Auf der Drupa 77 wurde es erst-
mals sehr eingehend der Fachoffent-
lichkeit im Betrieb demonstriert.

Im Chromaskop wird das zu verarbei-
tende Original von einer Farbfernseh-
kamera betrachtet und auf einem
Monitor, dhnlich dem des Farbfern-
sehens, wiedergegeben. Zwischen
Fernsehkamera und Farbmonitor ist
ein Farbrechner geschaltet, mit des-
sen Hilfe alle Funktionen der Farb-
und Tonwertkorrektur stufenlos ein-
gestellt werden konnen. Auf diese
Weise kann der Bediener den Einflufs
der Reglerstellungen am Farbrechner
auf die Reproduktion sofort auf dem
Farbmonitor sehen: er erhalt mehr
als ein herkommliches Proof des
Farbauszuges. Und dies, noch bevor
der Auszug liberhaupt erstellt ist.

Ist das «vorhergesehene Druckergeb-

nis» auf dem Monitor farblich in Ord-
nung, wird der Farbrechner dem
Chromagraph zugeschaltet und steu-
ert den Abtastvorgang. Der Operator
kann sicher sein, daf die im Chroma-
com elektronisch gespeicherten Bild-
daten mit der vorgenommenen und
visualisierten Farbkorrektur iden-
tisch sind.

Das «System 300»

Es schlieBt sich der Kreis der Farb-
bild-Verarbeitung.

Mit den Einzelgeraten: Chromaskop -
Chromagraph DC 300 - Chromacom
werden die bisher noch getrennten
Verarbeitungsschritte:

Abtasten - Aufzeichnen
Einzelbild-Proof

Seitenmontage — Seitennegativ —
Seitenpositiv

in eine zwingende und rationale Rei-
henfolge gebracht. Der Chromagraph
DC 300 hat sich mit den weiteren
System-Bausteinen Chromaskop +
Chromacom zum Farbreproduktions-
System 300 folgerichtig entwickelt.

Sicherheit durch Modultechnik
Wer sich heute fiir die Anschaffung
eines Gerdtes interessiert, der sollte
nicht nur nach Preis und Leistung
und nach der Lieferzeit fragen. So
wichtig die grindliche Priifung des
Preis-/Leistungsverhaltnisses ist, um
flir den jeweiligen Betrieb und die
durchschnittliche und zukiinftige
Aufgabenstellung das wirtschaftlich
zweckmalfigste Gerat auszuwdhlen,
so gefdahrlich kann es sein, eine wei-
tere Frage dabei aufier acht zu lassen:
die Frage nach der Ausbaufahigkeit.
Je hoher die Investitionssumme fiir
ein Gerat ist, desto mehr gewinnt die-
ser Aspekt an Gewicht. Fiir den Chro-
magraph DC 300 gilt, dafs Chromaskop
und Chromacom voll nachristbar
sind bzw. sein werden.

Das bedeutet:

Sicherheit vor technischer Uberalte-
rung flr den Chromagraph DC 300-
Anwender.

Nach dieser Darstellung des Farbre-
produktions-Systems 300 wird es ein-
leuchten, daf die Entwicklung des
elektronischen Seitenmontage-
Systems Chromacom ohne das vorge-
schaltete Farbsichtgerat Chromaskop
nicht zweckméfig erschien.

Die Dr.-Ing. Rudolf Hell GmbH hat die
Reihenfolge der Entwicklungen
bewuft so gewihlt, da zunichst das
Chromaskop und dann das Chroma-
com als weiterer System-Baustein ent-
wickelt wird.

Dieter Pantaenius
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Der Chromagraph 299
im Hell-Studio

Das weltweit bekannte Scanner-vVor-
flihrstudio unserer Firma wurde um
ein Demonstrationsgerat bereichert.
Erstmalig auf der Drupa 77 der inter-
nationalen Fachwelt vorgestellt, ist
der neue Chromagraph 299 nunmehr
in Kijel installiert und soll im taglichen
Vorfiihreinsatz seine Qualitaten unter
Beweis stellen.

Lesern des Klischograph, die das
HELL-Studio bereits kennengelernt
haben, fallt zundchst einmal der not-
wendig gewordene Dunkelkammer-
betrieb auf. Die Begriindung liegt
darin, dafd bei diesem Kompakt-Scan-
ner auf die sonst bei allen bisherigen
Chromagraph-Modellen iibliche
jedoch kostenintensive Kassettentech

nik verzichtet wurde. Diese Ein-
schriankung wird von den Vorteilen,
mit denen der Chromagraph 299 aus-
gestattet ist, mehr als ausgeglichen:
Die liberaus grofle Anzahl von Bestel-
lungen und Optionen diirfte auf das
Gesamtkonzept dieses Scanners
zuriickzufiihren sein.

Super-Format

Ins Auge f#llt das grofie Abtast- und
Aufzeichnungsformat mit 65 x 51 cm.
Das bedeutet, man kann unter Ver-
wendung des vollen Filmformates
zwei Farbausziige im Format DIN A 3
elektronisch freigestellt nebeneinan-
der belichten und noch zur spateren
Entwicklungskontrolle an den seitli-

chen Filmrand einen elektronischen
Graukeil aufbelichten. Selbstver-
stdndlich sind auch kleinere Filmfor-
mate moglich, so dafl immer eine opti-
male Filmausnutzung gegeben ist.
Zur Verwendung kommt handelsiib-
licher orthochromatischer Film. Wah-
rend des Auf- und Abspannvorgan-
ges ist der Schreibraum des Chroma-
graph 299 geoffnet, es mufS rotes Dun-
kelkammerlicht eingeschaltet werden.

Kompakte Bauweise —

einfache Bedienung

Der Chromagraph 299 vermittelt trotz
des groften Nutzformates einen sehr
kompakten und raumsparenden Ein-
druck. Die Breiten- und Tiefenmafe
(2,11 x 1,11 m) erlauben einen Betrieb
auch bei etwas beengten Raumver-
hiltnissen. Die fortschreitende Minia-
turisierung elektronischer Bauteile
machte fiir dieses Modell einen
zusidtzlichen Elektronikschrank tiber-
flissig.

Die Bedienung des Chromagraph 299
ist recht unkompliziert, die Bedie-
nungselemente sind libersichtlich an
der Vorderseite des Gerdtes angeord-
net. Grundsatzlich kann der Operator
bei seiner Arbeit von einer weitge-
hend standardisierten Gerateeinstel-
lung ausgehen, wobei ein neu entwik-
keltes Tastenfeld den Einstellprozef$
vereinfacht.

Zweil unterschiedlich grofie Abtast-
walzen stehen dem Operator zum
Aufbringen der Vorlagen zur Verfu-
gung, wobei die grofere der beiden
Walzen mit dem Format 65 x 51 cm
besonders fiir Aufsichtsvorlagen
geeignet ist.

Das Walzenformat 51 x 25 cm ist
gedacht fiir kleinformatige Diaposi-
tive, von denen Reproduktionen meist
mit einer starkeren Vergroflerung des
Bildinhaltes hergestellt werden miis-
sen. Der Mafistabsbereich reicht von
20- 1380 %. Die Einstellung wird stu-
fenlos iiber eine Zehnertastatur vor-
genommen. In der Praxis zeigte sich,
daf dieser Bereich fiir den grofiten
Teil der anfallenden Arbeiten aus-
reicht.

Die Farbkorrektur ist ahnlich der
bewdhrten Korrektur des Chroma-
graph DC 300 aufgebaut. Ein gewisser
Teil der Arbeiten wird mit Hilfe der
Standardkorrektureinstellung ge-
scannt werden konnen.

Bei anspruchsvollen Arbeiten oder
Arbeiten mit besonderen Korrektur-
wiinschen steht in vollem Umfang die
Selektivkorrektur zur Verfiigung.
Fest eingebaute Gradationskurven
sind leicht {iber einen Gradations-
schalter anwdhlbar.



Klischograph 77 9

Zusitzlich zur Bildfreistellung, die
iiber die Tastatur eingestellt wird,
kann ebenfalls durch Tastendruck
um das Bild jede beliebige Dichte
aufbelichtet werden: eine bei Pro-
spektarbeiten haufig gestellte Forde-
rung.

Uber die Tastatur werden aufierdem
die Aufzeichnungsfeinheit (150 oder
300 Linien/cm) und die Aufzeich-
nungsart (positiv oder negativ) ange-
wihlt. Die Ausziige werden als Halb-
tonbilder oder direktgerastert mittels
Kontaktraster aufgezeichnet.

Die Schreibzeit ist abhangig von der
Aufzeichnungsfeinheit und betréagt
zum Beispiel bei einem DIN A 4 Vier-
farbsatz in Halbton ca. 12 Minuten
und direkt aufgerastert ca. 25 Minu-
ten. Diese genannten Zeiten beziehen
sich auf den gesamten Satz. Wenn die
Vorbereitungszeit einschliefSlich Kor-
rektureinstellung hinzugerechnet
wird, kommt man zu praxisgerechten
Gesamtfertigungszeiten pro DIN A 4-
Satz von ca. 25 Minuten bei Halbton
und ca. 35 Minuten bei Direktraste-
rung.

Hoéchste Bewertung:

der Preis

Mit dem Chromagraph 299 bietet
HELL einen neuen Farbscanner an,
der - in modernster Technik aufge-
baut - ein besonders giinstiges
Preis-/Leistungsverhaltnis aufweist.
Durch seine universellen Einsatzmog-
lichkeiten fiir alle Druckverfahren ist
dieses Gerdt sowohl fiir den kleinen
Reproduktionsbetrieb als auch fiir
den grafischen Grofibetrieb pradesti-
niert.

Mit seiner Kapazitat 1a6t er sich
liickenlos in bestehende Reprolinien
eingliedern, ohne daf fiir die nachge-
schalteten Arbeitsabldufe weitere
Investitionen notwendig werden. Fiir
Repro-Grofibetriebe ist er natiirlich
auch als Zusatzgerdt zu den Hochlei-
stungsscannern geeignet.

Die rege Nachfrage seitens der grafi-
schen Industrie zeigt an, dafs wir mit /
der Entwicklung des Chromagraph 299 #
eine Liicke fiillen konnten. Ein grofier
Kreis interessierter Fachleute wird
sich in der ndchsten Zeit in unserem
Studio selbst von dem «Kompakten»
iberzeugen konnen. Allerdings: Die
Vielzahl der zwischenzeitlich zur
Verfligung stehenden Demonstra-
tionsgerite engen unsere Studio-
rdume ein. 1978 wird ein Neubau in
unserem Werk I begonnen. Damit .
erd eine WesenﬂiChe EI‘WEiteI‘ung of Al A b sl '
des Studios verbunden sein. —————————————

Catelalel

Wilhelm Borowietz
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Kartografische
Reproduktion
jetzt auch
elektronisch?

Mit der Kartografie sind eigene, aus
der Tradition erwachsene Gesetzma-
Bigkeiten verbunden. Wir greifen die-
ses Thema erstmalig auf und hoffen
- zumindest fiir einen Teilbereich
der Kartografie - Anregungen fiir
Vorlagenerstellung in Verbindung
mit elektronischer Reproduktion zu
geben. Gleichzeitig bedanken wir uns
bei dem Landesvermessungsamt,
Kiel, fiir die hilfreiche Unterstiitzung
bei der Erarbeitung dieses Beitrages
und beim Innenminister des Landes
Schleswig-Holstein, Abteilung Raum-
ordnung, flir die Genehmigung zur
Reproduktion der Kartenausschnitte.

Die Schriftleitung
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beschreiben die Erdoberflache.

Ein Terminus steht besonders fiir die
rasante Weiterentwicklung der
Reproduktionstechnik: scannen =
abtasten. Mit dem Begriff «Scanner»
verbindet sich heute die Bedeutung,
daf’ eine flexible Vorlage mit Licht-
energie punktweise rotativ abgetastet,
in elektrische Signale umgewandelt
und durch Manipulation dieser
Impulse in der Wiedergabe die Steue-
rung z. B. einer Belichtung veranlafSt
wird. Vorlagen miissen daher wesent-
liche Voraussetzungen bieten, dem
Scanner die Information einzugeben,
die man fir eine spatere Vervielfalti-
gung wiinscht. Dies ist bei Bildern,

die durch fotografische Aufnahmen
festgelegte Farben und geometrische

Proportionen aufweisen, kein Problem.

Anders ist es in einem Zweig der gra-
fischen Industrie, dem die rationelle
Methode der fotografischen Auf-
nahme versagt bleibt: die Kartografie.
Die Geometrie der Kartenwerke
beruht auf einer langwierigen manu-
ellen Vorlagenherstellung, die noch
dazu stdandig aktualisiert werden
mufS. Handwerkliche und elektroni-
sche Hilfsmittel konnen zwar die
manuelle Arbeit des Kartografen
erleichtern bzw. beschleunigen, aber
keineswegs iibernehmen.

ALy
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Abb.2: Thematische Karten haben
inhaltlichen Charakter.

Der Weg zur gedruckten Karte ist so
zeitraubend, daf} ein Endprodukt oft-
mals nicht mehr dem aktuellen Stand
entspricht. Es ist bekannt, daf nach
Wegen gesucht wird, diesen Prozef3
zu verkiirzen: einen Beitrag dazu
kann HELL leisten.

Die Problematik thematischer
Karten

Besonders interessiert an rationellen
Arbeitsmethoden zeigen sich Pla-
nungsbehorden, die sich mit themati-
schen Karten befassen.

Die Basis flir die Herstellung dieser
Karten bilden topografische Karten-
unterlagen (s. Abb. 1), die bei den Lan-
desvermessungsamtern aktualisiert
werden.

Eine Reihe behordlicher Verfahren,
wie Planfeststellungsverfahren im
Strallenbau, beim Bau von Flughafen
oder Wasserstrafien, Aufstellungsver-
fahren von Fldchennutzungspldnen
und Raumordnungsplanen machen
die Herstellung thematischer Karten
erforderlich (s. Abb. 2). Wahrend des
Entwurfstadiums werden - im Rah-
men eines Flurbereinigungs- oder
Raumordnungsverfahrens - die pla-
nungsstrategischen Eintragungen
vorgenommen. Nach der Beschlufsfas-
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Abb.3: Einzelfarbauszug Schwarz
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sung muf ein gesetzlich vorgeschrie-
benes Anhorungsverfahren eingelei-
tet werden, an dem sdmtliche Betrof-
fenen eines Planungsgebietes beteiligt
sind.

SchlieBlich wird - als Bestandteil des
Anhorungsverfahrens - der Druck
einer mit allen Planungsergebnissen
versehenen Karte erforderlich. Die
Auflage liegt je nach Art des Verfah-
rens und Anzahl der Beteiligten zwi-
schen 200 und 1200 Stiick.

Konventioneller Fertigungs-
ablauf

Ausgangspunkt fiir die zu druckende
Karte ist die Entwurfskarte. Der wei-
tere Ablauf: Auf die selbstbeschichte-
ten Astralonfolien wird im Blauko-
pieverfahren die Grundsituation

(s. Abb. 1) aufkopiert. Dann werden in
manueller Technik flir jede Einzel-
farbe die Linien, Flachen und Sym-
bole der Entwurfskarte auf die fiir die
Teilfarbe bestimmte Astralonfolie
{ibertragen. Dabei kdnnen bis zu 12
Einzelfarben notwendig werden.
Zusammenfassend: Astralonfolien
mit Grundsituation und jene mit
Farb- und Funktionsangaben ergeben
- mit mehreren «Deckerny - die
Reprovorlage. Man erhalt schlieflich

Abb.4-6: Direktgerasterte Farbaus-
ziige mit Farbriicknahme in den

einen Druck mit aufgerasterten Fla-
chen, nichtgerasterten Linien und
Schriften, der den Qualitatsansprii-
chen eines Kartenwerkes geniigt.
Hierzu benétigt man einen Zeitraum
von ca. zwei Monaten.

Elektronische Reproduktion
kartografischer Objekte

Mit der Scannertechnik von HELL,
genauer dem grofformatigen Chro-
magraph CTX 330, ware die Moglich-
keit gegeben, den konventionellen,
zeitaufwendigen Fertigungsablauf zu
verkiirzen. Voraussetzung dafir ist:
die ohnehin zu erstellenden Entwiirfe
mit Deckfarben, Folien oder Farbstif-
ten fiir Flachenfarbungen, mit Linien
und Punktsignaturen reprofahig zu
vervollstandigen. Diese Entwiirfe sind
in der Praxis bis zu 70 x 100 cm grofs

(z. Z. ist man bestrebt, Standardfor-
mate von 70 x 90 cm einzufiihren). Der
einzige Farbscanner, der eine Abta-
stung und Aufzeichnung dieser farbig
angelegten Entwurfsformate ermog-
licht, ist der Chromagraph CTX 330
von HELL mit dem Format 100 x 112
cm. Technisch gesehen kann der CTX
mit Laserrasterung ausgestattet wer-
den, die dafiir sorgt, daft die direkt
gerasterten Positiv-Farbausziige -

R

Graubereichen bei Gelb, Magenta und
Cyan.

Gl

z. B. der reproméfig aufbereiteten
Entwurfskarten - eine konventionell
nicht zu erreichende Detailschiarfe
zeigen. Voraussetzung fir die Aus-
stattung des Scanners mit Laserzusatz
ist eine positive Resonanz seitens der
Hersteller von kartografischen Unter-
lagen. Der neue Mehrzweck-Farb-
rechner wird Vier-Farbausziige fiir
den Mischfarbendruck sowie bis zu 15
Einzelfarbseparationen durchfiihren
konnen.

Anspriiche an die Vorlagen

Kartografische Vorlagen sind Pro-

dukte manueller Arbeit. Scantech-

nisch sollten sie folgende Vorausset-
zungen erfiillen:

1. Das gewlinschte Kartenbild mufs
mit saimtlichen Details geometrisch
richtig dargestellt sein.

2. Die Vorlage mufl - zum Aufziehen
auf die Abtastwalze - flexibel sein.

3. Das Maximalformat der Abtast-
bzw. Schreibwalze muf} eingehal-
ten werden, da die Vorlage sonst
zerschnitten werden miifSte.

4. Die gewlinschte Farbgebung, die
jedoch elektronisch verdanderbar ist
- bis zur Umfarbung in den Kom-
plementérbereich - sollte anna-
hernd eingehalten werden.
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5. Keine reliefartige Vorlage erstellen,
z. B. durch Ubereinanderkleben
mehrerer starker Folien, da Schat-
tenbildungen und Unscharfe auf-
treten konnen.

ScanprozeBB mit Laserrasterung
Fiir die Wiedergabe feiner Schriften,
Zeichen und Linien ist in idealer

Weise der Punktaufbau der Laserra-
sterung geeignet. Die im Vergleich
zum runden Punkt der Kontaktraste-
rung deformierte Punktform des elek-
tronischen Rasters in feinen Bildde-
tails ist nichts anderes als die Anpas-
sung des Punktes an die Vorlagen-
zeichnung. Der sogenannte «Sagezahn-
effekt» an glatten Kanten wird weitge-
hend ausgeschaltet. Die Scharfe fein-
ster Bildelemente bleibt dadurch erhal-
ten.

Farbverdndernde Eingriffe

Bei den eindeutig definierbaren farbi-
gen Flachen topografischer und the-
matischer Karten kommt der Einsatz
der elektronischen Farbkorrektur voll
zur Geltung. Sattigung der Eigenfar-
ben bzw. Reduzierung der Gegenfar-
ben sind in weiten Dichtebereichen
moglich. Durch den Einsatz der Farb-
auswahlschaltung kann ein nicht
gewlinschter Farbbereich in eine
beliebig wahlbare Farbe verwandelt
werden, wenn sich kurzfristige Ande-
rungen ergeben sollten.

Endprodukt — Farbausziige

Die genehmigte Entwurfskarte wird
entweder in die vier Grundfarben
Gelb, Magenta, Cyan und Schwarz
oder in die Einzelfarben der Vorlage
zerlegt und direkt positiv oder nega-
tiv, seitenrichtig oder -verkehrt
belichtet. Der Schwarzauszug
bekommt den Strichcharakter, der
unbedingt erforderlich ist, wobei der
Strichanteil in den Farbausziigen
Gelb, Magenta und Cyan durch einen
Regler auf ein Minimum reduziert
werden kann (Farbriicknahme), um
geringe Registerfehler im Druck wir-
kungslos werden zu lassen (Abb. 4-6).
Diese Ausziige konnen direkt fiir die
Weiterverarbeitung verwendet wer-
den.

Okonomische Gesichtspunkte
Der wichtigste kostenverursachende
Faktor besteht in dem enormen Zeit-
aufwand zur Herstellung der «Astra-
lon-Farbausziige». Die Abtastung der
aufbereiteten Entwurfsskizze durch
den Chromagraph CTX 330 erfordert
mit Arbeitsvorbereitung nur wenige
Stunden. Die Auflage kann dadurch
in einigen Tagen vorliegen.

Der Materialaufwand von 30 bis 40
Astralonfolien entféllt: Der Scanpro-
zefs verlangt nur vier bzw. bei Einzel-
farben bis zu 12 Lith- bzw. Halbton-
filme von der Rolle.

Aufgrund bisheriger Untersuchungen
gibt es keinen Zweifel dariiber, dafy

die Reproduktion von Entwurfskar-
ten flir Anhorungsverfahren durch
Scanner in wirtschaftlicher und ter-
minlicher Hinsicht enorme Vorteile
bietet. Dabei werden an eine Entwurfs-
karte keine gehobenen Anspriiche

an die Sauberkeit der Zeichnungen
gestellt.

Das Erscheinungsintervall von Regio-
nalpldnen ist langfristig tiber Jahre zu
sehen. Sollte es gelingen, Vorlagen-
karten durch neuere Methoden so
anzulegen, daf} sie den Qualitdtsan-
forderungen einer Endauflage und
den erwahnten Vorlagenanspriichen
des Scanners geniigen, wiirde die kar-
tografische Reproduktion iiber elek-
tronische Farbauszugsgerate kurzfri-
stigere Auflagenperioden ermoglichen.
Norbert Marn

Das Digiset-System

bestand

Bewahrungsprobe

«Fangt man mit den schwierigsten
Auftragen an, ist alles andere um so
leichter». So das Restimee der renom-
mierten Fachzeitschrift « Deutscher
Drucker», Ausgabe 41/1977. - Anlafd
fiir ein Gesprach zwischen Ing. grad.
Ewald Scheel («DD») und Ekkehard
Stier, Geschaftsfiihrer und Techni-
scher Leiter der Druckerei A. Bagel,
Kaufmannischer und Technischer
Geschiftsfiihrer der Tiefdruck
Schwann-Bagel, war ein nicht alltagli-
cher Tatbestand: die kurzfristige Inbe-
triebnahme einer Digiset 400 T 20 und
die sofortige Produktion eines Ver-
sandhauskataloges mit «nebenbei
gelaufenen sechs Report-Ausgaben»
anladflich der diesjahrigen Drupa. -
Wir bedanken uns fiir die Genehmi-
gung zur auszugsweisen Veroffentli-
chung.

Die Schriftleitung

«DD»: Kommen wir bitte auf die
Installation des Digiset 400 T 20 zu
sprechen. Wie war der zeitliche
Ablauf?

Stier: Im Sommer 1976 hatte sich der
Wunsch und die Notwendigkeit nach
einer leistungsfahigeren Anlage gefe-
stigt, und wir traten auch in erste
Gesprache mit der Firma Hell.

Nach Abkldrung vieler technischer
Details - hierzu zahlte u.a. Perfora-
torbelegung, Schriften, Befehlsketten, .
Makrobefehle usw. - wurde im
November 1976 der Auftrag zur Liefe-
rung eines Digiset 400 T 20 erteilt,

der dann termingemafs Ende April
1977 aufgestellt und am 9. Mai 1977 in
Betrieb genommen wurde.

«DD»: Warum haben Sie sich fiir eine
Digiset-Anlage entschieden, obwohl
doch in Ihrem Hause seit rund sechs
Jahren Fotosatz auf Anlagen eines
anderen bedeutenden Herstellers
erstellt wurde und Sie somit sicher
ein «eingespieltes» Team hatten?

Stier: Ganz allgemein gesagt, entfer-
nen wir uns immer mehr von der fri-
heren Satzherstellung - die EDV
spielt die flihrende Rolle. Satz ist nicht
mehr das Dominierende. Oder anders
ausgedriickt: Den heutigen Anforde-
rungen werden nur die Hersteller
gerecht, die Uiber grofie EDV-Erfah-
rungen verfiigen. Das ist unseres
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Erachtens bei den Firmen Hell und
Siemens der Fall. Ein Ausbau unserer
bewidhrten Anlage war technisch
nicht gegeben.

Die Satzherstellung wurde total
umgekrempelt

Als wir 1972 mit Fotosatz anfingen,
hatten wir gegeniiber dem Bleisatz
schone Erfolge vorzuweisen. Ja, ein
halbes Jahr nach der Fotosatzproduk-
tion fungierte der Bleisatz nur noch
als Reserve, damals die Monotron-
Gerate von Giittinger und zwei Giefs-
maschinen.

Da wir ziemlich viel Probleme mit
dem Lochstreifen und der «Bandver-
schmelzung» als Korrekturweg hat-
ten, oder anders gesagt: mit den hau-
figen Lesefehlern und dem «Rdllchen-
krieg» kristallisierte sich bereits 1973
der Wunsch nach einem platten-
orientierten Online-System heraus.
Die dann vorgesehenen Systemkonfi-
‘gurationen konnten nicht realisiert
werden, zum anderen war auch die
angekiindigte neue Kathodenstrahl-
maschine noch nicht lieferbar. Kurz,
wir kamen an dem seit Jahren gebau-
ten und - wie es sich auch bisher bei
uns herausstellte - bewdhrten Digi-
set nicht vorbei. Hell hat wertvolle
EDV-Erfahrungen, die in den letzten
Jahren mehr und mehr hervortraten.
Beispielsweise lesen wir mit dem
Digiset wesentlich schneller die
Lochstreifen ein - etwa viermal so
schnell wie auf der alten Anlage, und
dies bei reduzierter Zahl an Lese-
fehlern.

«DD»: Herr Koslowski, Sie sind als
Produktionsleiter Satz der Mann aus
der Praxis. Was konnen Sie uns hin-
sichtlich Schriftqualitdt sagen?

Koslowski: Die digitalisierten Schrif-
ten von Hell zeigen sich jetzt als Vor-
teil. Hell rastert in seiner Schriftabtei-
lung jeden einzelnen Buchstaben auf

und optimiert das Ergebnis in vielen
Korrekturldufen. Steht die digitale
Schrift, so produziert der Digiset
diese in stets gleichbleibend hoher
Qualitat.

Ein Nachteil der alten Anlage war
auch der begrenzte Groflenbereich
von bis zu 28 Punkt in der Standard-
ausflihrung. Die Zurichtung dieser
Schriften beim Fleisch und in den
Punzen stellte einen Kompromif fir
alle Grofien dar, also ein Riickschritt
gegeniiber dem Bleisatz. Zwar kann
man auch Spezialgrids verwenden,
welche fiir einen engeren Groflenbe-
reich optimiert sind, doch dann beno-
tigt man bis 28 Punkt mehr als ein
Grid fiir eine Schrift und kann nicht
viel Schriften mischen.

Diese Probleme gibt es beim Digiset
nicht, weil dort eben Schrift in flinf
verschiedenen Stufen belichtet wird,
d. h. Bereich I = 4 bis 14 Punkt,
Bereich II = 8 bis 28 Punkt, Bereich III
= 16 bis 56 Punkt, Bereich IV = 32 bis
112 Punkt und Bereich V = 64 bis 112
Punkt.

Fiir jeden Grofienbereich kann

der Schriftgestalter eine andere Vor-
lage entwerfen. Sie kGnnen also eine
hervorragende Schriftqualitét errei-
chen und gleichzeitig bis zu 200
Schriften im Satz mischen.

Der «Digigraph» macht sich
bezahlt

Stier: Ein weiterer Vorteil ist die Mog-
lichkeit, Schriftzeichen, Strichzeich-
nungen und Signets digitalisieren und
in das System einspeichern zu kon-
nen.

«DD»: Was ganz besonders fiir den
Katalogsatz interessant ist.

Koslowski: Ja, wir konnen gewisse
Zeichen, die friiher in der Montage
jeweils einmontiert werden muf’ten,
gleich ins System nehmen und durch
Kommandos an die gewlinschte Stelle

positionieren. Wodurch die Montage
eine Erleichterung erfahrt.

Und sicher wird, so hoffen wir, sich
bei Hell beim Umbruch noch einiges
tun. Man kann zwar jetzt schon einen
Umbruch herstellen - aber mit einem
sehr grofien Aufwand, so daft man
abwagen muf, ob man z. Z. in der
manuellen Montage nicht wesentlich
schneller ist.

«DD»: War die Leistung des Digiset
nicht auch ein gewichtiger Punkt bei
der Entscheidungsfindung? Konnen
Sie uns Angaben iiber die durch-
schnittliche Belichtungsleistung Ihres
Digiset machen?

Stier: Fiir unsere heutige Produktion
ist die Spitzenleistung nicht vorran-
gig. Entscheidend ist der reibungslose,
sichere Ablauf der einzelnen Ferti-
gungsstufen der Satzherstellung, mit
schnellen, direkten Zugriffen zum
System. Sicherlich ist es richtig, daf®
die Zeitungsleute sich dieser Frage
mehr stellen miissen.

Wir haben gerade einige Dinge in der
Planung - es werden noch spezielle
Programme hierfiir geschrieben -,
und da kommt es dann allerdings
mehr auf die Zeit an. Wir miissen
daher viel Wert bei der Programmie-
rung darauf legen, die Rechnerzeit
kurz zu halten.

«Digiset» soll rund um die Uhr
laufen

«DD»: Wieviel Schichten fahren Sie
mit dem Digiset?

Stier: Zwei Schichten, zwdlf bis sech-
zehn Stunden. Wir streben aber auch
eine Nachtschicht an, in der die
Anlage fiir spezielle Aufgaben einge-
setzt wird. Die Nachtschicht soll Auf-
gaben iibernehmen, die ausschliefs-
lich eine Nutzung des Systems bein-
haltet, chne Nutzung von vor- bzw.
nachgeschalteten Arbeitsgdngen.
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Wir haben uns intensiv
vorbereitet

«DD»: Wie und ab wann begannen
Sie, sich auf den Digiset vorzuberei-
ten?

Koslowski: Angefangen hat’s im
Herbst 1976, indem wir uns Unterla-
gen von Hell besorgt haben - privat -
und zwischendurch mal nach Kiel
fuhren und in Gesprachen einmal
einen Einblick bekommen haben.
Und dann sind wir zum ersten Kurs
im Februar 1977 und zum zweiten
Kurs Mitte April 1977 nach Kiel gefah-
ren - jeweils zehn Tage.

Durch unsere Vorkenntnisse fiel es
uns relativ leicht, uns auf den Digi-
set umzustellen. Der zweite Kurs in
Kiel war dem Handling der Anlage

gewidmet - das war Neuland fir uns.

Natiirlich hatten wir auch noch von
Kiel unseren Kursusleiter, der dann
die ersten vierzehn Tage Schiitzen-
hilfe gab. Vorgesehen waren vier
Wochen in einem Stiick, doch dann
hat man sich fiir zehn Tage entschie-
den, dann zwei Monate allein gearbei-
tet und dann lieber wieder jemand
zehn Tage kommen lassen. So hat
man dann Fehler entdeckt, die wir
mangels Erfahrung gemacht haben,
diese besprochen und damit ausge-
merzt.

«DD»: Wieviele Mitarbeiter Ihres
Betriebes wurden in diesen Kursen
geschult?

Koslowski: Fiinf. Und zwar auch die
Leute, die verantwortlich in der AV
arbeiten.

«DD»: Wer bedient das Digiset-
System - Setzer oder Leute, die aus
der EDV kommen?

Stier: Wir haben grundsatzlich Setzer
dafiir genommen. Im Satzbereich
haben wir insgesamt 40 Leute
beschaftigt - ehemals waren es 110.

Dadurch hatten wir ein gutes Reser-
voir, da alles ausgebildete Setzer
waren.

«DD»: Sie haben also 70 Mitarbeiter
durch den Einsatz des Fotosatzes
iiberhaupt einsparen konnen?

Stier: Es gibt sehr viele Mitarbeiter,
die schon lange bei uns tatig sind. Wir
hatten daher viele altershalber aus-
scheidende Mitarbeiter, nutzten auch
die Fluktuation aus, haben Personal
umgesetzt und in begrenztem
Umfang abgebaut. Sicherlich gab es
Spannungen - sie sind aber durch
viele Gespridche abgebaut worden.
Man kann sagen, wir sind ganz gut
mit den Personalproblemen zurecht-
gekommen.

«Digiset» und wir muBten zeigen,
was wir konnten

«DD»: Beachtlich ist auf jeden Fall,
daf sie praktisch als Digiset-Neulinge
in den ersten Produktionstagen
bereits einen Versandhauskatalog
herstellten - auch wenn die frither
gesammelten Erfahrungen hier hal-
fen. Die Kodierungen waren doch von
Thnen neu vorzunehmen?

Koslowski: Ja. Den ganzen Katalog
haben wir kodierungsmafig vorberei-
tet - normale Arbeitszeit gab es
damals allerdings auch nicht. Denn
auch in dieser Phase haben wir ja die
«Drupa-Reports» Nr. 4 bis 10 hier
gemacht. So kamen um 19 Uhr noch
Manuskripte herein, die Zeitung
mufite aber am nachsten Morgen um
8 oder um 9 Uhr erscheinen. Und das
in der Anfangsphase!

Hinzu kam, da das neue System zu
diesem Zeitpunkt nur von fiinf Mann
bedient werden konnte. Das war ganz
schon hart.

«DD»: Und die Kodierungen haben
gestimmt, es sind keine Pannen pas-
siert.

Stier: Keine nennenswerten. Es stellte
sich heraus, daft man natiirlich eini-
ges eleganter machen konnte. Beim in
den néchsten Tagen anrollenden
Katalog wird bestimmt alles noch
besser laufen - aus Fehlern lernt
man. Und - wir haben jetzt auch
noch mehr Erfahrung mit dem Digi-
set als damals.

Die Satzherstellung wird ganz
auf «Digiset» ausgerichtet

«DD»: Wie sieht heute das prozen-
tuale Verhaltnis in der Satzherstel-
lung aus?

Stier: Ungefahr 70 bis 80 % des anfal-

lenden Satzaufkommens deckt bereits
der Digiset ab.

«DD»: Bedeutet es nicht eine allzu
grofie Belastung, mit zwei Fotosetzan-
lagen verschiedensten Fabrikates zu
arbeiten?

Koslowski: Ja. Es entstehen dadurch
manche Fehler, die bei einem einzi-
gen System nicht vorkommen wiir-
den.

Stier: Das Problem liegt weiterhin
darin, daft wir fiir den Digiset noch
kein Formelsatzprogramm haben.
Und wir haben noch zwei, drei
Objekte, bei denen wir den Schnitt-
punkt vom Kunden noch nicht
bekommen haben, z. B. Textzeitschrif-
ten, die ja ihr Bild gleich haben und
nicht kurzfristig umstellen wollen -
ich denke hier an Schriften und Dick-
tentabellen, die nicht ohne weiteres
vergleichbar sind.

Wir haben uns aber einen Stichtag
zum 1. Januar 1978 gestellt, dann ist
Schluft mit der Zweigleisigkeit. Das ist
auch nicht zuletzt im Sinne der
Betriebsabrechnung, die das zweite
System fraglich erscheinen laft
beziiglich Abschreibung, Bedart,
Platzmiete, Versicherungswert usw.
Wir sind nur mit Neusatz in den Digi-
set reingegangen. Irgendwann 1ost
sich das Problem des Stehsatzes
schlieBlich von selbst.

Koslowski: Das Hell-Formelsatzpro-
gramm soll meines Wissens Ende die-
ses Jahres noch stehen.

«DD»:Welche Erfahrungen haben Sie
nun in der Zwischenzeit mit dem
Digiset machen konnen?

Stier: Wir sind mit der Hell-Maschine
sehr zufrieden. Die Hardware ist ohne
Macken. Etwas Sorge bereiten uns

z. Zt. nur die Betriebsprogramme fiir
unsere vielfaltigen Auftrage. Aber
auch hier zeigt die gute Zusammenar-
beit mit der Herstellerfirma Hell die
Losung dieses Problems an, d. h. die
Programme werden {iberarbeitet. Wir
haben gerade zwei Softwarespeziali-
sten von Hell im Hause.

Schon nach dieser kurzen Praxis kon-
nen wir jedoch sagen, daf der Digi-
set sich voll bewadhrt hat. Es wurde
vom ersten Tag an gleich begonnen,
Produktion zu fahren, so der
erwdhnte Katalog mit allen Schwie-
rigkeitsgraden.

Sie sehen, wir haben gleich mit den
schwierigsten Arbeiten begonnen -
und es war gut so; dadurch verfiigen
wir jetzt bereits tiber ein unschatzba-
res Wissenskapital.
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Digisetschriften,
die neue
Generation

Zur Drupa 77 stellten wir eine Reihe
vollig neuer fiir den digitalen Licht-
satz konzipierte Schriften vor. Fiir die
Entwicklung der neuen Schriften
konnten wir Hermann Zapf und
Gerard Unger gewinnen. Zwei Schrif-
ten wurden von unserem eigenen
Team entwickelt.

Mit der Edison - von Zapf speziell fiir
den Zeitungssatz geschaffen - ver-
bindet sich ein grofies, offenes Schrift-
bild, eine hohe Mittellange und
betonte, ausgerundete Serifen. Damit

ist alles getan, um ein gleichmafiges,
gut lesbares Schriftbild zu erzielen.
Alle notwendigen Schnitte werden
den gezeigten Mustern (Text und
halbfett) rasch folgen. Die subtilere
Marconi - ebenfalls von Zapf -
wurde bereits in der vorigen Ausgabe
des Klischograph eingehend beschrie-
ben.

Gerard Unger, ein junger hollandi-
scher Designer, hat zwei robustere
Schriften fiir uns geschaffen: Demos,
eine Antiqua, die in erster Linie flir
Zeitschriften und Taschenbiicher
gedacht ist. Durch eine geschickte
Gestaltung mit hoher Mittellange und
kurzen, runden Serifen konnen
gegeniiber der Times 10 bis 20% Platz
gespart werden. Die bewufite Run-
dung aller Ecken 14t auch eine weni-
ger sorgfaltige technische Verarbei-
tung in Satz, Repro und Druck zu,
ohne damit der Schrift wesentlich zu
schaden.

Praxis, eine Grotesk, wurde passend
zur vorgenannten Demos geschaffen.
Mit der Zielsetzung, beide Schriften
gut miteinander zu mischen, bietet
sich eine vielseitige Anwendung in
Zeitschriften und Nachschlagewerken
an. Demos und Praxis werden von
uns zu einer groflen Schriftfamilie
ausgebaut.

Mit der Napoleon schufen wir eine
serifenbetonte Schrift. Sie fiillt eine
Liicke in unserem Schriftprogramm,
das bisher keine reine Egyptienne-
Schrift enthielt.

Bei der Monanti, einer dicktenglei-
chen Antiqua-Schrift, gelang es, im
Gegensatz zur Schnelldruckerschrift,
das Schriftbild fast so gut wie bei nor-
malen Antiqua-Schriften auszuglei-
chen.

Weitere Details und Vorteile der
neuen Schriften werden in der
speziellen Druckschrift ,Die neue
Generation von Digisetschriften”
genannt und gezeigt.

An Lizenzschriften stellten wir zwi-
schenzeitlich Bembo und Aster fertig.
Auferdem konnen wir jetzt mit Pala-
tino und Trump-Mediaval zwei
Schriften unterLizenz der Stempel AG
anbieten. Damit wird vielen Verlagen
der Ubergang vom Blei- zum Lichtsatz
erleichtert. Diese Schriften sind so
bekannt, daf} sich eine Beschreibung
eriibrigt.

Der Bereich Schriftherstellung des
Hauses HELL ist darauf konzentriert,
die vielen neuen Schriftfamilien voll
auszubauen, damit eine ziigige Liefe-
rung sichergestellt ist.

Peter Kdpernick

Edison normal

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abcdefghijklmnopqrstuvwxyzf
1234567890.,?!1-/ »>«» () [1*18§&

Edison halbfett

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abcdefghijklmnopqrstuvwxyzf
1234567890.,?!-/»>«» () [1*18§ &

Demos normal

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abcdefghijklmnopqrstuvwxyz/3
1234567890.,?!-/ oo ()[|*T6&

Demos halbfett

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abcdefghijklmnopqgrstuvwxyzf3
1234567890.,?!-/ o ()[]*T§&

Praxis normal

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abcdefghijklmnopqrstuvwxyzf3
1234567890.,?!-/o»()[]*18&

Praxis halbfett

ABCDEFGHIUKLMNOPQRSTUVWXYZ
abcdefghijklmnopqrstuvwxyzf3
1234567890.,2!1-[o«x()[]*18&
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Vom Foto zum Rasterbild —
mit Digiset
life auf der Drupa

Bald 25 Jahre sind vergangen, seit eine
Maschine erschien, die dieser Zeit-
schrift ihren Namen gab. Der Klischo-
graph war eine Entwicklung, die in
wenigen Jahren Weltruhm erlangte.
Die damit verbundene elektronische
Gravur bedeutet: Abtastung einer
Vorlage mit Licht und umsetzen die-
ser vom Schwarzwert abhangigen
elektrischen Werte in Tiefenbewe-
gungen des Stichels. Aus einem Halb-
tonbild entstand ohne chemische Pro-
zesse ein gerastertes Klischee.

Der Lichtsatz erobert die Welt
Eine nicht minder grof’e Entwicklung
sorgt ~ gut zehn Jahre nach der Erfin-
dung des Klischographen - fiir eine
Wende in der Satztechnik: der Digiset.
Hier gibt es nur noch wenig bewegli-
c¢he Mechanik. Die materielosen
Schriftzeichen werden auf einem
Bildrohr elektronisch aufgebaut und
auf Fotomaterial belichtet.

Das Zusammenfiigen so unterschied-
licher Produkte wie Film und Klischee
war jedoch hinderlich. Das Entwick-
lungsziel im Hause HELL lautete
zwangsldaufig, Text und Bild fiir den
Zeitungssatz gemeinsam vom Digiset
auszugeben. Und wieder gut zehn
Jahre nach Lieferung der ersten Digi-

- setgerdte ist es dann so weit, daB erste

Muster von Rasterbildern mit Digiset
gesetzt werden konnen.

Das alte Prinzip der Bildzerlegung,
welches sich wie ein roter Faden
durch fast alle HELL-Gerate zieht,
wird auch hier beibehalten: Uber
einen opto-elektronischen Abtastkopf
werden die Werte eines Halbtonbildes
in digitale Information umgesetzt, so
daf sie auf rechnerkompatiblen Da-
tentrigern gespeichert werden kon-
nen.

Vergegenwartigen wir uns noch ein-
mal die Funktion der ersten Klischo-
graphen: Zu jedem Halbtonwert ge-
hort eine direkt vom Lichtwert abhan-
gige Gravurtiefe. Eine solche «ideale»
analoge Ubertragung ist jedoch bei di-
gitaler Zwischenspeicherung nicht
moglich und auch nicht erforderlich.
Die technischen Moglichkeiten des Di-
giset gestatten mit der minimalen
Grofe des Lichtpunktes auf dem Bild-
rohr eine Rasterweite bis zu ca. 40 Ma-
schen pro cm (= 40er Raster). Mit
dem Digiset sind {iblicherweise aber
Zeitungsbilder zu setzen, deren Ra-
sterweiten grober sind. Hier sind auch
64 Graustufen schon mehr als erfor-
derlich, um gute Zeitungsqualitat zu
gewdhrleisten.

Wie kann man ein Raster
«setzen»?

Ein «Rasterzeichen» setzt sich wie ein
Buchstabe einer Digisetschrift aus
mehreren Schwarz-wWeif-Elementen
zusammen. Es ist also ein individuell
konstruiertes Zeichen, aufgebaut aus
vielen kleinsten Elementen, die im Di-
giset noch aufgelost werden konnen.
Beim 38er Raster besteht ein Raster-
zeichen aus 90 Elementen, von denen,
je nach abgetastetem Wert, mehr
oder weniger belichtet (also schwarz)
sind.

In der elektronischen Satztechnik
sprechen wir daher wie bei einem Al-
phabet von einer «Rasterschrift». Das
sind die verschieden grofien Raster-
punkte.

Diese Rasterzeichen werden
liickenlos nebeneinander und unter-
einander gesetzt, direkt vergleichbar
mit einer Texteinheit, die auch nur
durch nebeneinander und unterein-
ander belichtete Schriftzeichen auf-
gebaut wird. Durch die besondere
Konstruktion der Rasterzeichen ergibt
sich beim Bild ein Rasterwinkel von
45 ° mit gleichmafigen Toniibergan-
gen.

Life auf der Drupa 77

Nach diesen Vorbemerkungen zum
Ereignis des Jahres: Drupa 77. Fur
HELL selbstverstdndlich, fiir Messebe-
sucher immer wieder iberraschend,
wurde auch in diesem Jahr wahrend
der Drupa mit der Digiset-Anlage wie-
der voll produziert. Aber diesmal
konnten Interessierte beobachten, wie
vollstandige, tdglich aktuelle Zeitungs-
seiten einschlieftlich der Abbildungen
gesetzt wurden.

Nun konnen auch HELL-Mitarbeiter
noch nicht zaubern. Wahrend der

Messebesucher noch traumte oder
sich gemiitlich den Morgenkaffee

(HELD)

Christian Onnasch
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schmecken liet, waren auf dem
HELL-Stand flinke Finger am Tasten.
Zudem: Das Telefoto, welches uns
freundlicherweise zur Verfiigung ge-
stellt wurde, konnte {iber den Halb-
ton-Digigraph 40 A 40 abgetastet wer-
den. Nur so war es moglich, dafs zu
Messebeginn eine aktuelle Titelseite
einer Tageszeitung einschlieBlich Si-
gnet und gerastertem Bild aus dem
Entwicklungsautomaten der Digiset-
Anlage 400 T 30 herauskam.

Mehr als ein Alibi

Kenner und Fachleute waren noch
mehr von der «< HELL-Alibi-Aktion»
tiberrascht. Oberfldchlich als Spaf an-
gelegt, demonstrierte nichts besser die
Zusammenarbeit der einzelnen Gera-
te des Digiset-Systems. Von einem un-
serer Giaste wurde mit einer Sofort-
bildkamera ein Foto geschossen. Und
dann konnte die inzwischen ange-
wachsene Zahl der Interessenten se-
hen, wie es weiterging.

Das Bild wurde in den Digigraph

40 A 40 eingelegt, die abgetasteten Si-
gnale auf einem Magnetband gespei-
chert, so dafs sie in den Satzrechner
eingelesen werden konnten. Hier war
ein Rahmentext vorbereitet, der liber
ein Sichtgeradt DS 2038 oder DS 2032
aufgerufen wurde. Dort erganzten
wir den Text mit Datum und Namen
des Besuchers. Uber Befehl, der vom
Sichtgerdt ausgelost werden konnte,
wurden Text und Bild in Original-
schrift auf dem Bildschirm des Digi-
skop 2048 abgebildet.

Satzaufbau, Text und Bild konnten
hier beurteilt werden. Jede Anderung
war jetzt noch mit Hilfe des online-
Datensichtgerates moglich. Letztlich
wurde im Digiset das Fotomaterial be-
lichtet und fiinf Minuten nach der Fo-
tografie hatte unser Gast sein Alibi in
der Hand. - Falls Sie auf der Drupa
langer warten mufiten, bedenken Sie
bitte, dafl wir fast ohne Unterbre-
chung Satzmuster produzierten und
wiahrend der Messetage {iber 1000 Ali-
bi-Fahnen belichteten (und dies bei

35 ° Umgebungstemperatur und Besu-
chern, die sich nach der Strapaze
eines Messetages auf der Tastatur des
Bedienungsblattschreibers ausruh-
tent).

Vielleicht haben einige der von uns
abgetasteten Besucher ihr Drupa-Ali-
bi der «besseren Halfte» oder dem
Chef gegeniiber nutzen konnen, viel-
leicht auch als Leistungsbeweis fiir
eine HELL-Lichtsatzanlage angesehen
- in beiden Fdllen hatten wir unser
Ziel erreicht.

Christian Onnasch

Unternehmen der Pack-
mittelherstellung setzt auf
elektronische Gravur

Die stolzen Investitionen und rasch
folgenden Inbetriebnahmen der
Grofldruckerei Schilling KG, Heil-
bronn, einem Unternehmen, das sich
vornehmlich mit der Packmittelher-
stellung befaf¥t, setzen Zeichen fiir die
80er Jahre. In einem Gesprach mit
Geschdftsfiihrer Gerhard Kosche
berichtete der «Papier + Kunststoff-
verarbeiter» (Ausgabe 12/1977) u. a.
iiber die kiirzlich angelaufene
moderne Tiefdruckrotation, liber eine
neue intermittierend arbeitende
Stanze und iiber den gleichfalls
neuen Helio-Klischograph K 200 fir
die Gravur der Tiefdruckformen. Mit
freundlicher Genehmigung geben wir
auszugsweise die Plane und Erfah-
rungen um Formherstellung und
Druck in der Packmittelherstellung
wieder.

Die Schriftleitung

Grundlagen des Verfahrens-
Wettbewerbes haben sich
veridndert

Angefangen hatte es mit Buchdruck
und Steindruck, doch schon friih
begann man bei Schilling sich dem
Offsetdruck zuzuwenden. Als nach
dem Krieg die GrofSkunden der Pack-
mittelindustrie Aluminiumfolien als
den besten Packstoff fiir ihre Pro-
dukte entdeckten, begann bei Schil-
ling das, was sich riickblickend heute
als die entscheidende Umschichtung
bezeichnen liefse: Um 1950 ging die
erste Tiefdruckrotation fiir die Her-
stellung von Verpackungen in
Betrieb.

Das Problem im Tiefdruck, so stellt es
G. Kosche dar, war bisher die
Zylinderherstellung. Mit der elektro-
nischen Gravur sind die Zylinder
heute schneller und billiger herzustel-
len als vorher. In diesem Zusammen-
hang pafst die Installation der neuen
Tiefdruckrotation (1300 mm) und des
Helio-Klischograph K 200, dessen Gra-
vurbreite 1200 mm betragt, genau in
das Konzept (die Produktionskapazi-
tét Tiefdruck auszuweiten). Die brei-
tere Rotation machte eine Neuan-
schaffung der Formherstellungsein-
richtungen in jedem Fall erforderlich.

Nach griindlicher Untersuchung aller
Faktoren kam Schilling zu dem Ergeb-
nis, daf$ die Investitionen fir die Gra-
vur um fast ein Drittel unter denen
fiir eine vollstandige, moderne
Atzerei liegen.

Kosche: «Was eine normale Atzerei
an Nebenausgaben verursacht - Kli-
maanlage, saurefeste Boden, Neutrali-
sation flir die Abwdsser usw. - finan-
ziert schon fast eine Gravierma-
schine».

Aufierdem erfordert die Gravur-
Abteilung nur etwa 10% des Raumbe-
darfs, den eine neue Atzerei benttigt
hitte. Doch auch die Produktivitdat der
Gravur, merkt G. Kosche an, ist
hoher: «Heute produziert ein Mann
drei- bis viermal soviel wie frither in
der Atzerei». Allerdings: Die Gravur
erfordert harteres Kupfer als die
Atzung. Schilling arbeitet mit einem
Wert von ca. 180 Vickers (Atzung zum
Vergleich: ca. 100 - 120 Vickers). Fur
die Herstellung von Gravurzylindern
wurde ein neues Kupferbad instal-
liert, das aber wegen der breiteren
Zylinder ohnehin erforderlich gewor-
den wire. Die Einhaltung der Kupfer-
harte stellt fiir Schilling kein Problem
dar.

Natiirlich muft man bei dem Urteil
iiber die Gravur den Gesamtprozefy
betrachten, also: Reproduktion, Retu-
sche und Formbherstellung. Verpak-
kungsdruck ist ein Nutzengeschaft.
Bei der Gravur geniigt ein einziger
Nutzen, alles weitere erledigt die Elek-
tronik des Helio-Klischograph K 200.
Das erspart viel Zeit und Filmmate-
rial. Um diesen Vorteil richtig zu wir-
digen, mufl man bedenken, daf hier
von Halbton-Nutzen fiir den Tief-
druck die Rede ist und jeder, der mit
Halbton-Nutzen zu tun hat, weif3, wie
schwierig es ist, 20 oder 30 davon
exakt zu produzieren. Frither war das
kompliziert, heute montieren die
Helio-Bediener ihren Opalfilm, geben
iiber einen Ziffernschalter die Anzahl
der Nutzen ein, und alles weitere ist
Sache des Helio.

Ein weiterer, wichtiger Gesichtspunkt
ist die verzahnte Anordnung und vor
allem der nahtlose Fond. Der Rechner
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des Helio ermittelt aus den Angaben
iiber Druckzylinder-Umfang (in mm)
und Rasterfeinheit (Napfchen/cm) die
exakte Anzahl Napfchen, die zu gra-
vieren sind, um einen vollig nahtlo-
sen AnschluBl zu gewidhrleisten. Das
war mit der Atzung nur durch zwei-
maliges Ubertragen zu erreichen.

Wiederholung leicht gemacht
Gesetzt den Fall, ein Zylinder ist zu
wiederholen, so ist das fiir die Gravur
kein Problem. Die Vorlagen (Opale)
und alle Einstelldaten sind ja regi-
striert und stehen sofort zur Verfi-
gung. Ein neuer, exakt gleicher Zylin-
der ist innerhalb von zwei Stunden
fertig. Die Atzerei bendtigt bei kompli-
zierten Auftrdgen dafiir 10-12 Stun-
den. Das wiirde langen Maschinen-
stillstand der Rotation und hohe
Kosten verursachen.

Die Sicherheit der Produktion hat fiir
G. Kosche einen hohen Stellenwert.
Der Aufwand in der Zylinderherstel-
lung steht zu dem der Rotation in gar
keinem Vergleich. Nichts ist schlim-
mer als Andrucken, raus aus der
Maschine, korrigieren, wieder rein in
die Maschine usw.

Sicherheit und Wiederholbarkeit
der Produktion haben Vorrang
Die gravierten Zylinder miissen von
vornherein druckreif sein. Bei Schil-
ling wird nicht auf dem Zylinder
nachkorrigiert. Der Grund: Wieder-
holbarkeit der Zylinder verlangt
strikte Standardisierung. Konsequen-
terweise wird ausschlieflich der Film
gedndert, wenn etwas nicht in Ord-
nung ist, nicht der Zylinder. Was auf
dem Film ist, wird graviert - und was
graviert ist - wird gedruckt. Darin
steckt ein entscheidender Unterschied
in der gesamten Arbeitsweise
gegeniiber der konventionellen Zylin-
derdtzung: die enge Verflechtung von
Filmherstellung und Formherstel-
lung.

Schilling erarbeitet Regeln fiir

die Gravur

1. Fiir die verschiedenen Auftragsar-
ten (Bedruckstoff, Druckfarben,
Merkmale der Sujets etc. etc.) sind
genaue Standards fiir die Maschi-
neneinstellung ermittelt und regi-
striert.

2. Durch diese Standards ist festge-
legt, was die Bediener am Helio tun
diirfen bzw. miissen und was
nicht.

3. Verdanderungen, die nicht inner-
halb dieser Vorschriften liegen,
werden nicht in der Gravur, son-
dern in den Filmen vorgenommen.

4. Zur Umstellung von einem Auftrag
(Standard) auf einen anderen sind
nur wenige problemlose Einstel-
lungen des Helio-Klischograph
erforderlich.

5. Gefahrene Einstellungen werden
von den Bedienern in einer Kartei
erfafit und stehen von da an als
Erfahrung flir Wiederholungen
und fiir vergleichbare Produktio-
nen zur Verfiigung.

6. Ein besonderer AV-Aufwand
(Mitteilung der Standards fur einen
Auftrag an die Gravur) wird bei
Schilling nicht betrieben. Die Bedie-
ner konnen aus den Auftragsdaten
die richtigen Standards zuverlassig
ermitteln.

Damit hat Schilling sichergestellt, daf
der Einsatz der zahlreichen Varia-
tionsmoglichkeiten des Helio-Klischo-
graph auf das jeweils Wesentliche
begrenzt bleibt, was den Arbeits-
ablauf rationeller macht. Standards
bedeuten so: hohe Sicherheit der Pro-
duktion und hohen Nutzungsgrad der
Anlage.

Sichergestellt ist auch, daf die prézise
Wiederholbarkeit der Zylinder gege-
ben ist. Schilling arbeitet zu 90% fiir
Markenartikelfirmen; da miissen stets
vollig gleiche Ergebnisse erzielt wer-
den. Was einmal produziert wurde,
muf wiederholbar sein.

Und wie steht es mit der
Farbséttigung?

Im Interesse geringen Farbverbrau-
ches und hoher Druckgeschwindig-
keiten ohne Trocknungsprobleme ist
es im Tiefdruck erwlinscht, mit mog-
lichst geringer Napfchentiefe und
moglichst kleinen Napfchenvolumina
auszukommen. Da die Gravur mit

Sicherheit und in praziser Wiederhol-
barkeit die gewlinschte Tiefe ansteu-
ert, entfdllt die beim Atzen iibliche
Notwendigkeit, um der Sicherheit wil-
len tiefer als unbedingt erforderlich
zu gravieren. Wiirde man beim Atzen
nicht sicherheitshalber tiefer gehen,
so bedeutete dies gegebenenfalls:
Maschinenstillstand und Nachdatzen!
Anders als die Atzung arbeitet die
Gravur sowohl tiefen- als auch fld-
chenvariabel. Die Pyramidenform der
gravierten Napfchen begiinstigt die
vollkommene Farbabgabe an das
Papier und dadurch die erwiinschte
geringe Farbfiihrung.

Die hervorragende Farbsattigung, die
dennoch erreicht wird, erzielt man
durch die Verwendung von pigment-
reicheren Druckfarben. Die Umstel-
lung bei Schilling auf Gravur-Farben
erwies sich in Zusammenarbeit mit
drei Druckfarbenfabriken als pro-
blemlos. Durch den geringen Farbver-
brauch wird der hohere Preis fiir die
pigmentreicheren Farben mehr als
ausgeglichen, so dafl laut Schilling
auch kostenmadfig eine nicht unwe-
sentliche Einsparung auf diesem Sek-
tor erzielt wurde.

Gewichtige Argumente fiir den
Tiefdruck 3

Nachdem es durch die elektronische
Gravur moglich geworden ist, Tief-
druckformen wirtschaftlicher, einfa-
cher und mit hoher Sicherheit herzu-
stellen, lassen sich die Vorziige des
Tiefdruckverfahrens nach Geschafts-
fihrer Kosche besser nutzen:

- Gleichmaifigkeit der Produktion in
Farbgebung und Passer.

- Der Ausschuf ist im Tiefdruck weit
geringer als im Offset.
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- Tiefdruck liefert ein sofort trocken
zu beurteilendes Produkt.

- Keine Farbschwankungen, kein
Regulieren von Zonenschrauben,
kein Balanceakt mit Farbe und
wasser.

- Standards sind im Tiefdruck besser
einzuhalten als im Offset.

- Schluft mit der Formatbindung im
Offsetdruck. Kein Greiferrand, das
spart Material. Bei Format-Unter-
nutzung kann sich der Abfall zu
einem erheblichen Kostenfaktor
ausweiten.

- Im Tiefdruck sind auch schwierige
Materialien, wie z. B. Aluminium,
sicher zu bedrucken.

- Lackierung kann gleich in der
Rotation aufgebracht werden.

- Die Riistzeiten im Tiefdruck betra-
gen nur noch etwa die Halfte des-
sen, was man im Offset hinneh-
men muf.

- Vom ersten Druck mehr oder
weniger Gutproduktionen.

Personal und Schulung

Viel Uberlegung und Systematik
beweist der Weg, den Schilling bei der
Vorbereitung und Schulung der Mit-
arbeiter bei Einfiihrung der Gravur
gegangen ist. Man wahlte einen Mitar-
beiter aus der Offset-Reproduktion
(Montageerfahrung), einen Tiefdruck-
dtzer (Verstandnis fiir Napfchenfor-
men) und einen Mitarbeiter mit
Erfahrung am Vario-Klischograph
(Verstandnis und Erfahrung mit elek-
tronischer Reproduktion aus. Das
Ergebnis ist eine optimale Mann-
schaft, in der Fahigkeiten und Erfah-
rungen gliicklich gemischt sind.

Die Schulung durch einen HELL-
Instrukteur dauerte vier Wochen. Die

zZusammenarbeit war fruchtbar fiir
beide Teile, denn wer weill schon
auferhalb der gut abgeschirmten
Packmittel-Branche, mit welchen
Kniffen dort gearbeitet wird. Man
muf verstehen, dafd die Kieler zwar
ihre Maschinen kennen, aber den-
noch keine Druck-Praktiker sein kon-
nen.

Offset oder Tiefdruck in der
Verpackungsdruck-Industrie

Die Groftidruckerei Schilling KG ver-
fligt, wie viele andere Packmittel-Her-
steller, sowohl iber eine ansehnliche
groftformatige Offset-Abteilung als
auch iiber eine grofie Tiefdruck-Kapa-
zitdt. Die Neu-Investition im Tief-
druckbereich von so betrachtlichem
Umfang zeigt an, wo nach Ansicht
von Schilling die Zukunftschancen
liegen. Nach allen Erfahrungen der
Vergangenheit lag bisher zwischen
Bogenoffset-Auftrdgen und Auftra-
gen fiir die schnellen, teuren Tief-
druck-Rollenmaschinen eine schier
uniiberbriickbare Kluft.

Seit Einflihrung der Gravur zur Tief-
druckformherstellung sieht man bei
Schilling die Tiefdruck-Rotation
jedoch in Konkurrenz zur Offset-
Bogenmaschine.

Bei allem Licht auch Schatten?
Der Leser mag sich fragen, wo denn
in der so hoch gelobten Technik die
Schattenseite zu finden ist. Jeder von
uns weify, dat technische und/oder
wirtschaftliche Vorteile auf der einen
Seite oft genug durch Nachteile an
irgendeinem anderen Ende erkauft
werden miissen. Kosche: «Der ent-
scheidende Unterschied in der
Arbeitsweise gegeniiber der konven-

tionellen Zylinderherstellung ist die
enge Verflechtung von Reproduktion
und Gravur. Das muf reibungslos
laufen. Fehler kommen prachtig in
der Gravur, denn die Maschine sieht
mehr als das Auge sieht». Erschrek-
kend nennt Kdsche die Sauberkeit,
mit der gearbeitet werden muf. «Es
erfordert manchmal mehr Arbeit, ein
Staubkorn rauszukriegen als eine
ganze Gravur durchzufthren.» Das
erfordert eine viel grofiere Genauig-
keit in der Reproduktion. Tatsache ist
aber auch, dafl heute, nachdem man
sich an die Genauigkeit gewohnt hat,
niemandem mehr diese Forderung
auffdllt.

Im Kern handelt es sich hier um eine
Verdanderung der Vorstufenphase,
die unvermeidlich ist, wenn man an
die Stelle handwerklich unsicherer,
kiinstlerischer Arbeitsweise einen
standardisierten, industriellen stets
wiederholbaren Prozef$ setzen will.
Die Schattenseite hellt sich bei der
Umstellung laufender Auftrage von
der Atzung auf die Gravur auf. Ironi-
scherweise beruht auch dieses
«Problem» darauf, daft die Gravur
besser ist. Da viele Packmittel bei
mehreren Betrieben parallel produ-
ziert werden, die Kunden aber natur-
gemdft Wert darauf legen, von allen
Druckern absolut identische Packun-
gen zu erhalten, miissen die Auftréage
behutsam und stufenweise umgestellt
werden. Hierzu noch einmal Gerhard
Kosche: «Im Regal soll das ja nicht als
Schilling Packung erscheinen, aber es
ist fast nicht moglich, mit der Gravur
die gleichen Ergebnisse wie beim
Atzen zu erreichen: eine so schlechte
Fldche wie beim Atzen bekommen
wir mit dem Helio-Klischograph ein-
fach nicht hin».

«Wir werden Objekte, die bisher im
Offset laufen, in den Tiefdruck
holen». Man ist liberzeugt, pracht-
volle Chancen zu haben, wahrzuma-
chen, wovon amerikanische Prophe-
ten schon lange reden: der Tiefdruck,
als «schlafender Riese» apostrophiert,
macht sich daran, den Markt in gro-
fen Portionen kleiner Stiicke zu ver-
speisen.

So bleibt die Gewiftheit, dafl Kunden,
die sich erst einmal an gravierte Qua-
litdt gewohnt haben, das Bessere
schlieflich fiir alle ihre Packmittel
wiinschen. Und wenn die Heilbron-
ner Recht behalten, wird von hier aus
ein wachsender Druck auf die
Branche ausgehen, sich den von der
Elektronik gesetzten Mafistaben anzu-
gleichen.
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Helio-Klischograph K 201 «der Grof3e»

Dieser Beitrag gibt einen kurzen Uber-
blick {iber die Entwicklung der Helio-
Klischographen. Mit Hinblick auf die
verschiedenen Anwenderkreise geht
der Autor besonders auf den mecha-
nischen Aufbau und die zu bearbei-
tenden Zylindergrofien ein. Den vor-
laufigen Schluf einer intensiven Ent-
wicklung bildet der neue Helio-Kli-
schograph K 201/202, dessen Konzept
vorgestellt wird.

Die Schriftleitung

GréBere und breitere Zylinder im
Magazindruck
Helio-Klischographen gibt es seit nun-
mehr eineinhalb Jahrzehnten. Die
ersten Anlagen mit der Typenbe-
zeichnung K 190 waren fiir den Maga-
zindruck konzipiert, fiir wenige
Zylinderformate und Raster. Im Laufe
weniger Jahre wurde daraus der
bekannte K 193. Neben der Weiterent-
wicklung der Elektronik zur Anpas-
sung an sehr unterschiedliche Druck-
zylinderdimensionen folgte die
Maschine in ihrer mechanischen Kon-
struktion dem Trend zu immer grofie-
ren, vor allem breiteren Druckzylin-
dern. Anlagen mit bis zu acht Gravier-
systemen und bis zu zehn Abtastkop-

I Betriebsart in Umfangsrichtung
B Betriebsart in Achsrichtung

B kombinierbare Betriebsarten

fen waren schlieBBlich keine Selten-
heit. Sie bestehen in der Regel aus je
einer Abtast- und Graviermaschine.
In einigen Fallen wird der K 193 aber
auch im Verpackungs- und Dekor-
druck eingesetzt. Hier ist - besonders
bei den Zylinder-Gravuranstalten -
die Vielfalt der Zylinderbauarten und
-dimensionen wesentlich grofier als
im Magazindruck. HELL baute Anla-
gen mit 6 m Bettlange, auf denen mit
einem Graviersystem Zylinder bis
iiber 4 m Ballenbreite graviert wer-
den, aber auch - unter der Typenbe-
zeichnung K 493 - kleinere Anlagen,
die als sogenannte Tandemmaschi-
nen Abtastung und Gravur auf nur
einem Maschinenbett vereinigen.
Auch heute noch tiberwiegen in die-
sen Branchen kleinere und vor allem
kiirzere Druckzylinder. Viel bedeut-
samer ist jedoch die Tatsache, daf
man hier bei der Druckformherstel-
lung vor ganz anderen Aufgaben
steht, wie sie im Magazindruck nur
gang selten oder gar nicht vorkom-
men.

Beispiele: in Achs- und Umfangsrich-
tung nahtlose Druckformen mit
hohen Rapportzahlen, feinstufige
Mafstabidnderung zum Erzielen einer
geforderten Dekorbreite bei gegebe-
ner Vorlage.

Kleinere Zylinder im Verpak-
kungsdruck

Fiir diesen Markt wurde Anfang der
siebziger Jahre der K 200 entwickelt.
Folgerichtig wurde die Maschinen-
grofle auf kleinere Zylinderformate

zugeschnitten. Wie beim K 493 han-

delt es sich um eine Tandemma-

schine, jedoch mit zwei wesentlichen

Unterschieden:

1. Mittels Digitalisierung und Zwi-
schenspeicherung der von den
Abtastkopfen gelieferten Hellig-
keitsinformationen wurde es mog-
lich, fiir einen weiten Bereich von
Druckzylinderumfangen - etwa
3:1 - mit einem einzigen Bild-
zylinder auszukommen.

2. Abtast- und Graviersysteme beka-
men getrennte Gerdtewagen mit
voneinander unabhangigen
Schrittmotorantrieben.

Damit konnten die fiir den K 193 spe-

ziell fiir den Verpackungs- und

Dekordruck entwickelten Sonderbe-

triebsarten ganz wesentlich verbes-

sert und erweitert werden. Die fortge-
schrittene Halbleitertechnologie
erlaubte dariiber hinaus auch die

Kombination vieler dieser Betriebsar-

ten. Es sei nur am Rande bemerkt,

dafs die Nutzung der vielfaltigen Mog-
lichkeiten dieser Anlage durch den

Einsatz eines Mikroprozessors fir

Bedienung und Steuerung erleichtert

wird.

Aus dem weltweit grofien Anwender-

kreis des K 200 wurde wiederholt der

Wunsch geduflert, die bewdhrte Tech-

nik des K 200 auch fir grofSere

Zylinderformate einsetzen zu kon-

nen: fiir den Verpackungs- und

Dekordruck, aber auch fiir den Maga-

zindruck mit seinen groflen Zylinder-

breiten. Selbstverstandlich wurden
die mit dem K 200 gesammelten

Kombihationsmb'glichkeiten verschiedener Betriebsarten

Betriebsarten 1-13
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Geratetrager mit Abtast- bzw. Graviersystem

Erfahrungen fiir das Konzept einer
grofleren Maschine verwertet.

Das Bewihrte noch besser
machen

Auch der K 201 ist wiederum eine
Tandemmaschine, jedoch mit einem
in wichtigen Punkten gednderten
Konzept. Zundchst wurde die maxi-
male Bettlange auf 6 m vergrofiert
und die Spitzenhohe so festgelegt, dai
Druckzylinder bis 2,2 m Umfang bear-
beitet werden konnen. Der beim K 200
in der Mitte zwischen Bild- und
Druckzylinder angeordnete Antriebs-
block (siehe Abbildungen) wurde an
das linke Ende des Maschinenbettes
auf eine Art Konsole gesetzt, so daf’
die volle Bettldnge fliir die Zylinderla-
gerung zur Verfligung steht. Aufler-
dem ergibt sich damit die Moglichkeit
im Verpackungs- und Dekordruck,
wo hdufig von einer relativ kleinen
Vorlage durch Rapportieren grofie
Druckformen hergestellt werden, bei
Verwendung eines entsprechend kur-
zen Bildzylinders einen grofieren Teil
der Maschinenbettlange fiir die Auf-
nahme der Druckzylinder zu nutzen.
In Fillen, in denen dies nicht moglich
ist, und wenn 6 m Bettlange nicht aus-
reichen sollten, kann eine Zwei-
Maschinen-Anordnung wie beim

K 193 gewdhlt werden, die die Typen-
bezeichnung K 202 erhalten hat. Damit
diirften fiir die absehbare Zukunft
alle Forderungen hinsichtlich der

Zylinderabmessungen erfiillbar sein.
Fiir die Zylinderlagerung stehen
sowohl Kugellager als auch eine Spit-
zenlagerung zur Verfiigung, die
betriebsmafig austauschbar sind.

Universell einsetzbarer K 201

Um die Flexibilitdt der Maschine wei-
ter zu erhohen, wurde der Geratewa-
gen flir die Abtastkopfe auf die Riick-
seite des Maschinenbettes verlegt. Die
Flihrungsprismen auf beiden Seiten
des Maschinenbettes gehen tiber
seine volle Lange. Der maximale Vor-
schubweg der Geratewagen konnte -
da sie sich nun nicht mehr gegenseitig
behindern - erheblich vergrofiert
werden. Vor allem aber ist auch die
beim K 200 manchmal als nachteilig
empfundene Einschrankung des Vor-
schubweges bei der Wahl langer
Geratewagen praktisch beseitigt. Mit
derselben Anlage konnen sowohl
Gravuren mit bis zu acht Gravier-
systemen bei verhaltnismafig kleiner
Strangbreite, also kleinem Vorschub-
hub, als auch nahtlose Dekorzylinder
grofier Ballenbreite mit nur einem
Graviersystem und entsprechend gro-
fem Hub hergestellt werden.

Es soll noch erwahnt werden, daf} der
Vorschubantrieb so modifiziert wurde,
dafs er auch das schnelle Positionieren
beim Einrichten, das ja beim K 200
nach Ausrasten des Mutternsegmen-
tes von Hand vorgenommen wird,
ubernehmen kann. Dies war wegen

der hohen Gewichte der langen Gera-
tewagen bei vielkanaligen Anlagen
erforderlich, eroffnet aber auch die
Moglichkeit, fiir das Rapportieren in
Achsrichtung einen automatisch ge-
steuerten Abtastwagenriicklauf vor-
zusehen. Auch damit erfiillen wir
einen Wunsch vieler K 200-Anwender.
Selbstverstandlich werden K 201 und
K 202 mit allen fiir den K 200 entwik-
kelten Betriebsarten ausgeriistet.
Dariiber hinaus ist eine Schnittstelle
in Entwicklung, die den Einsatz im
HDP-System (Speichergravur fir den
Magazindruck) ermoglichen wird.
Damit wird in naher Zukunft eine
Graviermaschine zur Verfiigung ste-
hen, die auf Magnetplatten gespei-
cherte Bilddaten verarbeiten kann.
Wenn also die Helio-Klischographen
der ersten Generation vom Typ K 193
iiberwiegend fiir den Magazindruck
entwickelt wurden, wahrend der
K 200 mehr auf die Aufgaben des Ver-
packungs- und Dekordruckes ausge-
richtet ist, so kommt mit dem K 201
eine Anlage auf den Mark{, die fir
alle Zylindergrofen und fiir jeden
Anwendungsfall Verwendung finden
kann.

Der schon beim K 200 bewahrte
bausteinmafige Aufbau gestattet es,
die Ausriistung der Anlage fiir jeden
Anwender auf seine Bedurfnisse
zuzuschneiden.

Jurgen Dolves
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Mitder Kamera
durch
ein Museum

Vor den Toren Kiels liegt, eingebettet
in sanfthiigelige Landschaft, eine
kleine Kostbarkeit, die von vielen
Menschen besucht und erlebt wird.
Unseren Lesern stellen wir dieses
Kleinod mit Unterstlitzung des Leiters
des Schleswig-Holsteinischen Frei-
lichtmuseums vor.

Die Schriftleitung

In aller Welt stellen Freilichtmuseen
die jiingste und wohl auch erfolg-
reichste Form der Moglichkeit dar, die
Vergangenheit lebendig zu dokumen-
tieren. So werten auch wir den Eifer,
in Freilichtmuseen zu fotografieren,
als Zeichen eines besonderen Inter-
esses: am Leben, am Schaffen unse-
rer landlichen Vorfahren - verbun-
den sicherlich auch mit der Sehn-
sucht nach alten Gestaltungsformen.
Dem Beispiel von Stockholm folgend
- 1891 wurde das erste Freilichtmuse-
um in Scansen eroffnet - werden in
besonders geschiitzten Landschaften
typische Wohnhduser und Zweckbau-
ten zusammengetragen. 1961 begon-
nen, sind heute liber 50 Bauten, vom
Bauernhaus mit liberaus reichen Zier-
verbinden iiber das reetgedeckte
Haus eines Walfangers bis zu Wind-
und Wassermiihlen, in unserem Frei-
lichtmuseum zusammengefafit. Sie
spiegeln ganzheitlich das Leben und
Arbeiten unserer Altverderen durch-
schaubar wider. Sorgfiltig aufbereitet
sieht man gediegene Einrichtungen
iiberkommener alter Stuben, auch
Werkstdtten, in denen wieder - wie
einst - gearbeitet wird.

Es wird die geschichtlich gewordene
Vielfalt der Landschaften zwischen
Nord- und Ostsee berticksichtigt, wir
werden an Miihen, aber auch an Tage
des Feierns erinnert. Da dudelt auf
dem landlichen Jahrmarkt die Orgel
(siehe Titelseite), es hammert von
morgens bis abends in der Huf-
schmiede oder auf dem Zimmerplatz,
denn in der eigenen Arbeit will sich
dieses so vielféltige wie farbige
Museum vollenden.

Prof. Kamphausen

Nebenstehend: Wuchtige Scheune mit
reichen Zierverbanden (100 %). Ver-
groBerter Bildausschnitt (1700 %) mit
typischer Balkenschnitzerei auf
anschlieBender Seite.
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