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Die Vierfarben-Offsetreproduktion wurde in der Firma Color
Offset & Co. Pty. Ltd.,, Melbourne, mit einem Chromagraph
DC 300 angefertigt. Foto: Nucolorvue Production Pty. Ltd.

Vierfarben-Offsetreproduktion nach einem Farbdiapositiv Ekta-
chrome 6 x 6 cm.
Die Farbausziige wurden mit einem Chromagraph DC 300
elektronisch direkt gerastert und auf 600 % vergroRert.

Foto: Prantel, Kiel

Vierfarben-Offsetreproduktion nach einem Kodak-Farbdiaposi-
tiv 6x9 cm. Die Farbausziige wurden mit einem Chromagraph
DC 300 mit Laser-Zusatz in 60er Raster auf Kodak Line-Film
belichtet und mit einer Kodak Readymatic 420 entwickelt.

Foto: Kodak AG
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Digiset-Lichtsatzsysteme

Rickblick auf zehn Jahre Entwicklung

Auf Seite 19 dieses Heftes berichten wir von der Ubergabe der ersten
Versuchsanordnung eines Digiset an das Gutenberg-Museum in Mainz.
Aus diesem Anlaf gibt Dr. Roland Fuchs einen Ruickblick auf die zurtick-

liegenden zehn Jahre Entwicklungsarbeit.

Die Schriftleitung

Dr. Roland Fuchs

Es war 1965 auf einem KongreR in Paris, anlaBlich
der TPG, als Dr.-Ing. Rudolf Hell zum ersten Mal von
einer Maschine berichtete, bei der mittels digital ge-
speicherter Schriften Texte auf dem Schirm einer
Kathodenstrahlrohre gesetzt werden. Dies war die
Geburtsstunde des Digiset und damit einer neuen Ge-
neration von Fotosetzmaschinen.

Wir sind spater oft gefragt worden, warum wir nicht
auch kleinere Fotosetzgerate mit einer Schriftscheibe,
einem Film oder einer Schrifttrommel bauen, da doch
der Markt fiir kleinere Maschinen viel groRer ist; wir
haben uns jedoch fiir das Prinzip der digitalen Schrift-
speicherung entschieden und damit auf eine be-
stimmte GroRe, auf eine bestimmte Leistungsklasse
festgelegt. Konsequent haben wir diese Linie einge-
halten und konsequent werden wir sie weiterverfol-
gen. So laRkt sich deshalb beispielsweise das Modell
T 2 auf das grofRere Modell T 3 erweitern. Interessant
dabei ist, dal® durch die laufende Verbilligung der
digitalen Bauelemente die Preise des Digiset standig
gefallen sind.

Die Entwicklung hat uns mit der digitalen Schriftspei-
cherung Recht gegeben: mittlerweile sind andere
Fabrikate mit gleichem Prinzip nachgekommen; Kon-
kurrenzmodelle sind entstanden. Wir aber kénnen
uns auf zehn Jahre Erfahrungen und eine ununter-
brochene Entwicklung der Digitaltechnik im Digiset-
System berufen. Héchste Qualitat und ein glnstiges
Preis-Leistungsverhéltnis sind das Ergebnis.

Die Setzerei einer Tageszeitung ist lange Zeit die
Domaéne des Bleisatzes gewesen. Mit einem groRen
Maschinenpark und einem hohen Personalstand war
sie in StoRzeiten besonders flexibel. Erst mit den
wachsenden Personalkosten und nur vorsichtig tas-
tend kam sie zum Fotosatz. Dabei liegt das Schwer-
gewicht nicht einmal im redaktionellen Teil der Zei-
tung.

Der Massensatz von Kleinanzeigen oder gestalteten
Anzeigen ist heute die besondere Stérke des Digiset.
Fur die Texterfassung stehen Perforatoren und Geréate
mit Magnetbandkassetten sowie OCR-Lesemaschi-
nen zur Verfligung. Bildschirmgerate zur Gestaltung
von Anzeigen konnen mit dem Digiset zusammen-

arbeiten. Das neue Satzsystem 400 mit on-line-Bild-
schirmgeraten fiur die Textkorrektur; mit ausgefeilten
Programmen fir redaktionellen Text, Tabellensatz
und Anzeigensatz, mit Stehsatz auf GroRplattenspei-
chern und Textverwaltung, in dem nicht mehr nur
zeilenweise gesetzt wird, sondern eine flachenweise
Ausgabe ganzer Artikelblécke erfolgt, ist als ,intelli-
gentes” Modell besonders fiir die Tageszeitung kon-
zipiert. Redaktionssysteme kénnen bei Bedarf on-line
an den Digiset angeschlossen werden.

Strichzeichnungen oder Autotypien bis zur GroRe
DIN A 4 kénnen bei stillstehendem Film gesetzt wer-
den, nachdem sie vorher im Digigraph aufgerastert
worden sind.

Im neuen Digiset-Modell 40 T 3 wird die Zeitungs-
seite flr besonders groRe Formate aus Qualitatsgrin-
den blockweise auf einem beweglichen Filmhalter zu-
sammengesetzt. Klebeumbruch und Schnittkanten
gibt es dabei nicht mehr. Auch letzte Meldungen kon-
nen in die bereits fertige Seite noch eingefiigt wer-
den.

Mitunter hort man die irrige Meinung, die Kapazitat
des Digiset mit Tausenden von Schriftzeichen pro Se-
kunde sei viel zu grof. Diese Ausgabegeschwindig-
keit trifft fir den Ausgabeteil des Systems zu, wenn
es Massendaten vom Magnetband absetzt. Die Durch-
satzrate des Gesamtsystems in der Satzverarbeitungs-
phase mit mehreren Korrekturldufen ist eine Grozen-
ordnung kleiner und damit auch auf einen Mittelbe-
trieb zugeschnitten. In Spitzenzeiten, in denen der
Hauptteil der Satzaufbereitung bereits abgeschlossen
ist, hat der Digiset dann jedoch genug Reserve fir die
schnelle Satzausgabe.

Besonderen Wert haben wir auf ein ausgewogenes
Schriftenprogramm gelegt. In zehn Jahren sind zahl-
reiche Lizenzschriften fir den Digiset programmiert,
aber auch eigene Schriften entwickelt worden. Heute
stehen etwa 100 Schriftgarnituren, darunterviele gute
Zeitungsschriften, zur Verfligung. DaR die Schrift-
zeichen durch zahlreiche Sonderzeichen und Signets
erganzt werden, liegt in der Natur des digitalen
Schriftsatzes.
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Das Kunstwerk im Abziehbild

Bei der Herstellung von einbrennbaren Abschiebebildern fiir Porzellan- und Glas-
dekor werden Chromagraph-Farbscanner und Cronar-Filme zur Reproduktion der
Vorlagen fiir den Farbdruck eingesetzt.

Den nachfolgenden Beitrag entnahmen wir mit freundlicher Genehmigung der

Dieter Kappler

Bild 1. Eugen Leipold beurteilt Porzellan mit den in seinem
Betrieb angefertigten Motiven.

Abziehbilder? Das sind doch jene bunten Druck-
erzeugnisse, die Autofahrer als Erinnerung an den
Urlaub im sonnigen Stden an die Windschutzscheibe
kleben. Kinder schieben sie als selbsthaftende Comics-
Figuren auf Mdbel und Schultaschen. Kiinstlerischen
Anspruch erheben diese vielseitig verwendbaren Auf-
kleber gewdhnlich nicht.

In Zirndorf bei Niirnberg befalt sich aber die Litho-
grafische Kunstanstalt Franz Xaver Leipold mit genau
solchen Abziehbildern auf sozusagen hoherem Niveau.
Als eines der flhrenden Spezialunternehmen der Welt
fir einbrennbare Abschiebebilder beliefert diese
Druckerei namhafte Porzellanmanufakturen, Glasfa-
briken, Emaillehersteller, Exporteure und Importeure
in allen Teilen der Welt mit Dekors fiir Glaser und
Tassen, Wandteller und Kochtopfe. Die feinen Bliiten-
blatter auf englischem Tafelservice, die blauen Glock-
chen auf danischem Porzellan sind keineswegs hand-
gemalt, auch wenn es fiir den Laien so aussehen mag.

Zudenillustren Kunden des Zirndorfer Unternehmens
gehort beispielsweise der Hof des Himalaja-Konig-
reichs Nepal. Seine Majestat lieR jiingst die Dekoration
fiir neue Hochzeitsteller ordern — mit den Konterfeis
des Herrscherpaares nebst einer Reliefkarte des ber-
gigen Staatsgebietes. In die USA gehen in groflzen
Serien Motive aus dem Unabhangigkeitskrieg, be-
stimmt flir Wandteller und Lampenschirme. Frank-
reich wird mit Buntem fiir anspruchsvolle Gedecke
beliefert. Der Export ist tiberhaupt die Stiitze des Zirn-
dorfer Geschéftes.
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DuPont de Nemours (Deutschland) GmbH dem DuPont-Magazin vom 2. Marz 1975.

Das 50 Jahre alte Familienunternehmen, das heute
in zweiter Generation von Eugen Leipold gefiihrt wird,
beschéaftigt in vier Betrieben in der Bundesrepublik
und in ltalien insgesamt etwa 450 Mitarbeiter. Die
Drucktradition verpflichtet — Vater Xaver Leipold
hatte bis zu 15 Steindruckschnellpressen in der Ab-
ziehbilderproduktion laufen —, iibt die Firma heute
noch eine Mazenatenrolle im Steindruck aus: In einer
kleineren Abteilung kénnen moderne Kiinstler ihre
Grafiken vom geschliffenen Lithografiestein drucken
lassen.

Abziehbilder werden dagegen nur noch im Siebdruck
oder in dem aus dem Steindruck entwickelten Offset-
verfahren hergestellt. Gelegentlich bewirkt die Kom-
bination beider Druckarten im selben Motiv ganz be-
sondere Effekte.

Kiinstler sind allerdings auch fiir die Serienproduktion
tatig. Sie nennen sich Designer. Einige haben ihr
Atelier in der Firma, andere arbeiten freiberuflich, um
Entwiirfe und neue Stile fir Porzellan-, Keramik- und
Glasdekorationen zu kreieren. Dabei 1d3t sich Eugen
Leipold aber keineswegs auf eine Geschmacksrich-
tung festlegen. ,Wir bleiben flexibel”, sagter, ,umuns
nicht in einem bestimmten Stil festzufahren.” Darum
druckt die lithografische Kunstanstalt alles, was mo-
disch gefragt ist: geometrische Figuren und gelbe
Rosen in 27 Farbnuancen, Reproduktionen der Mona
Lisa und réhrende Hirsche.

Plexigum, ein klarsichtiges Kunststoffmaterial, dient
als Trager fiir diese Abziehbilder. Beim Einbrennvor-
gang verschwindet es spurlos. Zuriick bleiben Farb-
schichten in einer Starke zwischen 2/1000 Millime-
tern im Offset und 30/1000 Millimetern im Siebdruck.
Die Schwierigkeit bei der Auswahldes Druckmaterials
ist, daR sich die mit Glaspulver vermischten Metall-
salze und Metalloxyde beim Brennen in ihren Farbto-
nen verandern. Aus einem Braun wird beispielsweise
ein Purpur. Jahrzehntelang gesammelte empirische
Werte haben bei Leipold jedoch zu einer gewissen
Systematik gefiihrt. Heute kénnen auch Vierfarbsatze
im Druck so vorausberechnet werden, dal} sie nach
dem Einbrennen in Keramik genau die jeweils ge-
wiinschten Farbtdne ergeben.

So finden Abschiebebilderimmer neue Anwendungs-
bereiche bis hin zur Gemaldereproduktion. Porzellan,
wie es heute in Kaufhausern und Fachgeschaften an-
geboten wird, die bunten Kochtépfe aus Stahl, Emaille
und Aluminium, das Steingut und die farbigen Glaser
sind auf mechanischem Wege dekoriert worden.
Handgemaltes gibt es nur noch als teure Einzelstiicke.

Bild 2. Der Wandteller eines Kunden und der Farbandruck
des dazugehorigen Abschiebebildes. Die endgiiltige
Farbgebung der eingebrannten Dekore mul? bereits
beim Druck vorausberechnet werden.



Der direkte Druck auf den Gegenstand ist jedoch ne-
ben dem Abziehbild ein gebrauchliches Verfahren zur
mechanischen Dekoration.

Nach den Wiinschen des weit gefacherten Kunden-
kreises druckt das Zirndorfer Unternehmen Abzieh-
bilder fur alle Dekorationssysteme: fur Aufglasur und
Unterglasur, fir Scharffeuer — wobei das Dekor in
die schmelzende Glasur einsinkt — und fir den
Schnellbrand. Die dekorativen Bilder miissen Brenn-

temperaturen zwischen 140 und 1420 Grad Celsius
ohne Schaden, jedoch mit der gewtinschten Farbver-
anderung, tUberstehen. Probedruck und Probebrand
gehen der Serienproduktion voraus. Mit der Hilfe ei-
nes Atomabsorptionsspektrometers werden dabei
auch alle Drucke auf ihre Schwermetallabgabe, auf
Blei- und Kadmiumgehalt, Gberprift. Das ist eine
SchutzmaRnahme im Interesse des Kaufers der deko-
rierten Konsumgiiter.
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Bild 3. Die Designerin im Atelier von F. X. Leipold arbeitet
am Entwurf eines neuen Abschiebebildes.

Die Reproduktionen fiir die Bilder 1 bis 4 dieses Beitrages
stellte die Firma Oestreicher & Wagner, Miinchen, nach
Farbdiapositiven 6 x 6 cm mit einem Chromagraph DC 300
mit Laser-Zusatz her.

Die 1000 Kilogramm verdruckte Purpurfarbe jahrlich,
davon 20 Prozent Gold, ergeben in den Zirndorfer
Abziehbildern rund 2000 verschiedene Farbténe. Das
Jonglieren mit so vielen Farbnuancen |a3t in der Re-
produktion der vom Designer entworfenen Dekors
eine Automatisierung nicht zu. Die Farbausziige der
Halfte aller Motive werden denn auch in der Hand-
lithografie hergestellt. Die andere Halfte, darunter
alle Gemaldereproduktionen, durchlaufen die Foto-
lithografie. Fir extrem genaue Reproduktionen, wie
sie etwa beim Druck Alter Meister erforderlich sind,
setzt Leipold einen Chromagraph-Scanner ein. Dieses
elektronische Abtastgeréat stellt bei speziellen Arbei-
ten in der Keramiklithografie bis zu 28 Farbausziige
von einem Motiv auf Cronar-Scannerfilm her.

Heinz Schipper, Reproleiter von Leipold, hebt die
GleichmaBigkeit und Gradlinigkeit in der Gradation
des Du Pont Films hervor. ,Dadurch erzielen wir eine
gute Qualitat und missen am Chromagraph kaum
noch justieren”, sagt er. Jeder Farbauszug ist das
Ausgangsprodukt flr eine spatere Druckfarbe.

Bei der Aufrasterung von Hand- und Fotolithos, der
Zerlegung eines Farbauszugs in Rasterpunkte, hat
Leipold auch mit dem Cronar-Lithfilm Typ COH gute
Erfahrungen gemacht. Schipper: ,,Wir atzen viel. Und
die Atzfahigkeit von COH ist ausgezeichnet.”

Die genaue Tonwertwiedergabe des Materials macht
fur Leipold schlieRlich den Du Pont Direktpositivfilm
CRW im ProduktionsprozeR der Abziehbilder unent-
behrlich. Dieser Film wurde speziell fiir die Herstellung
genauer Duplikate sowie fiir Seitenumkehrungen von
Strich- und Rasteraufnahmen geschaffen. Dazu noch
einmal Herr Schipper: ,Mir liegt ein symmetrisches
Motiv oft nur zur Halfte, also bis zur Mittelachse, vor.
Die andere Halfte wird auf fotografischem Weg liber
eine Konterung angefertigt. Da spielt die Tonwertge-
nauigkeit des Films eine entscheidende Rolle.”

Denn jedes Dekor muR, ob auf Tasse oder Tiegel ge-
brannt, eine exakte Wiedergabe der kiinstlerischen
Vorlage sein. Nur so bleiben die Zirndorfer Abzieh-
bilder, was sie heute in aller Welt sind: Giitesiegel
von F. X. Leipold.

Bild 4.

Arbeit an der Siebdruck-
maschine mit fertigen
Bogen von
Abziehbildern.



Das Kodak Line-System hat sich bewahrt

Vielbeachtetes Symposium im Lycée Technique d’Estienne, Paris

Im ,Klischograph” 1/1975 gab Ernst Giesche unter der Uberschrift ,Die Entwick-
lung direkt gerasterter Scannerfilme nach dem Entwicklungssystem von Agfa-
Gevaert” Hinweise fiir den Reprotechniker. Eine weitere Arbeit tiber die Entwicklung
lasergerasterter Line-Filme ist fir eines der nachsten Hefte des ,Klischograph”

vorgesehen.

In dankenswerter Zusammenarbeit haben sich alle namhaften Hersteller von Filmen
fir Reprozwecke auf die Belange der immer mehr an Bedeutung gewinnenden
schnellen Chromagraph-Scanner eingestellt und neue Scannerfilme entwickelt.
Wir konnen nachfolgend tiber das ,Kodak Line-System” berichten, das im Sommer
1975 in der franzdsischen Hauptstadt Fachleuten erfolgreich demonstriert werden
konnte. Im Rahmen dieser Vorfliihrungen wurde das ,,Cromalin-Andruckverfahren”

H. Schops

In der Zeit vom 2. bis 6. Juni 1975 fand in der fran-
zosischen Hauptstadt ein Symposium statt, bei wel-
chem die Dr.-Ing. Rudolf Hell GmbH, Kiel, ihren Chro-
magraph DC 300 mit elektronischer Rasterung einer
breiten Offentlichkeit vorstellte. In Verbindung damit
prasentierte die Kodak Pathé S. A. ihre Schnellent-
wicklungsanlage Readymatic 420 sowie DuPont de
Nemours ihr weitverbreitetes Cromalin-Andruckver-
fahren.

Dieses Symposium in Paris war eine willkommene
Gelegenheit, die Uberlegenheit des Chromagraph
DC 300 und die Funktion der elektronischen Raste-
rung mittels Laserstrahl zu demonstrieren. Das Ziel
der Vorfiihrungen war klar abgesteckt. Wir wollten
der Fachwelt unseren leistungsfahigsten Farbscanner
vorstellen, mit dem sich die Reprobetriebe auch in
Zukunftder Aufgabenstellungihres Marktes problem-
los und schnell anpassen konnen.

Mit einer attraktiven Karte lud unsere Vertretung in
Frankreich, die Siemens S. A., ein. Es kam eine Viel-
zahl von Interessenten aus der franzosischen Fach-
welt.

Die verschiedenartigsten Farbsédtze wurden bei Be-
riicksichtigung der speziellen Wiinsche jedes Einzel-
nen mit dem Chromagraph DC 300 hergestellt. Zur
Schnellentwicklung bot sich die Readymatic 420 von
Kodak férmlich an, denn der bisher nicht realisierbare
Wunsch, sofort Resultate zu sehen, erfillte sich weit-
gehend. In nur 90 Sekunden befanden sich die fer-
tigen Filme in den Handen der interessierten Besucher.

Als Film wurde der Kodaline Reproduction 2566 be-
nutzt. Die spezielle Charakteristik seiner Schwar-
zungskurve fiihrt auch bei Line-Entwicklung zu einer
ausgezeichneten Rasterpunktqualitat, Laserbelich-
tung vorausgesetzt. Ein weiterer Vorteil des Kodak
Schnellentwicklungsverfahrens liegt darin, daR auf
Regenerierung der Arbeitslosung verzichtet werden
kann.

Als vor etwa 15 Jahren die ersten Entwicklungsma-
schinen auf den Markt kamen, waren sie die Sensa-
tion. Heute lacheln wir genau so dariiber, wie ber
die damaligen technischen Einrichtungen der Repro-
anstalten, denn Dank der vielen Moglichkeiten, die
der Chromagraph DC 300 mit Laserrasterung bietet,

von Du Pont de Nemours eingesetzt.

Kodak Readymatic Processor, Modell 420

und die modernen Schnellentwicklungsverfahren
kann man in kirzester Zeit hochwertige Resultate
erzielen.

Als Restimee der finf Tage von Paris bleibt zu ver-
merken:

GroRe Resonanz bei den meisten Besuchern des
Symposiums.

Viel Interesse fiir die in 90 Sekunden vorliegenden
Endprodukte.

Erleichterung des Entschlusses zu Investitionen
durch schnellere und preiswertere Entwicklungs-
verfahren. )

Funktionelle und qualitative Uberlegenheit der elek-
tronischen Rasterung gegeniiber konventionellen
Methoden.

Auf Seite 15 dieses ,Klischograph” finden Sie eine
Reproduktion, die unter Anwendung des Kodak Line-
Systems entstanden ist.



Aus der Repro-Praxis

Vom Farbnegativ zum korrigierten Farbrasterpositiv

Ralf Tiede

Als Reproduktionsvorlagen fur den Chromagraph DC 300 eignen sich, wie bekannt, Farbdiapositive, flexible
Farbaufsichtsvorlagen, Duplikate, schon gedruckte Bilder (Reproduktionen) und auch Farbnegative.

Neue Techniken an unserem Scanner eréffnen neue Arbeitsbereiche, welche Zeit- und Materialersparnis
erbringen. Eine Zeitersparnis bringt die Méglichkeit, mit dem Chromagraph DC 300 auch Farbnegative zu

verarbeiten.

Bild 1. Originalfarbnegativ 6 x 6 cm
Fabrikat Kodak.

Durch die spezielle Schalterstellung ,Negativ’ am
Chromagraph DC 300 werden die Bildsignale vom ab-
zutastenden Original invertiert, d. h. es findet eine
Umkehrung der Bildsignale vom Negativ zum Positiv
statt. Die vorprogrammierte Gradation kann zuséatz-
lich in ihren Helligkeitswerten, ihrer Brillanz sowie in
ihrem entsprechenden Umfang verandert werden.

Reproduktionen nach Farbnegativen

Nicht selten ist in der Praxis eine Reproduktion von
einem Farbnegativ erwiinscht. Der Chromagraph
DC 300 kann diese Aufgaben ohne groRen Aufwand
erfiillen. Als Basis dient ein Farbnegativ und ein evtl.
mit Korrekturanzeigen versehener Papierabzug. Er
erleichtert die richtige Beurteilung des Gesamtbildes
hinsichtlich Gradation, Farbkorrektur und Dichte.

Vor Arbeitsbeginn kann eine kurze Information vom
Kunden hilfreich sein, z. B. wie der Papierabzug ent-
standen ist bzw. ob das Bild mit starken Korrektur-
filtern partiell verandert wurde. In Féllen eines stark
manipulierten Papierabzuges, und bei zusatzlicher
Farbverdnderung mit Eiwei3-Lasurfarben muR natdr-
lich vom Aufsichtsoriginal ausgegangen werden.

Fehler im Farbnegativ, ich denke hier an Farbstich
oder kippende Gradation in einer Farbe, konnen durch
Farbstichausgleich, letztere durch Veranderung des
Bildumfanges, in der gekippten Gradation in Licht
und Tiefe verandert werden. Durch vorherige Kontrol-
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Bild 2. VergroRertes tbliches Originalaufsichtsbild vom
Farbnegativ Bild 1.

le an einem MeRinstrument ist der Farbstich zu kor-
rigieren und die Gradation wunschgemaly einzu-
stellen; sie braucht nicht durch langwierige Tests
ermittelt zu werden.

Jede Uberfilterung bei der Herstellung des Positivs
ergibt einen Farbstich in der Gegenfarbe (s. Bild 5).
Die qualitative Steigerung iiber den direkten, elektro-
nischen Reproweg ist im Gegensatz zum fotografi-
schen Prozel beachtlich:

1. Kein Ausfall durch Materialfehler und Staub bei
starken VergroRerungen.

2. Jeder Zwischenprozel bis zum Endprodukt bedeu-
tet eine qualitative Verschlechterung.

3. Kein eingeengter Umfang, wie er durch Fotopapier
bedingt ist.

4. Das meist gegeniiber dem Papierbild scharfere
Negativ ergibt beim direkten Weg bessere Detail-
wiedergabe.

5. Das Negativ erlaubt bessere Farbkorrekturmog-
lichkeiten.

6. Die Wahl des Weilpunktes kann im Scanner prazi-
ser festgelegt werden, d. h. der Gradationsverlauf
kann nicht durch falsche Wahl des Weillpunktes
begrenzt werden.

7. Die Schéarfe kann mit elektronischen Mitteln belie-
big gesteigert werden.



Kurzer Hinweis zum Farbnegativ

Farbnegative sind Mehrschichtenfilme. Nach dem
Prinzip der subtraktiven Farbmischung besteht sie
aus drei Ubereinanderliegenden Emulsionsschichten.
Die erste ist blauempfindlich und kuppelt mit dem
Farbentwickler zu Gelb.

Ein Mikroschnitt, siehe Skizze, verrat, daR die Silber-
halogenide eingelagert mit dem Farbkuppler sich je
nach der Sensibilisierung der Schicht auf die drei
Ebenen verteilen.

Von oben nach unten — fir blaues, griines und rotes
Licht — sensibilisiert. Es entsteht mit dem Farbkupp-
ler der Farbstoff Gelb, Magenta und Cyan.

Durch den anschlieRenden Bleichvorgang wird das
Silberbild herausgeldst.

Die Einstellung eines Farbnegativs im Scanner erfor-
dert einige Ubung, Bereitschaft zum Neuen und Ver-
sténdnis, einen voéllig neuen Reproweg zu gehen, der
im Anschlul® zum erwarteten Erfolg fiihrt.

Bild 3.

Reproduktion vom Aufsichtsposi-
tiv Bild 2. Scharfe und Zeichnungs-
verlust in den Lichtern.

Bild 4.

Reproduktion direkt vom Farbne-
gativ Bild 1. Schéarfe- und Zeich-
nungssteigerung gegeniiber Bild 3,
besonders im hellen Hauserfront-
bereich.

Fortsetzung auf Seite 14.
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Der Chromagraph CTX 330

Neuer Farbscanner zur Herstellung von grof3formatigen Farbausziigen fiir den Druck von
Textilien, Tapeten, Plakaten und Landkarten

Bereits seit einigen Jahrzehnten werden elektronische Verfahren zur Herstellung
von Farbausziigen im graphischen Bereich erfolgreich eingesetzt. Hier sind vor
allem die Graviermaschinen und die Scanner zu nennen, die heute einen bedeuten-
den Platz in der Druckindustrie einnehmen. Auf den weitreichenden Erfahrungen
mit Scannern im graphischen Gewerbe wurde die Entwicklung eines Farbauszugs-
gerates aufgebaut, welches sowohl Farbauszuge liefert, die auf die Anforderungen
der Druckverfahren der Textil-, Tapeten- und Porzellanindustrie zugeschnitten
sind, als auch den Plakatdruck, die Kartographie sowie den Druck grof3formatiger
Hans-Georg Knop Lehrtafeln berticksichtigt. Es ist dies der Chromagraph CTX 330.

Bild 1. Der Chromagraph CTX 330, Ansicht des Gerates mit geéffneten Hauben.

Die Aufgaben, die der Chromagraph CTX 330 zu Arten erfolgen konnen, namlich

I6sen hat, sind vielfaltig. a) derart, dald sie als Strichauszlige erstellt werden,
Plakate und Schautafeln werden normalerweise im d. h. es werden nur zwei Dichtewerte gewlinscht,
tblichen Vierfarbendruck hergestellt, dessen vier namlich eine grofRe und eine geringe Dichte. Hier
Farbausziige nach den GesetzmaRigkeiten der sub- wird nur eine Aussage (iber die ortliche Lage der
traktiven Farbmischung errechnet werden. Farben gemacht, die dann stets vollflachig ge-
Fur die Reproduktion von farbigen Vorlagen fiir den druckt werden.

Druck auf Textil-, oder Tapeten-Bahnen sind in der b) daR sie als Halbton-Farbauszige, d. h. Farbaus-
Regel mehr als vier Farbausziige zu erstellen — im zlige, bei denen alle Tonwertabstufungen maglich
Mittel sechs, es konnen aber auch zwolf und mehr sind, auf dem Auszugsfilm dargestellt werden
werden —, die in erster Linie eine 6rtliche Bestimmung kénnen. Es ist also nicht nur die 6rtliche Bestim-
der einzelnen Farben der Vorlagen beinhalten. Jedoch mung notig, sondern auch eine Aussage lber den
mul die Aufzeichnung der einzelnen Farben in zwei Betrag an Farbe zu machen.
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Bild 2. Die Abtastseite des Geriates

Zur Zeit kann man davon ausgehen, da der Textil-
druck Gberwiegend (80 bis 90%) Strich-Farbauszige
erfordert, wahrend Tapeten- und Porzellandruck zur
Hauptsache Halbton-Farbausziige bendtigen. Die
Situation im Stoffdruck kann sich jedoch @ndern, da
die Forderungen durch die Mode diktiert werden.
Aktivitaten, im Drei- bzw. Vierfarben-Stoffdruck
(trichromatischen bzw. quadrochromatischen Druck)
voranzukommen, nehmen zu. Hier finden die Gesetz-
maRigkeiten der subtraktiven Farbmischung, ahn-
lich wie im Papierdruck, Anwendung. Dabei ist es
ein Vorzug, mit lediglich 3 bzw. 4 Druckzylindern
samtliche Farbtoéne einschlieBlich aller Ablaufe (ver-
laufender Tone) erzielen zu kénnen. Das Verfahren
bietet sich fiir den Transferdruck an.

Sowoh! diese Methode als auch der mehrfarbige
Druck, bei dem die Farben flachig nebeneinander
aufgetragen werden, kénnen beim Transferdruck,
beim Landkartendruck und in der Porzellanindustrie
zur Anwendung kommen.

Die Hauptaufgabe des Chromagraph CTX 330 liegt
also im Bereich der Farbseparation. Spezielle elek-
tronische Schaltungen im Farbrechner dieses Gera-
tes ermoglichen die Anpassung der Farbauszige an
die besonderen Gegebenheiten der jeweiligen Druck-
verfahren.

Die in der Textil- Tapeten- und Porzellanindustrie

anfallenden Vorlagen kann man in 4 Gruppen unter-

teilen:

1. Muster, bestehend aus getrennt nebeneinander-
stehenden Farben, die flachig angelegt sind:

Es ist die Trennung jeder einzelnen Farbe des zu
verarbeitenden Musters von den tbrigen Farben
vorzunehmen, und dies ohne Verldufe; Aufzeich-
nung erfolgt flachig als Strichauszug.

2. Muster, bestehend aus getrennt nebeneinander-

stehenden Farben, die verlaufend oder sowohl ver-
laufend als auch flachig ausgelegt sind:

Trennung jeder einzelnen Farbe des zu verarbeiten-
den Musters von den Gbrigen Farben mit Verlaufen
ist durchzufiihren; die Aufzeichnung erfolgt mit
Verlaufen. In einem Farbsatz werden sowohl flachi-
ge als auch verlaufende Tone bendtigt. Auch kann
die wahlweise Zusammenfassung mehrerer Farben
zu nur einer im Auszug erforderlich sein.

3. Muster, bestehend aus einer Vielzahl verlaufender,
beliebig ineinander iibergehender Farben:

Die Reduzierung auf eine begrenzte Anzahl von
Farbausziigen, die flachig und/oder verlaufend zu
erstellen sind, wird erforderlich.

4. Muster wie 2. oder 3.:

Reduzierung auf drei oder vier Farbausziige fur tri-
bzw. quadrochromatischen Stoffdruck ist zu errei-
chen.

Zur Lésung dieser und weiterer Aufgaben wurde der
Farbrechner des CTX 330 entsprechend konzipiert.
Die Abmessungen von Vorlagen- und Schreibwalze
ermoglichen sowohl das Abtasten als auch das Auf-
zeichnen groRformatiger Muster.

Aufbau des Chromagraph CTX 330

Das Grundprinzip der elektronischen Farbscanner be-
ruht auf der abtastseitigen optischen Erfassung von
Farbwerten der Vorlage, der Trennung dieser Farb-
werte in Teilfarben und deren Umwandlung zu ent-
sprechenden elektronischen Werten, deren gezielter
Beeinflussung (Korrektur) im Farbrechner und der
schreibseitigen Aufzeichnung der korrigierten Farb-
auszige auf fotografisches Material.

Beim Chromagraph CTX 330 erkennen wirdrei Haupt-
bestandteile (Bild 1): links die Abtastseite, rechts die
Aufzeichnungsseite mit dem Filmvorratskasten und
vor der Abtastseite der elektronische Farbrechner.

Der stabile Unterbau des Chromagraph CTX 330
tragt von vorn gesehen links die Abtastwalze fir die
maximal 100x112 c¢cm groRen Vorlagen und rechts
die Schreibwalze gleicher Groe zur Aufnahme von
Rollfilmstiicken der erforderlichen Lange. Beide Wal-
zen werden gemeinsam angetrieben. Hinter der Ab-
tastwalze ist die Abtastoptik angeordnet, die sich von
einer Spindel angetrieben an der Abtastwalze ent-
langbewegt. Die Vorschubgeschwindigkeitist abhan-
gig von der eingestellten Aufzeichnungsfeinheit. Zur
Aufzeichnung seitenrichtiger oder seitenverkehrter
Farbausziige kann die Abtastvorrichtung entspre-
chend umgeschaltet werden. Hinter der Schreibwalze
(rechts) ist in gleicher Weise der Schreibkopf ange-
ordnet, dessen Vorschubgeschwindigkeit ebenfalls
von der gewahlten Aufzeichnungsfeinheit abhéangt,
die von 140 auf 200 Linien/cm umgeschaltet werden
kann.

Die Bedienungselemente des an der Vorderseite links
angebrachten Farbrechners sind lbersichtlich ange-
ordnet. An der Vorderseite rechts befinden sich direkt
vor der Schreibwalze ein lichtdichter Behélter fir
Filmrollen und eine Schneidevorrichtung.

Der Scanner wird in der Dunkelkammer betrieben.
Wihrend des Aufzeichnungsvorganges sind die Wal-
zen durch Hauben lichtdicht abgedeckt, so daf nor-
male Raumbeleuchtung eingeschaltet werden kann.
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Vorlagen

Als Abtast-Originale kénnen flexible Aufsichtsvorla-
gen mit den Abmessungen von maximal 100 x 112 cm
verwendet werden. Sie sollten rapportgerecht ange-
legt und sorgféaltig gezeichnet sein, um Nacharbeit
zu vermeiden.

Auflésung und Schreibzeit

Das maximal nutzbare Format auf der Schreibseite
betragt 100 em im Umfang und 112 cm in der Breite.
Die Farbausziige werden normalerweise mit 140
Linien/em auf Film aufgezeichnet. Die Schreibzeit
fr das volle Format von 100 x 112 cm betragt 27 min.
Fur die Reproduktion besonders detailreicher Vorla-
gen kann die Aufzeichnungsfeinheit von 140 Linien/cm
auf 200 Linien/cm umgeschaltet werden, womit sich
die Schreibzeit auf 38 min fiir das volle Format erhoht.

Umkehrder Abtastrichtung

Durch Umschalten der Abtastrichtung konnen die
Farbausziige wahlweise seitenrichtig oder seitenver-
kehrt auf den Farbauszugsfilm aufgezeichnet werden.

Farbausziige

Die Anzahl der zur Darstellung eines vielfarbigen
Stoffmusters erforderlichen Farbausziige ist nicht be-
schrankt, vorausgesetzt, daR die Vorlagenfarben fiir
die Abtasteinheit ausreichend unterscheidbar sind.

Strich- und Halbtonaufzeichnung

Vorlagenfarben, die flaichenhaft angelegt sind, wer-
den ohne Zwischenstufen aufgezeichnet. Verlaufende
(abgestufte) Vorlagenfarben kénnen wahlweise als
Halbténe oder flachig aufgezeichnet werden.

Sollen verlaufende Farbténe reproduziert werden, ist
eine Beeinflussung des Verlaufs durch Gradations-
regler in weiten Grenzen mdoglich. Fir verlaufende
Téne wird zur Aufzeichnung Halbtonfilm verwendet,
far flachig zu erstellende Farben kann wahlweise
Halbton-, Lith- oder Linefilm benutzt werden. In allen
Fallen ist wahlweise Positiv- oder Negativaufzeich-
nung moglich.

MaRstabsdnderungen

In Axialrichtung von Abtast- und Schreibwalze sind
im Bereich von 75% und 125% feinstufige MaR-
stabsanderungen vorgesehen, die nahtlosen Rapport
auf dem Druckzylinder-Umfang erméglichen.

Flamenco

Zusatzeinrichtungen auf besonderen Wunsch

Zusatz fiur MaRstabsanderungen in hori-
zontaler und vertikaler Richtung

Der Abbildungsmafstab auf dem Farbauszugsfilm
kann gegentber der Vorlage fir die Horizontale und
die Vertikale voneinander unabhangig zwischen 33 %
Verkleinerung und 200% VergroRerung gewahlit
werden. Damit ist Anpassung an die Breiten der
Druckmaschinen und Bedruckstoffe, aber auch die
Erzielung nahtlosen Rapportes moglich.

Zusatz fiir Absparung und Uberfillung

Um der Ausbreitung, besonders von dunklen Farben
im Bedruckstoff entgegenzuwirken, kénnen deren
Konturen abgespart werden. Das Mal der Absparung
ist einstellbar.

Selektierte Farben kdnnen in den Farbausziigen Giber-
fullt werden, damit die Einzelfarben mit einer gewis-
sen Uberlappung gedruckt werden kénnen. Das Maf}
der Uberfillung ist ebenfalls einstellbar.

Zusatz flir die Farbmengenmessung

Auf Wunsch wird nach der Aufzeichnung eines jeden
Farbauszuges ein Wert angezeigt, mit dem der zu
erwartende Farbverbrauch errechnet werden kann.

Zusammenfassung

Die Anwendung des Chromagraph CTX 330 umfal3t
sowohl den Textildruck als auch den mehrfarbigen
sowie groRformatigen Druck von Dekoren, Plakaten,
Tapeten oder geographischen und topographischen
Karten oder Lehrtafeln. Er wird tiberall dort mit ein-
gesetzt werden konnen, wo das Format der Originale
oder Auszugsfilme groRer als das in der graphischen
Industrie tbliche ist, wobei die verschiedenen Druck-
verfahren bei der Herstellung der Farbausziige be-
rucksichtigt werden kdnnen.

Literatur

1. P. Proll, Der Transferdruck setzt sich durch, Teile 1-2,
[S)erzPSOI\;graph, Heft 6/75, S. 382 ff und Heft 19/75,
L1239 ff.

2. H. Schulzen, Ergénzende coloristische Méglichkeiten
durch das Sublicolor-Verfahren, Melliand Textilberichte,
Heft 5/74, S. 467 ff.

3. W. Klose, Der Helio-Klischograph und seine Bedeutung
fir den Transferdruck, Textil Praxis International, Heft
1/75,S. 74-75.

Vierfarben-Offsetreproduktion nach einem Farbdiapositiv Ektachrome 6 x 6 cm.
Die Farbausziige wurden mit einem Chromagraph DC 300 elektronisch direkt

gerastert und auf 600 % vergroRert.
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Bild 5. a. Aufbau der Dreischichtenemulsion

1. blauempfindlich
2. grinempfindlich
3. rotempfindlich

. Farbstichiges Farbnegativ mit unkorrigiertem

und korrigiertem Kurvenverlauf

. Grafische Darstellung von 4 Farbnegativfilmen

1. normal belichteter Film

2. rotstichiges Original

3. durch Filter richtig korrigiertes Original
4. durch Filter (iberkorrigiertes Original

ITMA'75, Mailand

Internationale Textilmaschinen-Ausstellung
vom 6. bis 15.10.1975

Dr. Klaus Jordan

Wahrend dieser bedeutenden internationalen Fach-
messe der Textilindustrie, die alle vier Jahre statt-
findet, haben wir auf einem reprasentativen Stand
neben anderen Geraten unsere Neuentwicklung, den
Chromagraph CTX 330, ausgestellt. Dieser Scanner
fir groRformatige Vorlagen und Farbausziige, wie
sie fur den Textildruck, aber auch fiir den Druck von
Dekoren, Tapeten, Schautafeln, geographische Kar-
tenwerke u. a. Gblich sind, wird in diesem Heft auf
Seite 10 ff ausfihrlich beschrieben.

Als weitere wichtige Anlage haben wir den Textildruk-
kernunseren Helio-Klischographen K200 vorgefuihrt,
der insbesondere fir die elektronische Gravur von
Tiefdruckzylindern fir den Transferdruck bereits gut
eingefihrt ist.

Der Transferdruck ist eine Drucktechnik, der einen
weltweiten Aufschwung — man erwartet Zuwachsra-
ten von 20% jahrlich in den nachsten vier Jahren —
erlebt. Hier bietet sich dem Tiefdruck ein groRes
Betatigungsfeld, das mit leistungsfahigen Anlagen
zur Formherstellung auch wirtschaftlichen Nutzen er-
warten laRt.

Der Chromagraph CTX 330 bildet mit dem Helio-
Klischograph K 200 eine Produktlinie, die wesentlich
zur Einfihrung moderner und umweltfreundlicher
Verfahren in der Druckformherstellung flr den Tex-
tildruck beitragt. Die Elektronik auch noch in andere
Bereiche der Textilindustrie einzufiihren, wird flir das
Haus Hell einige interessante Aufgaben bringen. Zu-
dem glauben wir an einen guten und entwicklungs-
fahigen Markt fiir unsere Produkte.

ITMA "75, Mailand. Der eindrucksvolle Hell-Stand in Halle 10 wurde von zahlreichen Interessenten besucht.
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Stilleben

Vierfarben-Offsetreproduktion nach einem Kodak-Farbdiapositiv 6 x9 cm. Die
Farbausziige wurden mit einem Chromagraph DC 300 mit Laser-Zusatz in 60er
Raster auf Kodak Line-Film belichtet und mit einem Kodak Readymatic Processor,
Modell 420, entwickelt. Bitte beachten Sie den Beitrag ,Das Kodak Line-System
hat sich bewahrt” auf Seite 7 dieser Ausgabe. Foto: Kodak AG
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Immer mehr Digiset-Schriften

Peter Kéapernick

Durch intensive Rationalisierung
der Herstellung konnte in der letz-
ten Zeit der Bestand an Digiset-
Schriften erheblich erweitert wer-
den. Auch wurde der Zeichenum-
fang in vielen Grundschriften, z. B.
im GroRenbereich Il C auf 300 bis
400 Zeichen, ausgeweitet. Fastalle
wichtigen Schriftschnitte konnen
jetzt im GréRenbereich IV C gelie-
fert werden, und viele Antiqua-
Schriften erhielten einen halbfett-
kursiven Schnitt dazu.

Durch die Rationalisierung wurden
auch Krafte frei fiir die Entwicklung
vollig neuer Schriften. Aus der
nachstehenden Aufstellung ist er-
sichtlich, welche allein im Jahre
1975 herausgebracht wurden.

Erlauterungen zu weltbekannten
Schriften wie ,Gill, ,,Univers” und
~OCR-B” ertibrigen sich. Hinter
dem Namen ,Nikis” verbirgt sich
die Digitalisierung der uralten
Schrift, die man bisher unter dem
Namen , Janson” kannte. Wir ha-
ben die Schrift nach dem eigent-
lichen Schépfer, dem Ungarn Niko-
las Kisc, benannt. Wir waren be-
miht, aus der Vielzahl von verschie-
denen alten Schriftfassungen die
schonste als Vorbild zu nehmen.
Im letzten Jahr wurden speziell fir
den Satz von FlieBsatzanzeigen die
~Angro” in mager und fett sowie
fur Uberschriften die ,Heraldus”
entwickelt. Diese Schriften sind flr
den Satz in 4 bis 6 Punkt gedacht.
Sie haben ein auRerordentlich gros-
ses Schriftbild und sind in ihrem
Duktus weit offen gehalten. Es wur-
de alles getan, um die Schriften
auchindenkleinsten Schriftgraden
noch gut lesbar zu machen. So
wirkt die ,Angro” in 4 1/2 Punkt
wie eine 6-Punkt-Schrift, die 6
Punkt wie eine 8-Punkt-Schrift.
Wer will, kann mit Hilfe der elektro-
nischen Moglichkeiten des Digiset —
z. B. 1/4 Punkt Durchschul® oder
etwas schmal gestellt — noch ratio-
neller, raumsparender setzen als es
die Schrift ochnehin schon erlaubt.

Die ,,Heraldus” mit ihrem superfet-
ten Duktus sollte sparsam, als be-
sondere Auszeichnung in den Klein-
anzeigen verwendet werden. Ob-
wohl noch gut lesbar, wirkt sie
kompakt wie ein schwarzes Band
und zieht die Blicke an.
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Unsere bisherigen ,,Bodoni”-Schnit-
te mager und halbfett waren mit
ihren sehr dinnen Serifen nicht
recht fir die Zeitungstechnik ge-
eignet. Wir haben daher besonders
fir den Zeitungssatz die Schnitte
Buch und fett mit kraftigeren Seri-
fen entwickelt und zu beiden Fas-
sungen gleich eine echte Kursiv in
den GréRenbereichen | B bis IV C,
gezeichnet. Damit wird fiir Uber-
schriften und Auszeichnungstexte
eine Variante zur ,Digi-Antiqua”
und ,Times"” geboten.

Fiir den Text wird die ,,Bodoni” im-
mer seltener verwendet, weil sie
mit ihren harten Kontrasten durch
die heutige exakte Wiedergabe im
Druck zu kalt, zu statisch wirkt. Wir
wollten daher eine moderne klas-
sizistische Antiqua entwickeln und
konnten fir diese Aufgabe Her-
mann Zapf gewinnen. Er entwarf
die ,Marconi” direkt in der Raster-
technik des Digiset und konnte so-
mit |dealformen entwickeln und
alle Vorteile dieses Systems vdllig
frei benutzen.

Die ,Marconi” hat ein groRes
Schriftbild mit einer hohen Mittel-
lange. Die Strichstarke fiir den
Grundschnitt wurde ebenso wiedie
Serifen kraftig gewahlt. Um die
Schrift weicher, ausdrucksvoller zu
machen, wurden die Schnittpunkte
von Senkrechten und Serifen leicht
gerundet und die Schragen leicht
verlaufend ausgefiihrt. Die schrag
auslaufenden Kopfe — statt der ku-
gelférmigen — machen die Schrift
eleganter und schaffen bessere
Voraussetzungen fir einen gleich-
maRigen Grauwert.

Es werden vier Schnitte der ,,Mar-
coni” in den GroRenbereichen |l C
und Il C gefertigt: Text, halbfett,
kursiv, halbfett-kursiv. Wir werden
in nachster Zeit ausfihrliches In-
formationsmaterial (iber die ,,Mar-
coni” herausgeben.

Hermann Zapf wird weitere Schrif-
ten fiir den Digiset entwerfen, und
wir werden damit nicht nur in der
Satztechnik, sondern auch im mo-
dernen Schriftschaffen Pionierlei-
stungen vollbringen.

Neue Schriften des Jahres 1975

Schrift Schnitte GroRenbereiche *
Angro mager | B
fett IB
Baskerville halbfett kursiv B nc | mc
Bodoni Buch | B nc jmec | ivce
fett 1B e | NE | Ne
Buch kursiv I B nc | mc | Ivc
halbfett kursiv I B Inc [ me | ivce
fett kursiv |1 B nc | mc jive
Garamond halbfett nec (me | ive
Gill mager IB InHc | mc
normal IB e | mc
halbfett nc | umec j|ivce
fett nc (mec | ive
Heraldus fett c
Impressum halbfett kursiv nc | me | ive
Marconi Text nc | mc
halbfett e | e
kursiv Inc
halbfett kursiv INc
Nikis mager nc | mc
halbfett nc [ me | ivce
kursiv nc | mc
halbfett kursiv nc | me | wvce
OCR-B = B Inc
Times mager kyrillisch 1B Ihc
fett kyrillisch IB Ic
mager phonetisch I B Inc
Univers schmal mager 47 IB I1C
schmal normal 57 I B e | e
extra breitfett 83 1B nHc [ mec | ivc
YV IB=4-8p;IIC=8-16p;IIC=16-32p;IVC=32-64p



Angro mager

Angro fett

Bodoni Buch

Bodoni fett

Bodoni Buch kursiv

Bodoni halbfett kursiv

Garamond halbfett kursiv

Gill mager

Gill normal

Gill halbfett

Gill fett

Heraldus fett

Impressum halbfett kursiv

Marconi Text

Marconi halbfett

Univers 47

Univers 57

Univers 83

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abcdefghijklmnoparstuvwxyz

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abcdefghijkimnoparstuvwxyz

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abedefghijklmnopqrstuvwxyz

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abedefghijklmnopqrstuvwxyz

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abedefghijklmnopgrstuvwxyz

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abcdefghijklmnopgrstuvwxyz

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abcdefghijklmnopgrstuvwxyz

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abcdefghijklmnopqgrstuvwxyz

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abcdefghijklmnopqrstuvwxyz

ABCDEFGHUKLMNOPQRSTUVWXYZ
abcdefghijkimnopqrstuvwxyz

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abcdefghijkimnopqrstuvwxyz

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abcdefghijklmnopgrstuvwxyz

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abcdefghijklmnopqrstuvwxyz

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abcdefghijklmnopqgrstuvwxyz

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abcdefghijklmnopqrstuvwxyz

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abcdefghijkimnopgrstuvwxyz

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abcdefghijklmnopgrstuvwxyz

ABCDEFGHIJKLVMINOPQRSTUVWXYZ
abcdefghijkilmnopqrstuvwxyz
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Helio-Klischograph K 200

Besonders gute Aufnahme in Japan

Trotz der Weltwirtschaftskrise — und trotz der noch
immer spiirbaren Nachwirkungen des Oelschocks im
Lande — haben die beiden Giganten der japanischen
Druckindustrie, Dai Nippon Printing Co. Ltd. und
Toppan Printing Co. Ltd., massiv investiert, um ihre
weltweite Marktbedeutung zu behaupten. Sie kauften
eine Serie von Helio-Klischographen K 200.

Der ersten Installation eines Gerdtes im Marz 1975
im Toppan-Werk Koishigawa folgten schnell weitere
funf, die in anderen Werken noch im gleichen Jahr
installiert wurden. Zwei weitere Helio-Klischographen
K 200 sind bestellt.

Die erste Installation eines Helio-Klischograph K 200
bei Dai Nippon Printing Co. Ltd. erfolgt im Januar
1976 im Werk Kyoto, gefolgt von weiteren drei Ge-
raten, die bereits in Auftrag gegeben wurden.

Eine bemerkenswert hohe Zahl von Tiefdruckfirmen
in Japan hat reges Interesse am Helio-Klischograph
K 200 gezeigt und es ist zu erwarten, daR die zwei
.Giganten” nicht mehr lange Zeit allein die Vorteile
der modernen Technik, wie sie im K 200 geboten
wird, nutzen werden.

Die erste Anlage K 200 konnte ihren Wert im Trans-
ferdruck beweisen, wo sie — noch wéhrend der Ope-
rator-Ausbildung — aufgestellt und sofort in Produk-
tion gehen konnte; die Ablésung des konventionellen
Atzens begann. Der Einsatz der Maschine erfolgt fir
die Gravurvon Zylindern fiirden Holzdekor-, Tapeten-,
Zellophan- und Verpackungsdruck und auch im Ma-
gazindruck.

Die begeisterte Aufnahme, die der Helio-Klischo-
graph K 200 bei der japanischen Druckindustrie fand,
kann in einigen Satzen zusammengefalt werden:

Zeitraubende konventionelle Prozesse kénnen ver-
gessen werden — die Elektronik leistet dasselbe in
Sekunden, z. B. Nahtlosgravur in Umfangs- oder
Achsrichtung. Einfache Bedienung der Anlage; die in
ihr befindlichen elektronischen Schaltungen erlauben
die Anwendung vieler Betriebsarten.

ifra-expo’75, Amsterdam

Digiset-Systeme fiir Zeitungsverlage

Von besonderem Interesse war fiir Hell der vorjahrige
ifra-Congress, diesmal in Amsterdam vom 13. bis
16. 10. 1975 traditionell in Verbindung mit einer
Ausstellung abgehalten.

Wir zeigten und erlduterten auf zwei ansprechend
aufgebauten Standen, die unsere Vertretung in den
Niederlanden, die Siemens Nederland N.V., Den Haag,
im RAIl-Zentrum aufgebaut und betreut hat, unsere
Neuentwicklungen auf den Gebieten Satztechnik,
Presse-Bildibertragung und Tiefdruckzylinder-Gra-
vur fur Zeitungs- und Zeitschriftenverlage.

Als besondere Uberraschung konnten wir wahrend
der Expo eine 6seitige Zeitung verteilen, die mit Digi-
set in vollflachigem Lichtsatz gesetzt worden war.
Hierbei war es erstmals gelungen, neben Uberschrif-
ten und Texten auch alle Strichzeichnungen und Ras-
sterillustrationen auf Film zu setzen und nach einem
vorgegebenen Umbruch zu positionieren; fiirjede Zei-
tungsseite nur einen Film im Berliner Zeitungsformat.

Der Digigraph 40 A 40, z. Z. noch als Labormodell
nur in Kiel arbeitsfahig, digitalisierte die finf Halb-
tonfotos, deren Satz im Lichtsatz erstmals praktiziert
werden konnte.

Aus den Themen dieser ,Hell Information”, so heif3t
diese Zeitung, konnte jeder Besucher entnehmen,
welche weiteren Schritte in der Entwicklung fiir den
Zeitungssatz getan wurden.

Das besondere Interesse der Besucher auf unserem
Stand fiir Satztechnik galt der Lichtsetzanlage 40T 3
fur den Satz ganzer Zeitungen, dem Halbton-Abtast-
gerat Digigraph 40 A 40 und unserem, in seiner Lei-
stungsfahigkeit erheblich erweiterten, Lichtsatzsy-
stem Digiset 400. Insbesondere das Modell Digiset
400 T 10 erregte wegen seines niedrigen Preises
groRe Aufmerksamkeit.

Die Tokyo Printing Hall, in der 119 Teilnehmer einer Sales

Promotion Kampagne am 4. 10. 1975 aufmerksam den

Vortragen von Mr. Tomihisa, Kaigai Tsusho, und Mr. Alan

Roylands, Hell, iiber den Helio-Klischograph K 200 folgten.

Lm Rarl-]xmen dieser Kampagne wurden 14 Werke in Japan
esucht.
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Das Gutenberg-Museum, Mainz, erhalt die erste Versuchsanordnung des Digiset 50 T 1

Am 11. Juni 1975 wurde dem Gutenberg-Museum in Mainz
das erste Labormodell des ,Digiset” aus dem Jahre 1964
zur Aufstellung ibergeben. In einer Glasvitrine sind die
charakteristischen Bauelemente fir den digitalen Satz zu
sehen: die Kathodenstrahlréhre, die Optik und die Kamera.
Mit diesem Versuchsaufbau wurden seinerzeit die ersten
digital gespeicherten Schriftzeichen in den Labors der Fir-
ma Dr.-Ing. Rudolf Hell gesetzt.

Mit der Ubergabe des Urahnen der Modellreihe 50 T des
Digiset besitzt das , Weltmuseum der Druckkunst” den er-
sten Vertreter des digital-elektronischen Lichtsatzes, vor
dem die Jinger Gutenbergs der kommenden Generation
ebenso ehrfiirchtig verweilen werden wie vor der natur-
getreuen Nachbildung der Werkstatt Gutenbergs, die
500 Jahre vorher entstand.

Auf dem Foto erlautert Dr. Roland Fuchs (links) dem Kul-
turdezernenten der Stadt Mainz, Dr. Keim (Mitte), und dem
Direktor des Gutenberg-Museums, Dr. Presser (rechts), die
Digiset-Versuchsanordnung.

Vario-Klischograph K 181
im Deutschen Museum, Miinchen

Zu den Neuerwerbungen, die das grof3te technische Muse-
um Europas im Jahre des Denkmalschutzes zu bieten hat,
zahlt seit wenigen Monaten auch der Vario-Klischograph
K 181.

Mit dem vielseitigen und weltweit verbreiteten elektroni-
schen Graviergerat fur Klischees und Offset-Lithos ist die
Zusammenstellung des Museums von bemerkenswerten
Erfindungen aus der Drucktechnik nunmehr weiter erganzt
worden.

Wie in den letzten 50er Jahren, wo dieser robuste Gigant auf
Fachmessen der Grafischen Industrie in allen Erdteilen
vor internationalen Experten im Mittelpunkt des Interesses
stand, dirften auch heute noch die damals erreichte me-
chanische Prazision und das elektronische know-how im-
ponieren. Immerhin konnte damit fast 20 Jahre lang der
Markt konkurrenzlos beherrscht werden.

Die Maschine befindet sich im 2. ObergeschoB des Deut-
schen Museums innerhalb des Bereiches ,Schreib- und
Drucktechnik”. Sie wird unter Plexiglas wohlbehiitet und
von Zeit zu Zeit fir Vorfiihrungen oder hausinterne Werbe-
arbeiten eingesetzt, denn sie funktioniert noch immer.

Mehr als 100 Chromagraphen DC 300
in den USA

Der positive Verkaufstrend bei Chromagraph-Scannern
DC 300, uber den im Klischograph bereits im Jahr 1974
berichtet werden konnte, hielt auch 1975 an, und die Zahl
der Installationen Uberschritt die Hunderter-Marke.

Mr. Roy Fuller, fir das Repro-Spektrum der HELL-Pro-
dukte zustandiger Sales Manager der HCM-Corporation,
New York, konstatiert, daR der Verkaufserfolg auf dem ho-
hen Qualitatsniveau der Reproduktion selbst bei maximaler
Tagesproduktion beruht.

Die Gberdurchschnittliche Zahl an Zusatzen fir die Laser-
Rasterung — etwa 50% aller DC 300 sind damit ausgestattet —
hat unser Konzept bestatigt. Die Anwender erzielen damit
tagein/tagaus hoheren Durchsatz bei exzellenter Qualitat,
wie sie nur mit der elektronischen Laser-Rasterung zu er-
zielen ist. Die HCM-Corporation ist zuversichtlich, dal der
Chromagraph DC 300 auch 1976 in den USA erfolgreich
abgesetzt werden kann.

Der ,Klischograph K 155" ermdglicht
den Sofortdruck illustrierter Blatter

Europameisterschaft der Reiter in Luhmiihlen, Liineburger
Heide, mit internationaler Spitzenbesetzung aller Turniere.
AnlaR fir die ,Landeszeitung”, einen Turnier-Sonderdienst
einzurichten, dessen Redaktion taglich berichtete.

Die Reporterfotos wurden sofort mit einem ,Klischo-
graph K 155" in Folie graviert und mit dem Text zusammen
in Schwarz und Rot auf einer Heidelberger Presse ge-
druckt. Schon taglich kurz nach Schluf? der Turniere konn-
ten Teilnehmer und Gaste lesen, was sich ereignet hatte:
strahlende Sieger, gute Ergebnisse, aber auch tédliche Ver-
luste unter den Reitpferden, z. B. ,Semestrinas Todessturz”
in Nr. 6 vom 6. September 1975.

20 Jahre , Klischograph”

Vor 20 Jahren, im Jahre 1956, erschien der ,Klischograph”
als Hell-Hauszeitschrift zum ersten Male. |hr wurde von
Hans H. Miiller ihr Stil gegeben und ihr Ansehen in der
Fachwelt begriindet.

Seit 1965 liegt die Schriftleitung in den Handen von Heinz
Ginther.

Vortrag in der Hoheren Grafischen Bundes-
Lehr- und Versuchsanstalt Wien

Am 18. 11. 1975 hielt Geschéaftsfiihrer und Technischer
Direktor der Dr.-Ing. Rudolf Hell GmbH, Dipl.-Ing. Heinz
Taudt, auf Einladung der Hoheren Grafischen Bundes-
Lehr- und Versuchsanstalt Wien vor der dort tagenden
Fotografischen Gesellschaft einen Vortrag tber die ,Lei-
stungsfahigkeit der elektronischen Reproduktion”.

Vor den interessierten Fachleuten sprach Taudt lber die
Wirtschaftlichkeit beim Einsatz elektronischer Verfahren
sowie Uber Qualitat und Standardisierung in der Repro-
duktionstechnik, ferner Gber Textverarbeitung, Text- und
Bildspeicherung mit modernen Lichtsetzgeraten und zum
SchluB (Ober die zukiinftige Entwicklung der Tiefdruck-
gravur.

Die Vortragsveranstaltung war mit einer Ausstellung von
Arbeitsmustern osterreichischer und deutscher Firmen
verbunden, die mit Hell-Geraten arbeiten.
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