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Das aktuelle Interview

W. P. Jaspert sprach mit Dr.-Ing. Rudoif Hell

Dr. Hell kann mit Recht der Mann genannt werden, der den
Computer und die Elektronik als Hilfsmittel fur die graphische
Industrie einflihrte. Seine berlihmte Vorkriegsentwicklung, der
Hellschreiber, war der Vorlaufer aller Scanner-Systeme, die
in der Reproduktionstechnik verwendet werden.

Diese Maschine war ein Gerat, das die Ubertragung von Nach-
richten ermoglichte, die in gleicher Weise wie von den spéateren
Faksimile-Schreibern aufgezeichnet wurden.

Heute kénnen nur wenige Hersteller behaupten, soviel EinfluB
auf die Drucktechnik und die BildUbertragung ausgeiibt zu
haben, wie seine deutsche Firma Dr.-Ing. Rudolf Hell in Kiel.
Sie wurde weltberihmt durch den ,Vario-Klischograoh®, den
»Chromagraph“-Farbscanner, die digitale Digiset-CRT-Licht-
setzmaschine, den ,Helio-Klischograph® fir die Tiefdruck-
Zylinder-Gravur und Zeitungsseiten- und BildUbertragungs-
systeme.

Dr. Hell war ein ,AuBenseiter” far die graphische Industrie,
der seine Firma nicht nur durch neue Konzepte und Systeme
einflhrte, sondern auch der Schrittmacher fir kinftige Ent-
wicklungen war.

Die ,Klischograph"-Klischeegraviermaschine war ein Scanner.
Als solcher war er eine der erfolgreichsten Maschinen, die von
LdrauBen” in der Druckindustrie Eingang fanden. Dann wurde
die elektronische Farbreproduktion mogiich, hoéchst zuver-
lassig ausfUhrbar mit der ,Vario"-Raster- und Graviermaschine.

Wir betrachteten diese Industrie einmal voéllig unvorein-
genommen”, sagt Dr. Hell, “und das gab unseren Technikern

die Maoglichkeit, die
traditionellen Ansichten und Vorurteilen zu beginnen. Wir
wurden von Zeitungsverlegern gebeten, ihrem HerstellprozeB
zu echter Automation zu verheifen. Wir taten dies unter AuBer-
achtlassung traditioneller Gedankengénge.©

Klischeeherstellung unbelastet von

,Als wir den Digiset entwickelten, unsere revolutionare Licht-
setzmaschine, waren wir entschlossen, uns nicht durch bisher
angewandte fotografische Techniken der Schriftzeichenerzeu-
gung einengen zu lassen. Wir wuBten, daB Digital- und
Scanner-Techniken jedes gewlnschte Schriftbild erzeugen
konnen. Wir haben dies unter Beweis gestellt. Anfangs
betrachteten einige Leute den Digiset als ein Spezial-Auf-
zeichnungsgerat fir Benutzer umfangreicher Werke — wie
Telefongesellschaften. Jetzt ist er in Zeitungen, Verlagen und
Dokumentationszentralen praktisch in Benutzung. Uber 130
Maschinen wurden bestellt. Wir entwickeln jetzt neue Modelle,
die das direkte Aufzeichnen auf Mikrofilm mit héchster
Geschwindigkeit bei echter typographischer Qualitét gewéhr-
leisten.”

,lch betone diesen Punkt ,typographische Qualitat'®, sagt Dr.
Hell. ,Oft wird die elektronische Industrie von qualitatsbe-
wuBten Druckern wegen ihrer MiBachtung gegeniber den
auBerordentlichen Forderungen kritisiert, denen sich die
Drucker standig gegenitbergestellt sehen. Es ist wahr, daf die
Reproduktions-Qualitat zu oft hoher Geschwindigkeit und
einfacher Bedienung geopfert wurde. Jedoch bedingen auto-
matischer Betrieb und elektronische Steuerung keine EinbuBe
an Qualitat. Wir haben dies standig bewiesen.”



,Nehmen Sie den ,Helio-Klischograph’ zur Gravur von Tief-
druck-Zylindern — ein weiterer Scanner. Er ist prinzipiell
eine automatisch arbeitende, analoggesteuerte Werkzeug-
maschine. Werkzeugmaschinen sind Instrumente hochster Pra-

zision. So koénnen Zylinder-Graviermaschinen — bei sorg-
faltiger Technik und klugem Studium der Qualitatsanforderun-
gen, die in der Graphischen Industrie notwendig sind — so

gemacht werden, daf} sie hochste Qualitat bieten.”

,Heute werden die bekanntesten farbigen lllustrierten des
Kontinents mit elektronisch gravierten Zylindern hergestelit.
Darlberhinaus ist abzusehen, daf3 sich die gegenwartig im
Einsatz befindlichen Anlagen nahezu von selbst zu weiterer
Automation und zu integrierten Verarbeitungssystemen zu-
sammen mit Datenverarbeitungs- und Ubertragungseinrich-
tungen entwickeln werden. Satz- und Reproduktionstechnik
sind bereits heute in unserem Digiset Lichtsatz und in unserer
Farbabtastung und Gravur durch elektronische Mittel zu inte-
grierten Verfahren geworden. Ganz sicher werden wir diese
Systeme zukiinftig noch weiter verschmelzen.*

.Mit rein digitalen, nicht fotografischen Methoden ist die Bild-
erzeugung mit dem Digiset experimentell moglich. Bilder
kénnen in digitaler Form Uber Leitungen oder Mikrowellen-
Kanzle Obertragen werden. Die bedeutenden Erfahrungen auf
den Gebieten der Ubertragungs- und Scanner-Technik, ver-
bunden mit Computer-Technologie, die von der Firma Hell
geboten werden, kénnen zweifellos zur Bereitstellung von
nutzbringenden Systemen fur die graphische Communications-
Industrie fuhren.®

.Das ganze Ziel unseres Herstellungsprogramms war," sagt
Dr. Hell, ,Maschinen zu entwickeln und zu bauen, die mih-
selige Produktionsmethoden durch zuverlassige, ultramoderne
Einheiten ersetzen. Bei dieser Pionierarbeit — unser Kapital
riskierend — haben wir effektive Fortschritte auf den Gebieten
Reproduktion und Satztechnik erzielt. Wir haben der Druck-
industrie die Voraussetzungen flr ein modernes Konzept des
alle neuen Forschungsergebnisse ausnutzenden Herstell-
betriebes geschaffen.”

Das Werk lil in Kiel-Suchsdorf, in dem die Fertigungsabteilungen der Firma Dr.-ing. Rudolf Hell zusammengefaft sind.




Der Teilbildkorrektor zum Combi-Chromagraph CT 288

Hans-Georg Knop, Heikendorf bei Kiel

Mit dem steigenden Einsatz der Chromagraphen auf dem Ge-
biet der Reproduktionstechnik nahmen auch die Winsche und
Forderungen, die an dieses Gerat gestellt wurden, zu. Eine
Reihe spezieller Anforderungen betrafen die Farbkorrektur
dieser Gerate. Dies fiihrte zunachst zur Entwicklung der selek-
tiven Farbkorrekiur, die es ermoéglicht, in engeren Farbbe-
reichen (Spektralbereichen) korrigierend einzugreifen, also
Veranderungen selektiv vorzunehmen. Alle Chromagraph-
Modelle sind jetzt serienmaBig mit selektiver Farbkorrektur
ausgestattet.

Ein weiterer Zusatz ist der Teilbildkorrektor, der partielle
Farb-Korrekturen erméglicht. Er kann an den Combi-Chroma-
graph CT 288 angeschlossen werden. Voraussetzung fiir einen
partiellen korrigierenden Eingriff ist eine Steuermaske, welche
die zusatzlichen Korrekturen lokal begrenzt. Da vorausgesetzt
wird, daB der Combi-Chromagraph bekannt ist, soll seine
Funktion eingangs nur kurz in Erinnerung gebracht werden.

Der Combi-Chromagraph CT 288 enthalt zwei Vorlagen-
zylinder (Bildwalzen | und 11} und einen dritten Zylinder fir
die Steuermaske. Ferner besitzt er zwei Farbrechner, von
denen jeder einer Bildwalze zugeordnet ist, und zwei Dichte-
geber. Die Steuermaske kann weile (transparente), schwarze,
rote und blaue Flachen enthalten. Jede Farbe liefert einen
definierten Befehl, insgesamt also vier. Diese vier Befehle
steuern eine elektronische Weiche, die zwei Bildsignale (von
den Abtastwalzen | und II) und zwei Dichtegebersignale zur
Schreiblampe gelangen 1aBt. In einem Arbeitsgang erfolgt das
Ineinanderkopieren von Vorlagen, Bildfreistellungen sowie
Strich- und Schrifteinbelichtungen in beliebiger Farbstellung.

Der Teilbildkorrektor
Der Teilbildkorrektor (Bild 1) nutzt die

informationen der

Steuermaske des Combi-Chromagraph aus. Zu diesem Zweck
mussen dem Teilbildkorrektor vom Combi-Chromagraph Be-
fehle zugefuhrt werden. Insbesondere handelt es sich um die
Befehle der beiden Dichtegeber, die bei eingesetzter Teilbild-
korrektur aufer Funktion sind. Der Teilbildkorrektor kann
dann entweder als Dichtegeber arbeiten oder zur Teilbild-
korrektur eingesetzt werden. Ob es fir eine Reproduktion
vorteilhafter ist, die Dichtegeberfunktionen oder die Teilbild-
korrektur zu verwenden, muf3 von Fall zu Fall entschieden
werden. Der Teilbildkorrektor besteht funktionsméBig aus den
beiden gleichartig aufgebauten Kanalen A und B. Kanal A ist
der Bildwalze | und dem Farbrechner |, Kanal B der Bild-
walze Il und dem Farbrechner Il zugeordnet.

Mit dem Teilbildkorrektor lassen sich einzelne Bildpartien
ohne Auswirkung auf die Ubrigen Bildteile gesondert korri-
gieren. Voraussetzung dafir sind Partien, die nicht allmahlich
in das Restbild verlaufen, sondern definierbare Grenzen er-
kennen lassen. Dies ist notwendig, da die Umschaltung von
der Normalkorrektur zur Teilbildkorrektur nur durch eine exakt
begrenzte Maske gesteuert werden kann.

Einige Beispiele sollen die Aufgabe verdeutlichen, die bei der
Motivgestaltung fir Kataloge, Zeitschriften u. & mit dem Teil-
bildkorrektor ausgefiihrt werden kénnen:

Haufig werden die Farbtone von Leder, Textilien, Holz oder
Stahlwaren in Farbwerten verlangt, die erheblich von der
Vorlage abweichen. Die Wiedergabe soll mit anderen Farb-
werten erfolgen, bzw. heller oder dunkler, flacher oder
kontrastreicher sein. Hintergrinde von Bildern muissen
oft vollig veréandert werden.

Auch kommt es vor, daB Hauttone abweichend von der
Vorlage eine ganz bestimmte Ténung haben sollen. Also

Bild 1:
Ansicht des
Teilbildkorrektors

Abtastseite des Combi-
Chromagraph CT 288.

Der Teilbildkorrektor ist an den
Farbrechner 1l rechts auB3en
angesetzt; er bildet mit beiden
Farbrechnern eine bedienungs-
technische Einheit.



missen Farbe, Helligkeit und Sattigung derart verandert
werden, daB nicht nur die gewinschte Ténung, sondern
auch die erforderliche Modulation (Zeichnung) erreicht
wird.
Damit der fotografische Charakter des Bildes weitgehend
erhalten bleibt, muB man Retuschen moglichst einschranken
und dafir die Anpassung mit fotografischen oder elektro-
nischen Mitteln herbeifihren. In der Reprofotografie wird
z. B. der Cyanauszug bei Portrataufnahmen manchmal
nach der Splitfiltermethode hinter dem Rot- und dem Grin-
filter erzielt. Dadurch erhdht sich zwar die Modulation des
Cyanauszuges im Hautton, doch treten unerwlnschte Aus-
wirkungen auf das Restbild ein. Diese Wirkungen lassen
sich mit Hilfe des Teilbildkorrektors vermeiden.

Der Einsatz der Teilbildkorrektur ist von der Anzahl der Vor-

lagen abhéangig, also damit von der Frage, ob eine eigentliche

,Combi“-Arbeit vorliegt oder nicht.

Es ergeben sich zwei prinzipielle Moéglichkeiten:
1. Eine oder mehrere Vorlagen

auf nur einer Abtastwalze, z. B. Abtastwalze |,
keine , Combi”-Arbeit:

eine Teilbildkorrektur Gber Kanal A des Teilbildkorrektors,

zwei Stricheinbelichtungen Uber Farbrechner || und den
Kanal B des Teilbildkorrektors;

Zwei Vorlagen oder mehr

Verwendet werden beide Abtastwalzen,
.Combi“-Arbeit:

a) Normalkorrektur
getrennt fur jeden der beiden Vorlagenzylinder,

Teilbildkorrektur
fiir einen Vorlagenzylinder,

Stricheinbelichtung
Uber einen der Kanale A oder B des Teilbildkorrektors;
b) Normalkorrektur
getrennt fiir jeden der beiden Vorlagenzylinder,

Teilbildkorrektur
getrennt fur jeden der beiden Vorlagenzylinder,

keine Stricheinbelichtung.

Bild 2:
Schaltung des
Teilbildkorrektors

Kanal A
Kanal B

Vorbereitende Arbeiten

Fir die Teilbildkorrektur ist eine Steuermaske herzustellen,
die im Prinzip einer Maske entspricht, wie sie fur die Ublichen
Combi-Chromagraph-Arbeiten bendtigt wird. Sie besteht wie
diese aus transparenten, schwarzen, roten und blauen Flachen,
deren Deckung unkritisch ist, die jedoch beztglich ihrer Kon-
turen sehr genau sein sollen. Schriften und schwierige Strich-
elemente werden ausschlieBlich auf fotografischem Wege her-
gestelit. Fur die Teilbildkorrektur legt man die speziell zu
korrigierende Bildpartie normalerweise rot oder blau an. Vor-
bereitend sind dann nur noch die Auszugsdichten fur die Teil-
bilder festzulegen. Vorlagen und Masken miissen positions-
gerecht auf den Abtast- und Maskenwalzen befestigt werden.

Farbkorrektur

Man kann bei der Teilbildkorrektur zwischen der Verwendung
von unkorrigierten oder farbkorrigierten Signalen fir jeden
der drei Farbausziige wahlen. Bereits im Farbrechner korri-
gierte Signale koénnen nic ht gemischt, unkorrigierte Signale
jedoch mit einem unkorrigierten Signal der beiden anderen
Farbkanale gemischt werden.

Wenn man beispielsweise den Cyan-(Rotfilter-)Auszug her-
stellt, 188t sich entweder das farbkorrigierte Cyansignal oder
das unkorrigierte Cyansignal oder eine wahlbare Mischung
aus Cyan- und Magentasignal oder Cyan- und Gelbsignal ver-
wenden. Gerade beim Cyanauszug kommt es relativ haufig
vor, daB der Auszug in bestimmten Bildbereichen (Hauttone,
Holz, Leder, rote Blumen etc.) sowohl beim normal korrigierten
als auch beim unkorrigierten Auszug zu flach wird, wahrend
der Magenta- oder der Gelbauszug in denselben Bildbereichen
gut oder sogar zu stark moduliert ist. Wenn man eine Ver-
anderung des Signals eines solchen Bereiches im Teilbild-
korrektor aus einer Mischung der unkorrigierten Cyan- und
Magentasignale oder unkorrigierten Cyan- und Gelbsignale
herleitet, 12Bt sich die gewlnschte Modulation erzielen.
Negative Auswirkungen auf das restliche Bild sind dadurch
ausgeschlossen, daB durch die Art der Teilbildkorrektur diese
gezielte Abweichung von der Normalkorrektur durch die
Steuermaske auf das ausgewahlte Teilbild begrenzt wird.
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Beim Magentaauszug konnen nur die unkorrigierten Magenta-
und Cyansignale und beim Gelbauszug nur die unkorrigierten
Gelb- und Cyansignale gemischt werden. In beiden Fallen
lassen sich damit zu harte Bildpartien weicher wiedergeben.
Als Anwendungsgebiet der Farbmischung im Magenta- und
Gelbauszug zeigen sich haufig dieselben Bildbereiche, bei
denen im Cyanauszug aus dem umgekehrten Grund die Farb-
mischung zweckmaBig erscheint.

Selbstverstandlich ist die Teilbildkorrektur nicht auf solche
Farbwerte beschréankt. Nach einigen systematisch durchge-
fihrten Versuchen wird der Bedienende bald die ZweckmaBig-
keit des einen oder anderen Weges sicher beurteilen kénnen.

Gradation

Fur die Gradationssteuerung des Teilbildkorrektors stehen
zwei Schalter und drei Regler zur Verfigung, die zusammen
mit den beiden Schreibdichtereglern Variationen in weitem
Rahmen zulassen. Um die Gradation der [okal zu korrigieren-
den Bildstelle wunschgeméaB zu erreichen, hat man zunéchst
die Maéglichkeit, bei Bildstellen mit sehr kleinem Umfang
diesen mit dem Schalter ,Umfang” in drei Stufen zu dehnen.
Damit wird erreicht, daB die Tiefen in den Bereich des Tiefen-
zeichnungs-Reglers gelangen, wodurch eine Aufsteilung der
Tiefen Gberhaupt erst moglich wird. Die Tiefenzeichnung kann
man mit dem Schalter ,Tiefenzeichnung” wiederum in drei
Stufen regeln, wéahrend sich die Lichterzeichnung mit den
Reglern ,Steilheit” und ,Einsatzpunkt® kontinuierlich einstellen
laBt. Eine Dehnung des Umfanges ist natlrlich auch mit den
Schwarzreglern des zugehorigen Farbrechners moglich, doch
muB sich die Einstellung dieser Regler nach dem Teil des
Bildes richten, das nicht durch die Teilbildkorrektur erfalt
wird. Die Mitteltongradation ist durch den Regler ,Mittelténe”
wahlbar.

Die Anfangs- und Enddichten innerhalb der zu korrigierenden
Bildpartien kénnen mit den Reglern ,Licht* und ,Schatten”
fast beliebig festgelegt werden. Mit diesen Reglern hat man
also die Moglichkeit, die verénderten Tonwerte heller oder
dunkler zu machen sowie in ihrer Gradation zu veréndern.
Wird der Teilbildkorrektor in Schalterstellung ,Farbauszug
Korr." betrieben, so sind die am zugehdrigen Farbrechner ein-
gestellten Korrekturwerte wirksam.

Farbriicknahme ist nicht erforderlich, da ihre Funktion fir fast
alle in Frage kommenden Aufgaben von den Schreibdichte-
reglern mit Gbernommen wird.

Der Schwarzauszug kann wahlweise aus korrigierten oder un-
korrigierten Farbsignalen errechnet werden. Es 148t sich aber
auch einer der drei unkorrigierten Farbausziige als Schwarz-
auszug verwenden. Gradation und Schreibdichte sind bei jeder
Art Schwarzauszug fir die zu &ndernden Bildpartien ein-
stellbar.

Wiahrend das Grobdetail, also die Amplitudeneinstellung des
Umfeldsignals, mit dem Schalter ,Grobdetail” in drei Stufen
wahlbar ist, steht das Feindetail auf einem festen Wert. Grob-
und Feindetail wirken selbstverstandlich auf alle vier Farb-
auszige.

Ubersicht der Einstellmoéglichkeiten am Teilbildkorrektor

Schalter:

Tiefen-
zeichnung (2)

3 Stellungen ,1°“ bis ,3"
zunehmende Aufsteilung

Farbauszug (5) 2 Stellungen
unkorr. (a)/korr. (b) unkorrigierter oder korrigierter
Farbauszug.

Bei ,korr." ist der Farbauszugsregler unwirksam.

Umfang (6)

Grobdetail (7)

Regler:

Gradation (1)
Mitteltone

Farbauszug (4
unkorrigiert
Mag./Cyan/Gelb

(c) Gelbauszug

3 Stellungen

Beeinflussung des Signaleinganges
im Teilbildkorrektor.

Bezogen auf die Vorlagenumfange
des Teilbildes:

.1 etwa bei Dichte 1

,2" etwa bei Dichte 2

,3“ etwa bei Dichte 3
(Standardeinstellung)

3 Stellungen

,0" keine Unscharfmaskierung
1% und 2" zunehmende
Unscharfmaskierung

kontinuierlich dunkel - hell (1 bis 9)

Flir gemischten Auszug.
Méoglichkeiten:

(a) Magentaauszug Magenta bis Cyan
(b} Cyanauszug

Cyan bis Magenta
Cyan bis Gelb
Gelb bis Cyan

Aufsteilung der Spitzlichter (8)

Steilheit (9)
Einsatzpunkt (10)

Schreibdichte (11)

Licht (12)
Schatten (13)

kontinuierlich 1 bis 9

kontinuierlich 0 bis 10

kontinuierlich
kontinuierlich

Fir die Kanidle A und B des Teilbildkorrektors sind voneinander unab-
hangige Schalter und Regler vorhanden.

Bild 3: Bedienungsfeld des Teilbildkorrekiors
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Heinz an Paul - Paul an Heinz

Der Direkirasterzusatz fiir den Vario-Chromagraph C 296

Dieter Muhlenbruch, Kiel

Schon immer bestand in der Reprotechnik der Wunsch, mit
moglichst wenig Verfahrensschritten zum Endprodukt, z. B. zu
einem gerasterten Film-Positiv, zu kommen. Hierzu wurden
schon sehr frih viele Versuche unternommen. Direkt gerasterte
Auszugsnegative auf Kollodiumplatten im NaBverfahren wa-
ren der Anfang. Aber immer machten die mangelnde Licht-
empfindlichkeit der Fotomaterialien und die Notwendigkeit der
Handretusche diesen Versuchen ein Ende. Das Aufkommen
der Maskiertechnik machte diesen direkten Weg noch un-
realistischer, da die Dichten der einzelnen Masken noch zum
Dichteumfang der Diapositive addiert werden muBten. Deshalb
schlug man den Weg Uber die Halbtonfarbauszlige ein. Hier-
bei war es nicht untblich, z. B. bei der Kompensativmaskierung
far einen Farbsatz einschlieBlich der gerasterten Positive 13
Filme zu verwenden. Dazu kam noch die bendtigte Arbeitszeit,
um die einzelnen Filme zu entwickeln, zu trocknen und zu
montieren. Doch hat sich auch hierbei in den letzten Jahren
ein Wandel vollzogen. Neue Lichtquellen, neue lichtdurch-
lassigere einstufige Farbmasken und hdoherempfindliche Lith-
filme fuhrten zu annehmbaren Ergebnissen. Aber groBe Nach-
teile dieses Verfahrens blieben: eine feste, nicht verander-
bare Farbkorrektur_und groBe Schwierigkeiten, eine eventuell
notwendige Gradationskorrektur vornehmen zu kénnen.

Solche Farb- und Gradationskorrekturen sind die Domane der
Scanner. Wenn man mit ihnen auch gerasterte Farbauszugs-
filme herstellen kénnte, wéren alle die vielen komplizierten
Verfahrensschritte zu einem einzigen zusammengefalt: direkte
Ubertragung vom Original zum gerasterten Positiv und die
Moglichkeit einer leicht veréanderbaren und den Erfordernissen
der verschiedenen Originale und Druckverfahren anzupassen-
den Farb- und Gradationskorrektur.

Diese Moglichkeit ist in dem Vario-Chromagraph C 296 mit
Rastereinrichtung verwirklicht worden. Die Rastereinrichtung

Bild 1: Das Auflegen von Film und Kontaktraster auf die
Vakuum-Schreibwalze des Vario-Chromagraph C 296
wird durch die Film-Aufspannvorrichtung erleichtert.

zum Vario-Chromagraph C 296 wurde in den letzten Monaten
ausgeliefert und befindet sich damit bereits im praktischen
Einsatz.

Die Rastereinrichtung besteht im wesentlichen aus folgenden
Teilen:

starkerer Endstufe

Schreiblampe CV 290 U 804

Blendentréager mit Vorbelichtungseinrichtung
Vakuumschreibwalze (Bild 1)

Seitenteil mit Vakuummeter (Bild 2)

Vakuumpumpe (Bild 3)

Scan-Kontaktraster
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Umrlistsatz fur die Filmeinlegevorrichtung

Die unter den Punkten 1 —3 aufgefihrten Teile sind in den zur
Direktrasterung vorbereiteten Vario-Chromagraph C 296 be-
reits eingebaut. Sie sind notwendig, um den im Vergleich zum
Halbtonfilm relativ unempfindlichen Lithfilm durch eiren Kon-
taktraster hindurch belichten zu kénnen.

Die Blendentréger fur die Direktrasterung sind &uBerlich an
der zusatzlichen Schaltstange zu erkennen, welche rechts
neben dem Schreibobjektiv sichtbar ist. Sie besitzt 2 Schalt-
moglichkeiten. ,Raster”, gekennzeichnet durch ein Raster-
symbol, und ,Halbton". Durch Betatigen dieser Schaltstange
wird die GroBe der Schreibblende (Zeilenbreite und Zeilen-
héhe) veréndert.

<> = Stellung Raster

< = Stellung Halbton

Bild 2:

Das Vakuum-Anzeigeinstrument ist an der rechten
Seite des Vario-Chromagraph C 296 angebracht. Mit
ihm kann der Kontakt zwischen Film und Raster kon-
trolliert werden.







Beim Ubergang von Halbton- zu Rasterausziigen missen auch
die entsprechenden Tasten auf dem Farbrechner gedriickt wer-
den. Sie bewirken die Umschaltung des Walzen- und des Vor-
schubmotors. Gleichzeitig schalten sie die Vorbelichtungs-
lampen ein, die sich im Blendentrager befinden. Diese Vorbe-
lichtungslampen haben die Aufgabe, den Lithfilm unterschwel-
lig anzubelichten, um eine bessere Empfindiichkeitsausnutzung
zu ermdglichen. AuBerdem erhalten die Lichterpunkte eine
bessere Schwarzung.

Auf der Vakuumschreibwalze (Bild 1) werden ein Lithfilm und
ein Kontaktraster aufgespannt. Die zugehodrige Vakuumpumpe
saugt die Luft zwischen Kontaktraster und Lithfilm durch die
eingefrasten Saugkanale der Vakuumschreibwalze und durch
das rechte Spitzenlager ab. Auf der rechten Seite des Vario-
Chromagraph C 296 146t sich der erhaltene Unterdruck an
einem Vakuummeter ablesen und der einwandfreie Kontakt
zwischen Raster und Lithfilm kontrollieren (Bild 2).

Der im Vario-Chromagraph verwendete Kontaktraster ist ein
spezieller Scan-Kontaktraster der Firma Agfa-Gevaert. Er hat
einen verminderten Dichteumfang und eine geringfligig ver-
anderte Drehung im Vergleich zu einem Kontaktraster fiir kon-
ventionelle Rasterung. Der verminderte Dichteumfang ergibt
eine hohere Lichtausbeute und damit eine verlangerte Lebens-
dauer der Schreiblampe. Die abgeénderte Drehung vermindert
die Gefahr der Moirébildung durch die Schreiblinien.

Zur Direktrasterung kénnen folgende Filme verwendet werden:

Agfa-Gevaert RO 81 p

Du Pont Raster Scan Film
Kodak Kodalith Pan Film
Lumiére Lumilith FNT 53 p

Alle Filme kénnen in Agfa-Gevaert G 8 c- oder G 9 c-Entwick-
ler verarbeitet werden.

Bei der Bedienung des Vario-Chromagraph C 296 sind im
wesentlichen die gleichen Einstellungen erforderlich wie bei
der Herstellung von Halbtonausztgen. Nur der Vorbelichtungs-
test kommt als neuer Bedienungsvorgang hinzu. Der Vario-
Chromagraph C 296 mit Direktrasterung bleibt natdrlich fir
die Herstellung der gewohnten Halbtonfarbausziige voll ein-
satzfahig, und es bedarf lediglich einiger weniger Handgriffe,
um das Gerat von der einen auf die andere Betriebsart um-
zustellen. Ebenso bleiben alle von der Herstellung der Halb-
ton-Farbausziige bekannten Bedingungen bestehen, wie Auf-
sicht und Durchsicht, extreme VergréBerung von 170 bis

Auf der

Kieler FOrde Rg.cters0.

Kaseplatte
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Bild 3: Die Vakuumpumpe der Rastereinrichtung

2000 %o (wobei das Filmkorn durch die Feinheit der Abtastlinien
bis max. 2000 l/cm weitgehend unterdrickt wird), max. Aus-
zugsformat, Aufzeichnungsgeschwindigkeit fur Halbton und
Raster bei 100 Linien/cm von 27 sec. flir 1 cm, usw. Damit ist
zum erstenmal ein Gerat auf dem Markt, welches den kiirze-
sten fotografischen Weg mit den Vorteilen und Moglichkeiten
der elektronischen Herstellung von Farbauszligen kombiniert.

Vierfarben-Offset-Reproduktion nach einem kleinformatigen Farbdiapositiv.
Direkt vergroBert und gerastert mit einem Vario-Chromagraph C 296 in

Foto: Dieter Mihlenbruch.

Vierfarben-Buchdruck-Reproduktion nach einem Farbdiapositiv 9 x 12 cm. Die
Gravuren wurden in Raster 60 von der Firma Zerreiss & Co., Nirnberg, mit
einem Vario-Klischograph K 181 in Zink ausgefthrt.

Foto: Heinz Schilling.
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Satz AG Zurich

Kooperative Nutzung einer Digiset-Lichisetzanlage

E. Finkbeiner, Zirich

Bild 1:

Das ,Messi-Haus" in der
LanggritstraBe 172 in
Zirich, in dessen zweitem
Stockwerk die Satz AG ihre
Raume hat.

Im Mai 1970 wurde mit der Inbetriebnahme einer Digiset-An-
lage 50 T 1 und eines Siemens-Rechners 302 bei der Satz AG
Zirich die Arbeit aufgenommen.

Herr Erich Finkbeiner, Direktor dieser Firma, die von zehn
namhaften Druckereien und Reproanstalten der Schweiz ge-
grundet wurde, gibt nachstehend einen Uberblick Uber die
Vorgeschichte dieses Zusammenschlusses und schildert erste
Erfahrungen. Die Schriftleitung
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Im gleichen Gebaude
befindet sich die bekannte
Firma Lithos Clichés
Messikomer, eine der
Aktionarsfirmen der Satz
AG, die mit je einem Vario-
Klischograph K 181 und
Vario-Chromagraph C 296
arbeitet.

Vor etwa zehn Jahren wurde erstmals versucht, in Zirich ein
gemeinsames Satzzentrum vor allem fur die Fotosatzherstel-
lung zu schaffen. Warum die Versuche nicht zum Erfolg fUhrten,
dirfte mancherlei Grinde gehabt haben. Einerseits faszinierte
die neue Technik, andererseits beunruhigte sie die Fachleute.
Der Offsetdruck war noch nicht so weit verbreitet und Hoch-
druckplatten stindhaft teuer. Vor allem schreckte das Gespenst
der Korrekturen am Film. Doch machte die Entwicklung gerade
in den letzten Jahren gewaltige Fortschritte: Der Computer
hielt seinen Einzug in die Setzereien und wurde verhaltnis-
maBig rasch zum unentbehrlichen Helfer.

Die Fotosetzgerate und die ersten fotomechanischen Anlagen
bereiteten psychologisch den Boden vor fir die Weiterentwick-
lung zu den Hochleistungs-Filmsetzanlagen, ja bis zum vor-
laufigen Endpunkt, den Lichtsetzanlagen.

Leider hatten sich aber mit der Entwicklung von Hochleistungs-
anlagen die Kosten in ebenso ,hohem" MaBe entwickelt. Diese
wirden, zumindest in der Schweiz, wohl kaum von einer Firma
allein aufgebracht, und diese wéare wiederum auch nicht in der
Lage, die Kapazitat einer solchen Anlage auszunutzen. Also
verblieben die kleinen oder mittleren Anlagen, die sich eine
einzelne Firma ,leisten® kann.

Was steht dem entgegen?

Kleine Anlagen, welche nicht fiir ganz bestimmte Aufgaben
vorgesehen werden, sind in ihrer Einsatzméglichkeit doch sehr
begrenzt. Die Nebenkosten sind unverhaltnismaBig hoch. Auch
eine kleine Anlage erfordert bedeutende Einfihrungskosten
und die Leistungsfahigkeit ist rasch erschépft.
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Welche Vorteile bietet demgegeniiber eine gemeinsam betrie-
bene, leistungsfahige Anlage:
1. Reduzierung der Anlagekosten fur die einzelne Firma.

2. Verminderung der Entwicklungskosten fir jede betei-
ligte Firma.

w

Das ,know-how" kommt allen Teilnehmern zugute.

4. Durch die grofle Leistungsfahigkeit der Anlage ergeben
sich flir den einzelnen Teilnehmer technisch fast unbe-
grenzte Méglichkeiten und praktisch keine Wartezeiten.

5. Durch die breitere Basis kann die Kapazitat besser aus-
gelastet werden, was wiederum erst Senkung der
Kosten erméglicht.

6. Die Umstellung auf die neuen Satzherstellungsmetho-

den kann innerhalb der einzelnen Betriebe flieBender

gehalten werden.

Griindung der Satz AG Ziirich

Auf Grund dieser Uberlegungen fanden sich im Juni 1968
einige Buchdrucker zu einer Studiengruppe zusammen, um die
Méglichkeiten eines gemeinsamen Vorgehens neu zu priifen.
Ein Beauftragter wurde bestimmt, und dieser sammelte die
vielfaltigen Wiinsche und Forderungen, die eine, verschiede-
nen Firmen dienende Anlage zu erflillen hatte. Er prifte die
angebotenen Systeme auf ihre Tauglichkeit und Leistungs-
féahigkeit und arbeitete Richtlinien aus fir eine méglichst
fruchtbare Zusammenarbeit der interessierten Betriebe unter
absoluter Wahrung ihrer Selbstandigkeit. Selbstverstandlich
wurde darauf geachtet, daf3 kein Betrieb besorgt sein mufte,



seine Auftragsstruktur werde von Unbefugten eingesehen.
Eine kleine Kommission prifte und beriet die Vorschlage des
Beauftragten auf deren Wirtschaftlichkeit und schlug die
Grundung einer Aktiengesellschaft vor. Bereits im Dezember
1968 fanden sich 10 Firmen ganz unterschiedlicher GréfBe
bereit, das notwendige Kapital zu zeichnen, wobei statutarisch
dafiir Sorge getragen wurde, daf3 keine unerwiinschten Mehr-
heitsverhaltnisse entstehen kénnen.

Die Anforderungen, welche die nunmehrigen Aktionarsfirmen
an die zu schaffende Anlage stellten, konnten nun endgultig
festgehalten werden, ebenso der mutmaBliche Anfall an Buch-
stabenleistung. Wie nicht anders zu erwarten war, kam bei der
strukturellen Zusammensetzung der Satz AG nur eine Anlage
in Frage, welche praktisch alle vorkommenden Satzarbeiten
ausfiihren konnte, und deren Leistung derart hoch sein muBte,
daB keinerlei Engpasse entstehen. Diese Bedingungen erflllten
eigentlich nur wenige Systeme. Eingehend wurden alle Einzel-

Bild 2:

Die Digiset-Anlage 50 T 1
der Satz AG ist mit einem
extra groBen Kernspeicher
ausgestattet.

Auf der linken Bildseite
sind im Vordergrund die
Lochstreifengerate zu
erkennen. Im Wandregal
hinten links ist der gesamte
Schriftenvorrat in Form von
Lochstreifen untergebracht.

heiten der fraglichen Anlagen gewichtet, Vor- und Nachteile
abgewogen, um zu einem Entscheid zu gelangen.

Die Waht fiel schlieBlich auf Digiset in der Uberzeugung, damit
das ausgereifteste und dennoch weiterentwicklungsfahigste
System zu haben. So wurde bei der Bestellung der heutigen
Anlage bereits die nachste Ausbaustufe mitgeplant.

Gerateausstattung und Arbeitsweise

Heute arbeitet die Satz AG mit einem Siemens 302-Rechner
und einer Hell Digiset 50 T 1-Anlage. Die Eingabe am Rechner
erfolgt durch Lochstreifen, welche in den angeschlossenen
Betrieben und bei der Satz AG selbst auf Friden-Flexoset-
Perforatoren (Helityper |) hergestellt werden. Indem die ein-
zelnen Betriebe die Lochstreifen selbst anliefern, bestimmen
sie den Fortgang ihrer Arbeit. Der Kundenkontakt, die Kun-

Bild 3:
Siemens 302-Satzrechner.

Vorn rechts die beiden
Lochstreifenleser, in der
Mitte der Bedienungsblatt-
schreiber, links die Loch-
streifenstanzer fur Licht-
satz.
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denberatung und die Arbeitsvorbereitung bleibt in ihren
Handen. Die Satz AG tritt gar nicht, oder dann nur auf Wunsch
beratend in Erscheinung. Sie hilft, wo notwendig, den ange-
schlossenen Betrieben bei der Satzherstellung, sie erstellt
Mustersitze und die dazu notwendigen Tastanweisungen. Sie
schult die AVOR-Leute der Aktionarsfirmen in der Anwendung
der Befehissprache und fihrt auch das Perforatorpersonal in
die Technik des Lichtsatzes ein. Gleichzeitig bildet sie eigene
Leute zu Satzprogrammierern aus, um bestimmte Aufgaben,
speziell direkte Datenibernahme von EDV-Anlagen, selbst
ausfihren zu kénnen.

Die gleiche Moglichkeit der Zusammenarbeit steht jedoch
auch fremden Unternehmen offen, Druckereien und Verlagen,
Rechenzentren und Verwaltungen, welche Lochstreifen selbst
herstellen oder andere geeignete Datentréager liefern kénnen.
Diese Unternehmen partizipieren zu fast denselben Bedin-
gungen wie Aktionare am Fortschritt und haben dadurch
gleichzeitig AnschluB an die neueste Entwicklung auf dem
Gebiete der Satzherstellung.

Alle Betriebe jedoch miissen sich klar sein, daB eine Zusam-
menarbeit auch eigene Mitarbeit erfordert. in gewissem Sinne
ist die Satz AG fir die angeschlossenen Betriebe nur eine
externe Abteilung, welche sorgféltig in den eigenen Betriebs-
ablauf integriert werden muB. Wir haben erwéhnt, daB die
Umstellung auf das neue Setzverfahren bei einem Gemein-
schaftsunternehmen flieBender geschehen konne, als wenn
ein Betrieb fir sich allein eine Fotosetzanlage betreiben will.
Dennoch muB auch er mit aller Konsequenz das Ziel verfolgen,
sich die Dienste der Lichtsetzanlage immer mehr nutzbar zu
machen. Das kann nur durch weitsichtige Planung und sorg-
faltige Schulung des notwendigen Personals geschehen.

Einige Erfahrungen aus der bisherigen Praxis

Zuerst eine Binsenwahrheit, welche schon fir den Bleisatz
hatte gelten sollen. Kein Manuskript soll in den Satz gegeben
werden, bevor es bereinigt und seine typografische Form
genau festgelegt ist. Es ist einfacher und billiger, gegebenen-
falls mit dem Neusatz etwas zu warten und bei dessen Erstel-
lung Zeit zu gewinnen, als diese durch nachtragliche Korrek-
turen wieder zu verlieren. Es gilt rechtzeitig dem neuen Aber-
glauben zu steuern, daB durch die Méglichkeit des Computers,
Korrekturen in den Originaltext einzusteuern, nun wieder
frischfrohlich drauflos geéndert und korrigiert werden koénne.
Vor allem kleine Korrekturen sind beim Computersaiz ver-
haltnismaBig aufwendig. Sind sie zahlreich, so steigt der
AVOR-Aufwand bald bis zur Hohe der Neubearbeitung oder
gar darlber.

Der Aufwand fur die Arbeitsvorbereitung wurde anféanglich
weit unterschatzt. Doch mu3 man sich dartber klar sein, dal3
der Arbeitsvorbereiter restlos alle Arbeitsgénge, auch die-
jenigen, welche bisher der Handsetzer ausflhrte, vorausplanen
und dem Computer in seiner Befehlssprache Gbermitteln muf3.
Geschieht dies wohliberlegt, so ist das Endprodukt, der Fiim,
praktisch ohne weitere Arbeit kopiereif. Die Arbeit, welche
bisher erst nach der Ausgabe durch die Setzmaschine erfolgte,
geschieht also jetzt bereits zu Beginn und hat sich somit nur
verlagert. Das zu begreifen, macht anscheinend vielerorts
etwas Miuhe.

Die Sprache fur das sogenannte Lichtsatzprogramm ist ver-
haltnismaBig einfach zu erlernen. Wohl umfassen einzelne
Befehle in unserer Sprache vielleicht ein bis zwei Anschlage
mehr als bei anderen Systemen. Sie sind jedoch mnemotech-
nisch leicht faBbar und werden auf der Klarschrift des Perfo-
rators deutlich als Befehle vom Ubrigen Text unterschieden.

Der Helltyper (Friden-Flexoset) ist von jeder Schreibkraft ohne
Umschulung einfach zu bedienen und erméglicht hohe Tast-
leistungen. Die Ubereinstimmung zwischen Ausdruck auf dem
Beleg und der Stanzung im Lochstreifen ist praktisch ohne
Fehler.
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Bild 4: Herstellung von Sonderzeichen fur Digiset.

Die Zeichen werden je nach Anforderung in 6000 oder 12000 Bild-
elemente pro Geviert aufgelést. Jedes Zeichen wird in Bindrzahlen in
Lochstreifen gestanzt und kann so dem Schriftspeicher des Digiset ein-
gegeben werden.

Schriftmodifikationen und Sonderzeichen

Eine weitere Moglichkeit des Digiset, Schriften schmaler oder
breiter sowie schrag (kursiv) zu legen, die sogenannte Modi-
fikation der Schriften, bedeutet eine wertvolle Hilfe, vor allem
bei tabellarischen Werken. Verniinftig angewendet, erschlief3t
sie neue einwandfreie typografische Moglichkeiten und er-
weitert die Schriftenauswahl ganz betrachtlich, ohne zusétz-
lichen Speicherraum zu benétigen. Der Typograf weiBl dieses
Mittel an der richtigen Stelle anzuwenden und wird sich vor
Ubertreibungen oder gar Verfalschungen des Schriftcharakters
hiten.

Rasche Hilfe in der Not (und bereits oft angewandt) bietet die
Méglichkeit, Schrift- und Sonderzeichen selbst herzustellen.
Diese einfache Lésung ohne Reinzeichnung oder Reproarbeit
bietet nur der Digiset. In kirzester Zeit kénnen Fahrplan-
zeichen, phonetische Zeichen usf. ,errechnet” und dem Schrift-
speicher eingegeben werden; sie stehen damit unbeschrénkt
zur Verflugung (Bild 4).

Man mochte glauben, es sei nicht mehr viel lbrig geblieben
von Gutenbergs Setzerei — oder vielleicht doch? Jede Zeit
hat ihre Typografie, und diese wiederum hat ihre eigenen
Gesetze. Wir werden uns in Zukunft bestimmt auch an neue
Schriftformen gewdhnen, ja gewdhnen mlssen — immer aber
wird, auch beim Einsatz von Lesemaschinen, die ordnende und
gestaltende Hand des Typografen vonnéten sein. Diese Leute
in die neue Technik der Satzherstellung einzufiihren, sie mit
der Arbeitsweise des Computers und den Mdbglichkeiten des
Digiset vertraut zu machen, ist unsere Aufgabe. Es ist erfreu-
lich zu sehen, wie bei unseren Mitarbeitern nach anfénglicher
Skepsis und Zuriuckhaltung, trotz gelegentlicher Enttéduschun-
gen, mit zunehmender Vertrautheit die Begeisterung fur die
Arbeit mit ihrem Digiset wachst.



Verwendete Schriften:

7 Punkt Univers 55 normal mit KapiTALcHEN
7 Punkt Univers 55 normal schrég
(elektronische Modifikation aus der Grundschrift)
7 Punkt Univers 65 halbfett auf die Breite von 5 Punkt
(elektronische Modifikation aus der Grundschrift)
7 Punkt Univers 65 halbfett schrdg auf die Breite von 5 Punkt

7 Univers 75 fett

7 Punkt Univers 75 fett

{elektronische Modifikation aus der Grundschrift)

¢ 1. m. Position du chien d'un fusil
désarmé. S'emploie surtout dans la locu-
tion & /'abattu (Le chien est & l'abattu).
abattage [abataz] n. m. (naguére aba-
tage). 1 Fait d'abattre. L abattage de la fu-
taie est commencé. L'abattage des ani-
maux peut étre rendu obligatoire en cas
d'epidémie. 2 Dans les mines et carriéres,
f'abattage consiste a détacher par disloca-
tion le minerai, le charbon, la pierre, etc. 3
Fam. Cette jeune actrice a de l'abattage
= allant, aisance naturelle. V. brio, entrain. 4
Fam. Aprés cette incartade, il s'attendait
a recevoir un abattage = forte répri-
mande. Syn. admonestation, semonce.
abattement [abatmaln, m. 1 Etat de
ce qui est abattu, aux sens 8 et 9 de
abattre : Le malade était dans un grand
abattement. 2 Limpdt sur les traitements
était alors établi avec un abattement de
cent francs d la base = réduction en vertu
de laquelle les cent premiers francs du
traitement annuel n'étaient pas soumis a
I'imp6t. V. exonération, décote.
abattoir [abatwarl n. m, Etablissement
ou 'on abat des animaux destinés a l'ali-
mentation. V. tuerie.
abatteur [abatcer] n. m, Celui qui abat.
Les abatteurs de pins utilisent une scie
tronconneuse mécanique.
abat [abal n. m, Vx 1 Les bicherons
procedent a l'abat du bosquet = a son
abattage. 2 Protégeons-nous de cette
pluie d'abat = de cette averse.
abats [abaln. m. plur. Pieds, foie rognons,
tripes et autres parties secondaires
enlevées dés l'abattage d'un animal de
boucherie. V. abattis, sens 2; fressure, issues.
abattures [abatyr]l n. f. plur. Véner
Traces laissées par le gros gibier lors de
son passage ou de son repos dans les
fougeres, les broussailles, etc.
abattis [abatil n. m, (naguére abatis). 1
Terrain couvert d'arbres abattus dans une
exploitation forestiere. V. coupe. 2 au plur.
Pattes, ailerons, cou, foie, gésier d'une vo-
laille préparée pour la cuisine. 3 au plur.
Fam. Les bras et les jambes d'une per-
sonne.
4 n. comp. m. sabre d‘abatis ™ SABRE.
abattée ou abatée [abate] n. f. 1
Mar. Un navire fait une abatée quand son
axe longitudinal s’écarte du lit du vent. 2
Aviat. Rupture déquilibre d'un avion qui
subit une perte de vitesse au cours d’'une
trajectoire rectiligne : il s'abat brusque-
ment sur le nez.
abysse [abisln. m: Fosse profonde d'un
océan.
abyssal, ale, aux [abisal, oladj. Re-
latif aux abysses. La zone abyssale est la
zone maritime profonde, au-dela du talus
continental; les organismes abyssaux vi-
vent dans les eaux profondes ou sur les
fonds situés entre 3 000 et 7 000 m envi-
ron; les sédiments abyssaux se déposent
au fond des mers. V. bathyal, hadal, pélagigue,
bove, sens 4.

abimer P apimE.

ab intestat > °°TesTeR.

Abitibi (1"). Région canadienne agricole

et miniére, située a I'est du lac Abitibi dans la

province du Québec.

abject, ecte [abzekt] adj. (lat. abjectus « re-
Jjeté ». V. jeter). Cet abject individu dressait
ses enfants a voler = qui inspire le plus
grand mépris parce qu’il est au dernier
degré de l'abaissement moral. V. bas, vil, mé-
prisable, répugnant, ignoble, odieux. Contr. noble.

abject [abzekt] n. m. sing. Une telle con-
duite atteint l'abject = caractére de ce
qui est abject V. ignominie, infamie.
abjection [abzeksjoln. f. Etat d'abais-
sement extréme de la moralité d'une per-
sonne. V. aviis dép ion, iption, per-
version.
abjuration P ABJURER.
abjurer [abzyrel v. tr. d. (lat abjurare « nier avec
serment ». V. jurer). 1 emploi absolu L ‘Eglise admet
ou réadmet dans son sein les apostats, les
hérétiques, les schismatiques et les adeptes
d‘autres religions qui abjurent = renoncent
publiqguement et solennellement devant i‘au-
torité ecclésiastique a leurs croyances
passées, qu'ils reconnaissent comme des er-
reurs. V. se rétracter, renier. 2a Henri IV abjura la
religion protestante. b Par ext. Cet homme a
abjuré ses premieres idées politiques = y a
renoncé complétement et ouvertement. V. re-
nier, apostasier. Contr. rester fidéle 4, s'affermir, s'an-
crer dans.
abjuration [abzyrasjoln. f. Fait d’abjurer,
aux divers sens du verbe. L abjuration d'Henri IV
eut lieu en 1593
Abkhasie (I'). Républiqgue autonome
dépendant de la République fédérée de
Géorgie (U.R.S.S.). Cap. Soukhoumi.
Ablancourt (Perrot d) B
D'ABLANCOURT.
ablatif [ablatif] n. m. {lat. ablativus; de auferre,
ablatum « emporter hors de v, V. afférent). Gram.
Cas de la déclinaison latine (et de cer-
taines autres) qui exprime la plupart des
compléments circonstanciels : éloigne-
ment, point de départ, origine, moyen, etc.
V.¢as, sens 6.
ablation [ablasjol n. f. (lat. ablatio « action
d'enfever », V. afférent). Opération chirurgicale
qui consiste a enlever un organe. Ablation
d'un rein. V. chirurgie, exérése.
Abondance. Ch.-l. de c. (arr. de Thonon-
les-Bains, Haute-Savoie). Station de sports
d'hiver.
abondant P ABONDER.
abonder [abodel v. intr. (lat. abundare « couler
2 flots ». V. onde). 1 Les champignons abon-
dent dans les bois = s’y trouvent en
grand nombre, en grande quantité. Syn. fo/-
sonner. N. fourmiller, pulluler. 2 La Touraine
abonde en chateaux = en posseéde un
grand nombre. V. regorger de.
9 loc. vb. Jabonde dans votre sens = je
me déclare tout a fait de votre avis.
abondant, ante [abod3, 3t] adj. La
récolte de pommes est abondante = im-
portante par sa quantité. V. copieux, ample.
Contr. maigre, pauvre.
abondamment [abodamél adv. D'une
maniére abondante. V. en abondance, & foison,
4 profusion.
abondance [abodés] n. f sing. 1
L ‘abondance des produits fait baisser les
prix = leur grande quantité. V. foisonnement,
profusion. Contr. manque, rareté, pénurie, disette, 2
L abondance régne dans cette maison =
la richesse. V. fortune, prospérité, opulence. Contr.
P g, ind dé misére. 3 Le
conférencier parle avec abondance = fa-
cilité d'expression, grands développe-
ments aisés. V. faconde, prolixité, exubérance, vo-
Jubilité. Contr. concision, laconisme. & Les jeunes
pensionnaires buvaient de 'abondance =
vin largement additionné d’'eau. 5 Astron.
L 'étude de I'abondance cosmique est a la
base des recherches relatives a I'évolution
des étofles = la proportion des éléments
constitutifs des atmospheéres stellaires. ou
de l'administration ou ils sont employés,

PERROT

auf die Breite von 9 Punkt
(elektronische Modifikation aus der Grundschrift)
7 Punkt Univers 55 normal
selbst hergestelite Symbole und phonetische Zeichen

cette absence étant prise comme
phénomene collectif. On  distingue
l'absentéisme volontaire de celui qui est
causé par la maladie.
absentéisme P ABSENT.
abside [apsidln. f. (bas lat. absida « niche en sail-
lie sur un corps de bétiment, notamment une basi-
lique », du gr. apsis «vodte »). 1 Extrémité
d'une église située derriére le choeur. 2
Dans certaines tentes de camping, partie
qui, a I'une des extrémités, est formée de
pans coupés.
absidial, iale, iaux fvx absidal) adj.
Relatif ou contigu a I'abside.
absidiole [apsidjoll n. f. Petite abside
secondaire flanquant I'abside principale.
absinthe [apsstln. f. (lat. absinthium; du gr. 3p-
sinthion). 1 Plante aromatique vivace du genre
armoise fArtemisia Absinthium, fam. des
composées). 2 Liqueur alcoolique distillée a
base d'absinthe et de plusieurs autres
plantes aromatiques (anis, fenouil).
4 adj. inv. De la couleur vert péale de la liqueur
d’absinthe étendue d'eau. Satin absinthe.
absolu, wue [apsolyl adj. (lat. absolutus
« achevé u. V. solution). 1 Louis X1V était un roi
absolu = disposant personellement, sans
réserve ni controle, de tous les pouvoirs
temporels (Iégislatif, administratif ou exé-
cutif, judiciaire). V. autocratique, omnipotent,
despotigue, t 7 S'opp. a ituti |, 2
Vous étes bien absolu dans votre juge-
ment = vous n'admettez ni discussion, ni
critique. V. catégorique, péremptoire, formel, tran-
chant, Contr. hésitant, incertain, dubitatif, accomo-
dant. 3 Pour étre électeur, il faut avoir 21
ans : c'est une regle absolue = toujours
appliquée, sans aucune execption. V. rigou-
reux, immuable, intangible, fixe. & Math. La va-
leur absolue d'un nombre réel X est le
nombre positif noté | X | : égal a X si X est
positif, égal a —X si X est négatif. Ex. | =3 |
= |4/5t = 4/5. 5 Météor. Le minimum
absolu de la période 1891—1957 en Tou-
raine est de 18° C = qui est celui des mi-
maximum absolu est celui des maxima
journaliers de la période considérée. le
oncle chasse», on emploie le verbe
« chasser » de maniére absolue = avec le
sens que ce verbe transitif a par lui-méme,
quand il n'est accompagné d’aucun
complément d'objet. b « Sécrier » « se
souvenir » sont des verbes pronominaux
absolus = qui sont toujours pronominaux,
par opposition aux verbes accidentelle-
ment pronominaux comme « se laver ». 7
Majorité absolue W MAJEUR (majorité). 8 Al-
cool absolu W aicooL. 9 Zéro absolu;
température absolue W zERro.
@ n.m. sing. Vous discutez dans 'absolu =
domaine des choses quon considére
strictement en elles-mémes, sans tenir
compte des circonstances. Contr. /e refatif.
Achour P aAssun.
achromat, achromatique,
achromatiser, achromatisme,
achromatopsie P °CHROMATIQUE.
aciculaire [asikyler]. adj. (du lat. acicula v pe-
tite aiguifle ». V. derel. 1 Bot. Qui se termine en
pointe. 2 Minér. Qui cristallise en aiguilles
fines.
acidalie [asidalil n. f. Phalene des bois,
trés commune en France (Acidalia, fam. des
géométridés).
acide lasid] adj. {lat. acidus « dcre »). 1 Le ci-
tron a une saveur acide = piquante
comme celle du vinaigre. Syn. sir. V. afgre.
Contr. doux, sucré. 2 De loin, on reconnait sa
voix acide = aigué, aigre, un peu criarde

Bild 5: Probeseite eines Worterbuches. Gesetzt auf Digiset bei der Satz AG, Ziirich,
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Digiset 50 T 4 (Digimik)

Mikroverfiimungsanlage fiir die Herstellung von Fernsprechbiichern und Auskunftsunterlagen

Gunter Piontek, Kiel

Parallel zu der Erstellung von immer umfangreicheren Telefon-
verzeichnissen ergab diese Entwicklung bei der Auskunfts-
unterlagen-Herstellung neue Produktions- und Informations-
probleme. Hieraus resultiert aber ebenso die sténdige Zu-
nahme des Bedarfes an Personal fur die Auskunftsdienst-
stellen. Trotz zahlenmaBiger Anpassung wird das Auskunfts-
personal in den Ballungszeiten mit Anfragen véllig liberlastet,
da unzureichende und teilweise Uberholte Auskunftsunterlagen
lange Suchzeiten mit sich bringen.

Mit Einfihrung moderner Lichtsetzanlagen Digiset fir den
Satz von Telefonverzeichnissen in Danemark, Spanien, Italien
und Griechenland wurde eine Verklrzung der Herstellzeiten
der Telefonbiicher und damit auch eine Aktualisierung der
einzelnen Eintrége erreicht.

Eine Lésung, die auch die Behebung der Engpésse im Aus-
kunftsdienst naherbringt, bietet die Firma Dr.-ing. Rudolf Hell
nunmehr durch ein System flr die kombinierte Herstellung von
Telefonverzeichnissen und Auskunftsunterlagen an. In Zusam-
menarbeit mit graphischen Unternehmen und den Post- und
Telefonverwaltungen wurden konkrete Plane erarbeitet, die
zur Entwicklung der Mikroverfilmungsaniage Digiset 50 T 4
(Digimik) flhrten.

Dieses kombinierte Lichtsatz- und Mikroverfilmungs-Verfahren
basiert auf der Tatsache, daB sich in Europa der Einsatz mikro-
verfilmter Auskunftsunterlagen als der rationellste und kosten-
glnstigste Weg erwiesen hat. Die Herstellung von Mikrofilm-
karten fur die raum- und personalsparende Auskunft mit Lese-
geraten und die internationale Austauschbarkeit dieser Karten
sind wesentliche Fortschritte, die heute von der Mikrover-
filmungsanlage Digiset 50 T 4 in einer technisch eleganten
Lésung geboten werden.

Bild 1:
Organisationsschema einer
Telefonbuchverlagsstelle
mit Digiset 50 T 4 und

Die sich bei der Herstellung von Auskunftsunterlagen fir die
Fernsprechdienste ergebenden organisatorischen Probleme
sind eng mit dem stirmischen Anwachsen der nationalen sowie
internationalen Telefonnetze verbunden. Seit den Nachkriegs-
jahren ist besonders in Europa eine starke Zunahme von Fern-
sprechanschlissen mit jéhrlichen Wachstumsraten von durch-
schnittlich 7—8°%0 zu verzeichnen.

Mehrere europaische Telefongeselischaften haben bereits vor
langerer Zeit damit begonnen, die kaufmannischen und tech-
nischen Daten ihrer Verwaltung in maschinenlesbare Form fir
die Verarbeitung auf Datenverarbeitungsanlagen zu Ubertragen.
In diesem Rahmen werden auch die Eintrage in den Telefon-
verzeichnissen erfaBt.

Das einmal erstellte Datenmaterial steht in dieser Form fir
die verschiedensten Verwaltungsaufgaben wie z. B. die Rech-
nungsstellung, den Auftragsdienst und die Entwicklungspla-
nung zur Verfigung. Gleichzeitig bietet sich dadurch eine
ideale Gelegenheit, die Daten auch fur die Herstellung der
Telefonverzeichnisse und erforderlichen Auskunftsunterlagen
einzusetzen. Mit dieser vielfachen Auswertung wird eine opti-
male und damit kostengiinstige Ausnutzung des einmalig er-
faBten Datenmaterials erreicht.

Die Teilnehmerdaten werden im Speicher der Datenverarbei-
tungsanlage durch spezielle Aufbereitungsprogramme sor-
tiert, gemischt und in die jeweils fur das Telefonbuch und die
Auskunftsunterlagen erforderliche Form gebracht.

Hieran schlieBt sich in wochentlichem oder monatlichem
Turnus die Ausgabe dieser Daten durch die Mikroverfilmungs-
anlage Digiset 50 T 4 an. Diese Anlage wird in der Regel
direkt in der Verantwortung der Telefongesellschaft betrieben.

Die Mikroverfilmungsanlage Digiset 50 T 4 erstellt Mikrofilm-
karten mit den jeweils aktuellsten Informationen fur den Aus-
kunfisdienst. Mit dem gleichen Datenmaterial kann zu einem
glnstiger als bisher liegenden RedaktionsschluBtermin die
Satzherstellung der Telefonverzeichnisse auf einer Lichtsetz-
anlage Digiset 50 T 21 direkt bei der Telefongesellschaft
oder in einem graphischen Fachbetrieb erfolgen.

Digiset 50 T 21

A Auskunftsplatze

DBV Drucken — Binden —
Versenden

DE  Datenerfassung

DVA Datenverarbeitung

FA  Fernsprech-Anmeldungen

FB  Fernsprech-Bautrupp

FE  Fernsprechsteilen-
Einrichtung

FMA Fernmeldebauamt

MK Mikrofilmkamera

T Fernsprechteilnehmer

VZ Verteilerzentrale
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Da die Mikroverfilmungsanlage Digiset 50 T 4 sowie der
Digiset 50 T 21 in der Befehlsstruktur fir die Steuerung der
Anlage kompatibel sind, laBt sich das einmal aufbereitete
Datenmaterial problemlos gleichermaBen fir den Druck der
Telefon-Verzeichnisse und die Schaffung der Auskunftsunter-
lagen verwenden.

Die Arbeitsweise der Lichtsetzanlage Digiset 50 T 21 flr die
Herstellung von Telefonblchern wurde bereits in einem Fach-
aufsatz ,Europas Telefongesellschaften wé&hlen Digiset” ")
beschrieben und wird somit als bekannt vorausgesetzt. Es
soll daher nachfolgend nur eine kurze Ubersicht Uber die An-
lagenfunktion und die Arbeitsweise des Digiset 50 T4 ge-
geben werden.

Der Digiset 50 T 4 ist eine elekironische Mikroverfilmungs-
anlage digitaler Arbeitsweise mit materielosen, digital ge-
speicherten Schriften.

Die Anlage besteht aus der Zentralsteuereinheit mit einem
Kernspeicher (Schriftmagazin) und der Schreibeinheit mit
einer Kathodenstrahlréhre sowie einer Kamera fir Mikroplan-
film mit Filmpositionierungsplatte, die in x- und y-Richtung ver-
schiebbar ist.

Die Mikroverfilmungsanlage Digiset 50 T 4 dient zur Her-
stellung von Planfilmkarten, die 136 Verzeichnisseiten auf einer
Karte mikroverfilmt abspeichern.

Die Anlage verarbeitet jeweils eine Mikrofilmkarte im Format
von ca. 18 x 24 cm. In 8 waagerechten Reihen werden je 17
Seiten abgespeichert. Das Aufzeichnungsformat einer jeden
Verzeichnisseite betragt 12,5 x 20 mm. Die belichtete Film-
karte wird separat entwickelt. Je nach Bedarf wird das Film-
material seitenrichtig oder seitenverkehrt belichtet.

Die Zeit fur die Aufzeichnung einer Seite auf der Mikroplan-
filmkarte betragt durchschnittlich 15 Sekunden; flr eine Mikro-
planfilmkarte mit 136 Seiten ergeben sich damit Zeiten von
etwa 35 Minuten inclusive Rustzeiten.

Bild 2: Digiset 50 T 4
(Digimik)

Statt der Fotoeinheit wird der
Digiset 50 T 4 mit einer Mikro-
film-Aufzeichnungseinheit
ausgestattet.

Die Dateneingabe in den Digiset 50 T 4 erfolgt durch das
Magnetbandeingabe-Element ME 977.7%) Durch Erweiterung
des Kernspeichers von 24 auf 98 kB kann die jeweils erforder-
liche Anzahl von Schriften hoher typographischer Qualitéat ver-
wendet werden. Das reichhaltige Digiset-Schriftenprogramm
ermdglicht die Verwendung von Schriften, die sich besonders
fiir die Mikroverfilmung und Vergréferung in den Lesegeraten
eignen.

Ohne Zweifel wird das beschriebene Verfahren im Laufe der
nachsten Jahre die herkdmmiichen mechanischen Verfahren
ablésen und zu wesentlichen Rationalisierungen auf diesem
Sektor fahren. Die Organisationsfachleute der europaischen
Verwaltungen sind sich vollig dartber im klaren, daB es jetzt
an der Zeit ist, die auftretenden technischen und organisato-
rischen Probleme mit einem neuartigen System zu l6sen, da
die Realisierung dieser Plane Vorbereitungszeiten fiir die Pro-
jektierung und Ausfiihrung von mehreren Jahren in Anspruch
nimmt. Die heutige Planung wird ein wesentlicher Schritt zur
Beseitigung der Engpésse von morgen sein.

Literaturhinweise:

) Piontek, Gunter: ,Europas Telefongesellschaften wéhlen
Digiset*; Techn. Mitt., Heft 2 (1970), S. 34 ... 36.

%) Held, Klaus: ,Das Magnetband-Eingabeelement ME 977°;
Techn. Mitt., Heft 2 (1970); S. 16...17.
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Hell - Nachrichtentechnik

Bandbreitenkompression — Pressfax-Zeitungsseiten-Ubertragungen jetzt doppelt so schnell

Claus Schmidt-Stélting

Nicht so sehr die bisherige Ubertragungsdauer war der AnlaB
far die Entwicklung einer verbesserten Ubertragungstechnik
fiir unsere Pressfax-Anlagen als vielmehr die hohen Leitungs-
kosten, welche viele Zeitungsverlage davon abhielten, sich
der Pressfax-Ubertragungsgerate zu bedienen. Diese Kosten
haben die Anwendung einer technisch verniinftigen Methode,
nach der insbesondere tUberregionale Zeitungen ihre Millionen-
Auflagen an mehreren Orten des Landes nach gleichem Satz
und Umbruch drucken lassen koénnen, zumindest sehr er-
schwert.

Unsere Bemiihungen richteten sich daher vorzugsweise dar-
auf, durch eine wesentliche Verklrzung der Ubertragungszeit
zu einer Senkung der Betriebskosten fir die Anwender der
Pressfax-Gerate zu gelangen.

Wie kirzlich praktische Versuche in Schweden bei der be-
kannten Zeitung ,Aftonbladet® ergaben, ist es durch eine
neue Ubertragungstechnik, die sogenannte ,Bandbreiten-
kompression* gelungen, die Ubertragungszeit auf 50°%0 der
bisher geltenden Werte zu reduzieren, ohne daB an die Band-
breite und Qualitat der Ubertragungskanéle hohere Anforde-
rungen gestellt werden, als die bereits friher Ublichen.

Die Bandbreiten-Kompression beruht auf der Umwandlung
des Ublichen digital-binaren Fax-Signals in ein ternéres
Signal, wodurch die Frequenz der Grundwelle des Signals
halbiert wird. Wird die neue Grundwelle auf die Frequenz der
bisherigen gebracht, kann auf dem gleichen Ubertragungs-
kanal die doppelte Informationsmenge in der gleichen Zeit
Gbertragen werden.

Fir die Versuche wurden die im ,Klischograph® 2/69, deutsche
und englische Ausgabe auf den Seiten 20 bis 22, (spanisch
und franzésisch: Seiten 22 bis 25) beschriebenen Pressfax-
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Wie von vielen Interessenten schon vermutet, haben wir seit
Monaten intensiv an der Steigerung der Ubertragungsge-
schwindigkeit fir unsere HELL-Pressfax-Gerate gearbeitet.
Die jetzt vorliegenden Ergebnisse der Versuche sind so iber-
zeugend, daB wir den Erfolg unserer Bemihungen hier ver-
offentlichen kdnnen. Die Schriftleitung

Pressfax-Transceiver P 912, als Sender arbeitend.

Das Bild veranschaulicht das Auflegen eines Abtastoriginals
mittels der halbautomatischen Aufspannvorrichtung.

Gerate der 3. Generation verwendet. Wie bekannt, werden
bei der Zeitung , Aftonbladet neun Pressfax-Anlagen auf den
Strecken Stockholm — Géteborg und Stockholm—Malmé zur
Ubertragung ganzer Zeitungsseiten bereits seit dem Jahre
1964 betrieben. Sie sind Uber zwei laufzeitmaBig ausgeglichene
48 kHz-Kanale verbunden und arbeiten seitdem stdrungsfrei.

Durch besondere MaBnahmen in der Signalelektronik der
neueren Geréte ist es mittels der ,Bandbreitenkompression®
jetzt moglich, entweder bei gleichbleibender Auflésungsfein-
heit und Wiedergabequalitat die Leitungsbenutzungsdauer und
damit die Kosten auf die Hélfte zu senken oder aber bei glei-
cher Ubertragungszeit die Auflésungsfeinheit um den Faktor

V7(1,4) zu erhohen, was besonders fir Zeitungen, die im
Rollenoffset-Verfahren gedruckt werden, die Benutzung feiner
Raster fir die lllustrationen ermdglicht.

Die Vorteile der Ubertragung fertig umbrochener Zeitungs-
seiten von einer zentralen Redaktion aus zu Druckhausern in
den Hauptverbreitungsgebieten liegen vor allem in der Ein-
sparung langer Transportwege fir die Zeitungen, in der Zen-
tralisierung des Redaktionsstabes am Hauptverlagsort, in der
volligen Gleichartigkeit des Hauptteiles der Zeitung in allen
Landesteilen, in dem glinstiger liegenden RedaktionsschluB,
der Zentralisierung des Satzes und des zu gleicher Zeit an
mehreren Orten erfolgenden Druckes der Teilauflagen fir
réaumlich weit auseinanderliegende Hauptverbreitungsgebiete.
Diese Vorteile zu nutzen, wird (nach der durch die Bandbreiten-
kompression eintretenden Reduzierung der Leitungskosten auf
die Halfte) jetzt weiteren Zeitungsverlagen moglich sein.

Das Foto zeigt einen Pressfax-Transceiver der dritten Gene-
ration, auf dessen Bildwalze gerade ein Zeitungsseiten-An-
druck mittels der neuartigen halbautomatisch arbeitenden Auf-
spannhilfe aufgespannt wird.



Hell - aktuell

Tiefdruckkongreff 1970

Teilansicht des Hell-
Standes in der KongreB-
halle, Berlin, wahrend des
diesjéhrigen Tiefdruck-
Kongresses.

Foto: Wimmer, Berlin

Und wieder tagte der Fachverband Tiefdruck am 11. und
12. 5. 1970 in der Berliner KongreBhalle. Die ,Tiefdruck"-
Tagung hat jetzt schon fast internationalen Charakter, denn
Bekannte aus Belgien, Holland, Frankreich und Skandinavien
waren gekommen, und unter der Uberschrift ,Kontaktpflege”
wurden viele Fachgesprache gefihrt.

Wie Ublich war der Tagung eine kleine Ausstellung ange-
schlossen. Rege Beachtung fand wie immer auch unser Stand,

auf dem ein Combi-Chromagraph CT 288 und eine reiche Aus-
wahl von Anschauungsmustern gezeigt wurden. Ebenso viel
Interesse wurde aber auch den ausliegenden Druckerzeug-
nissen bezeugt; von Zylindern gedruckt, die auf dem Helio-
Klischograph graviert waren.

Unser Bild zeigt u. a. Herrn Susenbeth, technischer Leiter der
Firma Broscheck, Hamburg, im Gesprach mit unserem Ver-
kaufsleiter, Herrn Obering. Baumgarten.

Hohe Auszeichnung fiir eine Chromagraph-Reproduktion in England

In dem diesjahrigen Photo-Litho- und Offset-Wetthewerb er-
hielt die Firma Chromoworks Ltd., Nottingham, eine der
Hauptauszeichnungen fur Arbeiten, die mit einem Standard-
Chromagraph Typ C 286 ausgefuhrt wurden. Die Auszeich-
nung, die ,Reproduction Trophy", ist einer der acht Preise, die
jahrlich von der Zeitschrift ,Lithoprinter" 'fir hervorragende
Leistungen auf dem Gebiete der Offset-Litho-Produktion ver-
geben werden.

Die ausgezeichnete Arbeit ist ein Schmuckkatalog mit vielen
Vierfarben-Raster-1llustrationen, fir die die Farbauszige mit
dem Chromagraph-Scanner ausgefihrt wurden. Fir alle Farb-
seiten wurden Normaldruckfarben verwendet, auBer fir die
Titelseite, die eine zusatzliche Spezialfarbe erforderte.

Hinsichtlich des Qualitatsniveaus der eingereichten Arbeiten
fur die ,Reproduction Trophy" schrieb die Jury: Bei der Qua-
litdt der eingereichten Arbeiten kann man sich gewdhnlich da-
rauf verlassen, daf3 eine eindrucksvolle Auswahl zusammen-
gestellt wird, wie dies auch in diesem Jahr der Fall war.”

Ihr Kommentar zu der Arbeit der Firma Chromoworks war: ,Es
handelt sich um eine gute und solide Arbeit, die einen hohen
Grad von Exaktheit bei der originalgetreuen Wiedergabe nach
Farb-Diapositiven von Schmuckwaren erforderte. Diese wur-
den in OriginalgroBe mit einem elekironischen Walzen-Scanner
hergestellt.”

Die Firma Chromoworks Ltd., ein Mitglied der British Printing
Corporation, verwendet den Chromagraph-Scanner seit un-
geféhr drei Jahren.
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