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Zum Geleit

Der Wechsel in der Redaktion des ,Klischograph”
veranlafB3t mich, fir die TPG-Ausgabe unserer Haus-
zeitschrift einige einleitende Worte zu schreiben.

Bei Herausgabe des ersten Heftes vor beinahe 10
Jahren war der Klischograph eines der ersten Ge-
raite, das der Elektronik in der graphischen Indu-
strie Eingang verschoffte. Die Elektronik wurde
mitvielen Vorbehalten angenommen; heute spricht

man nicht mehr dariber.

Inzwischen ist das Zeitalter der Computer, oder
wie wir in Deutschland sagen, der Datenverarbei-
tungsmaschinen, angebrochen. Damit ist eine
zweite Revolution in der Druckerei entstanden.
Fir mich als Elektroniker war es eine Selbstver-
standlichkeit, sich auch mit dieser, fir die Drucker
heute noch neuen Technik, zu befassen.

Es wird doher Aufgobe des ,Klischograph” sein,
neben der Technik der Klischographen und der
elektronischen Farbkorrekturgerdte auch dem Ge-
biet der Computer einen gebihrenden Raum ein-

zurdumen.

Mit diesem Auftrag wird unser neuer Redakteur,
Herr Reinhold Gerke, seine Arbeit beginnen. Ich
bin Uberzeugt, doB er dem ,Klischogroph” Inhalt
und Form zu geben vermag und daf seine Arbeit

%%;z Z«,

lhre Zustimmung finden wird.



Auf einem kleinen Ausstellungsstand von nur wenigen Quadratmetern wurde im Jahre 1954 in Paris, im ,le grand
Palais”, der Standard-Klischograph K 150 zum ersten Mal auf einer internationalen grafischen Fachausstellung der
Offentlichkeit vorgestellt. Diesen Zeitpunkt konn man wohl als Start fir den Klischograph und damit den Beginn
unserer Kontakinahme mit dem grafischen Gewerbe ansehen. Mit dieser Ausstellung wurde gleichzeitig der erste Schritt
auf dem Weg der elektronischen Klischeehersteliung getan, dem noch weitere folgen sollten.

Die ndchste TPG in Frankreich fand dann im Jahr 1956 in den Ausstellungshallen ,Porte de Versailles” statt. Der
gesamte Rahmen der Ausstellung war gréfier, ebenso unser Stand. Unsere ausgestellten Erzeugnisse umfafiten nicht nur
den Standard-Klischograph K 151, ein Gerdt, das mit zwei Rastern bestickt war (fir den Akzidenz- und den Zeitungs-
druck), den Strich-Klischograph S 240, ebenfalls fir die Zeitung zur Herstellung von Strichklischees gedacht, sondern
auch den Farb-Klischograph F 160 zur Herstellung von Farbauszigen. Dieses Gerdt war der Grundstein zur elek-
tronischen Farbselektion und Farbkorrektur.

Dieser Farb-Klischograph arbeitete nur im Verhdlinis 1:1. Er konnte nicht vergréfiern und verkleinern.

Das gleiche Gerdt wurde als gekoppelter Maschinensatz vorgestellt. Eine Muttermaschine und zwei weitere Klischo-
graphen waren mechanisch und elektrisch miteinander gekoppelt. Man wollte gleichzeitig die Produktion fir einen
dreifachen Nutzen schaffen. Heute kann man sagen, dafl wir mit diesem Klischograph der Zeit etwas voraus waren.
Die Herstellung der Farbvorlagen in der richtigen Gréfle hatte damals noch seine Schwierigkeiten. Heute, durch die
Anwendung von Duplikatverfahren, ware die Angelegenheit wesentlich einfacher. Aber inzwischen ist auch die Technik
dariber hingeschritten.

Der Colorgraph befand sich zu dieser Zeit in der Entwicklung. Dieses Gerat war fir die Herstellung elektronisch
korrigierter Halbton-Diapositive oder -Negative entwickelt worden.

1960 fand die sechste TPG und damit unsere dritte Ausstellung in Paris statt. Mit unserem Maschinenpark war auch
unser Ausstellungsstand gewachsen. Aufler den vielfach in der Praxis bewdhrten Standard-Modellen wurde hier in
Frankreich zum ersten Ma! der Vario-Klischograph gezeigt. Diese Universalmaschine hatte den Farb-Klischograph F 160
bzw. F 162 abgeldst. Es erUbrigt sich, Uber den Vario-Klischograph und seine leistung fir den Buch- und Offsetdruck
noch viel zu schreiben, da er woh! allen Fachleuten bekannt ist. Von den Besuchern, die unseren Stand aufsuchten,
begriBten uns viele als alte Bekannte. Damit war der Beweis erbracht worden, daf3 man uns als AuBBenseiter akzeptiert
hatte und uns innerhalb der grafischen Familie als vollwertiges Mitglied anerkannte.

Heute, 1965, sind wir zum vierten Mal in Paris. 150 m? Ausstellungsfléche stehen uns — gegentber 10 m? im Jahre
1954 — zur Verfigung. Uber die Neuigkeiten, die wir dort zeigen, berichten wir auf der ndchsten Seite.

Weit Uber 3000 Klischographen arbeiten heute in der ganzen Welt. Das ist eine Leistung, auf die wir stolz sind, die
uns aber zugleich verpflichtet, auch in Zukunft an der Weiterentwicklung unserer Produkte zu arbeiten, sowie neve Wege
auf dem Gebiet des grafischen Gewerbes zu beschreiten.




STANDARD-KLISCHOGRAPH K 151

Elektronische Graviermaschine fir Zeitungs- und Akzidenz-

klischees, max. erreichbares Klischeeformat 25,4 x 25,4 ¢cm

Graviermaterial: Nolar (Kunststoff), Zink, Aluminium, Ma-
gnesium und Kupfer

Verschiedene Rasterkombinationen zwischen 24 und 48
pro cm

regelbare Gradation

elektronische Bildverschdrfung

Vorlagematerial: Schwarzweif3 Fotos, positiv oder negativ

VARIO-KLISCHOGRAPH K 181

For Halbtonbilder, Strich- und kombinierte Vorlagen

tir farbige Aufsicht- und Durchsichtvorlagen zur Gravur
auf Zink, Magnesium, Kupfer und Aluminium

sowie fir Rosterdiapositive aus Litarfolien zur Kopie auf
Offsetplatten oder Dykrill

Max. Klischeeformat: 31,5x 43 cm

Der Helio-Klischograph fir Tiefdruckgravur arbeitet im
MaBstab 1:1. Als Abtastvorlage dient ein Aufsichtspositiv
oder Negativ, Bilder, Bildkombinationen und Schrift ent-
haltend. Standardausfihrung mit 70er Raster, andere
Raster auf Wunsch lieferbar. Durch gleichzeitigen Einsaiz
mehrerer optischer Abtastsysteme sowie entsprechender

 COLORGRAPH

Der ReproduktionsmaBistab liegt zwischen 33 und 400%
Rasterweiten zwischen 24 bis 70 pro cm

Elektronische Regelung von Gradation und Konturenscharfe
Elektronische Farbkorrektur

Drop-out und Farbricknahme

Gravierképfe erzielt man einen erheblichen Zeitgewinn.
Es ist sowohl seitliches Wiederholen, d. h. Zylinderléngs-
richtung, als auch auf dem Zylinderumfang méglich. Fori-
fall des Pigmentpapiers. Steigerung der Bildschdrfe durch
optisch-elekironische Mittel ergeben bessere Detailwieder-
gaben als beim konventionellen Tiefdruck.

Mit dem Colorgraph C 231, dem Universalgerdt zur elek-
tronischen Farbkorrektur fir den Tiefdruck, Offset- und
Buchdruck kénnen alle Arbeiten fir die vorgenannten
Druckverfahren erledigt werden. Der Colorgraph tastet die
Vorlage ab, ob Diapositiv oder Aufsichisbild, separiert
und korrigiert die Farben und zeichnet gleichzeitig die
Auszige positiv oder negativ auf. Ein gleichzeitiges Auf-

CHROMAGRAPH

rastern durch Einlegen eines Rasters ist méglich. Die Optik
erlaubt es, die unscharfe Maskierung durch elektronische
Bildverschdrfung anzuwenden. Durch ein zusdtzliches Trick-
feld lassen sich zusammen mit dem Original Filme mit
Schriften oder Zeichnungen abtasten, die das elektronische
Rechenwerk in die vier Ausziige einblendet.

Dieser von uns neu entwickelte Scanner stellt korrigierte
Halbton-Farbauszige fir den Buch-, Tief- und Offsetdruck
her. Er wird in 3 Ausfihrungen, C 185, C 186 und C 187 ge-
liefert, die sich nur in den maximalen Filmformaten unter-
scheiden. Die Typen C185 und C186 stellen wir auf unserem
Stand vor. Besonders hervorzuheben sind bei unserem
neuen Farbkorrekturgerdt die einfache (volltransistorierte)

Ein Halbautomat zur Entwicklung von Planfilmen bis zu
einem Format von 40x50 cm. Die geschlossene Einheit
enthdlt 6 Tanks einschlieBlich des Vorratstanks fir den
Entwickler. Das gesamtfe Fassungsvermogen der Entwick-
lungsanlage betrdgt ca. 100 Liter und ist mit dem Vorrats-
tank zur Regenerierung der Entwicklerldsung verbunden.
Die Temperaturkonstanz des Entwicklers wird durch Um-
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Elektronik und die robuste Mechanik, die eine lange
Lebensdauer bei geringer Wartung gewdhrleisten.

Der CHROMAGRAPH ist besonders preiswert in der An-
schaffung und ist daher auch fir kleinere und mittlere Be-
triebe geeignet. Er wird Uberall dort seinen Platz finden,
wo dem Vario-Klischograph hinsichtlich Format und Raster-
groBen Grenzen gesetfzt sind.

wdélzung Gber eine Thermostatanlage auf £ 0,2° C konstant
gehalten. Vier Filme, die in Spezial-Sprudelrahmen be-
festigt sind, ké&nnen gleichzeitig entwickelt werden. Der
Entwicklertank ist mit einer regelbaren Stickstoffbesprud-
lung, und die Fixier-Wédsserungstanks sind mit einer Pref3-
luftbesprudlung ausgestattet.




PERFOSET T 101

Der mechanisch-elektronisch arbeitende Perfoset dient zur  seitigt werden. Das elektronische Z&hlwerk addiert und
Perforation von Béndern fir lochstreifengesteverte Zeilen-  subtrahiert. Satzbreite bis 28 Cicero einstellbar. Schrift-
giefimaschinen. Absolut-Zdhlwerk sichert in vollem Umfang  grade zwischen é und 12 Punkt. Ein Magazin enthdlt bis zu
das Erfassen aller Matrizenbreiten. Absolute Zdhleinheit 6 Programmleisten mit 12 verschiedenen Schriften. Leichter
1/128 Cicero. Fehler kénnen durch Rickwdrtszdhlung be-  Anschlag bewirkt ein miheloses Schreiben.

TRAGBARER FARB-TELEBILDSENDER

For Bildreporter, die Farbaufnahmen, z. B. Polaroid-Farb-  Farb-Aufsichts-Bilder konstruiert. Die Farbausziige werden

fotos, zu ihrer Redaktion Gbertragen wollen. In dem drei-  mit den Ublichen HELL-Telebild-Empfangern auf Film von

stufigen Ubertragungsprozef3 werden mittels Farbauszugs- 165 x 220 mm vergréfiert oder mit dem HELL Telebild-

filtern 3 unkorrigierte Farbauszige gesendet und emp-  Negativ-Empfdnger CA 984 in anndhernder Originalgréfie

fangsseitig auf Film aufgezeichnet. Die BildgroBe des auf  auf 9 x 12 ecm Film aufgezeichnet.

der TPG ausgestellten Gerdtes ist fir 73x 95 mm groBe  Modul 352, Drehzahl 60 und 120 U/min. Als Ubertragungs-
kandle sind Telefonleitungen geeignet.

TELEBILDSENDER TS 975

Diese Gerdte nehmen im Fabrikationsprogramm einen  Telefotos bis zum Format 13x18 cm werden amplituden-
wichtigen Platz ein. Der tragbare Telebildsender TS 975, moduliert Gber 2- oder 4-Drahtleitungen (Postleitungen)
ein bewdhrtes volltransistoriertes Koffergergt fur den  Ubermittelt.

Reporier, arbeitet mit dem Modul 352 bei 60 und 120 U/min.

TELEBILD-AUTOMAT

fn Fortsetzung unserer Entwicklungsreihe Telebildempfdn-  geben werden. Das belichtete Bild wird im Gerdt auto-
ger stellen wir unseren automatischen Telebildempfdnger  matisch entwickelt, stabilisiert und danach cusgeworfen.
vor. Ein vollautomatisches Gerdt zum Empfang von Halb-  Vorraiskassette mit Fotopapier reicht fir 250 Ubertragun-
tonbildern Uber Funk oder Leitung. Start und Stop des gen. Das Gerdt arbeitet praktisch bedienungsfrei.
Gerdtes erfolgt durch Kommandos, die vom Sender ge-

Zetfax-Gerdte fur schriftbildgetreue Faksimile-Ubertragun-  HT 236 fir die Abtastung von beliebigen, vorher beschrif-

gen Uber Telefonleitungen. Drei unterschiedliche Geber- teten Belegen; Abtastbreite 27 mm, Ldnge beliebig.

Ausfihrungen: HT 236 P Sonderausfihrung mit eingebautem Signierwerk

HT 206 fur die handschriftliche Eintragung kurzer Infor- fur die Quittungsgabe durch den Empféanger. Ab-
mationen auf einen, von einer Vorratsrolle ablau- tastbreite 27 mm, Lange beliebig.

fenden Papierstreifen; Schriftfeldgréfie 25x 150 mm.

_ ZETFAX-SCHREIBER HT 207

Zur Aufzeichnung der Faksimiles in Originalgréfle mit einer  Zusatzgerdte, wie Leitungswdhler, Kontroll- und Antwort-

Feinheit von 4 Linien/mm; 100 m-Papiervorratsrolle. gerdte fir die Schaffung umfangreicher, weitverzweigter
Geber und Schreiber werden durch die Netzfrequenz syn-  Anlagen und Netze. Telefon/Fax-Umschalter fir die Mit-
chronisiert. Die Entfernung kann mehrere Kilometer betra-  benutzung von Telefonverbindungen.
gen; die gleichzeitige Ubertragung an mehrere Empféanger
ist moglich.
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Alte und neue Elektronik

Die unerwarteten Fortschritte bei der Entwicklung von
Halbleitern in den letzten 10 Jahren, wie Dioden und
Transistoren, hat die gesamte Elektronik umgestaltet.
Der Ingenieur steht bei der Entwicklung neuer elek-
tronischer Gerdte nicht mehr vor der Frage, Rdhren
oder Transistoren, sondern er wird von vornherein die
Anwendung von Transistoren planen. Er wird auf
Réhren nur dann zurickgreifen, wenn besondere Auf-
gaben vorliegen, die sich mit Transistoren heute nur
unter besonders hohem Kostenaufwand l6sen lassen.
Es ist vorauszusehen, dafl in wenigen Jahren die
Réhre von dem Transistor véllig verdrdngt sein wird.
Der Aufbau von groBen Computern und Spezial-
rechnern, die auch in der graphischen Industrie
verwendet werden, wdre ohne Transistoren Uberhaupt
nicht méglich. Die Betriebssicherheit und Lebensdauer
solcher Gerdte mit vielen tausenden Transistoren ist
erwiesen,

Die Lebensdauer eines Bauelementes wird durch die
Ausfallrate pro Stunde definiert. In den USA wurden
langjéhrige Untersuchungen Uber die zu erwartenden
Ausfallraten durchgefihrt, die folgende Ergebnisse
zeigten:

Normale Réhren 10-3/h
Langlebensdauer-Réhren 10-4/h
Rundfunktransistoren 10-4/h bis 10-5h
Normale kommerzielle Transistoren  10¢/h

Planar-Transistoren 107/h bis 10-%/h
Festkérperschaltkreise und Integrierte

Schaltungen fir jeden Schaltkreis 107/h bis 10-8/h

Vergleicht man die Ausfallrate der bei hochwertigen
Gerdten angewendeten Planar-Transistoren von 10-7/h
bis 10:8/h mit der Ausfallrate der Langlebensdauer-
Réhren von 10-4/h, so ergibtsich eine mehr als tausend-
fach geringere Ausfallrate. Das heif3t, selbst bei Ein-
bau von zehn mal mehr Transistoren als Réhren wirde
immer noch der Ausfall im Verhdlinis 1:100 geringer
sein als bei Réhren; ein ganz wesentlicher Faktor.

Der auflerordentlich geringe Platzbedarf der Tran-
sistoren, besonders der Festkérper-Schaltkreistechnik,
|&Bt zu, Gruppen von Schaltteilen, die fir eine be-
stimmte Gerdtfunktion notwendig sind, auf eine
Schaltplatte in Form einer sogenannten gedruckten
Schaltung zu vereinigen. Dieses bietet fir den Service
auflerordentliche Vorteile. Setzt ndmlich wirklich eine
Funktion des Gerdtes aus, so braucht nur die dazu-
gehorige Schaltplatte durch einfaches Herausziehen
der Platte ausgewechselt und durch eine vorrdtige
Ersatzplatte ersetzt zu werden. Es sind hierzu keine
besonderen Kenntnisse erforderlich. Keinesfalls wer-
den einzelne Bauteile einer Schaltplatte mit dem Lét-
kolben ausgewechselt.

Die Zahl der notwendigen Schaltplatten ist verhdlinis-
mdflig gering. Ein neues Farbkorrekturgerdt bendtigt
nur 8 Schaltplatten, wovon Poare dieser Platten
gleichen Aufbau aufweisen.

Ein weiterer Vorteil bei der Verwendung von Tran-
sistoren ist der geringe Leistungsbedarf. Dieses ist
nicht nur wegen Stromersparnis wichtig, sondern viel-
mehr wegen der geringeren Verlustleistung in dem
gesamten Gerdt; dadurch bleibt die Erwdrmung des
Gerdtes gering. Besondere Maflnahmen fir die
Wérmeabfuhr sind nicht erforderlich. Netzgerdte fur
nur geringe Leistung haben weniger Platzbedarf und
lassen sich mit Transistoren leicht stabilisieren.

Es werden beziglich der Transistoren wiederholt
Bedenken wegen Temperaturempfindlichkeit laut.
Germanium-Transistoren haben wirklich eine Grenz-
temperatur von 60 bis 65° und zeigen eine sehr starke
Temperaturabhéngigkeit. Fir kommerzielle Gerdte
werden heute jedoch nur mehr Silizium-Planar-Tran-
sistoren verwendet, die Temperaturen zulassen, die
in den Gerdten praktisch nicht auftreten kénnen.

Die in den ersten Jahren transistorisierten Rundfunk-
gerdte zeigten starke Rauscherscheinungen. Man ist
heute jedoch in der Lage, durch Verwendung rausch-
armer Transistoren an den kritischen Stellen, Gerdte
zu bauen, die den Réhrengerdten in bezug auf
Rauschfreiheit nicht mehr nachstehen.

Selbstverstdndlich erfordert die Planung transistori-
sierter Gerdte ein véllig anderes Wissen fir die
Ingenieure als die Planung réhrenbestickter Gerdte.
Fortschrittliche Betriebe haben sich jedoch schnell um-
gestellt und haben erkannt, daf3 die R8hrentechnik die
Technik von gestern ist, wéhrend die Transistoren-
technik der Elekironik von heute und morgen ent-
spricht.

Es ist deshalb selbstverstéindlich, daf3 auch die Firma
Dr.Hell bei der Entwicklung ihrer neuen Gerdte fir die
graphische Industrie dieser modernen Richtung folgt.

»Kreuzigung«
aus der Weltchronik des Rudolf v. Ems,
Wiirtt. Landesbibliothek, Stuttgart

4-Farben-Varioklischograph-
Gravur

Graviert von

Elektron-Klischee-Gesellschaft mbH, Stuttgart
Gravierzeit: 4 Stunden,

manuelle Nacharbeit 2 Stunden

60er Raster, Zink

Diapositiv 13 x 18 cm
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DIGICOM

Der DIGICOM ist ein neuer elektronischer Satzrechner, der

fur die Automatisierung der verschiedenen Aufgabenbe-

reiche in der grafischen Industrie bestimmft ist.

Durch folgende Eigenschatten zeichnet sich der neue Satz-

rechner aus:

® moderner technischer Aufbau, dadurch hohe Betriebs-
sicherheit, einfachste Bedienung, geringe Wartung

® hohe Arbeitsgeschwindigkeit

® nach dem Bausteinsystem ausbaufdhig, geringer Platz-
bedarf, raumlich dezentralisierter Autbau

® AnschluBmaglichkeit fir die HELL-Hochleistungs-Foto-
sefzmaschine DIGISET

® keine Klimaanlage erforderlich

Die Anpassungsfdhigkeit des Satzrechners DIGICOM an

die Belange und Aufgaben der grafischen Industrie ist

vielseitig. Sie wird durch die nachfolgende Aufstellung der

moglichen Texteingabe-Verfahren, Programme und Aus-

baustufen verdeutlicht:

Texteingabe-Verfahren

Der DIGICOM erlaubt die Anwendung von zwei verschie-
denen Texteingabe-Verfahren:

a) Beim Ein-Lochstreifen-Verfahren werden der zu setzende
Text und eingestreute, codierte Satzanweisungen in ein-
und denselben 6-Spur-Lochstreifen gestanzt, der dann in
den Satzrechner eingelesen wird.

Dazu ist ein nicht zdéhlender Satz-Perforator und eine ent-
sprechend geschulte Bedienungskraft notwendig. Der Text

DIGICOM im Priffeld
Blick in die Verdrahtungs-Ebenen des Zentralen Schrankes

sollte in einem bereits moéglichst weitgehend korrigierten
und mit Satzanweisungen versehenen Manuskript vorliegen.

Das Verfahren erlaubt es, im Betrieb bereits vorhandene
Satzperforatoren und daran ausgebildete Schreibkréfte
einzusetzen. Es ist jedoch satztechnisch nicht so leistungs-
fahig wie das zweite Verfahren und kann nicht zur Nach-
korrektur benutzt werden.

b) Beim Zwei-Lochstreifen-Verfahren werden die Texte in
normaler Maschinenschrift ohne satztechnische Sonder-
zeichen und von satztechnisch nicht geschulten Schreib-
kréften geschrieben. Dies geschieht auf elektrischen Schreib-
maschinen mit angebautem é-Spur-Streifenlocher, der zu-
gleich mit dem Klartext einen Lochsireifen erzeugt.

Der Klartext wird anschlieBend in der Korrektur-Abteilung
in gewohnter Weise mit Korrektur- und Satz-Anweisungen
versehen. Er wandert dann zu einem satztechnisch geschul-
ten Spezialisten, der auf einem nicht zdhlenden Satzperfo-
rator in einem besonderen, dem Rechner angepaften Be-
fehlscode den ,Korrektur-Lochstreifen” herstellt.

Der Textlochstreifen und der Korrekturlochstreifen werden
dann entweder hintereinander Uber einen oder parallel
Uber zwei Lochstreifenleser in den Rechner eingegeben
und dort verarbeitet. Im ersten Falle muB3 der Korrektur-
text im Rechner zwischengespeichert werden,

Das Zwei-Lochstreifen-Verfahren hat Vorteile:
Es ist satztechnisch leistungsfdhiger.

Es gibt die Mdglichkeit, die Texte von nicht spezialisierten
Schreibkréften auf der Maschine schreiben zu lassen, wdh-
rend die Korrekturlochstreifen, deren Umfang bei normalen
Texten nur ca. 15% des Text-Umfanges betrdagt, gesammelt
von einem Spezialisten hergestellt werden.

Es 168t sich beliebig oft wiederholen.

Programme

Fur den Einsatz des Satzrechners DIGICOM in der grafischen
Industrie steht eine Reihe von Programmen zur Verfigung.
Die Programme sind zundchst fir die Ausgabe von 6-Spur-
Lochstreifen fir Bieisetzmaschinen geschrieben, lassen sich
ober bei Bedarf auch fir die Ausgabe von Steuerloch-
streifen fir alle marktgdngigen Fotosetzsysteme sowie die
HELL-Hochleistungs-Fotosetzmaschine DIGISET variieren.

Das Grundprogramm ist auf die Gestaltung redaktioneller
Zeitungstexte und FlieBsatz-Kleinanzeigen abgestellt. Mit
den Zusatzprogrammen kdnnen diese Aufgaben erheblich
erweitert werden. Es gibt Zusatzprogramme fir den Tabel-
lensatz, Kleinanzeigendienst, Bichersatz- und -Umbruch,
Satzumwandlung auf andere Zeilenbreiten und Schriftarten
unter Erhaltung des satztechnischen Aufbaues, Sortier-
programme, Ausgabe von sefzreif gespeichertem Text vom
Trommelspeicher zum lochstreifengesteuerten bzw. zum
direkten Fotosatz im DIGISET, ein Zusatzprogramm zur
Nachkorrektur von setzreifen Texten, die auf dem DIGISET
als ,Fahnenabzige” ausgegeben werden, und ein Pro-
gramm fir DIGISET-Mikrofilm-Satzarchivierung.

sFrau mit Hut«

4-Farben-Varioklischograph-
Gravur

Graviert von Klichétjanst AB, Goteborg, Schweden
Gravierzeit: 5 Stunden, Nacharbeit: 1 Stunde

B0er Raster, Zink

Bildautor: Ulla Almquist-Larsson
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DIGISET

,Die Setzmaschine der Zukunft”

Im letzten Heft des ,Klischograph” ist bereits darauf hin-
gewiesen worden, welche Vorteile Elektronenrechner in
graphischen Betrieben bringen kénnen. Schriftmaterial, das
zum Druck bestimmt ist, wird staft durch Menschenhand
und Geist elekironisch vorbearbeitet. Diese Vorbearbeitung
besteht z. B.
ausgleich und Silbentrennung zum Setzen von Zeitungs- und

in automatischem Zeilenaufbau mit Rand-

Buchtext und im Sortieren von Texten in alphabetischer
Reihenfolge zum Setzen von Wérterbichern und Telefon-
bichern. — Gegeniber der konventionellen Herstellung be-
sitzt die elekironische Maschine den Vorzug grofierer Zu-
verldssigkeit und sehr viel gréBerer Schnelligkeit. Gerade
im Zeitungsdruck aber kommt es auf die Geschwindigkeit
an, denn jede Nachricht verliert an Aktualitdt, wenn sie
nicht schnell gedruckt werden kann.

Um aber die sich gerade durch die Schnelligkeit der Vor-
bearbeitung durch den Elekironenrechner anbietenden Vor-
teile voll nutzen zu kénnen, muf3 auch die Weiterverarbei-
tung, ndmlich das Setzen, schnell erfolgen. Hier vor allem
bestehf vorerst noch der Engpaf3, denn die heute bekannten
und verwendeten Blei-Setzmaschinen sind, auch wenn sie
durch Lochstreifen gestevert werden, viel zu langsam. lhre
Leistung liegt bei 8 bis 10 Zeichen pro Sekunde.

Zwar gehért zu einem Elekironenrechner, der auch Daten-
verarbeitungsanlage oder kurz DVA genannt wird, ein so-
genannter Schnelldrucker, der die erstaunliche Schreibge-
schwindigkeit von etwa 1600 Schriftzeichen pro Sekunde er-
reicht. Doch besitzt er, dhnlich wie ein Fernschreiber, nur
die allernotwendigsten Schriftzeichen, die alle gleich grof3
sind. Zudem werden immer nur ganze Zeilen mit 132 Schrift-
zeichen gleichzeitig angeschlagen. Die Aufgobe dieses
Schnelldruckers beschrdnkt sich auf die lesbare Ausgabe
von Daten aus der DVA und ist for Druckaufgaben im
graphischen Gebiet véllig ungeeignet.

Die uns gestellte Aufgabe ist das Drucken in weitem Sinne,
mit alien Anforderungen an Druckqualitdt und Vielféltigkeit
der Schriftarten und -gréBen. AuBerdem missen die Schrift-
arten leicht und schnell gewechselt werden kénnen.

In den letzten Jahren haben, besonders in Amerika, Licht-
setzmaschinen Eingang in Druckereien gefunden. Es han-
delt sich um Maschinen, bei denen die Matrizen kleine
Diapositivbilder der Schriftzeichen sind, welche elektro-
mechanisch in den Strahlengang einer Optik gebracht wer-
den. In dem Augenblick, in dem das Diapositiv des zu
setzenden Schriftzeichens vor der Optik steht, belichtet ein
Elektronenblitz einen lichtempfindlichen Papierstreifen oder
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Abb. 1: Schriftzeichen im Rasterfeld

Zwischenraum




Film. Papier oder Film werden unmittelbar anschlieBend
entwickelt, getrocknet und zum Drucken weiterverarbeitet.
Die mit diesen Maschinen erzielbare Setzgeschwindigkeit
ist gréf3er als die von Bleisetzmaschinen. Sie erreichen 20
bis 30 Schriftzeichen pro Sekunde. Doch auch ihre Leistung
ist for unsere Aufgabe viel zu gering. Hier sind Setzge-
schwindigkeiten von wenigstens 100 Zeichen pro Sekunde
notwendig und bis zu 1000 Zeichen erwinscht.

Elektronische Matrizen

Die Méglichkeit, entscheidend gréfere Setzgeschwindigkeit
zu erreichen, besteht durch die Verwendung von Schrift-
zeichenmatrizen, die frei von Materie sind. Diese Erkennt-
nis war Ausgang bei der Entwicklung unseres Gerdtes und
fohrte dazu, eine Methode zur Herstellung rein elekiro-
nischer Matrizen zu finden. Dies sind Schriftzeichenbilder,
die auf dem Bildschirm eines Elektronenstrahlrohres erzeugt
werden. Sie entstehen dhnlich wie die Bilder auf dem Bild-
schirm eines Fernsehgerdtes dadurch, dafd der Strahl eines
Elekironenstrahlrohres in vertikaler und horizontaler Rich-
tung abgelenkt und gleichzeitig hell- bzw. dunkelgetastet
wird. Die Schriftzeichenbilder kénnen sehr schnell erzeugt
und gewechselt werden. Sie kénnen einzeln oder in ganzen
Zeilen angeordnet und auBerdem in weiten Grenzen be-
liebig grof3 gezeichnet werden. Die Schrifizeichenbilder
sind Leuchtbilder hoher Lichtintensitdt und kdnnen Uber
Fotoobjektiv und Film drucktechnisch leicht weiterverar-
beitet werden.

Die Ablenkung und die Hell- Dunkeltastung des Elektronen-
strahles der Bildrohre geschieht durch ein Stevergerdt, das
die Impulse zum Hell- bzw. Dunkeltasten aus einem so-
genannten Speicher bekommt. Dieser Speicher enthdlt alle
Schriftzeichen in elektronischer Form. Wie dies geschieht,
wird an Hand der Abb. 1 erkldrt.

Man denke sich die Schriftzeichenbilder, z. B. @, b und g,
durch ein rechtwinkliges Raster mit vielen kleinen Feldern
Uberdeckt. Ein Teil der Felder bedeckt die Schrifizeichen-
fldchen, welche im Druck schwarz sind, die Ubrigen das
weifle Umfeld. Diese Zweiwertigkeit bietet die Méglichkeit,
die Schriftzeichenbilder elekironisch zu deuten und zu er-
fassen und sie dann zu speichern. Die schwarzen Felder
erhalten eine positive, die weien eine negative Wertig-
keit. Felder, die vom Rande des Schrifizeichenbildes ge-
schniften werden, erhalten positiven Wert, wenn sie Uber-
wiegend zum Schriftbild gehdren, sonst sind sie negativ.
Diesen gespeicherten zweigepolten Werten entsprechend,
werden bei der Erzeugung der Schrifizeichenbilder Impulse
an das Elektronenrohr gegeben. Positive Impulse tasten
den Elektronenstrahl hell, wahrend die negativen ihn nicht
beeinflussen.

Der Elektronenstrahl verrichtet diese Aufgabe fiir alle Bild-
punkte nacheinander. Deshalb ist eine ganz bestimmte
Ordnung notwendig, d. h. eine Reihenfolge, nach der die
Punkte jeweils Gbertragen werden. Das Wort , Ubertragen”
aber kann dreierlei bedeuten, nédmlich die Schriftzeichen
von einer Schriftbildvorlage — wie sie in Abb. 1 gezeigt ist —
abzulesen und, wie spdter noch erkldrt wird, in einem
Papierstreifen zu lochen. Es kann ferner bedeuten, sie vom
Lochstreifen in den Elektronenspeicher zu geben, und es kann
schlieBlich auch bedeuten, sie beim Setzen als Tastimpulse
aus dem Speicher an das Elektronenstrahlrohr zu liefern,
wo sie auf dem Bildschirm das Bild des Schriftzeichens auf-
zeichnen. Die Reihenfolge der Bildpunktelberfragung ist
im Bildfeld des Rasterfeldes links unten beginnend, der
ersten Bildlinie nach oben folgend, dann mit der rechts
daneben liegenden zweiten Bildlinie wiederum von unten
nach oben fortfahrend, bis schlief3lich mit dem letzten Punkt
der letzten Bildlinie oben rechts die Ubertragung beendet
ist.

abg

Abb. 2: Gerasterte, stark vergréfierte Zeichen — links unten gleiche Zeichen in natiirlicher Gréfie gedruckt
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Abb. 3: Blockschaltbild der gesamten Anlage einschlieBlich der Zubehdrgerdte

Die in der Abbildung stark vergréfBert dargestellten Raster-
felder sind in Wirklichkeit so klein, daf3 sie mit blofRem
Auge einzeln nicht mehr erkennbar sind. Das Auge nimmt
deshalb nicht wahr, daf3 der Elektronenstrahl statt der
quadratischen  Felder
Diese Tatsache wirkt sogar giinstig auf das erzeugte Schrift-
bild, da eine gewisse Verrundung der Schriftzeichenkon-
turen eintritt. Die Abb. 2 zeigt die auf dem Bildschirm er-
zeugten Bilder der Schriftzeichen, a, b und g in starker
VergréBerung und ferner die gleichen Zeichen in der
Grofle, in der sie gedruckt werden.

kreisférmige Punkte aufzeichnet.

Rasterung

Es ist verstédndlich, daf3 die Schriftzeichen umso besser er-
scheinen, je grofer die Anzahl der Rasterpunkte ist, aus
denen sie aufgebaut sind. In allen Druckverfahren werden
an die Qualitgt der Schriftzeichen sehr hohe Anforderun-
gen gestellt, so daf3 die Buchstabenbilder fein gerastert
sein missen. Als Mafistab fir Rasterung ist es Ublich, die
Anzahl von Punkien anzugeben, welche auf einen Zenti-
meter entfallen. Fir eine Druckaufgabe, die Beispiel fir
die folgende Betrachtung sein soll, wurde Raster 200 ge-
wéhlt. Es handelt sich um die bereits erwdhnte Aufgabe,
Telefonbicher zu setzen und zu drucken. Mit Ricksicht auf
den Umfang der Bucher soll eine kleine, dennoch gut les-
bare Schrift angewendet werden. Geeignet ist eine 6-Punki-
Schrift. Als Vorlage 1ir die Schrifizeichenbilder dient eine
Garamondschriftart.

Die Hdhe der Schriftzeichen, einschlief3lich der Unter- und
Oberldangen, ist 2,4 mm. Entsprechend unserem Raster 200
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besteht eine vertikale Schriftbildlinie aus 48 Bildpunkten.
Die Schriftzeichen-Breiten sind in weiten Grenzen ver-
schieden; sie liegen zwischen 0,5 mm und 2,3 mm. Dement-
sprechend sind 10 Bildlinien fir die schmalsten und 46 fir
die breitesten Schrifizeichen ndtig. Als Mittelwert ergeben
sich 22 Bildlinien, so daf3 die Schriftbilder der ,6-Punki-

Schrift” im Durchschnitt aus etwa 1000 Bildpunkten bestehen.

Als Schriftzeichen fur den Telefonbuchdruck werden 30
kleine, 30 grofie Buchstaben, 10 Ziffern und 10 Zeichen be-
notigt, alle jeweils mager und fett. Auf3erdem werden etwa
20 weitere speziell fur das Telefonbuch geeignete Zeichen
gebraucht. Diese 180 Schriftzeichenbilder enthalten 180 000
Bildpunkte. Diese Anzahl von Plus-Minus-Werten mufy der
elektronische Speicher mindestens aufnehmen kénnen.

Der Speicher, den wir hier verwenden, ist ein sogenannter
Ringkernspeicher, wie er in modernen DVA-Anlagen Ublich
ist. Er besteht aus vielen kleinen eisenhaltigen Ringen,
welche magnetisierbar sind. Jeder dieser Ringe kann in
einen von zwei mdglichen magnetischen Zustdnden ge-
bracht werden und so einen positiven oder negativen Wert
darstellen. In der magnetischen Remanenz der eisenhalti-
gen Ringe besteht die Speicherwirkung.

Kernspeicher Ublicher Ausfihrung haben bestimmte zweck-
mdfiige Kapazitdien. Wir wollen hier einen Speicher
mittlerer Gréfle mit 196 608 Ringen verwenden. Seine
Arbeitsgeschwindigkeit, der sogenannte ,Datenfluf}”, ist
etwa 2 000 000 Impulse pro Sekunde. Man versteht darunter
die Anzah! von Werten, die der Speicher als Impulse pro

Sekunde abzugeben imstande ist. Die eingespeicherien




Abb. 4. Fotosetzgerdt mit Elektronik (Kernspeicher und Zentralsteuergerdt) und Ansteuvergerdt

Werte werden dabei nicht verédndert. Da die Zahl der
Bildpunkte pro Schriftzeichenbild 1000 ist, kénnten bis zu
2000 Schrifizeichen pro Sekunde aus dem Speicher gege-
ben werden. Ganz wird diese Geschwindigkeit jedoch
nicht ausgenutzt, wenn die Ansteuerung des elektronischen
Lichtsetzgerdtes nicht unmittelbar vom Elekironenrechner
erfolgt, sondern mittelbar mit Hilfe eines Lochstreifens.
Diese mittelbare Ansteuerung hat gewisse Vorteile, da
Elektronenrechner und Lichisetzgerdt zeitlich und réumlich
getrennt sein kénnen. — Mit dieser indirekten Ansteuerung
werden in unserer Anlage 400 Schriftzeichen/sec. gesetzt. —

Durch Ansteuerung indirekt Uber Magnetbdnder oder direkt
vom Elekironenrechner lieBe sich die Setzgeschwindigkeit
bis an die Grenze von 2000 Schriftzeichen pro Sekunde

erhdhen. Modernste elektronische Speicher mit Gber 10-fach
hoéheren Arbeitsgeschwindigkeiten als beim zur Zeit ver-
wendeten Speicher, lielen sogar noch wesentlich héhere
Setzgeschwindigkeiten denkbar erscheinen, wenn nicht
Filmmaterial und Lichtabgabe des Bildrohres schlieBlich
eine Grenze setzen,

Die Abbildung 3 zeigt den Blockaufbau der gesamten
Anlage einschliefilich der Zubehérgerdte. Sie besteht aus
den drei Hauptgerdten, ndmlich dem Kernspeicher, dem
Photoaufzeichnungsgerdt und dem Zentralstevergerdt, das
die beiden erstgenannten Gerdte koordiniert und die ge-
samte Anlage stevert. Dazu kommen das Schriftzeichenein-
gabe-Gerdt und das Anstevergerdat. Die Funktionen dieser
Teilgerdte sollen kurz erldutert werden.
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Der Kernspeicher stellt das Matrizenmagazin des Setzge-
rdtes dar. Er enthdlt — im Falle unseres Beispiels — 180
Schriftzeichenmatrizen. Da jede Matrize eine seiner Punki-
zahl gleiche Anzahl Eisenringkerne belegt, beansprucht sie
einen entsprechenden Speicherraum. Der gesamte Speicher-
raum ist nach einem bestimmten Plan an die einzelnen
Schriftzeichen verteilt, so daB, entsprechend ihren verschie-
denen Gréf3en, verschieden grofle Raumzellen entstehen.
Dabei ist bericksichtigt, daf3 fir ondere Druckaufgaben
auch andere Schriftarten benutzt werden sollen. Die einem
bestimmten Schriftzeichen zugeteilte Speicherzelle muf3
genigend grof} sein, um das breiteste zu erwartende elek-
tronische Bild dieses Schriftzeichens in irgend einer Schrift-
art aufnehmen zu kdnnen.

Soll ein Schriftzeichen zum Druck kommen, so wird durch
das Ansteuergerdt seine im Belegungsplan festgelegte
Nummer — in der DVA-Sprache ,Adresse”.genannt — auf-
gerufen. Es ist die Nummer des Ringkernes, der den ersten
Punkt der ersten Bildlinie des zu setzenden Schriftzeichen-
bildes gespeichert hat. Unmittelbar nach dem Aufruf des
ersten Punktes beginnt die Ausgabe aller Punkte des
Schriftzeichenbildes in der oben beschriebenen Reihen-
folge. Die ausgegebenen Werte werden tber das Zentral-
stevergerdt dem Fotoaufzeichnungsgerdt zugefihri.

Das Fotoaufzeichnungsgerit besteht aus einem Elekironen-
strahlrohr mit sehr feinem Strahl und hoher Lichtintensitét,
einem Fotoobjektiv und einer Filmkamera mit Antriebs-
aggregat fir den Filmtransport. Die Schriftzeichenbilder
entstehen auf dem Bildschirm des Rohres nebeneinander,
bis eine Zeile vollstdndig aufgebaut ist. Die benétigie
Zeilenldnge ist durch die Setzaufgabe bestimmt und durch
die Anzahl der Bildlinien pro Zeile definiert. Die Telefon-
buchzeile z. B. hat bei 37 mm Lé&nge 740 Bildlinien pro Zeile.
Fir Zeitungs- und Buchdruck sind Breiten von 32 mm, 56 mm
und andere mit entsprechender Bildlinienzahl tblich. Der
Elektronenrechner hat durch sein Programm die in eine
Zeile zu setzenden Schrifizeichen, entsprechend ihrer Bild-
linienzahl, vorbestimmt. Er hat, um eine Zeile genau fiillen
zu xdnnen, eine eventuelle Silben-Trennung errechnet und
Leerbildlinien zwischen die Worte gefiugt. Die auf dem
Schirm der Bildréhre erzeugten Schriftzeichenbilder werden
auf die gewinschte SchriftgréBe verkleinert und durch das
lichtstarke Objektiv auf das hochempfindliche Papier oder
den Film projiziert. Der Filmtransport ist im allgemeinen
kontinuierlich. Damit die Zeilen auf Film oder Papier nicht
schrdg geschrieben werden, ist die Horizontalachse des
Bildrohres um so viel entgegengesetzt verdreht, wie der
Vorschub pro Zeile betrégt. — Die Filmkamera ist aber auch
fur schrittweisen Transport geeignet. Er kann auf Grund
von Befehlen in verschieden grof3en Schritten erfolgen.

Uber das Zentral-Steuergerdit sind Fotooufzeichnungsgerdt,
Kernspeicher und auch Ansteverung miteinander gekoppelt.
Das Zentralsteuergerdi regelt im Takte von 650000 Impulsen
pro Sekunde den gesamten Ablauf des Setzens und erfullt
dabei folgende Funktionen. Es fordert von der Ansteuerung
die Kernspeicher-Adresse des
Schriftzeichens an; es fordert vom Kernspeicher die Punkt-

néchsten zu setzenden

12

Impulse der Schriftzeichenbilder an, tastet bei jedem
gelesenen positiven Wert den Elektronenstrahl hell und
ordnet die einzelnen Bildlinien auf dem Bildschirm neben-
einander zu Schriftzeichen und Zeilen an; es lenkt nach
jeder fertig gesetzten Schriftzeile den Elektronenstrahl vom
rechten Zeilenende auf den linken Anfang der folgenden
Zeile, es steuert schlieBlich auch den Transport des Papier-
bzw. Filmstreifens in der Filmkassette und regelt so den
richtigen Zeilenabstand. Das Zentral-Stevergerdt 18st seine
vielfdltigen Aufgaben rein elektronisch und sehr schnell.

Die Ansteuerung des Fotoschnellsetzgerdtes geschieht
direkt durch die Datenverarbeitungsanlage oder mittelbar
mit Hilfe eines Lochstreifens oder Magnetbandes. Die DVA
hat, gemd@B ihrem Programm, alle zu setzenden Schrifizei-
chen einschlieBlich der Zwischenrdume zwischen Zeichen
und Worten und eventuell noch besondere Kommandos for
das Fotoschnellsetzgerdit ermittelt. Fir jedes Schriftzeichen
oder Kommando ist eine bestimmte Nummer festgelegt,
von denen es 256 gibt. Die DVA oder der Lochstreifenleser
liefert diese Nummern auf Anforderung des Zentralsteuer-
gerdtes an den Adressierer zur Auswertung. Ist die Num-
mer eine Schrifizeichenadresse, so beginnt sofort die Aus-
gabe der Schriftzeichenimpulse. Ist die angelieferte Num-
mer ein Kommando, so wird dieses unmittelbar im Zentral-
steuergerdt wirksam. Ein solches Kommando kann zum
Beispiel fordern, mehrere Zeilen im Text auszulassen um
spdter Reklametext einzumontieren.

die Aufgabe, den
Kernspeicher, der das Matrizenmagazin unseres Schnell-

Das Schriftzeicheneingabegerit hat

sefzgerdtes darstellt, mit den elektronischen Matrizen zu
fillen. Das heifit, daBl die Plus-Minus-Werte der Schrift-
zeichenbilder — in der DVA-Sprache wirde man ,Informa-
tion” sagen — in den Speicher ,eingelesen” werden missen.
Zu diesem Zweck aber missen die Informationen in manuell
hergestellter Form bereits vorliegen. Geeignet hierzu sind
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Lochkarten oder auch Lochstreifen. Das letzte Beispiel
ist im Blockschaltbild gezeigt und soll kurz erldutert wer-
den. Dazu dient noch einmal die Abbildung 1. Faf3t man
die 48 Punkte einer Bildlinie in Gruppen zu [e finf zusam-
men und ordnet man jedem positiven Wert eine Lochung
und dem negativen Wert eine Nichtlochung zu, so kann
jede Bildlinie durch 10 Lochkombinationen eines Finfer-
lochstreifens registriert werden. Dabei bleiben 2 Lochstellen
der letzten Gruppe Ubrig und unbericksichtigt. Es ergeben
sich die verschiedenartigsten Lochkombinationen von ins-
gesamt 32 mdoglichen. Alle kénnen mit Hilfe des Fern-
schreibers mit Tastatur und Locher hergestellt werden. Ein
Schriftzeichen mittlerer Breite bendtigt ein Lochstreifen-
stick mit 220 Lochkombinationen, das etwa 60 cm lang ist.

Damit jede Schriftzeichenpunkireihe auch in die richtige, ihr
nach dem Speicherbelegungsplan zugeordnete Speicher-
zelle eingeschrieben wird, ist die Speicheradresse als Zahl
codiert mit in den Papiersireifen gelocht. Sie besteht aus
drei Lochkombinationen, die der Schriftzeicheninforma-
tion vorangesetzt sind. Die erste Lochkombination jedes
Schriftzeichens ist Teil der Unterldnge der ersten Schrifi-
bildlinie und ist bei keinem Zeichen Bestandteil des Bildes.
Sie wird dazu benuizt, jedem Schriftzeichen in codierter
Form eine Markierung seiner Breite zu geben. So wird

unmittelbar nach Anforderung eines Schriftzeichens bereits
bestimmt, Abruf des
ndchsten Zeichens erfolgen soll. Mit Hilfe eines Loch-
streifenschnellabtasters, der 1000 Lochkombinationen pro
Sekunde liest, ist der Kernspeicher in 40 Sekunden gefullt.
Diese Zeit kann in Kauf genommen werden, wenn der
Speicher alle fir eine Setzaufgabe vorkommenden Schrift-
zeichen aufnehmen kann, wie es bei unserem Telefonbuch-
satz der Fall ist. Dann kann die Schriftzeicheneingabe als
Vorbereitungsarbeit der Setzarbeit vorausgehen.

nach wie vielen Bildlinien der

Druckaufgaben missen wdhrend eines
Arbeitsablaufes, ja sogar innerhalb einer Zeile, Schriftart
oder SchriftgréfBe ofters gewechselt werden. In diesem
Falle gibt das Ansteuvergerdt das Kommando ,Magazin-
wechsel”, und die Angabe, welche Schriftart von diesem

Zeitpunkt an zu verwenden ist. Die neue Schriftart muf3 nun

Bei manchen

mdglichst schnell in den Kernspeicher eingegeben werden,
damit nur eine kleine Stockung in dem Setzbetrieb eintrith.
Dazu mussen die in Frage kommenden Schriften bereits in
einem GroBraumspeicher vorgespeichert sein, aus dem sie
abgerufen und in den Kernspeicher bertragen werden
kénnen. Als Grofiraumspeicher ist ein Plattenspeicher
zweckméBig, aus dem der Kernspeicher innerhalb von

etwa 500 ms neu gefllt ist.
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Telebildnetz von A.N.P. in den Niederlanden

Jeder Holldnder hért mehrmals am Tage ober das
Radio die Worte ANP. Das bedeutet fir ihn, daf3 die
Nachrichten beginnen.

Die ANP, ,Algemeen Nederlands Presbureau”, be-
schaftigt sich intensiv mit der Nachrichtengebung. Sie
ist aus der Zusammenarbeit aller hollandischen
Tageszeitungen entstanden. Bei ANP sind ungeféhr
800 Korrespondenten beschéftigt. Man kann in den
Gebduden Vertreter von verschiedenen Presseagen-
turen wie dpa, Reuter, AFP, Ansa und Belga antreffen.

Ubermittlung

Natirlich sind bei einer modernen Presseagentur die
Verbindungen sehr wichtig. Das ist auch in den Funk-
und Telexrdumen der ANP deutlich sichtbar. Im Funk-
zimmer zeichnen Hellschreiber und Telexapparate
Berichte auf, die Uber 15 Funkkandle empfangen
werden. Auch auf festen Landverbindungen werden
Uber diverse Kandle Nachrichten empfangen. Aus
diesem Nachrichtenstrom, der in vielen Sprachen an-
kommt, werden Berichte gewdhlt, die den angeschlos-
senen Zeitungen (80) Uber ein festes Telexnetz durch-
gegeben werden. Die meisten dieser Zeitungen emp-
fangen die Berichte in hollédndischer Sprache, so daf3
also zentral Ubersetzt wird. Einzelne grofie Blatter
empfangen die Berichte in franzdsischer, deutscher
und englischer Sprache. Das Streben der ANP hier-
bei ist, die aus dem In- und Ausland kommenden Be-
richte unverdndert Uber das Telexnetz an ANP allen
Zeitungen durchzugeben. Natirlich kénnen nicht alle
Berichte weitergeleitet werden, da die Kapazitat des
Telexnetzes nur 400 Z/Min. (50 Baud) betrdgt. ANP
muf3 also die Berichte auswdhlen.

Telebild

Schon seit vielen Jahren wurde es als Mangel emp-
funden, daBB zu den Berichten keine Bilder Gbermittelt
werden konnten. Im Jahre 1954 wurden 17 Telebild-
Empfdnger in Betrieb genommen. Diese heute optisch
und elektronisch stark veraltete Apparatur war wohl
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zufriedenstellend, hatte aber einen groBen Nachteil.
Sie muBte ndmlich von einer Person bedient werden.
Diese Bedienungsperson mufite nach jedem Empfang
eine Kassette mit belichtetem Fotopapier aus dem
Apparat nehmen und eine Kassette mit unbelichtetem
Papier hineinsetzen.

Wegen dieses erheblichen Nachteils sind viele kleinere
Zeitungen gar nicht erst zur Anschaffung eines Tele-
bild-Empfdngers geschritten. Sie warteten cuf das
Erscheinen eines vollautomatischen Empféngers.

Automatischer Telebild-Empfénger

Mit grofBem Interesse folgte die holldndische Presse
einer Einladung von ANP in Zusammenarbeit mit
Dr. Hell, bei der im Jahre 1964 vollautomatische
Telebild-Empfénger gezeigt wurden.

Viele Anwesende bewunderten die Fotos, die in Ab-
stdnden von 12 Minuten chne menschlichen Eingriff
gebrauchsfertig aus dem Gerét kamen. Nach der Vor-
fuhrung wurden in begeisterten Gesprdchen viele Vor-
teile genannt, wie:

1. direkt zu verwenden bei der Redaktion
2. kein Bedienungspersonal

3. keine hinderlichen Gerdusche

4. keine Dunkelkammer notig

5. gute Qualitdt der Fotos

Ein Nachteil war zundchst, daf3 die Fotokassette nur
50 Blatt Papier enthielt. Spdter wurden die Maschinen
aber mit einem Kassettenvorrat von 250 Blatt geliefert.

ANP-Bildnetz

Nach dieser Vorfihrung entschlossen sich 45 Zeitungen
zum Ankauf der vollautomatischen Empfénger.

Das ANP-Netz wurde, in Zusammenarbeit mit der
Niederldndischen Post, sehr erweitert. Ein System
von festen Telefonverbindungen wurde aufgebaut.




Durch diese Anlage werden bestimmte Teile der
Telefonverbindung zwischen Sendestation von ANP
und Empfdngern gemeinschaftlich finanziert.

Das Zentrum fir das Versenden oder Weiterleiten der
Bilder ist Amsterdam. Hier stehen mehrere Trans-
ceiver, mit denen Fotos empfangen und versendet
werden kénnen. Auch finden wir hier einen 9 x 12
Negativempfdnger.

Neben den vielen Pressefotografen, die ANP in Dienst
hat, besteht auch eine enge Zusammenarbeit mit vie-
len Fotopressebiiros im In- und Ausland, wie dpa und
UPI. AuBBerdem reisen Pressefotografen mit transpor-
tablen Telebildgerdten im In- und Ausland. Es wird
noch erwdgt, Magnetbandapparate zu verwenden,
um Telebilder auf Band aufzunehmen. Wir wollen hier
nicht tiefer auf alle technischen Aspekte der gebrduch-
lichen Telebildapparatur eingehen, sondern nur an-
deuten, wie die Ubertragung verlauft.

Ein Bedienungsmann beim Schaltzentrum von ANP-
Foto bringt ein aktuelles Bild in seinem Sender an und
sendet den WeiBwert des Bildes an die Empfanger.
Dieser Weifwert besteht cus einem Ton von be-
stimmter Stdrke. Durch diesen Ton von 1300 Hz regeln
sich die Empfénger, die immer auf den Anschluf3 an-
geschaltet sind, auf diesen Weiflwert ein. Abhdngig
von der Stdrke des Signals dauert dieser Vorgang 3
Sekunden. Nach dem Einstellen auf den richtigen
Weilwert darf dieser von der Sendeseite nicht mehr
verdndert werden, da der Empfdnger nicht nachregelt.
Nach dem Weillwert gibt der Sender eine Anzahl
Phasenzeichen. Der Empfdnger prift, mit welcher
Frequenz und zu welchem Zeitpunkt diese Phasen-
zeichen kommen. ANP versendet Bilder auf dem Bild-
netz meist mit 60 U/Min. Hiernach wird das Foto am-
plitudenmoduliert Ubermittelt.

Wenn das Bild aufgezeichnet ist und das Signal des
Senders ausfédllt, stoppt die Maschine (verhungert) und
das Bild wird im Apparat durch ein Aktivierungs- und
Stabilisatorbad geleitet. Es kommt nach ungefdhr

1 Min. 40 Sek. gebrauchsfertig aus dem Gerét. Der
Apparat kann jedoch schon wéhrend des Entwickelns
des vorigen Bildes ein neues aufzeichnen.

Das zu gebrauchende Fotopapier ist von besonderer
Zusammenstellung, der Entwickler ist bereits in der
Schicht aufgenommen.

Auf diese Weise werden 25 bis 30 Fotos pro Tag Uber
den festen ANP-Anschlu3 durchgegeben.

Verschiedene Zeitungen wollen auch auflerhalb des
ANP-Netzes Telebilder empfangen, meist von kleine-
ren Presseagenturen. Es ist dann méglich, den Apparat
vom ANP-Netz abzuschalten und an eine ausgewdhlte
Telefonverbindung, die fir die Zeit des Empfangens
angeschaltet wird, anzuschlieffen. Dies kénnen Presse-
agenturen sein oder eigene Pressefotografen, die mit
transportablen Sendern ausgerUstet sind.

Moderne Fernmeldetechnik

Es wurde bereits erwdhnt, dafd ANP danach strebt,
soviel Telexberichte wie moglich an Teilnehmer
durchzugeben.

Um den Berichistrom zu vergréfiern, wurden in
Holland, in Zusammenarbeit zwischen ANP und der
Firma Hell, Proben mit einer Schnellfaxapparatur ge-
macht. Diese Schnellfaxapparatur der Firma Hell er-
weiterf die Berichtkapazitat um das 6-fache.

Da Schnellfax und Telebild Gber Telefonanschlisse
Ubertragen und ihre Berichte zu denselben Teil-
nehmern versenden, war es das beste, einen Ver-
bindungsweg zu wdhlen, der beiden Systemen gerecht
wurde. Dieser wurde inden in Holland anzutreffenden
Musikleitungen (Bandbreite 10 kHz) gefunden. Uber
diese Musikleitungen erreichten die Telexberichte und
die Fotos die Zeitungen.

Die Versuche mit dieser Verbindung dauern noch an.
Es ist zu erwarten, daf3 auf dem Gebiet der Uber-
tragung die Namen von ANP und Hell noch oft zu-
sammen genannt werden.
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Hoing o o

Unscharf, scharf, liberscharf,
unschon scharf

Immer wieder besticht die sehr groBe Schérfe der
Vario-Gravuren. Die Schérfe, mit der die Details
wiedergegeben werden. Trotzdem kénnen die Einzel-
heiten, wenn sie Uberscharf wiedergegeben werden,
fir den Gesamteindruck des Bildes zum Nachteil sein.
Doch jeder Fachmann ist froh, diese vielen Maglich-
keiten zur Verfigung zu haben, weil fir jede einzelne
Gravur eine spezielle Einstellung notwendig ist und
es vorkommen kann, daf3 in der Praxis auch mal eine
anormale Einstellung notwendig ist.

Es ist also méglich, mit dem Vario-Klischograph ver-
schieden scharf zu gravieren. Darum wollen wir dieses
Mal Uber alles, was mit der Schérfe zu tun hat,
sprechen. Am besten fangen wir mit der Unschdrfe an.
Da kann durch Staub auf der Optik ein wunderbarer
Weichzeichner entstehen, der zwar manchmal ganz
nitzlich sein kann, aber im allgemeinen als sehr
stérend empfunden wird. Er dGuBBert sich aufler durch
Unschdrfe auch durch eine Uberstrahlung der Zeich-
nung. Das einfachste Mittel dagegen ist, in den ndtigen
Zeitabstdnden mit dem Optikbesteck die Optik zu
reinigen. Fingerabdricke, die zum Beispiel beim
Wechseln des Optikkopfes durch falsche Handhabung
auf den unteren Teil der Linse kommen kénnen, wir-
ken ebenfalls als Weichzeichner. Man schaue bei dem
Austausch des Optikkopfes auf die Linse. Eine weitere
Unschéirfe entsteht, wenn die Vorlage nicht richtig
plan anliegt. Es kann durch ein zu schwaches Vakuum
kommen oder auch dadurch, daf3 die Glasscheibe aus
der eigentlichen Abtastebene durch eine zu dicke
Vorlage herausgedrickt worden ist. Bel Arbeiten mit
dem Farboptikkopf kann auch die Scherfeinstellung
vergessen oder nicht richtig eingestellt worden sein.
Sollte einmal der Einstellbereich mit dem Hebel am
Farboptikkopf nicht ausreichend einzustellen sein,
weil zum Beispiel die Vorlage in einer anderen Stérke
gegeben ist, so 1&Bt sich durch Lésen der Maden-
schraube am Optikring die Optik hdher oder tiefer
versetzen.

Die Scharfe kénnen wir durch viele Dinge beeinflus-
sen. Im Hauptverstérker ist eine grundsatzliche Detail-
aufsteilerung eingebaut. Sie besteht aus einem Kon-
densator mit einer Leistung ven 700 pF. Da diese Auf-
steilerung als manchmal zu stark empfunden wurde,
hat man einen weiteren Kondensator mit 300 pF ein-
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gebaut und somit den Schalter Feindetail 1 und 2 ge-
schaffen. Feindetail 1 bedient den Kondensator mit
300 pF, Feindetail 2 den mit 700 pF. Wer diesen Schal-
ter noch nicht hat, kann ihn sich nachtraglich ein-
bauen lassen.

Ganz allgemein kann die Blende das Bild schérfer
oder unschdrfer machen. Ist zum Beispiel eine Gravur
in 54er Raster 100% mit Blende 4 vorgesehen, so bringt
die Blende 6 das Bild schon viel weicher. Besonders
bei schwarzweif3 Vorlagen mit feinen, dinnen Kon-
turen kann dadurch die Ségezahnstruktur stark herab-
gemindert werden, so daf3 eine ckzeptable Kontur
graviert wird. Erscheint trotz sorgfdltiger Einstellung
eine Sdgezahnlinie, so hilft auch ein Andern der
Rasterwinkelung. Uber den zweiten Kanal des Schwarz-
weiB-Optikkopfes wird mit einer gréBeren Blende ein
unscharfes Bild abgetastet. Mit Weif3 4 auf 90 Skala-
teile ist dieses unscharfe Bild im Verstdrker. Erst durch
entsprechendes Einstellen des Kontraststeigerungs-
reglers wirkt sich die Stdrke aus. Grundsdtzlich soll
man bei scharfen Vorlagen und feinem Raster wenig
Kontraststeigerung geben. Dagegen kann man fir
unscharfe Vorlagen, die fir den Zeitungsdruck ge-
dacht sind, den Kontraststeigerungsregler schon auf
den Wert 4 oder 5 cufdrehen. Die Anwendung der
Kontraststeigerung ist sowohl for die schwarzweifle
als auch fir die farbige Reproduktion gleich. Denn
auch bei Farbgravuren gibt es eine Unmenge von
Méglichkeiten, eine Kontraststeigerung zu erreichen.
Allgemein gilt noch, daf3 bei Verkleinerungen die
Zeichnung schérfer erscheint. Deswegen ist es wichtig,
daf3 Verkleinerungen, die Konturen und Linien auf-
weisen, nicht Ubersteilt graviert werden. Der Farb-
optikkopf hat 8 a-Blenden, dazu kommen die Blende
b und c bei den Blenden 1-4 und die Blende b bei den
Blenden 5-8. Mit diesen Blenden b und ¢ kénnen soge-
nannte Umfeldblenden eingeschaltet werden.

Mit dieser Umfeldblende wird prakfisch im Korrekfur-
kanal ein unscharfes Bild abgetastet, das Uber den
scharfen Auszug im ersten Kanal, also Uber die a-
Blende, spdter im Verstérker projiziert wird. Dadurch
gibt es eine Uberstrahlung. Wir kennen die Er-
scheinung von der konventionelflen Fertigung, die
hier mit einer Unscharfmaske eine Kontraststeigerung
erreicht. Nun richtet sich grundsdtzlich die Aufsteile-
rung nach der eingeschalteten Maske. Es ist dabei
ganz wichtig zu wissen, daf3 die Blaumaske fur Aufsicht
die schwdchste Maske darstellt. Dann kommt die
Blaumaske fir Durchsicht, die Rotmaske fir Aufsicht,
Rotmaske fur Durchsicht, Gelbmaske fir Aufsicht und
Gelbmaske fir Durchsicht. Diese Maskendichten, zu-
sammen mit dem Umfeld, ergeben ganz unterschied-
liche Aufsteilerungsméglichkeiten. Was also mit einer
Blaumaske und c-Blende ohne weiteres vertretbar ist,
kann mit einer c-Blende und Gelbmaske folgenschwer
aussehen. Die entsprechende Blende muf3 also zum
jeweiligen Farbauszug richtig gefunden werden. Es
ist verkehrt, grundsdtzlich alle Auszige mit ein und
derselben Blende zu gravieren. Die Abbildung iber
die Umfeldblende, wie wir sie in einem Heft des
.Klischograph” gezeigt hatten, hat zum Teil zu der
Vorstellung gefthrt, dafd man einen Farbsatz nur mit
einer Blende gravieren mifte, d. h. also, wenn man



einmal Blende c eingestellt hat, dann miBten alle
Platten mit der Blende c graviert werden. Das ist
natirlich nicht richtig. Der Auszug Schwarz CC wird
nur mit der Blende a graviert, weil wir ja da im ersten
und zweiten Kanal praktisch einen unkorrigierten Aus-

zug gravieren. Wirde man Blende b oder c¢ ein-
schalten, kdmen alle Rotteile des Bildes unscharf. Fir
den einzelnen Farbauszug wird die entsprechende
Blende gewdhlt, so daf also der Gesamteindruck des
Farbsatzes die gewinschte Schdrfe ergibt.

Alle Klischees wurden als Blau-Auszug graviert. Bei den untersten 4 Abb. wurde lediglich die Rot-Maske eingeschaltet.

Blende 2a, Feindetail 1 Blende 3a, Feindetail 1

Blende 2a, Feiﬁdefoil 2 Blende 3a, Feindetail 2

L

Blende 3a, Feindetail 1 Blende 3b, Feindetail 2

Blende 40,Feinderci| 2 Blende 4b, Feindetail 2

Blende 4a, Feindetail 1

Blende 4a, Feindetail 2 Blende éa, Feindetail 2

Blende 3¢, Feindetail 1 Blende 3c, Feindetail 2

Blende 4¢c, Feindetail 2 Blende 3c, Feindetail 2, 150<
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CHROMAGRAPH

Der technische Direktor der Firma Dr.-Ing. Rudolf Hell, Kiel, Herr Heinz
Taudt, hielt am 7. Mai 1965 in Torquay, England, vor der Federation of
Master Process Engravers, einen Vortrag Uber den neuen Farbscanner
.Chromagraph”.

Herr Taudt legte in seiner Rede seine Konzeption dar, die der Entwick-
lung des Chromagraph zugrunde liegt.

Seinen Vorirag geben wir wdrtlich wieder:

Es ist ein auffdlliges Zusammentreffen, daB auf dem in-
zwischen ruhig gewordenen Scanner-Marki gleichzeitig
drei neue Fabrikate erscheinen, die Uberdies in ihrer
Grundkonzeption sehr dhnlich sind. Allerdings ist die
Duplizitdt im Falle des Paul- und Hell-Scanners nicht so
Uberraschend wie die Tatsache, daf3 sich auch Crosfield
dem mechanischen Prinzip zugewandt hat.

Nachdem Sie Uber die beiden anderen Gerdte gehort
haben, will ich lThnen die Gedanken darlegen, die uns, die
Firma Dr. Hell, zu der Konzeption gefihrt haben, die im
Chromagraph vorliegt.

Niedriger Preis

Das wichtigste Ziel, das wir vor Augen hatten, war, einen
Scanner zu schaffen, der im Preis wesentlich niedriger liegt
als die bisher bekannten, sehr umfangreichen Apparate,
wie der PDI-Scanner, das Scanatron von Crosfield, der
Scan-a-Color von Fairchild und der Colorgraph von Hell.

Es lag damit von vornherein fest, dafl das einfachste
mechanische Prinzip, ndmlich der Trommelabtaster zur
Anwendung kommen muf3te, und daf} darauf zu verzichten
war, die vier Farbauszige gleichzeitig aufzuzeichnen.

Einfache Bedienung

Ein weiteres wichtiges Ziel war die Vereinfachung der Be-
dienung, jedoch ohne Verzicht auf die Geschmeidigkeit,
die man benétigt, um auf die Individualitdt der Vorlage,
das Druckverfahren, die Druckfarben, das Papier usw., ein-
zugehen. Die Bedienungsknépfe muissen Funktionen aus-
I6sen, die wie bekannte reproduktionstechnische Maf3-
nahmen wirken, frei von gegenseitiger Beeinflussung.
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Die Wirkung der Bedienungsknépfe muf so eindeutig sein,
daB man zum Einstellen des Gerétes keinen Oszillographen
bendtigt, damit dem Reproduktionsfachmann, der kein
Elektroniker ist, der Umgang mit diesem elektronischen
MeBgerdt erspart bleibt.

Zuverldssigkeit, geringer Service-Anspruch

Worauf die Entwicklung weiterhin groBen Wert legen
muBte, war eine grofle Betriebszuverldssigkeit und eine
starke Vereinfachung des Service. In dieser Richtung kamen
uns die modernen Halbleiter sehr zu Hilfe.

Anspruchslosigkeit

Noch ein weiteres wollten wir erreichen, ndmlich, daf3 der
neve Scanner als anspruchslos bezeichnet werden kann.
Anspruchsvoll in diesem Sinne mdchte ich die Scanner der
alten Generation nennen, weil sie in der Praxis der Repro-
duktionsbetriebe den Anspruch stellen, daf3 eine Sonder-
abteilung in getrennten Rdumen gegriindet wird, die mit
einem Scanner-Team von geschulten Leuten besetzt ist. In
grofBBen Betrieben mit einer entsprechenden Auftragsdecke
ist dieser Anspruch nicht stérend und durchaus in Ordnung.
Nicht aber in kleineren Anstalten, wo zeitweise fir diese
Abteilung Auftrdge fehlen kdnnen. Hier wiinscht man sich
ein Hilfsgerdt der Reproduktionsabteilung, das bescheiden
in einer Ecke steht und gerduschlos arbeitet, das keine An-
spriche an Raum und Temperatur oder an die Festigkeit
des FuBbodens stellt. Im vollen Licht soll es stehen, nicht
in einer Dunkelkammer. Kurz, es soll nicht fordern, daf3 es
Zentrum einer Spezialorganisation ist, sondern es soll
sich in die bestehende Organisation einfigen und still-
schweigend die Maskierungsarbeit tbernehmen.

Hohe Geschwindigkeit

Da die vier Farbausziige nacheinander angefertigt werden
mUssen, darf nicht auBBer Acht gelassen werden, die Abtast-
geschwindigkeit betrdchtlich zu erhéhen.




Erstklassige Qualitat

Trotz seines niedrigen Preises, trotz der Einfachheit der
Bedienung, der Beiriebszuverldssigkeit, der Anspruchslosig-
keit und Geschwindigkeit hdtte ein Farbscanner nur ge-
ringen Nutzungswerf, wenn nicht auch die Qualitat seiner
Farbauszige erstklassig wére. Diesen Gedanken durften
wir bei allen Vereinfachungsbestrebungen nicht aufler Acht
lassen. Von einer volligen Neuentwicklung wird man im
Gegenteil auch auf diesem Sektor Fortschritte erwarten.

Wir haben uns die Arbeit nicht leicht gemacht. Nicht
weniger als 4'/2 Jahre, seit 1960, wird daran gearbeitet.
Wieviele Entwirfe inzwischen entstanden sind, wieviele
Male einzelne Details konstruiert und im Versuch gebaut
worden sind, wei3 ich nicht mehr. Immer wieder zeigten
sich Méglichkeiten der weiteren Vereinfachung und kosten-
losen Steigerung der Prézision. Jedenfalls ist es kaum 1'/2
Jahre her, dafd wir nicht nur die Mechanik vollends um-
stieBen, sondern auch die Elektronik von Grund auf neu
auf der Basis von Transistoren schufen. Das war méglich,
nachdem sich Verstdrkerkreise mit neuen Siliziumtransi-
storen Uber hinreichend longe Zeit bewdhrt haben. Mit

solchen Siliziumtransistoren und geeigneten schaltungs-
technischen MafBBnahmen kann man heute ohne weiteres
héchst temperaturstabile Kreise aufbauen. In  unseren
nachrichtentechnischen Gerdten haben sie sich seit langem
bewdhrt. Mit diesem Schritt sind wir ber den Stand des
Colorgraphen und Vario-Klischographen hinausgegangen,
hinein in eine Technik, die zukunfissicher ist. Sie gestattet
eine sehr betriebssichere, einfache, rdumlich kleine und

in bezug auf den Service, leicht zu beherrschende Bauweise.

Zweikanalige und dreikanalige Farbzerlegung

Wéhrend von vornherein feststand, daf3 der Preis nur eine
Schreibspur gestattete, daB3 also das Gerét so auszulegen
ist, doB3 die vier Farbauszige nacheinander hergestellt
werden, war die Frage, ob zweikanalige oder dreikanalige
Farbzerlegung in Anwendung kommen soll, schwer zu ent-
scheiden. Im Vario-Klischographen praktizieren wir das
einfachere zweikanalige System, im Colorgraphen das
aufwendigere dreikanalige System. Eine Uberlegenheit in
der Farbkorrektur besitzt keines der beiden Prinzipien.
Lediglich der Betrag der Farbriicknahme ist unterschiedlich.

Abb. 1: Die richtige Bedienung eines Chromagraph ist schon nach kurzer Einarbeitungszeit moglich
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Wir haben diese Entscheidung nicht selbst getroffen, son-
dern dem Kdaufer iberlassen, denn wir bauen beide Typen.
Aber wir kénnen eine klare Empfehlung geben. Wer Hoch-
druck-Klischees speziell fir den Naf3-in-Naf3druck, wie er
in den Vereinigten Staaten ausgeibt wird, herzustellen hat,
braucht extreme Farbricknahme und damit das drei-
kanalige System. In allen anderen Fdllen, im Tiefdruck und
Offsetdruck, sowie im Hochdruck mit normaler Farbrick-
nahme, wie sie in England und im Ubrigen Europa durch-
gefihrt wird, empfehlen wir das zweikanalige System. Nicht
von der Preisseite her sollte man sich entscheiden, denn der
Preisunterschied ist nicht sehr grof}, da die Differenz nur
in der Rechenelektronik liegt. Wichtiger ist der Gesichts-
punkt, daf3 das zweikanalige Gerdt weniger Bedienungs-
knépfe hat, doher leichter und schneller zu bedienen ist
und deshalb im Durchschnitt zu besseren Ergebnissen fihren
wird. Wichtig ist ferner, daf3 es weniger Bauelemente be-
ndtigt und damit sicherer arbeitet und seltener zu Stérungen
Anlaf3 geben wird. Dieses zweikanalige Verfahren hat sich
bei dem bekannten Vario-Klischographen bestens bewdhrt.
Es ist der Firma Hell durch Patente geschitzt.

Drei Formate

Weiterhin war die Frage des Formates zu kldren. Bei
oberfldchlicher Betrachtung sollte man meinen, daf3 es nicht
grof3 genug sein kann. Dieses ist aber ein Trugschluf3. Das

Abb.2: Blick in die ,Elekironik”
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groBte sinnvolle Format wdre so grof3, daf3 es die Doppel-
seite eines Magazins aufnehmen kann. Das wdren 508 x 610
mm. Eine fir den Magazindrucker oder Katalogdrucker
unbedingt zu empfehlende Gréfle. MuBB man aber kleinere
Bilder im Originalzustand einzeln verarbeiten, dann ver-
braucht man unnétig viel Abtasizeit. Ein 6 x 6 cm-Diapositiv
bedeckt z. B. nur 10% des Umfangs. Das bedeutet 90%
Verlustzeit. Mit anderen Worien, zehnmal zu lange Abtast-
zeit, denn man kann zwar den Vorgang in axialer Richtung
vorzeitig stoppen, man kann aber nicht verhindern, daf3
stets ein voller Umfang abgetastet wird.

Diese Uberlegung fGhrt zu der Konsequenz, dafl man zwei
Avfgabenbereiche unterscheiden muf3. Einen, dem mit
kleinformatigen Scannern, einen anderen, dem mit grof-
formatigen Scannern besser gedient ist. Die Unterschei-
dung ist sehr klar. Anstalten, die die ihnen angelieferten
Originale direkt, ohne Anferfigung eines farbigen Dupli-
kats, auf dem Scanner verarbeiten wollen, brauchen ein
Format, das nicht grofBer als die gréften Originale ist,
ndmlich 204 x 254 mm. Die Formatanpassung durch Ver-
groBern oder Verkleinern erfolgt nach dem Abtasten. Gro-
Bere Formate, z. B. 355 x 457 mm und 508 x 610 mm haben
fir diese Verbrauchergruppe nur dann Sinn, wenn derart
viele Auftrdge gleichzeitig vorliegen, daf3 aus der Menge
eine genlgende Anzahl Bilder gleichen Dichteumfangs und
gleichen Farbcharakters herausgefunden werden kénnen,
die, zu einem Tableau vereinigt, in einem Durchgang ab-
getastet werden. Die korrigierten Farbauszige werden
hinterher auseinandergeschnitten und getrennt vergréfBert.
Dabei geht das durch die PaBstifte erreichte Register ver-
loren. Der zweite Weg fihrt Uber bereits vergroBerte
farbige Duplikate zur Zusammenstellung voller Magazin-
oder Katalogseiten, die als Ganzes wie ein grofles Original
abgetastet werden. Hierfir empfiehlt sich ein Scanner mit
355 x 457 mm oder 508 x 610 mm. In letzter Konsequenz ist
das doppelseitige Gerdt von 508 x 610 mm das richtigere,
denn hdufig genug kommt es vor, daf3 grof3e Bilder {ber
zwei Seiten oder zumindest Uber die Seitenmitte gehen.
Einzelseiten kann man auf Trommeln dieser Gréfie ebenso
wirtschaftlich verarbeiten.

Dieses sind die Grinde, die uns veranlafB3t haben, den
Chromagraph in den drei Formaten 204 x 254 mm, 355 x 457
mm und 508 x 610 mm herauszubringen.

Linienstruktur unsichtbar: Kein Moiré.
500 und 1000 Linien pro Zol

Ein weiteres Studium gilt der Linienfeinheit. Wo liegt der
verninftige Kompromifl zwischen Feinheit und Abtastzeite
Zwei Gesichtspunkte sind bestimmend. Der eine besagt,
daf3 die Linienstruktur unter keiner Winkelung gegen die
spdtere Rasterung Moiré geben darf. Auch dann nicht,
wenn die Farbouszige vergroBert werden. Dazu gehsrt,
daf3 die Abtastlinien enger stehen als die Rasterpunkte.




Abb. 3: Das Ubersichtliche Bedienungspult des Chromagraph

Mit 500 Linien pro Zoll — diese hohe Liniendichte ist bereits
die grobste Auflosung des Chromagrophen — ist diese
Bedingung bis zu dreifacher Vergréflerung fir den 150er
Raster erfillt. Noch etwas anderes gehdrt zur Moire-
freiheit, daf3 ndmlich die Linienstruktur so unsichtbar wie
moéglich gemacht wird. Dann kann sie Uberhaupt nicht mehr
zu Moiré fihren. Durch duBlerste Prdzision der Linien-
fohrung und durch Uberlappung ist uns das so gut ge-
lungen, daf? die Grenze der Vergroferungsfahigkeit Ober-
haupt nicht durch irgendwelche Moiré-Gefahr bestimmt
wird, sondern nur durch die Wiedergabeschdrfe der Bild-
details und des photographischen Korns.

Die Wiedergabeschérfe ist der andere, nach dieser Fest-
stellung nunmehr einzige Gesichtspunkt zur Bestimmung
der Llinienzahl pro Zoll. Offensichtlich gilt auch fur die
Detailzeichnung das Gesetz, dof3 die Linien enger stehen
missen als die Rasterpunkte. Wesentlich weitere Ab-
tastung wirde zu spirbarer Unscharfe fohren. Ein struktur-
loses 500-Linien-Bild gestattet selbst unter hohen Qualitats-
ansprichen mindestens dreifache Nachvergréfierung. Klei-
nere Originale mUssen aber stdrker vergroBert werden
kénnen. Deshalb ist der Chromagraph auf 1000 Linien pro
Zoll umschaltbar. Mindestens sechsfache Nachvergrofierung
wird damit bei gleichen Qualitdtsansprichen geboten. Es
wdre inkonsequent, nur die Linien enger zu legen, ohne
gleichzeitig die Abtast- und Schreiblichtpunkte entsprechend
zu verkleinern. Denn auch in der anderen Dimension,

ndmlich in der Umfangsrichtung, muf3 eine um den Faktor
2 feinere Aufldsung geboten werden. Das reduziert die
Belichtungszeit und zwingt damit zur Verlangsamung der
Umdrehungsgeschwindigkeit. Halbe Umdrehungszahl pro
Minute und gleichzeitig doppelte Linienzahl pro Zoll er-
geben vierfache Abtastzeit. Die Vervierfachung der Zeit ist
verstdndlich, wenn man bedenkt, daf3 das sechsmal ver-
gréferte Endprodukt die vierfache Fléche des nur dreimal
vergréferten bedeckt. Der vierfache Informationsinhalt an
Details ist zu Ubermitteln.

Auch eine andere Méglichkeit haben wir erwogen, ndmlich
auf die Verfeinerung der Detailzeichnung in Umfangs-
richtung zu verzichten. Man kdme dann nur auf zweifache
statt auf vierfache Abtastzeit. Theorie und Praxis sagen
aber aus, daf3 damit nicht das Optimum an Schédrfe bzw.
an VergréBerungstdhigkeit erreichbar wdre. Da ferner nur
kleine Originale stark vergréBert werden missen, kommen
ohnehin nur Abtastzeiten von wenigen Minuten heraus.

Zur Abtastzeit ein Zahlenbeispiel:

Ein Farbauszug é x 8 Zoll bendtigt mit 500 Linien pro Zoll
drei Minuten. Mit 1000 Linien pro Zoll zwdlf Minuten. Das
sechsmal vergréfierte Endprodukt hat ein Format von 36 x 48
Zoll. Nur zwd!f Minuten Abtastzeit fir dieses riesige Format
ist wirklich kein schlechtes Ergebnis.

Soweit die Uberlegungen und Betrachtungen, die zu der
Dimensionierung des Chromagraphen gefthrt haben.
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Anhand von Bildern sollen noch einige Details erldutert
werden:

Bild 1 (Chromagraph, Gesamtansicht)

Diese Photographie des 204 x 254 mm-Modells zeigt leider
nicht in voller Deutlichkeit, wie wenig Roum der Chroma-
graph beansprucht. Es ist auch nicht zu erkennen, daf3 das
Gerat auf einem stabilen Gufeisensockel steht. Dieser
Sockel ist verwindungssteif und gestattet es, das ganze
Gerdt auf GummifiBe zu stellen. Es ist von evtl. Schwin-

gungen des FuBbodens vallig isoliert.

Links befindet sich die Bildirommel und die Abtastoptik.
Die Bildtrommel ist von innen grof3fldchig erleuchtet, damit
man Bildpartien leicht aufsuchen kann. Rechts, in einer
lichtdichten Kassette, ist die Filmtrommel. Die Belichtungs-
optik ist nicht zu sehen, weil sie im Inneren der rechten
Gerdthdlfte verkleidet ist.

Der Farbrechner ist dank der Transistorierung so klein ge-
worden, daf3 er in dem pultarfigen Anbau vor dem Gerdt
Platz findet.

Bild 2 (Farbrechner, gedffnet)

Mit Transistoren 1Bt sich nicht nur eine kleine, sondern
auch Gute
Siliziumtransistoren erreichen die tausendfache Betriebs-
sicherheit der

eine servicegerechte Bauweise erreichen.

besten kommerziellen Langlebensdauer-
réhren. Es besteht daher kein Grund, sie einzeln steckbar
zu machen. Da aber in letzter Konsequenz jedes Bau-
element, wenn auch sehr selten, zu einer Stérung fihren
kann, vereinigt man ganze Schaltkreise auf steckbaren
Karten, deren Austausch leicht méglich ist. Nur zehn solcher
Prints gehdren zum Rechner.

Auffallig ist der auBerordentlich geringe elektronische
Aufwand. Wenn man die Farbscanner der dlteren Gene-
ration kennt, mag man nicht glauben, daf3 damit die
gleiche, ja stellenweise sogar vollkommenere Wirkung er-
zielt wird.

Die Fehlersuche ist sehr einfach. An gekennzeichneten
Mef3punkten kann man erkennen, welcher Print fehlerhaft
ist. Steht ausnahmsweise kein Mef3instrument zur Verfi-
gung, so tauscht man einfach die wenigen Prints nachein-
ander aus.

Einfacher und billiger geht die Reparatur nicht mehr.

Bild 3 (Bedienungspult)

Dieses Bild soll einen Eindruck davon geben, wie Uber-
sichtlich die Bedienungselemente angeordnet sind. Die
Gruppe der schwarzen Bedienungsknépfe auf der linken
Seite dient zur Einstellung des Gerdtes auf den Dichteum-
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fang der Vorlage. Alle Regler, die Einflu3 auf die Bild-
gestaltung ausiiben, sind grau gefdrbt. Hierzu gehdren
drei Gradationsregler, von denen einer die Steilheit der
Aufldsung in den Lichtern, der andere die Steilheit der Auf-
I18sung in der Tiefe beeinflufdt, und der dritte die Helligkeit
der Mittelténe zu verschieben gestattet. Es gehoren weiter
hierher zwei Regler fir die Farbricknahme. Einer bestimmt,
wieweit die Tiefe aufgehellt werden soll und der andere,
ob die Farbriicknahme bis in die hohen Lichter oder nur
bis zu den Mittelténen reichen soll. Zu den grauen Reglern
gehdren ferner zwei Stick, die die Stdrke der Farbkorrek-
tur, mit anderen Worten die Stdrke der Maskierung, be-
einflussen. Einer bestimmt die Sdttigung der Eigenfarben,
das sind die Farben, die wie schwarz drucken sollen; im
Purpurauszug also Purpur, Violett und Orange. Der andere
wirkt auf die Reinheit der Fremdfarben, das sind die
Farben, die wie Weif3 drucken sollen; im Purpurauszug
sind das die Farben Grin, Cyan und Gelb. Die unab-
héngige Behandlung der Eigen- und Fremdfarben ist eine
Neuigkeit an diesem Scanner.

Die Gruppe der schwarzen Regler auf der rechten Seite
des Bedienungsfeldes bezieht sich auf die Belichtung des
Films. Zwei Knopfe bestimmen die Schreibdichte im Licht
und in der Tiefe. Mit zwei anderen kdnnen Licht und Tiefe
so begrenzt werden, daf3 Uberschreitungen nicht vorkom-
men. Ein dritter kann das Gegenteil bewirken, ndmlich eine
Aufsteilung der Spitzlichter, die heller als das Bildweif3
sind. Er betont Glanzlichter und kann zum Freistellen ein-
gesetzt werden.

Die Bedienungsfunktionen beeinflussen sich nicht gleich-
zeitig, so daf eine schnelle und zielsichere Bedienung ge-
wdhrleistet ist.

AuBBerdem gibt es noch einen Schalter fir 500 oder 1000
Linien pro Zoll und einen anderen, der bestimmt, ob ein
Positiv oder ein Negativ geschrieben werden soll.

Vario-Klischograph oder — und Chromagraph?

Mit dem Chromagraph einerseifs und dem Vario-Klischo-
graphen andererseits bietet die Firma Dr. Hell dem Buch-
drucker und Offsetdrucker zwei Gerdte an, die, bei ober-
fléchlicher Betrachtung, demselben Zweck dienen, nédmlich
der Farbkorrektur. Das wirft die Frage auf, ob das neue
Gerdt den Vario-Klischograph verdréngen wird. Wir sind
der Meinung, daf3 beide Gerdte nebeneinander bestehen
missen. Bei aller Geschwindigkeit hat der neue Farb-
scanner den Nachteil, daf3 er nicht vergréflert und nicht
rastert. Der Vario-Klischograph benétigt zwar fir die
Einzelolatte mehr Zeit, er tbernimmt dafir aber auch mehr
Arbeitsgéinge aus dem Reproduktionsproze. Neben der
eigentlichen Farbkorrektur bietet er die MaBstabsverdnde-
rung und die Rasterung, und, wenn man Metallklischees
schneidet, sogar die Atzung. Fur solche Arbeiten aber, die
der Vario-Klischograph nicht erledigen kann, wie z. B.
UbermdBige Groflen oder komplizierte Bildkombinationen,
ist der Chromagraph eine gute Ergénzung.




Kurz informiert

Journalistenbesuche in Kiel:

Im Februar besuchte uns eine Gruppe englischer
Fachjournalisten, um den CHROMAGRAPH an Ort

und Stelle kennenzulernen.

In zahlreichen Ver&ffentlichungen in englischen Fach-
zeitschriften des grafischen Gewerbes wurde wenig
spdter sehr positiv Uber den neuen Farbscanner be-
richtet.

13 Chefredakteure des Verbandes Sozialdemokra-
tischer Chefredakteure Dédnemarks trafen am 10. Mai

zu einem kurzen Informationsbesuch in Kiel ein.

Am 26. Mai 1965 wurde bei Dr. Hell eine Pressekon-
ferenz durchgefthri, zu der die Vertreter der deut-

schen Fachpresse eingeladen waren.

In zahlreichen Fachvortrdgen und Vorfithrungen
wurden die Redakteure mit zahlreichen neuen Erzeug-
nissen des Hauses Hell bekannt gemacht.

Einen besonders starken Eindruck hinterlieB aufer
dem CHROMAGRAPH das Fotoschnellsetzgerdt
DIGISET, ein uliraschnelles Fotosatzsystem, das zur
TPG erstmalig vorgestellt wurde.

site, wenn Sie es gelesen haben.

rbeiter weiter.




Anhand von Bildern sollen noch einige Details erldutert
werden:

Bild 1 (Chromagraph, Gesamtansicht)

Diese Photographie des 204 x 254 mm-Modells zeigt leider
nicht in voller Deutlichkeit, wie wenig Raum der Chroma-
graph beansprucht. Es ist auch nichf zu erkennen, daB3 das
Gerdt auf einem stabilen GuBeisensockel steht. Dieser
Sockel ist verwindungssteif und gestattet es, das ganze
Gerdt auf GummifiBe zu stellen. Es ist von evtl. Schwin-
gungen des FuB3bodens véllig isoliert.

Links befindet sich die Bildtrommel und die Abtastoptik.
Die Bildtrommel ist von innen groBflachig erleuchtet, damit
man Bildpartien leicht aufsuchen kann. Rechts, in einer
lichtdichten Kassette, ist die Filmtrommel. Die Belichtungs-
optik ist nicht zu sehen, weil sie im Inneren der rechten
Gerdthdlfte verkleidet ist.

Der Farbrechner ist dank der Transistorierung so klein ge-
worden, daf3 er in dem pultartigen Anbau vor dem Gerdit
Platz findet.

Bild 2 (Farbrechner, gedffnet)

Mit Transistoren 1&f3t sich nicht nur eine kleine, sondern
auch eine servicegerechte Bauweise erreichen. Gute
Siliziumtransistoren erreichen die tausendfache Betriebs-
sicherheit der besten kommerziellen Langlebensdauer-
rdhren. Es besteht daher kein Grund, sie einzeln steckbar
zu machen. Da ober in letzter Konsequenz jedes Bau-
element, wenn auch sehr selten, zu einer Stérung fihren
kann, vereinigt man ganze Schaltkreise auf steckbaren
Karten, deren Austausch leicht méglich ist. Nur zehn solcher
Prints gehéren zum Rechner.

Aufféllig ist der auBerordentlich geringe elekironische
Aufwand. Wenn man die Farbscanner der dlteren Gene-
ration kennt, mag man nicht glouben, dafy damit die
gleiche, jo stellenweise sogar vollkommenere Wirkung er-
zielt wird.

Die Fehlersuche ist sehr einfach. An gekennzeichneten
Mefpunkien kann man erkennen, welcher Print fehlerhaft
ist. Steht ausnahmsweise kein Mef3instrument zur Verfi-
gung, so tauscht man einfach die wenigen Prints nachein-
ander aus.

Einfacher und billiger geht die Reparatur nicht mehr.

Bild 3 (Bedienungspult)

Dieses Bild soll einen Eindruck davon geben, wie Uber-
sichtlich die Bedienungselemente angeordnet sind. Die
Gruppe der schwarzen Bedienungskndpfe auf der linken
Seite dient zur Einstellung des Gerdtes auf den Dichieum-
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A

Eine Bittel
Legen Sie dieses Heft nicht beiseite, wenn Sie es gelesen haben.
Geben Sie es auch an lhre Mitarbeiter weiter.

Besten Dank!




HELL






