j@r\ UNs alle

NFORMATIONEN FUR DIE MITARBEITER DER FIRMA DR.- ING. RUDOLF HELL GMBH

Nr. 23 Kiel, 21. Dezember 1973

Was bringt das neue Jahr ?

Nachdem ich von meiner schweren Krankheit genesen bin und meine Tétigkeit wieder aufgenom-
men habe, mé&chte ich mich an dieser Stelle noch einmal fiir die vielen herzlichen Gliickwiinsche
bei meiner Riickkehr bedanken und zugleich aus Anlafl des bevorstehenden Jahreswechsels zu eini-

gen aktuellen Themen Stellung nehmen.

Aus Threr eigenen Erfahrung wissen Sie, wie alles teurer wird. In der ganzen Welt spricht man
von Inflation, Erst bei genauerem Hinsehen lassen sich Unterschiede feststellen. Ein Fernsehgerit
zum Beispiel ist gegeniiber frilheren Jahren nicht teurer, sondern billiger geworden. Ahnliche Un-

terschiede finden wir auch in unserem Firmenalltag.

Material fiir die Fabrikation miissen wir heute teuer einkaufen. Die L&hne sind ebenfalls im Steigen
begriffen. Beides zusammen bewirkt, dal die Herstellung unserer Produkte teurer wird. Nun ist
es eine irrige Meinung, dafl sich die gestiegenen Kosten einfach auf die Preise abwilzen lassen.
Wir haben zwar auch im letzten Jahr eine Erh8hung unserer Listenpreise versucht; die Kunden
haben diese Preise jedoch nicht bezahlt, sondern mit der auslindischen Konkurrenz gedroht. In

einigen Fillen sind unsere Preise sogar niedriger geworden.

Wieso kénnen die Auslidnder billiger verkaufen als wir ? Der wesentliche Faktor ist die Wahrungs-
paritiit, die sich fiir viele Linder drastisch ge#indert hat. Die Grafik auf der nichsten Seite zeigt,
dall zum Beispiel der britische Importeur fiir ein Erzeugnis, das wir fiir DM 100, -- verkaufen,
jetzt 91 % mehr bezahlen muf als 1967 bzw. 33 % mehr als vor einem Jahr. Umgekehrt kann der
britische Exporteur in Linder mit stirkerer Wihrung billiger liefern und uns Konkurrenz machen,
Die Anderungen der Wihrungsparititen, die unser Exportgeschift belasten, werden sich erst im

neuen Jahr richtig auswirken,

Kostendruck und Wihrungspolitik werden uns in Zukunft zu noch gréflerer Sparsamkeit veranlassen,
Beides wird von der Energiekrise iiberschattet, Sie wird nicht spurlos an uns voriibergehen, Nie-
mand weifl, ob wir mit den bis heute bekanntgewordenen Einschrinkungen noch einmal davonkommen
werden oder ob noch tiefergehende Schwierigkeiten auf uns zukommen, Sie werden von uns eine Men-
ge Improvisation verlangen, wenn Materialengpisse eintreten sollten oder Kraftstoffe fiir Trans-
portfahrzeuge und den Wartungsdienst fehlen, Das allgemeine Wachstum k&nnte sich splirbar ver-
langsamen. Trotzdem besteht kein Grund, die Képfe hingen zu lassen; mit gemeinsamer An-
strengung werden wir - wie in jedem Jahr - die Schwierigkeiten meistern. Und dank unserer
soliden Finanzierungspolitik kénnen wir der Zukunft sogar mit mehr Gelassenheit entgegensehen

als viele andere Firmen.
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Unser Umsatz und Auftragseingang sind im abgelaufenen Geschiftsjahr gestiegen, Der Auftrags-
eingang mehr als der Umsatz, wodurch auch der Bestand an vorhandenen Auftrigen wieder ge-
wachsen ist. Wir gehen also in das neue Jahr mit einem Auftragspolster, das dem Durchschnitt
der letzten 10 Jahre entspricht. Hinzu kommen Neuentwicklungen, die im n#ichsten Jahr auf der gra-
phischen Pariser Ausstellung TPG erstmals einem internationalen Publikum gezeigt werden, zum
Beispiel der Helio-Klischograph K 200, der Chromagraph CN 320 filr einfarbige Repros und das
neue Digisetsystem 400 T1, das mit einem Siemens-Computer kombiniert ist, Auf der Hannover-

messe stellen wir DICOM aus,

Auch im neuen Jahr werden wir wieder im gewohnten Rahmen investieren. Investitionsschwerpunk-
te sind Rationalisierung und neue Produkte, Viele von Ihnen haben gefragt: ''Brauchen wir dennloch-
streifengesteuerte Werkzeugmaschinen iiberhaupt?" Ich méchte die Gegenfrage stellen: "Wozu baut
Howaldt in Kiel ein neues 750. 000-Tonnen-Dock?" Doch wohl, um fiir die Anforderungen der Zu-
kunft geriistet zu sein, um nicht den Anschluf zu verpassen, Hitten wir keine numerisch gesteuer-
ten Maschinen angeschafft, wiren wir bei der hiesigen Personalknappheit nicht in der Lage gewe-
sen, unseren Umsatz zu vergrdéflern. Im neuen Jahr werden auch einige Abteilungen in andere Riu-
me umziehen, Die Unruhe, die ein solcher Umzug mit sich bringt, 148t sich leider nicht vermei-
den; wir brauchen mehr Platz fiir neue Modelle in den Vorfithr-Studios, damit wir mehr verkaufen

kénnen,

Im abgelaufenen Jahr konnten auf dem Sozialsektor wichtige Verbesserungen eingefiihrt werden,
Die Sonderzahlung von DM 200, -- ist Ihnen allen noch in Erinnerung,

Ab 1, Oktober 1973 wurden die Leistungen der Hell-Altersfiirsorge um 15 % erhéht. Von der Aus-
bildungszeit unserer Jugend wird kiinftig ein Jahr auf die Hell-Dienstzeit angerechnet.

Die Zahlung des Weihnachtsgeldes ist jetzt tariflich verankert. Wer jedoch friither ein héheres
Weihnachtsgeld erhalten hat, wird auch in diesem Jahr den héheren Betrag bekommen, die Diffe-
renz zum Tarifbetrag zahlt die Firma als freiwillige Leistung.

Auch im Frithjahr dieses Jahres konnten wir eine freiwillige Erfolgsprimie auszahlen, die nach
Dienstzeit und Tarifgruppen gestaffelt war,

Fiir viele andere besondere Anliisse hat die Firma freiwillige Zuschiisse bezahlt, Unsere Sozial-

politik steht nicht stilll

Zum Schlufl noch ein Dank an den ausscheidenden Herrn Kiimmell fiir seine Mitarbeit an "'fiir uns
alle', die kiinftig von Herrn Stock unter der bewihrten Redaktion von Frau Kandzora fortgesetzt
wird, und Dank an alle Mitarbeiter und den Betriebsrat fiir gute Zusammenarbeit,

Ein frohes Weihnachtsfest und ein gliickliches Neues Jahr wiinscht Thnen und Threr Familie im
Namen der Geschiftsleitung

Dr, Roland Fuchs
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Wie wird gedruckt ?

Eine Erlduterung der Druckverfahren und
Druckformen

Dipl.-Ing. Fritz-Otto Zeyen

Dieser Beitrag will IThnen die angekiindigte Darstellung
der drei Druckverfahren geben und dabei auch die Lei-
stungen der Hell-Gerdte in diesem Zusammenhang er-
lautern.

Wir wollen zum Verstéindnis zunéchst auf das Drucken

in der einfachsten Form eingehen und denken dabei an
den Druckkasten, mit dem unsere Kinder spielen., Soein
Druckkasten enthélt - wie Sie wissen - Buchstaben und
Ziffern aus Gummi, einen Setzrahmen und ein Stempel-
kissen. Die Buchstaben werden im Setzrahmen zu Wor-
tern und Sitzen aneinandergereiht, Dann hat man schon
so etwas wie eine "'Druckform''. Diese Druckform driickt
man zum Einfirben auf das Stempelkissen und anschlie-
Bend druckt man den Text auf das Papier. Auf diese Wei-
se entsteht ein primitiver Druck im Hochdruckverfahren,

An diesem Beispiel sehen wir, dal zum Drucken drei
Dinge erforderlich sind: Druckform, Farbe und Papier.
Wenn der Druckvorgang mechanisch erfolgen soll, ge-
hért noch eine Druckmaschine dazu.

Betrachten wir nun die Druckform, eben jenen Setzrah-
men aus dem Druckkasten oder einen einfachen Stempel.
An dieser Druckform unterscheiden wir "druckende'und
"nichtdruckende' Teile. "Druckend'" sind die Stellen, die
beim Einfirben der Druckform die Farbe annehmenund
sie spédter beim eigentlichen Druck auf das Papier iiber-
tragen. Sie miissen also genau die Form dessen haben,
was gedruckt werden soll, z, B. Buchstaben, ein Bild
oder eine Zeichnung, Nun gibt es verschiedene Méglich-
keiten, diese Buchstaben oder das Bild auf das Papier zu
drucken, und das sind die Druckverfahren, die wir hier
erkléiren wollen,

Der Unterschied zwischen den einzelnen Druckverfahren
besteht darin, wie die Druckform, mit der man druckt,
beschaffen ist und mit welcher Technik von dieser Druck-
form auf das Papier gedruckt wird, Wir erléutern Ihnen
hier die drei wichtigsten Druckverfahren: Hoch- oder
Buchdruck, Flach- oder Offsetdruck und Tiefdruck, und
beginnen mit einer Zeichnung, die den Druckvorgang in
vereinfachter Form darstellt,

Buch- oder Hochdruck
Schema des Druckvorgangs beim Hochdruck
(Zylinder, Papier, Druckform)
Schema einer Hochdruck-Druckform
{ Buchdruck)
Flach- oder Offsetdruck \Q
Schema des Druckvorgangs beim Flachdruck
(Zylinder, Papier, Druckform, rechis Farb-
Schema einer Flachdruckform und Feuchtwerk)
( Alle Druckelemente liegen flach)
Tiefdruck
Schema des Druckvorgangs beim Tiefdruck
(Links die Rakel Farbe absireifend,
Schema einer Tiefdruckform Drwlecylioder, Fapines Drackfiem)
( Links die Form mit Farbe, die rechte
Halfte der Druckform bereits abgerakelt)
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Wie Sie aus unserer Abbildung erkennen, liegen beim
Hoch- oder Buchdruck die druckenden Teile der Forman
der Oberfliche, also erhaben, die nichtdruckenden tief.
Wird die Form mittels einer dariibergerollten Farbwalze
eingefdrbt, so nimmt nur ihre Oberfliche, also die hoch-
liegenden ''druckenden'' Teile,die Farbe an, um sie spi-
ter an das Papier abzugeben.

Beim Flach- oder Offsetdruck liegen druckende und
nichtdruckende Elemente in einer Ebene nebeneinander.
Durch chemisch-physikalische Behandlung ist die Druck-
form so prédpariert, daff nur die druckenden Elemente
beim Einfirben die Druckfarbe annehmen, die nichtdruk-
kenden stoBlen sie ab.

Beim Tiefdruck haben die druckenden Elemente die Form
von Nipfchen, in die beim Einfidrben die Farbe "hineinge-
fillt" wird, wihrend die nichtdruckenden Elemente als
"Winde' oder "Stege'' zwischen den Nipfchen stehenblei-
ben, Von der Oberfliche der Druckform wird die iiber-
schiissige Farbe unmittelbar vor dem Abdruck durchein
dariiberstreichendes scharfes Stahlmesser, die sog. Ra-
kel, entfernt,

Soweit das Wesentliche iiber die Technik der drei Druck-
verfahren, Die zahlreichen Spezialeinrichtungen und die
besonderen Leistungsmerkmale der modernen Druckma-
schinen haben wir dabei bewuflt aufler acht gelassen. Er-
wiihnt sei aber noch, daf in der modernen Druckindu-
strie in der Regel Hochdruck, Offset und Tiefdruck je
nach Produkt angewandt werden, wobei die Wirtschaft-
lichkeit und der Qualitidtsanspruch den Ausschlag geben.
So werden heute Biicher und Zeitungen im allgemeinen
im Hochdruckverfahren erstellt, Im Offsetverfahren
druckt man vor allem Kataloge, Plakate und Kunstdruk-
ke, Und flir den Druck der Zeitschriften, Magazine, Ka-
taloge sowie Dekore wird das Tiefdruckverfahren bevor-
zugt, Man kann auflerdem sagen, daf fiir hdhere Aufla-
gen der Offsetdruck und fiir besonders hohe Auflagen der
Tiefdruck bevorzugt wird.

Ein weiterer Unterschied ist noch sehr wichtig: Unter
der Vielfalt dessen, was alles gedruckt wird, kann man
grundsétzlich unterscheiden zwischen der rein schwar-
weiflen Wiedergabe, wie sie beispielsweise bei Buchsta-
ben, Ziffern usw, und bei allen Strich-Zeichnungen vor-
liegt, und der sog. "Halbton-Wiedergabe'', d. h. der
Wiedergabe all der mannigfachen Grauténe zwischen
Schwarz und Weill, wie sie in Fotografien, gemalten Bil-
dern usw. vorkommen,

Die direkte Wiedergabe von Grauténen im Hoch-und Flach-
druck ist nicht méglich - Druckfarbe ist dort sattschwarz
{(bzw. beim Farbdruck eine "satte' Farbe) und nicht hell-
oder dunkelgrau. Man mufl sich daher durch einen Kunst-
griff helfen, und der heifit "gerasterter Druck'. Eine Grau-
fliche wird dabei in viele sehr kleine schwarze Flecken,
in Rasterpunkte, zerlegt. Sind diese Rasterpunkte im
Verhiltnis zu ihrem Abstand sehr klein, so nimmt das
Auge diese gerasterte Fliche in der Druckwiedergabe

als hellgrau auf; sind die Punkte grofl und die Zwischen-
rédume kleiner, so sieht die Flédche dunkelgrau aus, Mit
der Lupe kann man an jedem Zeitungsbild die einzelnen
Rasterpunkte sehr gut erkennen, ohne Lupe ist es fiir das
menschliche Auge eine geschlossene Farbflédche,

Durch komplizierte fotografische Verfahren, deren Er-
kldrung hier zu weit fithren wiirde, erreicht man, daB
beim Hochdruck oder beim Flachdruck auf der Druck-
form dort, wo Bilder wiederzugeben sind, Rasterpunkte
entstehen, deren Gréfle an jeder Stelle der Farbintensi-
tit entspricht, die vom Bild her dort wiederzugeben ist.
(In unserer Zeichnung erkennt man dies andeutungsweise. )

4

Beim Tiefdruck arbeitet man nicht mit Rasterpunkten,
Hier iibernehmen die vorher beschriebenen Niépfchen die
Funktion der Rasterpunkte, wobei die Intensitét und Grdéfle
der Farbflecken von der Tiefe der Nipfchen abhingen,
weil jedes Nipfchen entsprechend seiner Tiefe mehr oder
weniger Farbe aufnimmt und dann beim Abdruck auf dem
Papier einen Klecks erzeugt, der tatsichlich entweder
tiefschwarz oder mehr oder weniger hellgrau bis "fast
Weil! ist. Der Tiefdruck ergibt darum auch bekannter-
mafen eine besonders schéne Bildwiedergabe,

Zuriick zur Druckform. Druckformen werden aus Metall
(z. B, Zink, Magnesium, Kupfer) oder Kunststoff herge-
stellt. Frither kannte man nur den Herstellungsprozefl,
bei dem die Schrift oder das Bild, das zu drucken war,
iiber fotografische Aufbelichtung und anschliefende chemi-
sche Atzung dem Material eingeprigt wurde, die Druck-
formen also fiir die verschiedenen Druckverfahren auf
"fotochemischem Wege'' hergestellt wurden.

Die in unserer Firma entwickelten Maschinen sind hier
villig neue Wege gegangen. Unsere Klischographen
gravieren die Druckformen. Ein Gravierstichel
wird durch ein starkes elektromagnetisches System auf
und ab bewegt und dabei in Zeilen iiber das Druckformen-
Material gefithrt. Er graviert so Reihe fiir Reihe in die
ganze Oberfliche der Druckform die Rasterpunkte, die
zur Wiedergabe z. B, eines Bildes erforderlich sind, Da
der Stichel keilfrmig geschliffen ist, hingt die Griéfle
jedes einzelnen aus der Druckform-Oberfliche herausge-
nommenen Loches von der Eindringtiefe des Stichels ab,
der von einer gleichzeitig mittels Lichtstrahl und Foto-
zelle abgetasteten Vorlage her iiber einen kleinen Elek-
tronenrechner gesteuert wird, Beim Hochdruck graviert
der Stichel des Klischographen die nichtdruckenden Teile
der Form aus der Materialoberfliiche heraus und ldt die
druckenden Teile stehen.

Auch fiir den Flachdruck setzen wir unsere Klischogra-
phen ein, Hier kann aber die Druckform, bei der wie be-
schrieben druckende und nichtdruckende Elemente inder-
selben Ebene liegen, nicht direkt graviert werden, die
Rasterpunkte werden vielmehr aus der eingefirbten Ober-
fldche einer Kunststoff-Folie wie beim Hochdruck heraus-
graviert, und diese Folie wird fotografisch auf die Metall-
oberfliche der Druckform kopiert. Die Weiterbehandlung
erfolgt dann, wie schon erwéhnt, in dem "normalen’ fo-
totechnischen Prozel.

Fiir den Tiefdruck haben wir die Helio-Klischographen
entwickelt. Diese gravieren die teilweise bis zu mehre-
ren Metern langen und dreiviertel Meter dicken, tonnen-
schweren Tiefdruck-Rotationszylinder, Hier werden die
druckenden Teile aus der Oberfldche herausgraviert, wo-
bei die "'Stege'' stehenbleiben, Da man auch hier mit ei-
nem keilférmigen Stichel arbeitet, entstehen nicht die
oben beim '"'normalen'' Tiefdruck besprochenen Nipfchen
gleicher Groéfle mit nur unterschiedlicher Tiefe, sondern
solche, bei denen sowohl Grifle wie Tiefe variieren(sog.
autotypischer Tiefdruck).

Welche Leistungen und welche Priézision unsere Gerite
dabei aufbringen, sei an einigen Zahlen erliutert:

Die gravierte Oberfliche eines Tiefdruckzylinders ent-
hilt ca. 50 Millionen Népfchen. Sie miissen in einem ab-
solut gleichmifligen Schachbrettmuster von ca. 2000
Nipfchen je Quadratzentimeter graviert werden. Jedes
Nipfchen ist nur Bruchteile eines Millimeters grofl und

Hell Verein / www.hell-kiel.de



hat, je nach dem wiederzugebenden Bildinhalt, eine Tie-
fe zwischen einem und 50 tausendstel Millimeter, Die Tie-
fe jedes einzelnen Nipfchens mufB auf etwa 1/4 eines tau-
sendstel Millimeters genau eingehalten werden., Der Dia-
mantstichel graviert, gesteuert von dem erwéhnten star-
ken Elektromagnetsystem, ca. 4000 Nédpfchen pro Sekunde.

Viele von uns haben geniigend technisches Verstindnis,
um sich daraus einen Begriff zu machen, welche groflen
und zu Stolz berechtigenden Leistungen in Entwicklung,
Konstruktion, Fertigung und Priifung solcher Gerite ste-
hen, auf denen der weltweit gute Ruf unserer Firma be-
ruht,

Haben Sie eine Frage, die Sie gern beantwortet hidtten
- zur Technik unserer Gerite ? oder zu einem anderen
Problem aus dem Bereich unserer Firma ?

Fragen Sie bitte, unsere Fachleute werden auch Thre
Frage gern beantworten. Schreiben Sie uns bitte an
die Werbeabteilung/''fua'-Redaktion oder rufen Sie uns

an (Werk I/ App. 261).

Zwischendurch etwas zum Schmunzeln
Hellfax HF 146 rettet Eiertransport

Im Oktober 1873 rief uns ein Spediteur aus Bremerhaven
an. Er hatte etwas von Ferniibertragungen iiber Telefon-
leitungen gehért und fragte, ob es méglich sei, mit un-
seren Geréten Dokumente nach Osterreich zu iibertra-
gen, Als Vertriebsleute dachten wir gleich an Verkauf
und Umsatz und wollten dem Anrufer schon unsere Prei-
se und Lieferzeiten nennen, doch er wollte etwas ande-
res von uns.

Hell in Indien

1

Die 15. "All India Printers Conference' in Neu Delhi
- ein in zweijdhrigem Turnus veranstaltetes Seminar
fiir Fachleute der indischen graphischen Industrie -
stand in diesem Jahr unter dem Thema ''Technologie
des Druckens'

Unsere Firma beteiligte sich erstmalig an dieser Ver-
anstaltung. Wolfgang Klose, Leiter der Verkaufsftrde-
rung/Information, wurde mit dieser Aufgabe beauftragt.
Er war vom 23.-25.11,1973 in Neu Delhi und referier-
te dort in der Arbeitsgruppe '"'Reproduktionstechnik"
iiber unsere Neuentwicklungen auf dem Gebiet der gra-
phischen Elektronik: Helio-Klischograph K 200, Laser-
rasterung mit dem DC 300 und Chromagraph CF 310,

Veranstaltungen dieser Art sind in einem Entwicklungs-
land wie Indien eine der wenigen Miglichkeiten, mit sach-
kundigen Informationen die moderne Reproduktionstechnik
vorzustellen und damit den Markt fiir unsere Gerite
vorzubereiten,

b

Zwei Lastkraftwagen der Spedition, beladen mit Eiern
fiir Triest, standen zum Zeitpunkt des Anrufs am
dsterreichischen Grenzpunkt Klagenfurt und durften
nicht weiterfahren, weil die Fahrer die Zollpapiere in
Bremerhaven vergessen hatten.

Wir fanden in Zusammenarbeit mit Siemens Wien her-
aus, dafl in Graz, nicht weit von der Grenze, ein
Fernkopiergerit Hellfax HF 146 von der "'Bild"-Zeitung
installiert ist. So konnten die fehlenden Zollpapiere
"ferniibertragen' werden ....
und die Eier waren gerettet!
Joachim Hartwig

Unser Bild zeigi Wolfgang Klose, wie er in Neu-Delhi
seine Teilnehmerpapiere in Empfang nimmt - fiir uns
gleichzeitig eine kleine "Kostprobe' indischer Atmosphire.
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Elektronpolygraphmasch

“in Moskau

Grofle Beachtung fand unser Stand
auf der Elektronpolygraphmasch in
Moskau, Ende Oktober 1973,

Wir zeigten erstmalig in einem Ost-
blockstaat den zahlreichen Inter-
essenten einen kompletten Repro-
duktionsvorgang, vom Diapositiv
iiber den Hell-Scanner und die Ent-
wicklungsmaschine bis zum Priif-
druckverfahren - und das alles in
knapp 40 Minuten.

Dafl unsere Mitarbeiter auf der
Messe in Moskau besonders aktiv
waren, beweist die Tatsache, daB

alle reproduktions- und satztechni-
schen Gerite, die wir ausgestellt

hatten, schon in Moskau verkauft

werden konnten,

Auf unserm Bild erlidutert Dierk
Siems aus der Verkaufsforderung
dem Generaldirektor der Prawda
und Chef der Druckereien des Zen-
tralkomitees der UdSSR Michael
Nikolayewitsch Jablokow unsern
Chromagraph DC 300. Eine Dol-
metscherin libersetzt die Erklirun-
gen.

Hell-Symposium in Peking

Auf Einladung der chinesischen
Leichtindustrie waren aus unserer
Kundendienstabteilung die Herren
Rode, Pollak und Schmid vom
23,8, -7.10,1973 in Peking bei
der Druckerei Hsin Hua.

Sie hatten dort ein Reproduktions-
studio eingerichtet, ausgestattet
mit je einem Chromagraph DC 300
und C 296, einer Entwicklungsma-
schine Kodalith Processor, einem
Versamat und einer Chromalin-
Einrichtung fiir die Herstellung
von Proefs.

Das Symposium wurde von Repro-
technikern aus ganz China besucht
und fand allgemein reges Interesse.
Es wurtlen theoretische und prakti-
sche Kurse zur Einfilhrung der
Scanner-Technik durchgefiihrt.

Fiir die zu liefernden DC 300
schulten unsere Herren die Bedie-
nungsleute, und fir den Service
wurden die Wartungsleute ausge-
bildet.

Das Symposium war ein ''voller Er-
folg' - wie unsere Vertretung, Fir-
ma Jebsen & Co Litd, Hong Kong, in
ihrem Bericht herausstellte - und,
nach der inzwischen vorliegenden
Bestellung eines Helio-Klischograph
K 193, sicher auch der Anfang wei-
terer geschiftlicher Verbindungen
mit China,

Die drei Bilder zeigen von oben nach
unten die Herren Rode, Schmid und
Pollak bei ihren Instruktionen.



Unser 1. Handballturnier

Unsere Firma richtete am 27. Okto-
ber 1973 ihr 1. Hallenhandballturnier
in der Halle am Elendsredder in Kiel
aus. Es spielten vier Damen- und
vier Herrenmannschaften, bei den
Damen aufler unserer Mannschaft
noch die von der Wohnungsbaukredit-
anstalt WKA, der Wehrbereichsver-
waltung WBV und der Deutschen Ju-
gend - Kraft DJK, Bei den Herren
hatten wir zwei Mannschaften von
der Schering AG Berlin und eine von
der WKA eingeladen.

Unsere Damenmannschaft - mit neu-
en Mitspielerinnen zum erstenmal in
ihrer neuen Formation - hatte auf
Anhieb vollen Erfolg. Die DJK wur-
de 4 : 2, die WBV 7 : 0 und die WKA
6 : 0 geschlagen, Das war mit 6 : 0
Punkten und 17 : 2 Toren insgesamt
ein hervorragender und {iberlegener
Turniersieg. Das diirfte unseren
Spielerinnen sicher einigen Auftrieb
gebracht haben und 148t fiir die dem-
nichst anlaufende Punktspielserie
noch einiges erhoffen. Herzlichen
Gliickwiinsch unserer Damenmann-
schaft,

Die Herren - es war die fast kom-
plette 1. Mannschaft - hatten es da
schon wesentlich schwerer, In au-
ferordentlich fairen Begegnungen
konnten nach zum Teil schénem Spiel,
aber nur mit vollem Einsatz und al-
ler Kraft die Mannschaften Schering
Imit 6 : 5, WKA mit 5 : 4 und Sche-
ring II mit 13 : 8 geschlagen werden.
Das bedeutet auch hier den Turnier-
sieg mit 6 : 0 Punkten und 24 : 17
Toren. Auch unserer Herrenmann-
schaft einen herzlichen Gliickwunsch
zu diesem Erfolg.

Die weiteren Plazierungen:

Damen 2, DJK Herren 2, Schering I
3. WKA 3. WKA
4, WBV 4, Schering II

Unsere Firma hatte fiir die beiden
Turniersieger je einen Zinnteller
mit dem Wappen der Stadt Kiel ge-
stiftet.

Da wir die Turniersieger wurden,
gind diese Teller nun in der Sport-
vitrine vor unserem Kasino zu be-
sichtigen, AuBerdem bekamen alle
Teilnehmer eine Plazierungsurkunde
und, selbstyverstindlich, unseren
Hell- Wimpel. Die Siegerehrung und
die Uberreichung der Urkunde sowie

der Teller nahm unser Herr Wulff vor.

Alle Mannschaften bedankten sich bei
unserer Firma fiir die Einladung und
fiir die ausgezeichnete Organisation
des Turniers und sprachen die Hoff-
nung aus, daf dieses nicht gleichzei-
tig das letzte Turnier unserer Firma
sein sollte.

Reinhold Miiller, der Vorsitzende
des Betriebssportverbandes Kiel,
hatte, da er zu den Spielen nichtkom-
men konnte, an die Sportler einen
schriftlichen Grufl gerichtet, aus dem
ein grofles Lob fiir die Aktivitdten

der BSG Hell im Betriebssport her-
vorgeht - fiir uns gleichzeitig auch
eine Verpflichtung, im bisherigen
Tun voll fortzufahren! rei

Tischtennis

Nach dreieinhalb Jahren hatten wir
am letzten Wochenende unsere Tisch-
tennisfreunde des Westermann-Ver-
lages Braunschweig zu Gast., Sieka-
men mit sechs Damen und elf Herren
und gingen mit zwei ersten Plidtzen
nach Hause.

Und das zu unserer grofien Freude.
Denn die "Westerminner'' zeigten
sich erneut als liebenswiirdige, fai-
re Giste, denen wir gern einmal
wieder begegnen wiirden.

Gespielt wurde nach dem doppelten
KO-System. Nach 6 Stunden konnte
das Turnier mit einer Siegerehrung
und der Uberreichung wertvoller Sie-
gespreise durch Helmut Wulff been-
det werden. Und so sah das Ender-
gebnis aus:

Damen

1. Ripke Westermann

2, Bonke Hell

3. Johnk Hell

4, Herr Schumann Westermann
Herren

1, Brauer Westermann

2. Weinreich Hell

3. Fischer Hell

4, Doose Hell

Unser Handballturnier

unsere Damen
rechts und unten: unsere
Herren

oben:
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Dafl bei den Damen ein Herr Vier-
ter wurde, ist kein Scherz, Herr
Schumann war freundlicherweise be-
reit, bei den Damen mitzuwirken,
weil eine Spielerin fehlte. Er hatte
bei den erstklassigen Spielerinnen
einen schweren Stand. So gesehen
ist sein vierter Platz ein beachtli-
ches Ergebnis,

Einmal mehr fand unser Bauernhaus
als Veranstaltungsort viel Lob bei
Giésten, Nicht nur, daB sich hier
sehr gut spielen lie, auch die ge-
miitliche Atmosphére hatte es unse-
ren Sportfreunden aus Braunschweig
angetan,

Unser Dank gilt unserem Turnier-
leiter Dieter Gamm - Hell -, dem
Betreuer der Braunschweiger, Karl-
Heinz Grothe - Westermann - fiir
seine Tétigkeit bei den Vorberei-
tungen und nicht zuletzt unserem
Hans Petersen - Hell - dem Bauern-
hausvater; er hatte wieder einmal
fiir "alles'' gesorgt,

Ein besonderer Dank gilt aber auch
unserer Geschiftsleitung, die die
durch Herrn Dr, Hell begriindete
Tradition fortsetzt und auch fiir
unseren Betriebssport immer ein
offenes Ohr hat. wu



Jiirgen Pophal
neuer Vorsitzender der
Jugendvertretung

Christa Meewes, am 16, 4, 1973
zur Vorsitzenden der Jugendvertre-
tung gewihlt, mufite ihr Amt abge-
ben, um sich ihrer Priifungsvorbe-
reitung mit Vorrang widmen zukén-
ner.

Am 28, 11, 1973 wihlte die Jugend-
vertretung Jiilrgen Pophal (E-Mecha-
niker, 2, Ausbildungsjahr) zum 1.
Vorsitzenden,

Wir wilnschen dem neuen Vorsitzen-
den der Jugendvertretung alles Gute
und viel Erfolg in seinem Einsatz fiir
die Belange der jugendlichen Arbeit-
nehmer,

-

Sozialpddagogisches Seminar
fiir das 1. Ausbildungsjahr
in Malente

Klaus Witthdft berichtet:

Vom 12, - 23, November waren die
gewerblichen und die kaufménnischen
Auszubildenden im Christl, Jugend-
dorf ""Haus Godensande' in Malente-
Gremsmiihlen. Unser Programm,
das wir zusammen mit den Referen-
ten erarbeiteten, bestand aus Dis-
kussionen, Ubungen in der freien Re-
de, Spielen (Nasa-Spiel, Ballonspiel)
und Rollenspielen (Konfliktsituatio-
nen in der Familie, im Betriebusw),
In der Freizeit wurden Skatturniere
durchgefithrt, man spielte Tischten-
nis, diskutierte oder sah fern. Mit
den beiden Ausbildern verstanden
sich alle bestens, da sie jeden Spaf
mitmachten.

Fiir die zweite Woche war ein Nach-
mittag mit der Ausbildungsleitung
und dem Betriebsrat eingeplant. Wir
hérten etwas iiber die Fa. Hell, {iber
die Jugendvertreterarbeit und fiber
die Aufgabe des Betriebsrates,

Wir haben bei den Seminaren viel
gelernt, und es hat uns dort so gut
gefallen, daR wir nun hoffen, schon
im n#chsten Jahr wieder nach Ma-
lente fahren zu kénnen - und nicht
erst wie beabsichtigt 1975.

Unsere Auszubildenden besuchten den Landtag
Ein Beitrag zur politischen Orientierung unserer Jugendlichen

Astrid Hallmann berichtet:

Am 17, Oktober 1973 fuhr die zweite Gruppe der Auszubildenden unserer Fir-
ma zum Landeshaus, um dort eine Landtagssitzung von der Zuschauerbiihne
aus direkt zu erleben. Die Sitzung begann um 10, 00 Uhr, die umstrittensten
Punkte der Tagesordnung waren wohl die Anderung der Amtsgerichtsbezirke
(weniger Gerichtsbezirke, jedoch mit gréfleren Wirkungsbereichen fiir die
bleibenden Amtsgerichte) und das Thma "Lehrermangel’.

Zum ersten Punkt sprach Justizminister Dr. Schwarz und legte dar, wozu
eine Anderung der Gerichtsbezirke notwendig sei, Es kam zu heftigen Wort-
gefechten zwischen den beiden Parteien des Landtags - #hnlich den Bundes-
tagsdebatten, wie wir sie aus dem Fernsehen kennen.

Zum Thema "Lehrermangel" sprach Kultusminister Prof. Dr. Braun. Er
versuchte, sich fiir den Lehrermangel, der im Augenblick herrscht, zu
rechtfertigen und machte Verbesserungsvorschlége, die hernach stark dis-
kutiert wurden, Aber es waren sich wohl alle darin einig, daf der EngpaR,
der jetzt in den Schulen herrscht, so schnell wie méglich beseitigt werden
mufl.

Die Debatte ging bis ca. 13. 00 Uhr, und damit endete auch unser Besuch im
Landeshaus.

Zwei Landtagsabgeordnete zu Gast bei unseren Auszubildenden

Am 7, November kamen die Landtagsabgeordneten Bechthold CDU und
Prezewowsky SPD in unser Werk I, um unseren Auszubildenden iiber die Ar-
beit des Landfags und {iber ihre speziellen Aufgaben als Landtagsabgeordnete
zu berichten und um den Jugendlichen auf ihre Fragen Rede und Antwort zu
stehen, Das Thema ''Ausbildung'’ kam in der Diskussion ausfilhrlich zur
Sprache, und die unterschiedlichen Standpunkte der beiden Parteien wurden
dabei eingehend erliutert.

Ein Film '"Das Haus an der Férde'' schlofl dann die Information iiber unse-
ren Landtag in anschaulicher Weise ab.

Der Besuch der Landtagssitzung, das Gesprich mit den beiden Abgeordneten
und der Film iiber den Landtag gaben unseren Auszubildenden wohl ein recht
umfassendes Bild iiber diesen wichtigen Teil unserer Landespolitik, ka
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Zwei Weihnachtsfeiern
— fiir unsere Jugend

Ein schoner Nachmittag wurde den Ausbildern, Auszubil-
denden und unseren Gésten am 12. 12, 1973 "beschert' !

Fast schon zur Tradition geworden ist die Teilnahme der
Stadtprésidentin Frau Ida Hinz und eines Vertreters der
Stadt Kiel an unserer Adventsfeier in der Kantine des
Werks Dietrichsdorf,

Nach der freundlichen Begriifung durch unsern Herrn
Wulff in seiner uns schon vertrauten humorvollen Art
dankie der stellvertretende Stadtprisident Eckhard Sau-
erbaum fiir die Einladung der Vertreter der Stadt, Er be-
tonte, dafl solche Weihnachtsfeiern in Kiel nur noch sel-
ten seien und dafl die Auszubildenden von Hell auflerdem
noch ein besonderes Lob fiir ihr Interesse am &ffentlichen
politischen Leben der Stadt verdienten.

Eine besondere Atmosphire verbreitete Prof, Ivo Braak
mit den weihnachtlichen Geschichten von damals und heu-
te, die durch seine lebendige und mitreifende Vortrags-
weise wohl jeden in seinen Bann zogen und auch ein we-
nig zum Nachdenken anregten.

Das H.-P.-Jdger-Trio gab der Feier mit alten und neu-
en Weisen einen passenden Rahmen.

Und zum Abschlufl durften wir von Frau Ida Hinz noch
ein paar ihrer hunorvollen, charmanten Geschichten
héren, von denen wir gerne noch mehr gehdrt hitten.

Ein Dankeschoén an die Geschiftsleitung und an unsern
Herrn Wulff, dem es damit wieder einmal gelungen
war, ungeachtet der Berufs-, Ausbildungs- und Alters-
grenzen, uns alle zum Schmunzeln, zum Nachdenken,
aber auch zum gemeinsamen Gesprich zu fithren,

Petra Steinhagen

— fiir unsere Rentner

Am Freitag, am 14. Dezember 1973, war die Weih-
nachtsfeier fiir unsere fritheren Mitarbeiter, die -
wie man gleich spiiren konnte - alle sehr gern der
Einladung gefolgt waren,

Auch diese familiire Betriebsveranstaltung leitete
Helmut Wulff, und auch diesmal wieder in seiner ge-
schickten und liebenswilrdigen Art.

Stellvertretender Geschiftsfilhrer Ernst-Erich Marhencke
begriilte fiir die Geschéftsleitung die Rentnerinnen, Rent-
ner und Géste und gab einen kurzen Abrif iiber das Ge-
schiftsjahr unserer Firma sowie iiber die wichtigsten
Ereignisse des zuriickliegenden Jahres.

Fiir Weihnachtsstimmung sorgte auch Walter Volbehr
mit seinen plattdeutschen Lesungen und humorvollen
Plaudereien {iber die Weihnachtszeit. Gerade das Platt
lief die Atmosphiére so besonders heimelig werden,

Musik war auch dabei, Das H. -P, Jiger-Trio spielte
auch fiir unsere Altesten.

Mit kleinen Gaben und mit dem Gefiihl, sie gehdren
nach wie vor zur Firma, gingen unsere Rentner nach
Hause - und unsere guten Wiinsche begleiten sie auch
durch das nédchste Jahr ! ka
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Wir erfiillen die trau-
rige Pflicht, das Ab-
leben unseres Rentners

Hans Geringswald
kundzutun,

Zwlf Jahre lang stand er
als Meister und Leiter der
Folienabteilung in unseren
Diensten. Durch sein fach-
liches Wissen und Kénnen,
seine Gabe, Menschen an-
leiten und fithren zu kon-
nen,und durch seine ruhi-
ge Art hat er sich ein blei-
bendes Andenken erworben.

Wir trauern um unsere
Frithrentnerin

Dolli Steffens

die uns im Alter von
63 Jahren verlassen
maufite.

Als "Tante Dolli" wird
sie - vor allem den Ko-
leginnen und Kollegen
der Schaltwerkstatt -
als liebenswiirdige,
hilfsbereite Mitarbei-
terin in angenehmer Er-
innerung bleiben.

Aus unserem Rentner-
kreise verloren wir

Bruno Tiixen

im Alter von 62 Jahren,

Er war uns als Werk-
zeugausgeber in unse-
rer Mechanischen Werk-
statt ein angenehmer
Mitarbeiter, dertrotz
schwerer Krankheit sei-
ne Pflichten gewissen-
haft erfiillte und nie sein
Leid beklagte,

In den Ruhestand tritt
Wilhelm Leih, Priiffeld, Werk I
31,12, 1973

Wir wiinschen ihm alles Gute fiir den
wohlverdienten Ruhestand, in dem er
auch weiterhin zu uns gehdren wird.

Heinz-Giinter Witt und Ursula Witt,
geb, Hass 28, 9.1973

Klaus Dittmann und Karin Ditt-
mann, geb. Ostermann 26,10,1973

Monika Janne, geb, Kranig, und
Rolf Janne 2:-11. 1913

Evelyn Raabe, geb, Schmidt, und

Reinhardt Raabe 30.11.1973
Carlo Hagge 17.10.1973
einen Sohn, Jérn
Walter Burghoff 22,10,1973
einen Sohn, Matthias
Max-Uwe Liers 26.10,1973
einen Sohn, Timo
Berthold Liibke 20,11,1973
eine Tochter, Sandra
Helge Witthandt 4.12,1973

einen Sohn, Christoph

—@P unsalle
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Hans Blom in den Ruhestand

Wer kennt ihn nicht, Hans Blom, unseren langjdhrigen Ausbildungsleiter des
Konstruktionsbiiros. Uber 100 Auszubildende und manche Umschiiler sind

im Laufe von rund 13 Jahren '"durch seine Hénde gegangen'. Viele mitgutem,
etliche mit sehr gutem und nur wenige mit geringerem Erfolg., Dieses Er-
gebnis kann kein Zufall sein, Es kann nur auf fachlichem Wissen und Kénnen,
auf piddagogischem Geschick und eigener Weiterbildung beruhen,

Mit Jahresende geht er in den wohlverdienten Ruhestand, Wir danken ihm
nicht nur fiir seine hauptamtliche T#tigkeit, sondern auch fiir seine freund-
liche Mitarbeit als Pianist und Chorleiter bei Betriebsfesten, Lehrlingsver-
anstaltungen, Rentnerweihnachtsfeiern usw.

Ich habe ihm zu danken fiir seine stete Bereitschaft, Texte in Abschieds-
biicher fiir Rentner in kiinstlerischer Schrift zu schreiben, Kirtchen zu ferti-
gen und dergl. Immer hat "Firma Blom'' prompt geliefert !

Nochmals: herzlichen Dank und alles Gute !

Nachfolger Georg Tietze

Helmut Wulff

Mit Georg Tietze hat ein erfahrener, langjdhriger Mitarbeiter des Konstruk-
tionsbiiros, Eintritt 1952, die Nachfolge Hans Bloms angetreten,

Wir sind sicher, mit ihm eine gute Wahl getroffen zu haben und wiinschen
ihm bei seiner schwierigen, verantwortungsvollen Aufgabe im Dienste unse-
rer Auszubildenden viel Erfolg und das nétige Quentchen Gliick,

=
jahriges
Jubildum

Rainer Walther, Priiffeld,
Werk III, 1,10, 1963
Wilfried Miinstedt, Priiffeld,
Werk II, 1,10, 1963
Werner Lohndorf, Auftragsbear-
beitung, Werk III, 1.10. 1963
Peter Licht, HF-Montage, WerkII,
1,10. 1963
Klaus-Dieter Pose, Versuchs-
werkstatt, Werk I, 1,10, 1963
Ernst-Udo Havekost, Versuchs-
werkstatt, Werk I, 1.10.1963
Horst Kromer, Versuchswerk-
statt, Werk I, 1.10. 1963
Rainer Steinke, Rechenzentrum,

Werk I, 1.10. 1963
Helmut LaR, Labor, Werk I,
1.10.1963

Max Voss, Grundstiick und Gebiu-

de, Werk III 15.10,1963

Jochen Stelck, Labor, Werk I,
1.11, 1963

Hell Verein / www.hell-kiel.de

Boris Malyscheff, Betriebsrat,
Werk I, 1,11.1963
Richard Jankowiecz, Mechani-
sche Werkstatt, Werk III,

15,11, 1963
Fritz-Jérg Seemann, Priiffeld,
Werk III, 9,12,1963
Arthur Gelhaar, Friserei,
Werk III, 12,12, 1963

durch Anrechnung eines Jahres der
Ausbildung ab 1. 10. 1963

Reinhold Biittner, Optik-Montage,
Werk III, 1,10, 1963
Peter Schwanz, Optik-Montage,
Werk III, 1.10.1963
Manfred Kérner, Geridte-Montage,
Werk IIT, 1.10,1963
Holger Schmidt, Gerite-Montage,
Werk III, 1.10.1963
Dieter Lau, Schaltwerkstatt,
Werk III, 1,10, 1963
Karl-Heinz Dyga, Friserei,

Werk III, 1,10. 1963
Adalbert Jbhnk, Stanzerei,

Werk III, 1,10,1963
Uwe Tonn, Werkzeugbau,
Werk III 1.10.1963




