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Quartalsbericht

Die wirtschaftliche Entwicklung des Unternehmens
in der Zeit vom 1.4. - 30.6.1984.

Auch im 3. Quartal 1983/84 hielt das
gute Geschiftsklima an. Gemessen am
vergleichbaren Vorjahreszeitraum
erhohte sich der Auftragseingang um
nahezu 50%.

Nachdem in der ersten Geschiftsjah-
reshilfte das Exportgeschift besondere
Impulse zur Geschiiftsentwicklung gab,
trug im Berichtszeitraum vor allem das
Inlandsgeschift zur erfreulichen Auf-
tragsentwicklung bei. Die Auftrige
unserer inldndischen Kunden konnten
in diesen drei Monaten, gegeniiber den
allerdings sehr niedrigen Vorjahreswer-
ten, sogar verdreifacht werden. Begiin-
stigt wurde diese Entwicklung auch
durch einen GroBauftrag iiber die Liefe-
rung von Feldbildschreibern im
Gesamtwert von rund 20 Mio. DM.

Die auBBerordentlich hohen Zuwachs-
raten im Auslandsgeschift haben sich
zuletzt etwas abgeschwicht; dennoch
konnte das Vorjahresquartal noch deut-
lich iibertroffen werden.

Nach wie vor iiberdurchschnittlich
verlief das Geschift in den USA, Grof}-
britannien und Italien, wihrend auf

dem japanischen Markt der Auftrags-
eingang stagnierte. Auf den anderen
Mirkten standen hohen Zuwachsraten
in den Niederlanden, der Schweiz und
Belgien Abschwichungen in Australien
und Frankreich gegeniiber.

Der Umsatz des Berichtsquartals stieg
verglichen mit dem Vorjahr zwar um
rund 20%; damit konnte aber das Vor-
quartal nur unwesentlich iibertroffen
werden. Das reichte nicht aus, um mit
der Auftragsentwicklung Schritt zu hal-
ten, so dal3 unsere Lieferzeiten anstie-
gen. Im wesentlichen ist dies darauf
zuriickzufiihren, dal} Zulieferungen
wichtiger Rechnerkomponenten streik-
bedingt ausblieben.

Als Folge der nicht befriedigenden
Umsatzentwicklung stieg der Auftrags-
bestand weiter auf rund 240 Mio. DM
an.

Die Zahl unserer Mitarbeiter hat
wiederum deutlich zugenommen. Sie
erreichte am 30. Juni 1984 mit 2.544
Beschiiftigten den bisher héchsten
Stand unseres Unternehmens.

Entwicklungschef Dr. Gast fiir ein Jahr nach USA

Ab Anfang November wird unser Ent-
wicklungsleiter Dr. Uwe Gast fiir ein
Jahr zu Hell Graphic Systems (ehemals
HCM, jetzt umbenannt in HGS) in
Great Neck, New York, gehen. Seine
Aufgabe wird es sein, dort eine ,schlag-
kriftige* Entwicklungsabteilung aufzu-
bauen. Sie wird in der Rechtsform einer
eigenen Gesellschaft gefiihrt und Dr.
Gast wird ihr erster Président sein. Dr.
Gast: ,Die unbestritten fithrende Rolle
der Amerikaner in der Elektronik
zwingt uns zu einer verstirkten Pridsenz
in diesem Land. Daher ist es fiir uns
von grof3er Bedeutung, dal3 vermehrt

Kontakte zu Universitidten, Forschungs-
labors und Elektronikherstellern aufge-
baut und intensiviert werden, um neue
Tendenzen und Stromungen friihzeitig
aufzuspiiren und umzusetzten. Der US-
Markt ist fiir uns in zweifacher Hinsicht
sehr wichtig: einerseits liefern wir bis zu
40% bestimmter Hell-Produkte in die
USA, andererseits beziehen wir wesent-
liche Komponenten, wie Elektronik-
teile, Laser, Plattenspeicher etc., von
US-Herstellern.*
Die schon bestehende Entwicklungska-
pazitit in Great Neck, die z. Z. etwa
Fortsetzung S. 19

Gala-Abend im Bayerischen Hof

—str—Zur Neuordnung des siiddeut-
schen Vertriebs — Hell wird seit dem

1. Juli 1984 in Bayern von Siemens-
Stuttgart vertreten — hatten wir am
17.8.1984 zur Pressekonferenz und
anschlieBendem Empfang und Gala-
Abend in den Bayerischen Hof in Miin-
chen eingeladen. Uber 400 Giste, vor-
wiegend Kunden aus dem siiddeutschen
Raum, waren der Einladung von Hell
und Siemens-Stuttgart zum RIAT
(Repro-Info-Aktions-Treff) gefolgt und
verlebten einen groflen Abend. Das
Programm: Pressekonferenz fiir die
deutsche Fachpresse, Cocktail-Empfang
und Gala-Abend.

Auf der Pressekonferenz standen
Ernst-Erich Marhencke, Vorsitzender
der Geschiftsfithrung, Vertriebsdirektor
Dr. Klaus Jordan und Ernst Kalmbach,
Direktor und technischer Vorstand von
Siemens-Stuttgart, den Fachjournalisten

2

im Palais Montgelas im Bayerischen
Hof Rede und Antwort. Danach Cock-
tail-Empfang und grof3es Buffet im
Festsaal des Bayerischen Hofs.

Wie wohl sich die Giste fiihlten, ist
unseren Bildern nur schwer zu entneh-
men. Der Hohepunkt des Abends war
aber zweifellos die Laser-Light-Show
mit einem bezaubernden Ballett. Arran-
giert von dem bekannten Kdlner Laser-
Spezialisten Katz. Unsere Giiste
klatschten minutenlang frenetisch Bei-
fall — leider lieB sich eine Zugabe,
bedingt durch die komplizierte Technik,
nicht realisieren.

Das Fest dauerte bis in die frithen
Morgenstunden. Ein geselliges Friih-
stiick am néchsten Morgen auf der Ter-
rasse des Bayerischen Hofs hoch iiber
den Dichern von Miinchen beschloB3
dieses bei allen als sehr gelungen emp-
fundene Wochenende.
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ter, auch am Tisch
der Geschiifts-
leitung (v.l.n

Dr. K. Jordan,

E Marhencke,
E. Kalmbach
(techn, Vorstand
Siemens Stuttgart)

Am kalten Buffet
ging es zuweilen recht hektisch zu

Die Laser-Light-Show
mit Ballett war der Héhepunkt des Abends.
Standen den Fachjournalisten Rede und Antwort (v.l.n.r.): E. Kalmbach (techn. Vorstand
Siemens Stuttgart), E.-E. Marhencke, Vorsitzender der Geschiftsfiihrung, und Vertriebsdirektor
Dr. K. Jordan.
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Werk 11l —

schlagkraftige Teilefertigung,
nicht nur « Montagewerk»

—ru—Ein Unternehmen wie Hell, das fiir moderne elektronische Produkte bekannt ist,
hat nicht nur mit Pioniergeist und Erfindungen seinen Weg gemacht, sondern auch

seine grofien Erfolge errungen, weil die Fabrikation und die Herstellung von Anbeginn
im eigenen Haus stets mit hohem Qualititsstandard und viel Know-how betrieben wur-

den. Die grofite Fabrik von Hell ist heute das Werk II1.

Lagerhallen

Bauermnaus

-

~Am 1. Mai 1967 wurde Siemens-Suchs-
dorf iibernommen. Die gesamte mecha-
nische Fertigung wurde dorthin verla-
gert®, so heif3t es lapidar in einem
Bericht der Fabrikleitung vom Januar
1978. ,Die Umziige wurden jeweils an
den Wochenenden durchgefiihrt, so dal
am Montag die Maschinen wieder voll
einsatzfahig waren.” Im Bericht heiB3t es
weiter: ,,Der gesamte Umzug war im
August 1967 erledigt. Es wurden 271
ménnliche und 189 weibliche Mitarbei-
ter von Siemens iibernommen, die auch
zum Teil noch das restliche Fertigungs-
programm der Fa. Siemens erledigten.
Eine andere Quelle berichtet, dal} es
geplant war, die vorhandenen 11.000 m*
Nutzfliche um 10.000 m® zu erweitern,
um die gesamte Fabrikation an einem
Ort zu haben. Im Juni '67 wurde mit
den Bauarbeiten fiir die neue Halle
begonnen. Seit 1967 hat Hell sich in
Suchsdorf eingemietet. Simtliche
Suchsdorfer Lohnempfinger und der

groBte Teil der Angestellten traten
damals in unsere Firma iiber. Nur meh-
rere Fithrungskriifte kehrten in gegen-
seitigem Einvernehmen zu Siemens-
Betrieben zuriick.

1968 wurden, nachdem die 10.000 m*
groBBe Montagehalle fertig war, die
Montage, die Schaltwerkstatt und die
Priiffelder von Dietrichsdorf nach
Suchsdorf verlegt. Dazu kamen das
Teile-, Zwischen- und Vorrichtungs-
lager.

Das Werk 111 in Suchsdorf hatte sehr
schnell eine hohe Bedeutung fiir Hell.
Ab 1969 wurden hier immer mehr die
Chromagraph-Scanner gebaut. Es
begann damit eine neue Ara der Ferti-
gungstechnik.

Ende 1970 iibernahm Dr. Johann
Neumann die Fertigung in Suchsdorf
als eigenverantwortlichen Bereich. Das
Werk I11 entwickelte sich zu einem
starken Zweig unseres Unternehmens.

Werk I11 aus der Vogelperspektive

IEI‘" er x
Stanzerel

GuBputzerei

Rechenzentrum

Werkzeugkonstrukt.
NC-Programmierun

Schlosserei u.
NC-Stanzerei

Material prifst.i

Erreicht wurde das auch durch die
vielen Neuanschaffungen wie z.B. NC-
Bearbeitungszentren und auch organisa-
torische Verbesserungen. Unser Ferti-
gungsprogramm verlagerte sich zuneh-
mend auf umfangreiche Anlagen mit
hohem Elektronikanteil. Soviel zur
Geschichte des Werks.

Werk Suchsdorf heute

Nach vielen baulichen Erweiterungen,
die aus der Vogelperspektive am besten
zu erkennen sind, und den vielen, tech-
nischen Einrichtungen, die beim Rund-
gang ins Auge fallen, hat unser

Werk III ein Niveau, das seinesgleichen
im Kieler Umland sucht.

Beim Rundgang durch die Hallen der
Vorfertigung faBte es Betriebsleiter
Reiner Rosenkranz kurz und biindig
zusammen: ,, Wir hier im Werk 111
haben eine schlagkriftige Teilefertigung
— wir sind nicht nur ein Montagewerk.”
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Bild 1

Wenn andere in grauer Vorzeit beginnen, ... wir haben eine «griine» Vergangenheit. Das spitere
Werksgelinde Suchsdorf ging aus einem Bauernhof hervor. Der Eigentiimer, der Bauer Schnack,
harte sein Hofgebdude im siidlichen Zipfel am Holmredder. Heute ist sein Haus unser «Bauern-
hausy, das nach einigen Umbauten heute der Freizeitgemeinschaft gleichen Namens zur Verfigung
steht,

Bild 2

Bevor Siemens das spdtere Werksgelinde erwarb, war hier eine kleine Tiefbaufirma angesiedelt. Die
Gebéude dienten in der Anfangs- und Ubergangszeit als «Keimzelle» der von Siemens begonnenen
Produktion.

Bild 3
Die erste Neubau-Etappe lag 1963 im Fertigstellen einer grofien Halle von 11.000 m* Nutzfldche.
Hinzu kamen gleichzeitig ein Heizwerk und ein Pfortnerhiuschen.

Bild 4
1965 wurde ein weiterer Bauabschnirt fertiggestellt: eine Halle, in der heute neben der Lackiererei
und einer Mechanischen Werkstatt die Kantine des Werks 111 untergebracht ist.

Bild 5
Am I. Mai 1967 iibernahm Hell das Werksgeldnde. Im Juni wurde mit den Bauarbeiten zur Hallen-
erweiterung begonnen. Der Anbau solite den vorhandenen Bau um etwa weitere 10.000 m’ erweitern.

Bild 6

Die eindruckvollsten Baumafinahmen wurden 1980/82 abgewickelt. Als gelungene Architektur der
ZBA tritt besonders das Hochregallager hervor, an dessen Vorderfront die Tore der Warenannahme
und die Biiros des Einkaufs sind. Hinter die vorhandene grofie Halle wurde ein weiterer Bau gesetzt,
der durch drei Uberginge verbunden ist. Hier sind die Priiffelder und der Versand untergebracht.

Werk 11l — ein iiberzeugendes Panorama
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Werk 111 Ein Rundgang
durch die
Fertigung —
die Kamera
war dabei

| o L

2 Drehen eines Teils. Im Hintergrund die numerisch gesteuerte

b 3 i

1 Das Zersdgen des Halbzeugs

Maschine zum automatischen Be- und Entladen.
Rechts im Bild sieht man ein ungedrehtes und ein gedrehtes
Teil.

Arbeitsgang — das Drehen eines Teils — leitet die Teileferti-
gung ein.

L) F\ o

N 5 N

Auch elektrische bzw. elektronische Baugruppen werden sehr Neben dem Hochregallager gibt es das Miniload-Lager. Hier
5 strengen Priifungen unterzogen. Genauer als jeder Mensch 6 muf die «Versorgungn vieler Abteilungen mit kleinen Teilen
priift auf diesem Feld der Computer, den selbstentwickelte termingerecht und reibungslos ablaufen. Ebenso wie das
Priifprogramme steuern. wgrofen wird auch das «kleinen Lager mit Computer-Hilfe
organisiert.

Hell Verein / www.hell-kiel.de



Bekanntlich gehért Hell zu den fiithrenden
Unternehmen der Investitionsgiiterbranche
in der grafischen Industrie.

Wir liefern ein breites Produktspektrum
vom Einzelgerdt bis zum kompletten elek-
tronischen System. Neben der sehr auf-
wendigen Entwicklungsarbeit, die damit
verbunden ist, mufl vor allem die Leistung
unserer Produktion hervorgehoben wer-
den. Qualitdt und Zuverldssigkeit der

Nach dem Frdsen zeigt das Teil, hier ein Flansch, fiir unsere

3 Scanner schon seine typische Form.

JERI T

Hell-Produkte haben stets Prioritdt: hohe
Investitionen im Werk III belegen es sehr
deutlich.

Das industrielle Niveau der Produktion
bestimmt malfigeblich unser Ansehen in
der weiten Welt. Hell steht fiir moderne
und zuverldssige Technik, die nur mit pri-
zisen und leistungsfihigen Produktions-
methoden zu erreichen ist.

Vor der Montage von Einzelteilen werden alle auf die erforder-
liche Genauigkeit gepriift. Die Prdzision wird bei Hell sehr

wichtig genommen.

Unsere Scanner werden seriell montiert, d.h. im Durchschiebe- Im Priiffeld wird die Endpriifung der Hell-Gerdte oder
verfahren am Materialvorrat vorbei wachsen sie zum fertigen Anlagen vorgenommen. Insgesamt werden alle mechanischen
Produkt heran. und elektronischen Teile im Zusammenspiel gepriift. Das ist

ein letzter wichtiger Beitrag zur Qualitdtssicherung. Hier
priift Verena Brandhorst eine Funktion des Farbrechners am
Scanner.

Hell Verein / www.hell-kiel.de



Chromacom
User’s Club
zu Gast

Aus 16 Landern

Aus 16 Landern waren insgesamt 32 Fachleute
der Vorfiihr- und Ausbildungsstudios angereist.
In einer «System-Informationswoche fiir
Studio- und Ausbildungsleiter der Hell-
Vertretungen» wurde umfangreiches Know-how
weitergegeben, das unser Chromacom-System
und seine peripheren Bausteine betrifft. Ziel ist
dabei ein engeres Verhdltnis zwischen Kunde
und Fachvertretung sowie eine schnellere Reak-
tion bei der Anwender-Problemldsung, damit
Stillstandszeiten bei Anlagen und Systemen noch
kiirzer gehalten werden konnen.

Mit dem Chromacom User’s Club aus Grofbritannien hatten wir am 1. August einen Kreis fiir uns
sehr bedeutender Giste im Haus. Frank Fischel, VA 21, war der Betreuer. Neben einem ausgedehn-
ten Erfahrungsaustausch iiber Chromacom stellte Hell auch Hard- und Softwareneuheiten vor.
Bevor unsere Giste die Heimreise antraten, wurde ihnen ein gesellschaftlicher Abend im Kieler
Schlofi gegeben.
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Zeitungs-
manager
im

Werk 111

Eingeladen und empfangen wurde eine Gruppe
von Fachleuten aus Afrika und Indien. Im
Werk 111 erlduterte Giinther Hase ihnen unsere
Technik. Die Zeitungsmanager absolvieren z.Z.
beim Internationalen Institut fiir Journalismus
in Berlin einen Fortbildungskursus.

Offiziere eines
Fernmeldebataillons

Am 9. August besuchte uns eine Gruppe von
Offizieren des Fernmeldebataillons 610.
Eckhard von Hahn begriifite den Besuch, der als
Folgeveranstaltung des Berufsforderungsdienstes
der Bundeswehr stattfand. Die Bundeswehr
bemiiht sich, daf diese Offiziere mit
Fachstudium nach zwélfjahrigem Dienst in die
Industrie integriert werden.

Im Werk 111
«vor Ort»

Am 10. August waren Leiter der Berufsbilden-
den Schulen Schleswig-Holsteins und eine
Vertretung des Kultusministeriums in unserem
Werk. Im Rahmen eines Seminars wollten sie
sich iiber Anforderungen an kaufmdnnische
Angestellte und deren Einsatz informieren. Im
Einkauf, Werk Ill, informierte Manfred Biihler
unseren Besuch «vor Orty,

Hell Verein / www.hell-kiel.de



A Trotz harter Konkurrenzkdmpfe
Sreundschaftliche Gespriiche auf dem H
Messestand: Ernst-Erich Marhencke un
der Prisident von Dainippon Screen,

Tokujiro Ishida.
- lA

|

Hatten alles ,, fest im Griff"": A
A Dr. Klaus Jordan und Ernst-Erich Marhencke
Informationen aus erster Hand: Theodor J. Anton,
W Chefredakteur vom Fachblatt ,, Deutscher Drucker’,
und Dr. Klaus Wellendorf.
. B i
B
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A Trotz harter Konkurrenzkdmpfe
Sfreundschaftliche Gespréche auf dem HELL-

VIP-Gruppenbild mit ferndstlicher Konkurrenz (v.L.n.r.):

Messestand: Ernst-Erich Marhencke un' Y. Yamaguchi (Kaigai), T. Ishida (Dainippon Screen, Tokio),
der Prisident von Dainippon Screen, C. E. Sack (HGS), Dr. K. Wellendorf, R. Fuller (HGS) und
Tokujiro Ishida. WV E.-E. Marhencke.

Lustig gings beim traditionellen
HELL-Abend in einem ,, farm-house -
Hotel zu.

Hatten alles ,, fest im Griff"": A
Dr. Klaus Jordan und Ernst-Erich Marhencke
Informationen aus erster Hand: Theodor J. Anton,
W Chefredakteur vom Fachblatt ,, Deutscher Drucker’,
und Dr. Klaus Wellendorf.
N n
L
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IPEX "84
in Birmingham

—str—10 Tage lang stand Birmingham,
«the big heart of England», im Mittel-
punkt des Interesses der grafischen
Industrie. Neben DRUPA in Diissel-
dorf, TPG in Paris und GEC in Mai-
land ist diese gro3e Messe in England
ein wichtiges Forum fiir alle Bereiche
der Repro-, Satz-, Druck- und Druck-
verarbeitungsindustrie. In 6 Hallen
waren fast alle namhaften Vertreter die-
ser Bereiche mit ihren Exponaten anwe-
send.

Auch wir hatten wieder einen
groBziigigen Messestand in enger Nach-
barschaft zu unseren Konkurrenten
Crosfield und Scitex. Der Stand war in
zwei Etagen aufgeteilt: auf der unteren
Ebene die Exponate vom Scanner iiber
die Arbeitsvorbereitung bis hin zum
neuen Digiset LS 210 und Compact. In
einem extra abgeteilten Vorfiihrstudio
wurde das Combiskop in neuer Form
im Dialog mit einem Sprecher live
gezeigt. Neu war dariiber hinaus auch
die Anbindung an den Raster-Image-
Prozessor und Schriftcomposer von
Linotype. Damit kénnen die Linotype-
Schriften direkt in das System einge-
bracht und mit dem Composer entspre-

Hell Verein / www.hell-kiel.de

chend gestaltet werden. Auf der oberen
Etage befand sich der Besprechungs-
und Bewirtungsbereich mit einem origi-
nal-englischen «tea room».

Obwohl bei einigen Besuchern eine
gewisse Messemiidigkeit zu verspiiren
war - die IMPRINTA liegt erst ein hal-
bes Jahr zuriick — war unser Stand
immer gut besucht.

Unsere Bilder sollen einen kleinen

Einblick in die «Welt der Messe »
vermitteln.

Fotos: Gabriele Butzke
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VIP-Gruppenbild mit ferndstlicher Konkurrenz (v.L.n.r.):
Y. Yamaguchi (Kaigai), T. Ishida (Dainippon Screen, Tokio),
C. E. Sack (HGS), Dr. K. Wellendorf, R. Fuller (HGS) und

W E.-E. Marhencke.
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IPEX ‘84
in Birmingham

—str—10 Tage lang stand Birmingham,
«the big heart of England», im Mittel-
punkt des Interesses der grafischen
Industrie. Neben DRUPA in Diissel-
dorf, TPG in Paris und GEC in Mai-
land ist diese gro3e Messe in England
ein wichtiges Forum fiir alle Bereiche
der Repro-, Satz-, Druck- und Druck-
verarbeitungsindustrie. In 6 Hallen
waren fast alle namhaften Vertreter die-
ser Bereiche mit ihren Exponaten anwe-
send.

Auch wir hatten wieder einen
groBziigigen Messestand in enger Nach-
barschaft zu unseren Konkurrenten
Crosfield und Scitex. Der Stand war in
zwei Etagen aufgeteilt: auf der unteren
Ebene die Exponate vom Scanner iiber
die Arbeitsvorbereitung bis hin zum
neuen Digiset LS 210 und Compact. In
einem extra abgeteilten Vorfiihrstudio
wurde das Combiskop in neuer Form
im Dialog mit einem Sprecher live
gezeigt. Neu war dariiber hinaus auch
die Anbindung an den Raster-Image-
Prozessor und Schriftcomposer von
Linotype. Damit kénnen die Linotype-
Schriften direkt in das System einge-
bracht und mit dem Composer entspre-
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Lustig gings beim traditionellen

HELL-Abend in einem ,, farm-house -
Hotel zu.

chend gestaltet werden. Auf der oberen
Etage befand sich der Besprechungs-
und Bewirtungsbereich mit einem origi-
nal-englischen «tea room».

Obwohl bei einigen Besuchern eine
gewisse Messemiidigkeit zu verspiiren
war - die IMPRINTA liegt erst ein hal-
bes Jahr zuriick — war unser Stand
immer gut besucht.

Unsere Bilder sollen einen kleinen

Einblick in die «Welt der Messe »
vermitteln.

Fotos: Gabriele Butzke
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Technilk

aktuell

HELL-Elektronik

Werdegang einer Flachbaugruppe als
reprasentatives Teil unserer Elektronik

—ru-Ein typisches Produkt unseres Unternehmens sind die Farb-Scanner, die unter
dem Namen Chromagraph weltbekannt geworden sind. Damit werden elektronische
Reproduktionen in hoher Qualitiit angefertigt. Dieser Standard wird mafigeblich von
optischen, mechanischen und elektronischen Bauteilen bestimmt. Hinter der Verklei-
dung liegt die Elektronik verborgen, die wir hier, stellvertreten durch eine Flachbau-

gruppe, ins Blickfeld riicken.

Moderne Technik wird heute wesentlich
durch die Elektronik gekennzeichnet.
Aber unser Auge ist eher auf die Mecha-
nik gerichtet. Die Rotation der Walzen
und die Vorschubbewegung der opti-
schen Systeme sind zumindest fiir den
Laien eher zu begreifen, als die elektro-
nischen Innereien des Scanners. Elek-
tronik ist fiir unsere Augen nicht trans-
parent. Man bezeichnet sie daher auch
manchmal leicht abfillig als «black
box» — als schwarzen Kasten.

Im Labor geboren

Hell-Elektronik wird im Labor gebo-
ren. Eine Zeichnung, der Stromlaufplan
einer elektronischen Baugruppe, dient
zunichst zur Herstellung von Prototy-
pen einer Flachbaugruppe mit den typi-
schen Bauelementen wie Kondensato-
ren, Widerstinden, Operationsverstér-
kern, Mikroprozessoren und vielen
anderen Bauelementen. Die Umsetzung
des Stromlaufplans in Unterlagen fiir
einen Prototyp wird von der Elektro-
konstruktion ausgefiihrt.

Erfiillt der Prototyp, «der Versuchs-
aufbau», nach den Tests des Entwick-
lers die vorgegebenen bzw. gewiinschten
Bedingungen, dann wird die Serienferti-
gung angesteuert. Sie hat, wie auch
schon bei den improvisierten Prototy-
pen des Labors, eine Reihe von Krite-
rien und Normen zu erfiillen. Das neue
Bauteil muf} z.B. in ein vorhandenes
Nest, eine Halterung fiir elektronische
Flachbaugruppen passen, und die ent-
sprechenden Anschliisse haben.

Qualitit von Anbeginn

Dariiber hinaus wird die sprichwért-
lich hohe Hell-Qualitit besonders bei
der Elektronik von Anbeginn mit einge-
plant: Die Priifplanungen beeinflussen
die Konzepte der einzelnen Baugrup-
pen und das Gesamtprodukt schon vor
der Serienfertigung in bezug auf die
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Priifbarkeit und die Fehlerdiagnose-
moglichkeiten. Dieses und das Erstellen
der Priifprogramme fiir die elektroni-
schen Komponenten, die Flachbau-
gruppen und das Gesamtprodukt sind
die Voraussetzungen fiir ein rationelles
Priifen, Abgleichen und fiir die Fehler-
séuche in der Produktion und beim Kun-
en.

Elektronische Bauelemente auf Lei-
terplatten geschickt anzuordnen und
ihre elektrischen Verbindungen unter-
einander durch optimal gefiihrte Lei-
tungen herzustellen, ist eine wesentliche
Vorbedingung zur Funktion der Elek-
tronik. Diese Aufgabe wird u.a. von der
Elektrokonstruktion durchgefiihrt. Die
wesentlichen Teile einer Flachbau-
gruppe sind die Leiterplatte und die
elektronischen Komponenten. Zunichst
zur Leiterplatte: Thre Herstellung
beginnt wieder mit Zeichnungen, die
die Anschluf3stellen und die elektri-
schen Verbindungen - die Leitungen -
festlegen. Zu allen Bauelementen, die in
der im Labor entwickelten Schaltung
angegeben sind, miissen die Leitungen
so gelegt werden, dal} eine Lotverbin-
dung mit den Bauteilen mit dem fliissi-
gen Zinn des Schwallbads herstellt wer-
den kann.

Kontrollen von Anbeginn

Fiir die serienmiflige Herstellung von
Leiterplatten werden bei Hell im KBE
alle Unterlagen bis zur Anfertigung von
Filmen im 1:] Format erstellt. Nach
diesen Filmen werden extern Leiter-
platten hergestellt. Die Lieferanten sind
Spezialunternehmen, die ein hohes
Qualitétsniveau zu erfiillen haben und
von uns laufend {iberpriift werden. In
unserer Abteilung WAK werden die
gelieferten Leiterplatten noch vor dem
Bestiicken mit den Bauelementen kon-
trolliert.
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Der Entwurf einer Schaltung aus dem Labor
bestimmt alle wesentlichen Funktionen eines
elektronischen Bauteils z. B. einer Flachbau-
gruppe.

Mit CAD-Unterstiitzung wird eine Leiterplatte
entflochten. Hier gibt Gerhild Reise vor dem
Monitor Befehle dazu ein.

Eine Leiterplatte, die nach Unterlagen des
KBE gefertigt wurde. Sie wird erneut im Labor
getestet.



Alle elektronischen Bauteile, die Hell von einer
Vielzahl von Herstellern einkauft, unterliegen

Funktionspriifungen

Auch die elektronischen Komponenten
werden nur von Herstellern bezogen,
die in der Lage sind, hdchste Qualitét
sicherzustellen. Dennoch unterziehen
wir die teilweise sehr komplexen Kom-
ponenten einer griindlichen Funktions-
priifung (siehe Bild). Leiterplatten
werden im Werk 11, Abteilung LTP,
bestiickt. Hell hat bei diesem Ferti-
gungsschritt keine sehr hohen Stiickzah-
len zu erreichen, so dal} eine manuelle
Fertigung die giinstigste Losung ist. Mit
flilssigem Zinn werden die elektroni-
schen Bauelemente im Schwallbad ein-
geldtet. Aus dem Bad kommen die ferti-
gen Flachbaugruppen der Elektronik,
doch damit ist die Arbeit nicht abge-
schlossen. Alle Flachbaugruppen
werden zur nichsten Kontrolle in die
Abteilung GUE 11 geschickt. Hier miis-
sen die bestiickten Platinen oder auch
Flachbaugruppen ihre Qualitit bewei-

sen: Genauer als jeder Mensch iiberneh-
men Priifautomaten diese Aufgaben. So
werden die Qualitidtsanspriiche genaue-
stens erreicht, und nur vollkommen
getestete Flachbaugruppen werden zur
Montage ins Werk 111 weitergegeben.

Genaue Tests auch in der
letzten Runde

Im Werk III vollendet die komplette
Elektronik ihre letzte Runde vor der
Auslieferung des Scanners an den
Kunden. Nachdem der gesamte Aufbau
montiert ist, wird der Scanner im Priif-
feld noch umfassenden Tests unter-
zogen. Unter dem Gesichtspunkt des
praktischen Einsatzes werden alle
Funktionen gepriift. Ein besonders
kritischer Blick liegt dabei wieder auf
der Elektronik, denn ihr hohes
Qualitdtsniveau bestimmt wesentlich
den guten Ruf der gesamten Hell-
Produkte: modern und zuverlissig.

einer strengen Qualitdtskontrolle vor dem Ein- L

bau. L]

- %S

Leiterplatten — die Triger und Verbindung der
elektronischen Bauelemente sind — werden bei
Hell «per Hand», aber computergefiihrt,
bestiickt.

Die bestiickten Leiterplatten werden in einem
Zinn-Schwallbad gelétet. In einem Arbeitsgang
werden alle elektrischen Verbindungen twischen
den Kontaktbeinen der Bauelemente und den
Leiterbahnen hergestellt.

Zum weiteren Werdegang der Elektronik gehort
auch eine stindig begleitende Qualititskon-
trolle, die praktisch bis zur letzten Kontrolle im
Priiffeld reicht. Hier zeigt das Bild (oben rechts)
die erste Kontrolle einer Flachbaugruppe, die
computergefiihrt ablaufi.

Das nebenstehende Bild zeigt eine typische
Arbeit im Priiffeld.
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‘Reissbericht
Heia Safari

Am 14.4.1984 war es endlich soweit. Die
Reise nach Kenia begann. Abflug 20.30
Uhr ab Frankfurt. Ankunft Mombasa
6.00 Uhr am Morgen. Fahrt zum Hotel,
Empfangscocktail, Zimmer mit Blick
auf den Indischen Ozean. Das war erst
einmal geschafft, nach gut 24 Stunden
von Kiel-Frankfurt-Mombasa zum
Hotel. Es war wunderschon gelegen und
hatte zwei Swimming-Pools. Ab sofort
begann also der Urlaub. Mal Sonne,
mal Regen aber immer warm. Schatten-
temperaturen am Tag etwa 35 °C, am
Abend noch knapp 30 °C. Zum Baden
ging es in den Swimming-Pool oder in
den Indischen Ozean (etwa 30 °C
warm).

Ein vorgelagertes Riff hielt uns die
Haifische vom Hals. Bei Ebbe (wie an
der Nordsee gibt es in Kenia Ebbe und
Flut) konnte man am Riff Korallen und
Fische bewundern. Das war schon eine
tolle Sache.

Hochinteressant waren die Kauf- und
Tauschaktionen am Strand und in der
. Stadt. Grundsitzlich konnte man den
geforderten Betrag durch 4 teilen und
ein Gegenangebot machen. Fiir eine

Elefantenherde im Amboseli-Nationalpark

Masai-Maske wurden 150 Kenia-Schil-
linge (ca. 30 DM) verlangt; erworben
habe ich sie schlieBlich fiir ein Paar
Badeschuhe. Das brachte schon viel
SpaB. In der zweiten Woche ging ich
dann auf Safari.

Wecken: 2.30 Uhr.

Abfahrt: 3.00 Uhr.

Drei Stunden Fahrt auf einigermafen
ebenen Straflen zum Tsavo-West Natio-
nalpark. Ab 6.00 Uhr erste Pirschfahrt
im Tsavo-West. Giraffen, Elefanten und
Zebras waren am hdufigsten zu sehen.

Friihstiick in der Kilaguni-Lodge.
Wunderschon gelegene Lodge im
Tsavo-West mit herrlichem Panorama-
blick. Weiterfahrt nur noch tiber holpe-
rige Wege zum Amboseli-Nationalpark
in die Amboseli-Serena-Lodge. Nach
dem Mittagessen und einer ausgiebigen
Abkiihlung im Swimmingpool standen
weitere Pirschfahrten auf dem Pro-
gramm. Nashorner, Lowen, Giraffen,
Elefanten, Biiffel, Gnus, Affen, Gepar-
den, Schakale, Zebras usw. bekamen
wir vor die Kamera.

Die Nacht verbrachten wir in der
Serena Lodge am FuBe des Kilima-
ndscharo. Am nédchsten Morgen bra-
chen wir zu einer weiteren Pirschfahrt
zur Riickreise auf.

Nach einer Stunde kamen wir an
einem Masai-Dorf vorbei.

Tauschaktionen am Strand. Mittendrin Peter Schneider
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Nachdem unser Safari-Fiihrer mit
dem Hiuptling gesprochen hatte, durf-
ten wir «sein» Dorf betreten und Fotos
machen. Was ich dort sah, kann ich
kaum in Worte fassen.

Lehmhiitten, 2,5 m breit und nicht
hoher als 1,60 m, keine Elektrizitit,
keine Wasserleitung, keine sanitiren
Einrichtungen, Menschen in zerlumpter
Kleidung. Ein paar Ziegen standen
inmitten des Dorfes. Ein kleiner Junge,
beschmutzt mit Ziegendreck, schaute
mich mit seinen groB3en Augen an. Ver-
gleiche zu uns zu ziehen, sind bestimmt
nicht angebracht; doch jeder kann sich
denken, was ich empfand.

Am frithen Abend erreichten wir wie-
der das Hotel. 1000 km in zwei Tagen,
davon ca. 500 auf staubigen Wegen
lagen hinter uns.

Nach einer weiteren Woche der Erho-
lung kehrten wir am 5. Mai zuriick.
Rundum eine gelungene Reise.

Heia Safari —Peter Schneider—

Bewerbungen um Ausbil-
dungsplédtze zum 1.9.1985

Mitarbeiter, deren Kinder sich in unse-
rem Hause um einen Ausbildungsplatz
bewerben wollen, sollten folgenden
Hinweis beachten:

Ausbildungsberufe im gewerblich/
technischen Bereich
Tel. Auskunft: 883, GAW, Werk 11

1. Nachrichtengeritemechaniker mit
anschlieBender Ausbildung zum
Informationselektroniker
(SchulabschluB3: Realschule)

2. Mechaniker
(Schulabschluf3: gute Hauptschule,
Realschule)
. Dreher

3
4. Universalfriser

5. Blechschlosser
(Schulabschluf3: gute Hauptschule,
Realschule)
6. Technische Zeichner/innen
(SchulabschluB3: Realschule)
Ausbildungsberufe im kaufminnischen
Bereich
Tel. Auskunft: 461, PA, Werk I

|. Industriekaufmann
(Realschule)

2. Stammbhauslehre — Ausbildung zum
Industrie-Kaufmann
(Allgemeine Hochschulreife)

3. Handelsfachpacker
(Hauptschule)

4. Betriebswirt (BA)
(Allgemeine Hochschulreife)

5. Wirtschaftsingenieur
(Allgemeine Hochschulreife)

Die Bewerbungsunterlagen miissen bis
Mitte Oktober eingegangen sein.
Dazu gehoren:

| Bewerbungsschreiben
| Lebenslauf
Kopien der letzten beiden
Schulzeugnisse
1 PaBbild
—Wolf-Dieter Nosty—



Volleyball: Hell wurde Stadtmelster

Die im letzten Jahr gegriindete Volley-
ball-Betriebssportmannschaft wurde auf
Anbhieb in der ersten Saison 83/84
Stadtmeister.

Folgende sechs Betriebssportmann-
schaften kdmpften in der neu gebildeten
Sparte Volleyball um den Kieler Wan-
derpokal:

Stadtverwaltung, Landesbank, Stadt-
werke, Architektenbiiro, Werkstatt am
Drachensee und Hell.

Die Pokalrunde wurde in Hin- und
Riickrunde ausgespielt. 10 Punktspiele
hatte unsere Mannschaft «durchzuste-
hen». Jedoch stellte sich bald heraus,
daB mit Zitterpartien nicht zu rechnen
war. Alle Spiele wurden klar gewonnen,
und so wurde sogar ein grofler Punkt-
vorsprung vor dem Tabellenzweiten —
Werkstatt am Drachensee — herausge-
spielt.

Dieser Erfolg konnte erreicht werden
durch eine gute Mischung aus schon
erfahrenen Spielern und echten Anfén-
gern, die die Grundelemente des Volley-
balls (pritschen, baggern, schmettern)

-schnell erlernt hatten. Die teilweise
noch vorhandenen technischen Miingel
wurden durch grofien Einsatz kompen-
siert.

Die Herrenmannschaft wurde ver-
stirkt durch Susanne Hausmann, die als
Zuspielerin sich gegeniiber den «Her-
ren» spielerisch sehr gut durchgesetzt
hat. Wir wiirden uns freuen, wenn sich
noch ein paar mehr Damen und Herren
fiir unseren Sport begeistern kdnnten.

Der gewonnene Wanderpokal wird
ab September im Schaukasten bei der
Kantine (Werk I) fiir ein Jahr aufbe-
wahrt. Beim 3maligen Gewinn wiirde
dieser dann Eigentum von Hell werden.
Doch noch ist es nicht soweit, denn eine
weitere starke Mannschaft der Daten-
zentrale Kiel wird in der neuen Saison

obere Reihe von links nach rechts:

Heinz v. Delft, Manfred Reher, Michael Ehlers, Giinter Kretschmer, Heinz Jensen, Klaus Schmidt-

Fehlhaber.
untere Reihe von links nach rechis:

Harald Nissen, Wilhelm Paulsen, Susanne Hausmann, Karsten Kunkel

Jagd auf diesen Pokal machen. Die
neue Pokal-Runde beginnt ab 17. Sep-
tember 1984.

DaB unsere neu gebildete Mann-
schaft auch einmal Lehrgeld bezahlen
mubte, zeigte sich bei dem «Marzipan-
Turnier» in Bad Schwartau am 13. Mai
dieses Jahres. Dort hatten die Kieler
Betriebssportmannschaften gegeniiber
der Liibecker Ubermacht kaum eine
Chance. - Doch zur «Entschuldigung»:
Der Liibecker Volleyball-Betriebssport-
verband besteht schon einige Jahre und
ist in mehrere Leistungsstaffeln geglie-
dert. Fiir viele war das Turnier das erste
Wettkampferlebnis. Doch neben dem

Ehrgeiz kam der SpaB nicht zu kurz.
Endziel fiir die neue Kieler Volleyball-
sparte sollte sein, mit den Liibeckern
mindestens gleichzuziehen.

—~Heinz von Delft-

Nachtrag

Am 2. September konnte unsere Mann-
schaft noch den 1. «Kieler Sprotten»-
Wanderpokal gewinnen. In der sehr
spannenden Finalrunde setzten wir uns
knapp mit jeweils 2:1 Sdtzen gegen

die Stadtwerke und die KSL durch,

ein schoner Erfolg zum AbschluB3 der
Saison.

Veranderungen im Personalbereich

lika Suppert (42)

Leiterin der Kostenrechnung
(KORE) seit 1.1.1984.

1959 - 1961 Studium an der Fach-
hochschule Liibeck mit Abschlufl
als Physikalisch-Technische Assi-
stentin. AnschlieBend dort ein
Jahr als Assistentin tatig. 1962 bis
1975 Mutter (3 Kinder) und
Hausfrau. 1976 Umschulung zum
Industriekaufmann, 1978 - 1980
Studium an der Wirtschaftsaka-
demie in Kiel mit Abschluf} als
Betriebswirt. Seit 1.10.1980 bei
Hell in der Abteilung Planung
und Bericht Betriebe (PBB) als
Betriebswirt tiitig.

Norbert Kunz (30)

Seit dem 1.4.1984 bei Hell und
zukiinftig fiir alle kaufménni-
schen Belange der Entwicklungs-
abteilungen zustindig (KAE).

1975-1978 Studium Maschinen-
bau an der Fachhochschule Kiel
mit AbschluB als Diplom-Inge-
nieur, Studium an der Fachhoch-
schule Bielefeld zum Diplom-

Wirtschafts-Ingenieur von 1978

bis 1980.

Ab Ende 1980 bei einer Firma fiir
pneumatische Geriite in Hanno-
ver als Wirtschaftsingenieur in
der Investitions- und Kostenpla-

nung titig.
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Schwerbehinderten-
Versammlung im Werk Ill

Arbeitsamter kamen zu Besuch

Seit langem unterhalt Hell gute Kon-
takte zu den Arbeitsvermittlungs-
behorden, und manche langjihrige
Arbeitskraft wurde uns durch diese
Behorde vermittelt.

Damit die Gespriachspartner dieser
Behdrde wissen, welche Anforderungen
ein Industriebetrieb an die Arbeitneh-
mer bestimmter technischer Arbeits-
pléitze z.B. im CAD-Bereich (rechner-
gestiitztes Konstruieren) stellen,
besuchte uns eine Abordnung des
Arbeitsamtes Kiel, des Landesarbeits-
amtes Schleswig-Holstein und Hamburg
sowie des Berufsforderungswerkes
Hamburg.

Nach kurzer Begriifung durch H.-J.
Kriiger ergriff dann Konstruktionsleiter
Ulrich Henke das Wort und gab einen
ersten Erfahrungsbericht iiber die seit
November 1983 bei uns fiir die Leiter-
platten-Konstruktion eingesetzte CAD-
Anlage.

Sie wurde erforderlich, um bei zuneh-
mend groBer und komplexer werdenden
. Leiterplatten die Entwicklungs- und
Konstruktionszeiten weiterhin mog-
lichst kurz halten zu kénnen.

Der Vergleich zwischen der bisheri-
gen manuellen Entflechtung und der
rechnerunterstiitzten Konstruktion von
Leiterplatten zeigt, dal dem Entflechter
mit CAD ein sehr méchtiges Werkzeug
in die Hand gegeben wird:

- in das Bildschirmarbeitsfeld bringt
das System dem Entflechter jeden
gewiinschten Ausschnitt der Leiter-
platte in einstellbarer Vergroflerung,
ohne umstindliches Blittern in Ent-
wurfsbogen

— das Plazieren der Bauelemente kann
vom Programm auf minimale Verbin-
dungsldngen optimiert werden, um
giinstige Voraussetzungen fiir die
anschlieBende Entflechtung zu schaf-
fen. Bisher mubBte von einer einzigen
nur auf Erfahrung und Augenmal}
gestiitzten Plazierung fiir die Ent-
flechtung ausgegangen werden

— die Verlegung der Leitungen zwi-
schen den Bauelementen wird vom
Programm unter strikter Beachtung
der Schaltplan-Logik weitgehend
automatisch nach Vorgaben des Ent-
flechters durchgefiihrt. Dabei werden
auch Konstruktionsvorgaben, wie
z.B. Leiterbahnabstinde, eingehalten.
Hiermit wird eine wesentliche Fehler-
quelle ausgeschaltet.

Eine praktische Demonstration des

Arbeitens am Bildschirm durch Rein-

hard Paul, Leiter von KBE 3 und

Systemmanager des CAD-Systems, hin-

terliefl bei unseren Besuchern einen

nachhaltigen Eindruck. Hierbei wurde
aber auch klar, das CAD nur von einem
erfahrenen Entflechter nutzbringend
eingesetzt werden kann. Es verdringt
also nicht den Fachmann, sondern wird
ihm zum neuen leistungsfihigen Werk-
zeug.

Die Bedienung eines neuen Werk-
zeugs muB} griindlich erlernt werden,
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wenn man damit gute Arbeitsergebnisse
erzielen will. Deshalb kommt der Aus-
bildung an dem System und einer fort-
wihrenden Schulung eine besondere
Bedeutung zu. Sicher kann hierzu durch
eine allgemeine oder beispielhafte Aus-
bildung in externen Ausbildungsinstitu-
tionen eine gute Vorleistung erbracht
werden. Aber da bei dem heutigen
Stand der Technik die CAD-Systeme
alle unterschiedlich bedient werden,
mub letztlich doch die Ausbildung auf
den in den Firmen jeweils eingesetzten
Systemen durch die Anbieter erfolgen.

Bisher konnten 9 Mitarbeiter und
Mitarbeiterinnen, vom Ingenieur bis zur
Technischen Zeichnerin, in jeweils
2wochigen Kursen beim Hersteller und
durch «Training on the Job» erfolgreich
mit dem System vertraut gemacht wer-
den. Lohn der Miihe: Ende Juli war
bereits 50% der in diesem Jahr im
KBE 3 erbrachten Entflechtungslei-
stung fiir neue Leiterplatten mit dem
CAD-System durchgefiihrt worden!

Abschlieend wurde noch auf den
Einsatz von CAD in der Mechanik-
Konstruktion eingegangen. Hierfiir
wird z.Z. eine Auswahlentscheidung
vorbereitet. Bei der sehr weitgehenden
Durchdringung unserer Teile-Fertigung
mit NC-Maschinen verspricht die Uber-
gabe der Teilebeschreibung an die Ferti-
gung in einer von der NC-Programmie-
rung direkt verarbeitbaren Form einen
Vorteil.

Auch hier ist festzustellen, dal CAD
fiir den Konstrukteur und die Techni-
sche Zeichnerin ein neues Werkzeug
darstellt, daB3 zwar den Tuschefiiller
verdringen wird, aber andererseits das
Berufsbild durch die Nutzung der mit
CAD gegebenen Mdaglichkeiten erwei-
tert. —H.-J. Kriiger-

Im Bild von links nach rechts die Herren:
Hummel, Agthe, Kriger, Mehnert, Witterer, Weichert und Schreiber von den Arbeitsvermittlungsbe-
hérden sowie die Herren: Kriiger und Henke als Angehorige von Hell.
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Uwe Sellmer, Werk I1I, MO |

Uwe Sellmer wies am 12. September in
der Kantine des Werks I1I auf generelle
Probleme der Schwerbehinderten hin.
Er betonte als ihr Vertreter vor allem
die Schwierigkeiten bei der Erfiillung
gesetzlicher Vorschriften. Seine Zuhdrer
zeigten groBes Interesse. Anwesend
waren auch eine Vertretung der
Geschiftsfiihrung, der Personalabtei-
lung, des Betriebsrats sowie geladene
Giste: von der Gewerkschaft, der Fiir-
sorgestelle und dem Arbeitsamt.

In unserer nachsten Ausgabe werden
wir auf das vorgetragene Thema néher
eingehen.




Berufsschullehrer erfahren NC-Technik «live»

Unterweisung an der NC-Drehmaschine FL 300 und dem Bearbeitungszentrum FM 38

Im Bild v.Ln.r.

Ausbilder Kurt Schwarz und die Berufsschullehrer Sudhaus, Borchers und Stoltenberg

Herzliche BegriiBung
der kaufméannischen
Auszubildenden

Am Montag, den 3.9.1984, konnten wir
wieder 6 kaufminnische Auszubildende
begriiien, die sich als Industrie-Kauf-
mann bewarben und - aufgrund guter
Leistungen — diese Ausbildungsstelle
auch erhielten.

Personalleiter H.-J. Kriiger sowie
Ausbildungsleiter Hubert Scholz nah-
men die noch ein wenig befangen wir-
kenden jungen Damen und Herren in
ihre Obhut und weihten sie in die
Gepflogenheiten des Unternehmens
und am Arbeitsplatz ein. Aber auch der
Betriebsrat und die Jugendvertretung
(Dieter Mundt und Holger Dardzinski)
kamen hierbei zu Wort; die « Neuen»
erfuhren, daB die gesetzliche Berufsver-
tretung «fiir alle» da ist, jedoch Hilfe
und Ratschlédge nur erteilt werden kon-
nen, wenn danach gefragt wird, also auf
Gegenseitigkeit beruhen.

Nach einem Rundgang durch das
Verwaltungsgebdude, einem Hinweis
auf die wichtigsten Einrichtungen sowie
Erledigung der Formalitéiten in der Per-
sonalabteilung wurden unsere jiingsten
«Azubis» am ersten Tag bald nach der
Mittagszeit wieder nach Hause entlas-
sen. —Hans-Jiirgen Kriiger—

Damit in den Berufsschulen nicht nur
theoretisiert wird, versucht das IPTS
(Institut fiir Praxis und Theorie der
Schulen) in Zusammenarbeit mit Kieler
Ausbildungsbetrieben, Berufsschul-
lehrern ein hautnahes Praktikum zu ver-
mitteln.

Besonderes Interesse wird hierbei auf
den Einsatz moderner Technologien
sowohl in der Metallverarbeitung als
auch der Industrieelektronik gelegt.

NC-gesteuerte Werkzeugmaschinen
werden in Zukunft fester Bestandteil
der Lehrpldne sein. Wenn einige Berufs-
schulen auch zunichst zaghafte Versu-
che starten, so ist kurzfristig mit einer
flichendeckenden Ausriistung und ent-
sprechender Kenntnisvermittlung fiir
Schleswig-Holstein zu rechnen.

Wir konnten drei Lehrkriften der
Berufsbildenden Schulen ein NC-Prak-
tikum vermitteln. Nach einem Stégigen
Einweisungslehrgang in unserer Ausbil-
dungswerkstatt konnten sie sich in der
«rauhen Wirklichkeit» im Werk I11
umsehen und ausgiebig informieren.

Die drei Herren zeigten sich sehr
interessiert und waren beeindruckt von
der Vielseitigkeit unseres modernen
Maschinenparks, und so war die Frage,
ob man eine derartige Information wie-
derholen kdnne, reine Formsache.

Wir begriilien diese lobenswerte
Initiative des IPTS und werden versu-
chen, diesem Wunsche zu entsprechen.

-Wolf-Dieter Nosty

In Begleitung von Hans-Jiirgen Kriiger und Hubert Scholz aus der Personalabteilung, Dieter Mundt,
Mitglied unseres Betriebsrats, und Holger Dardzinski von der Jugendvertretung prisentieren sich die
neuen kaufmdnnischen Auszubildenden: Stephan Hoffmann, Ilka Meyer, Christiane Parl, Monika

Reek, Iris Simmler, Andreas Wiedner.

Hell Verein / www.hell-kiel.de
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AbschluBprifungen
Sommer 1984

15 Nachrichtengerdtemechaniker

1 Informationselektroniker

2 Universalfridser

| Dreher
stellten sich den Priifungsausschiissen
der Industrie- und Handelskammer zu
Kiel zur AbschluBpriifung.

Bis auf einen Auszubildenden waren

alle erfolgreich. ~Wolf-Dieter Nosty

Fiir die hervorragende Priifungsleistung
iiberreicht Ausbildungsleiter Wolf-Dieter Nosty
den Lehrlingen (v.Ln.r. stehend)

Knud Schwippert

Thorsten Schlick

Nicolaus Genth eine Buchprimie

~Ein volles Haus”...

Die neuen gewerblich/technischen Auszubildenden vor unserem Werk 11, dem Ausbildungszentrum,
«umrahmeny ihren Ausbildungsieiter Wolf-Dieter Nosty (in der Bildmitte).

Urkunde an Hell fiir beispielhafte Leistungen in der

Berufsausbildung junger Menschen

Urkunde

Fiir beispielhafte Leistungen in der
Berufsausbildung junger Menschen
spreche ich der Firma

Dr.-Ing. Rudolf Hell GmbH, Kiel,
meine besondere Anerkennung aus.

Bonn, im Juni 1984

der Bundesprisident
Karl Carstens

Die Urkunde wurde Hell deshalb iiber-
reicht, weil sie nach dem Appell der Bun-
desregierung, zusdtzlich Lehrstellen zu
schaffen, 42% mehr ,,Azubis’’ aufnahm,
als geplant. Zur Zeit bilden wir 150
gewerbliche und 40 kaufméannische Lehr-
linge aus.

Unsere Geschiftsfiithrer Ernst-Erich
Marhencke und Dr. Klaus Wellendorf
freuen sich mit Wolf-Dieter Nosty und
Hubert Scholz, den Ausbildungsleitern,
liber diese Anerkennung, die von der
ITHK, Kiel, iiberreicht wurde.

18
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L2 AR e ol ek TR T e S e T
25 Jahre bei Hell

Aus dem Werk III feierte Ursula Goroll aus der Lackiererei ihr
«25jdhriges» (Bild rechts).
Wir gratulieren herzlich.

Aus dem Werk II feierten ihr «25jihriges»: Uwe Schiitt aus der Leiter-
plattenfertigung (Bild links) und und Heinz Tolkmit aus der Reparatur-
abteilung (Bild Mitte).

i’ortserzung von S. 2

einem groBen Labor entspricht, soll auch personell vergréBert
und dann in die Entwicklungsgesellschaft iiberfithrt werden.
Rechnerplatinen, der digitale Farbumsetzer und das Scanskop
wurden bereits dort entwickelt.

Wer wird in Abwesenheit von Dr. Gast die Entwicklungsleitung
in Kiel iibernehmen? Unser Geschiftsfithrer Dr. Wellendorf,
verantwortlich fiir den Bereich Technik, dazu: ,,Dr. Gast wird
nach einem Jahr Aufbauarbeit in den USA an seinen Platz zu-
riickkehren. In der Zwischenzeit wird die Koordinierung der
Entwicklung von Winrich Gall wahrgenommen."

Wir wiinschen Dr. Gast fiir seine wichtige Mission in den USA
alles Gute.

Geburten

25jdhriges Jubildum

Azubis

Regine und Joachim Quatfasel

- eine Tochter Johanna —

26.4.1984
Cornelia und Dieter Vol3
— eine Tochter Melanie — 16.6.1984
Petra und Galip Cavusoglu
— ein Sohn Thomas Timur - 7.7.1984
Doris und Bernd Kipar
— eine Tochter Ina — 20.8.1984

Ute und Horst-Wilhelm Mund

— ein Sohn Felix - 28.8.1984
Hochzeiten

Frauke Becker, geb. Horns,

und Rolf Becker 4.6.1984
Sabine Klein, geb. Laudon,

und Peter Klein, 8.6.1984

Andrea Schiitt, geb. Schlotfeldt,

und Holger Schiitt 16.6.1984
Andrea Briigge, geb. Beich,
und Wolfgang Briigge 27.6.1984

Britta Hollenbach, geb. Kdorner,
und Hans-Georg Hollenbach 10.8.1984

Helmut Horn, Werkzeugmacher,
Sonderwerkstatt, W 1 20.10.1984

Matthias Braun hat im Juni 1984 seine
Priifung zum Handelsfachpacker vor
der ITHK erfolgreich absolviert.

Ruhestand Todesfiille
Rosemarie Steenbuck, Ulrich Lamp
Standortverwaltung, Am 16. Juli 1984 verstarb plétzlich und
Wi 31.7.1984  unerwartet im Alter von nur 32 Jahren
Elisabeth Bentzien, unser Mitarbeiter, der seit 1976 im Ent-
Standortverwaltung, wicklungsbereich im Werk I titig war.
Wi 31.8.1984  wilma Grassau
Hannchen Paulsen, Am 16.9.1984 verstarb im Alter von 57
Lager, W II 31.8.1984 Jahren unsere Mitarbeiterin, die 18

hristi ok Jahre in unserem Hause tétig war,
gaﬂssg::fcil;?&wwail B 30.9.1984 2zuletzt in der Abteilung Allgemeine

’ Dienste.

Ilse Jacob,
Konstruktionsbiiro elektr.
Wi 30.9.1984
Karl-Heinz Klupp,
Gewerbliche Aus- und
Weiterbildung W I1 30.9.1984
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Presse-Echo zum Kundentreffen im Bayerischen Hof am 17.8.1984

Dr.-ing. Rudolf Hell GmbH
Modernste Technologien filhren zu hohem Auftragswachstum

Hell-Vertriebsnetz fir Bayern mit Stlitzpunkt Dachau neu geordnel — Gesamtumsatz fast 500 Mio, DM
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