Tastaturlocher

PERFOSET
far Druckereibetriebe

Wie sich die Technik bei der Satzherstellung in einer vor wenigen Jahren noch
ungeahnten Weise entwickelt hat, das zeigt sehr deutlich der nachstehende Bei-
trag, der dem Heft 7 der Siemens-Zeitschrift entnommen ist. Der Tastaturlocher
PERFOSET, von dem hier ausfihrlich die Rede ist, gehdrt zum Vertriebspro-

gramm der Firma Dr.-Ing. Rudolf Hell.

Die ersten nachweisbaren Versuche einer Beschleuni-
gung des seit dem 15. Jahrhundert iblichen Hand-
setzens reichen bis zur Mitte des 18. Jahrhunderts
zuriick. Mergenthalers Gedanke schlieBlich brachte
die EinfUhrung der Setzmaschine auf breiter Basis:
eine Maschine, auf der Matrizen gesetzt und in Blei
gegossen werden kénnen. Das wesentliche an seiner
Erfindung ist die freiumlaufende Matrize, die nach
dem AbguB3 in ein Magazin zuriickkehrt und stets von
neuem den Kreislauf durch die Maschine vollfihrt, Bis
zum heutigen Tage hat dieser klassische Bleisatz seine
vorherrschende Stellung behauptet.

Um das Setzen noch weiter zu beschleunigen, muBte
ein automatisches Verfahren entwickelt werden, das
auf die besonderen Erfordernisse des Zeitungs- und
Bicherdrucks abgestimmt ist. In den dreiBiger Jahren
wurden aus den Vereinigten Staaten von Amerika
Lochstreifengerdte fir die automatische Steuerung
von Zeilensetzmaschinen und fir die Ubertragung ge-
lochten Satzes bekannt. Die Anwendung blieb jedoch
zundichst nur auf wenige Fdélle beschrdnkt, bis 1954
die Einfihrung des lochsireifengesteverten Setzens
auch in Deutschland begann.
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(Die Redaktion)

Die Idee des lochstreifengesteverten Maschinen-
setzens ging von der Fernschreibtechnik aus, die hier-
fur als Schrittmacher angesehen werden kann. Wéh-
rend beim handbedienten Maschinensetzen mit ein-
und derselben Maschine der Text gesetzt und zeilen-
weise in Letternmetall gegossen wird, trennt man
beim Lochstreifenbetrieb das Setzen vom Gieflen.
Die manuelle Arbeit des Setzens wird auf Tastatur-
lochern ausgefiihrt; dabei entstehen Lochstreifen, die
bereits den Text in druckreifer Form enthalten; sie
werden zum Steuvern von Zeilensetzmaschinen ver-
wendet. Bei dieser Aufteilung der Arbeitsgdnge
spricht man vom ,stationdren Schnellsetzen”.

Der neue von Siemens & Halske entwickelte Tastatur-
locher PERFOSET* (Bild 1) dient der Herstellung sol-
cher Original-Lochstreifen fir Druckereibetriebe. Um
gleichlange Zeilen bei Verwendung bestimmter
Schriftgrofien und -Schriftarten zu erreichen, werden
in dem Gerét die Buchstabenbreiten addiert; gleich-
zeitig wird die Lédnge der geschriebenen Zeilen fort-
laufend angezeigt.

*Eingetragenes. Warenzelchen




Allgemeine Anforderungen an den Tastaturlocher

Weil Drucktext gegeniber einer fernmeldetechnischen
Nachricht besonderen typografischen Regeln unter-
liegt, ergaben sich auch besondere Anforderungen an
den Tastaturlocher. Es war naheliegend, diesen aus
einem der bekannten Lochstreifengerdte der Fern-
schreibtechnik zu entwickeln. Dabei mufditen die fol-
genden Unterschiede zwischen der Fernschreib- und
Drucktechnik beachtet werden:

Beim Fernschreiben verwendet man das internationale
Telegrafenalphabet, das die fir den Fernschreib-
betrieb wichtigen Zeichen umfaf}t; die Drucktechnik
benétigt dariber hinaus jedoch eine Reihe weiterer
Symbole von unterschiedlicher Art und Form.

Fernschreiben sind nur in kleinen oder nur in groBBen
Buchstaben abgefaf3t; die Rechtschreibung erfordert
beim Druck aber GroB3- und Kleinschreibung.

In Fernschreiben haben alle Zeichen und Wort-
zwischenrédume die gleiche Breite; die in der Druck-
technik verwendeten Schriften weisen hingegen Unter-
schiede in den Zeichenbreiten und Wortzwischen-
rdumen auf.

Der Fernschreiber arbeitet jeweils nur mit einer fest-
gelegten Schriftart; fir das Drucken sind jedoch
verschiedene, von Fall zu Fall austauschbare Schrift-
arten gebréuchlich, die sich auBerdem noch in ihrer
Grofde voneinander unterscheiden kénnen.

Fernschreibtexte missen nicht gleichlange Zeilen
haben; fir die Drucktechnik wird ein Zeilenausgleich
verlangt.

Besondere Merkmale des PERFOSET

Der Tastaturlocher PERFOSET wurde fir dieses Loch-
streifen-Setzverfahren aus dem Fernschreiber 100
entwickelt, der sich als hochwertiges Nachrichtengerdit
wegen des mit ihm méglichen Dauerbetriebes am
besten dafir eignete. Denn die Zeilensetzmaschinen
sind in der Lage, sehr groBe Mengen von Nachrichten

Bild 1

Der Tastaturlocher PERFOSET

zu verarbeiten und laufen — entsprechend den An-
forderungen der Tageszeitungen — meistens im Dauer-
betrieb. Als Vorteil gegeniiber anderen Tastatur-
lochern fir Satz kann beim PERFOSET das vom
Fernschreiber 100 Ubernommene Mitschreiben des
Textes in Schreibmaschinenschrift angesehen werden.
Diese Kontrollschrift erleichtert das Auffinden von
Fehlern und Textstellen; sie ist ferner nitzlich beim
Setzen von Tabellen, Anzeigen und wissenschaftlichen
Texten. AuBer den Buchstaben, Ziffern und Zeichen
gelangen auch Symbole fir besondere Steuerfunk-
tionen zum Abdruck.

Da beim Lochstreifenbetrieb der Tastvorgang vom
Herstellen der Bleizeilen getrennt ist, wird auf dem
PERFOSET zunéchst ein éer-Code-Streifen hergestellt
(Bild 2). Von diesem Lochstreifen wird spdter die
Zeilensetzmaschine selbsttdtig gesteuert, wie ein-
gangs bereits erwéhnt wurde. Diese Arbeitsteilung
trennt die individuelle Arbeitsleistung von maschinel-
len Vorgéngen; sie macht es méglich, die Setzma-
schine mit maximaler Geschwindigkeit arbeiten zu
lassen und damit voll auszunutzen. Dies fihrte auch
dazu, das einfache Setzmaschinen zu sogenannten
Schnellsetzmaschinen weiterentwickelt wurden. Wenn
man Lochstreifen anfertigt, sind zudem hohere Tast-
leistungen erreichbar als bei unmittelbarem Tasten an
der Setzmaschine.
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Bild 2 Lochstreifen mit Sechs-
Schritt-Code zum Steuern
von Zeilensetzmaschinen

Ldschen einer Schritfgruppe
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Bild 3 Lochstreifengesteuertes Setzen
(Beispiel eines Zeitungsbetriebes)
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Anwendung

Um die Satzherstellung zu verbilligen, wurde die
Lochstreifentechnik in Setzereien des graphischen
Gewerbes eingefihrt. Da die Leistung neuzeitlicher
Schnellsetzmaschinen bei 600 bis 700 Zeichen/min
liegt, die mittlere manuelle Tastgeschwindigkeit an
Lochern hingegen 200 bis 300 Anschldge/min kaum
Uberschreitet, muBB an mehreren Tastaturlochern
gleichzeitig gearbeitet werden, um eine Setzmaschine
voll auslasten zu kénnen (Bild 3).

Von Korrespondenten und Nachrichtenbiros kommen
die Nachrichten (1) Gber die gebrduchlichen Nach-
richtenwege in die Redaktion. In den einzelnen
Ressorts entstehen die Manuskripte (2) durch redak-
tionelles Bearbeiten der Nachrichten zu Zeitungsmel-
dungen und -artikeln. Mit dem PERFOSET lassen sich
nun die druckreifen Manuskripte von gelernten Fach-
kréiften auf Lochstreifen (3) Ubertragen, die in die
Setzmaschine eingelegt werden. Diese fafit die Ma-
trizen zu Zeilen zusammen und stellt damit Bleizeilen
(4) her, die dann zu Druckplatten weiterverarbeitet
werden.

Aufbau und Arbeitsweise

Die Weiterentwicklung des Fernschreibers 100 zum
PERFOSET (Bild 4) |&Bt sich in drei Stufen aufgliedern:

1. Umwandlung des Fernschreibers in eine elektrische
Schreibmaschine mit Streifenlocher, auch , Tastatur-
locher mit Kontrolldruck” genannt.

2. Weiterer Ausbau durch Einfihrung eines Sechs-
Schritt-Alphabetes fir die Codierung der Zeichen
anstelle des Funf-Schritt-Fernschreibalphabetes.

3. Beriicksichtigung des Randausgleichs der Zeilen
unter Verwendung verschiedener Schriftarten.

Bei den ersten beiden Punkten handelt es sich um
fernschreibtechnische Weiterentwicklungen. An die
Stelle des Senders und Empfdngers der Fernschreib-
maschine tritt eine neue Baugruppe, der Ubertrager;
er stellt eine mechanische Verbindung von der Tasta-
tur zum Drucker und Locher her. Mit einem Sechs-
Schritt-Alphabet lassen sich doppelt soviel Zeichen
bilden wie mit einem Finf-Schritt-Alphabet, und zwar
stehen 128 (= 2x64) anstelle von 64 (= 2x32) Zeichen
zur Verfiigung, die vor allem fir die Grof3- und Klein-
schreibung benétigt werden. Hierbei ist die Einfihrung
von Typenhebeln mit vier Zeichen auf jeder Type zu
erwdhnen (Bild 5). Um sie wahlweise zum Abdruck
bringen zu kénnen, sind sowohl der Typenhebelkorb
wie auch die Schreibwalze in ihrer Héhenlage ver-
stellbar. Die Auf- oder Abwdrtsbewegung des Typen-
hebelkorbes wird durch die Bedienung entsprechen-
der Umschalttasten ausgeldst, wogegen die Schreib-
walze automatisch gehoben und gesenkt wird,
abhéngig von der Schrittgruppe des abzudruckenden
Zeichens. Die Tastatur enthélt verschiedene Tasten
mit Symbolbeschriftung, die fir besondere Funktionen
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Bild 4 Aufbau des PERFOSET

im PERFOSET und in der Setzmaschine erforderlich
sind. Im Bild 6 ist ein Beispiel fir ein Tastenfeld
angegeben.

Der dritte Punkt machte die Neuentwicklung eines
Z&hlwerks und einer Programmeinrichtung zum Erfas-
sen der Zeilenbreiten erforderlich, die in den néchsten
Abschnitten néher beschrieben werden.

Schriftarten und Schriftgréfien

Es ist im Druckwesen Ublich, die Schriftzeilen durch Er-
weitern der Wortzwischenréume auf eine bestimmte
Formatbreite zu bringen. Das Problem dieses Rand-
ausgleichs liegt in den vielen nach Art und Gréfle
unterschiedlichen Schriften, die fir den Druck von
Zeitungen und Bichern verwendet werden. Zwar fihrt
die Setzmaschine den Randausgleich der Zeilen allein
aus, sie kann dies aber nur dann, wenn die gesetzten
Zeilen noch innerhalb eines bestimmten Léngenspiel-
raumes liegen. Es ist die Aufgabe des Schreibers am
PERFOSET, die Lédnge der Zeilen so zu bemessen, daf3
sie sich innerhalb dieses Spielraumes halten. Er muf3
jederzeit wissen, wieviel an Breite die einzelnen Zei-
chen jeder Zeile einnehmen und wie grof3 die Aus-
gleichméglichkeit ist. Diesem Zweck dient das Zéhl-
werk.

Eine Schrift hat zwei Merkmale: den Charakter der
Schriftzeichen und ihre Gréfle, auch Schriftgrad ge-
nannt. Beide Faktoren bedingen eine Vielzahl ver-
schiedener Zeichenbreiten. Die Drucktechnik ist eine
alte Kunst, und es entstanden im Laufe der Zeit viele
Schriftarten. Eine ganze Reihe davon ist noch ge-
bréuchlich, und stdndig kommen neue hinzu. Von
jeder Schrift werden zehn und mehr Gréflen als
Matrizensdtze angefertigt; dazu kommen oftmals

Dargestellte Lage fir den Abdruck des Buchstabens ,e”
h einfacher Hub des Typenhebelkorbes
2h doppelter Hub der Schreibwalze

Bild5 Umschaltung des Typenhebelkorbes
und der Schreibwalze fir Vierfachtypen

noch Auszeichnungsgarnituren zum Hervorheben ein-
zelner Wérter oder Satzteile in mageren, fetten und
kursiven Schriftzeichen. Die Buchstaben unterliegen in
ihren Breitenabmessungen keinem System.
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Bild 6 Beispiel einer Belegung der Tastatur
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Matrize

Matrize [7]

Aussehlieskeil

Bild 7 Matrizen und AusschlieBkeil einer Zeilensetzmaschine

Zwei vertieft liegende Zeichenformen — die Gief3bilder —
befinden sich im Bild an der linken Stirnseite der Matrizen.
Das eine fir normale Schrift und das andere fir die Aus-
zeichnungsart des gleichen Zeichens. An der rechten Stirn-
seite ist ein Mitlesesymbol angebracht.

Der AusschlieB3keil ist zweiteilig. Durch Verschieben beider
Schenkel zueinander éndert sich der Raum, den der Keil
einnimmt.
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a Kleinster Wortzwischenraum

b Vergréferungsméglichkeit des Wortzwischenraumes

Bild 8 Das Vergréfern des Wortzwischenraumes
mit AusschlieBBkeilen

MefBgréfien, z. B. fir Schriftgrade und Formatbreiten,
werden in typografischen Maflen angegeben. Dieses
Maf3system wurde von dem franzésischen Schrift-
gieBer Didot geschaffen und um die Jahrhundert-
wende auch in Deutschland eingefihrt. Die Einheit des
typografischen Maflsystems ist der typografische
Punkt (etwa 0,376 mm). 12 Punkte ergeben ein Cicero.
Der PERFOSET kann beim Addieren der Buchstaben-
breiten beliebige Schriftarten in den Gréf3en 5 bis 12
Punkt bericksichtigen. Dies ist durch einen leicht aus-
tauschbaren Baustein méglich, der alle Zeichenbreiten
fur jeweils eine Schriftart oder -gréf3e enthdlt.

Randausgleich

Zeilensetzmaschinen haben Magazine, in denen die
Gufdiformen der Zeichen, die Matrizen, gestapelt
liegen. Diese sind schmale Messingpléttchen, deren
Dicke der stirnseitig eingeprdgten Zeichenform ent-
spricht (Bild 7). Die gewinschten Matrizen werden
durch Anschlagen von Tasten oder durch einen Loch-
streifen ausgeldst und zu einer Zeile aneinander-
gereiht. Gleiche Zeilenldngen — den Randausgleich —
erreicht man durch AusschlieBkeile, die in die Wort-
zwischenréume eingetrieben werden (Bild 8).

Die Bedienungsperson am PERFOSET kann sich an
einer den Matrizen und AusschlieBkeilen entsprechen-
den Anzeigeeinrichtung Uber den jeweiligen Stand
der Zeilenléinge orientieren. Das Z&hlwerk im Gerdét
ermittelt dazu die erforderlichen Breitenwerte und
zeigt sie auf einer Skala an, auf der zwei Zeiger von
ihren entgegengesetzten Ausgangsstellungen aufein-
ander zuwandern (Bild 9). Der rote Zeiger ist auf die
gewinschte Formatbreite einstellbar und bewegt sich
beim Anschlagen einer Zeichentaste um die Zeichen-
breite. Beim Anschlagen der Taste ,Zwischenraum”
bewegen sich beide Zeiger, und zwar der rote um die
Breite a des kleinsten — vom AusschlieBkeil bestimm-
ten — Wortzwischenraumes, dagegen der schwarze
um die Breite b, um die sich die Breite a héchstens
noch vergréfern Iéft. In dem Augenblick, in dem sich
beide Zeiger treffen, hat die Textlénge der Zeile ihr
Minimum, d. h., bei vollem Eintreiben der Keile kénnte
die Formatbreite gerade erreicht werden. Ein unvoll-
stdndiges Wort oder eine sinnvolle Worttrennung
werden jedoch in den meisten Féllen zum Weiter-
schreiben zwingen. Die maximale Textldnge ist er-
reicht, wenn der rote Zeiger am rechten Skalenende
angekommen ist. Die Wortzwischenréume brauchen
dann nicht mehr vergréBert zu werden.

Zé&hlwerk und Programmeinrichtung

Das Addieren der Zeichen- und Wortzwischenraum-
breiten geschieht anhand von Zd&hleinheiten, von
denen jede die Gréfie von etwa 0,035 mm hat. Insge-
samt stehen davon 128 Einheiten zur Verfigung, die
auf das breiteste Zeichen der gréften Schrift, die noch
Uber Lochstreifen gesetzt werden soll, verteilt wurden.




Damit kénnen alle in Betracht kommenden Breiten
durch Zé&hlwerte zwischen 1 und 128 ausgedrickt
werden (Bild 10). Die verschiedenen Z&hlwerte lassen
sich von der Tastatur durch Impulse mit Hilfe von
Elektromagneten einstellen. Um den Aufwand dafir
moéglichst gering zu halten, ist nur fir jeden achten
Zdhlwert ein Magnet vorgesehen; diese Zdhlwerte
bezeichnet man als Grundwerte. Die Magnete sind als
Tauchanker-Systeme ausgefihrt und gemeinsam in
einem Baustein, der Magnetbox, zusammengefaft.
Dort sind sie nach ihrer Breitenwertigkeit stufenférmig
angeordnet. Ein ab- und aufwérts gefihrter Schieber
fohlt beim Eintasten eines Zeichens die Magnetbox
nach dem eingestellten Grundwert ab. Seine jeweils
zuriickgelegte Weglénge entspricht der Gréfie des
eingestellten Wertes, sie wird Uber ein Zahnradge-
triebe auf die Anzeigeeinrichtung ibertragen (Bild 11).

Impulse von Zéhlwerten, die zwischen den Grund-
werten liegen, werden gleichfalls in die Magnetbox
geleitet, wo sie den néichsthéheren Grundwertmagnet
ansprechen. Dadurch werden diese Zdhlwerte auf
volle Grundstufen aufgerundet. Eine elekironische
Korrektureinrichtung berichtigt dabei von Zeit zu Zeit
die zuviel gezdhlten und angezeigten Einheiten. Sie
arbeitet folgendermaflen: Gleichzeitig mit dem Im-
puls des aufgerundeten Zéhlwertes an die Magnetbox
geht der Impuls eines Korrekturwertes an die Elektro-
nik. Diese addiert und speichert die Korrektureinhei-
ten. Wenn die Summe acht Einheiten erreicht hat,
veranlaBt sie eine Korrektur der néchstfolgenden
Magnetboxeinstellung. Es wird dann einmal eine
Grundstufe weniger abgetastet, und die Aufrundung
ist wieder ausgeglichen. Der Korrekturvorgang
wiederholt sich selbsttétig nach Bedarf. Die elektroni-
sche Baugruppe ist auf einer Platte untergebracht und
als dreistufiges, bindres Addierwerk mit Transistoren
und Ringkernspeichern aufgebaut.

Die Zeichenbreiten sind in einer Zahlwertleiste ent-
halten. Jeweils eine dieser Leisten kann seitlich in das
Gerdt eingeschoben werden; sie 1éBt sich beim Uber-
gang auf eine andere Schrift schnell und leicht aus-
tauschen. Eine Zdhlwertleiste enthdlt je eine elek-
trische Kontaktstelle fir alle Zeichen einer Schrift und
alle Zéhlwerte. Durch Verdrahtungen wird erreicht,
daf3 Zeichen und Zdhlwerte sinnvoll miteinander ver-
knipft werden. Um den Randausgleich herbeizufih-
ren, verwendet man je nach der benutzten Schrift-
gréBBe unterschiedliche Sorten von Ausschlief3keilen.
Auch diesen Keilen werden bestimmte Zdhlwerte zu-
geordnet, die sich je nach der Dicke und dem Nei-
gungswinkel mit einem besonderen Schalter einstellen
lassen.

Zum automatischen Umschalten zweier Matrizen-
magazine in Setzmaschinen dient eine besondere
Schrittgruppe im Lochstreifen, sie wird durch das An-
schlagen der Taste ,Magazinwechsel” in den Streifen
gelocht. Schriftart und -gréfBe, in denen der Text ge-
druckt werden soll, sind aus dem Lochstreifen nicht
erkennbar.

Wie sich das Registrieren einer Matrizendicke ab-
spielt, ist in Bild 12 dargestellt: Ein Zeichenimpuls, von
der Tastatur ausgehend, gelangt iber die Zé&hlwert-
leiste in ein Dioden-Koppelfeld und wird dort in einen
Grundwert- und einen Korrekturwertimpuls aufgeteilt.
Der Grundwertimpuls gelangt in die Magnetbox (4),
der Korrekturwertimpuls in die elektronische Korrek-
tureinrichtung. Die Einstellung der Magnetbox wird

- Finstellbare Formatbreite ———W
Textidnge mit kiginsten
Wortzwischenraumen

5
e
128 Zéhleinkeifen
VergriBerungsmaglichkeit
derWorlzwischenréume

Minimale Textlange der Zeile
(volles Eintreiben der Keilg) %

Maximale Textlénge der Zeile (1
( kein Eintreiben der Keile ) 3
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Bild 9 Ablesen der jeweiligen Zeilenldnge
und Randausgleichméglichkeit
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a Aufbau des Zéhlsystems mit Grund- und Korrekturwerten
Grundwerte in Rot Korrekturwerte in Blau

b Zd&hlwertangaben fir unterschiedliche Zeichenbreiten u. Schriftgréfien
E Zé&hleinheiten

* Dieser Bereich wird nicht erfaf3t, weil die schmalsten in Betracht
kommenden Zeichen nicht so geringe Abmessungen haben
Bild 10 Zé&hleinheiten zum Erfassen der Zeichen- und
Wortzwischenraumbreiten
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Bild 12 Zdéhlvorgang beim Eintasten eines Zeichens oder
eines Wortzwischenraumes

Bewerten der Zeichenbreite: Ein dem Zeichen entsprechen-

der Impuls l&uft von 1 Gber 2 nach 6

Bewerten des Wortzwischenraumes: Weg des Impulses zu-

ndchst von 1 nach 7. Von dort geht er weiter iber 3 nach 6

fur den kleinsten Zwischenraum und ber 8 nach 9 fir das

noch mégliche VergréBern

8

mechanisch abgetastet und auf die Zdhlskala Uber-
tragen, wobei sich die Korrektureinrichtung nach Be-
darf einschaltet. Weil man auch anzeigen will, inwie-
weit sich die Wortzwischenréume vergréfBern lassen,
ist eine zweite Magnetbox (8) eingebaut.

Fehlerkorrektur

Hat man an der Kontrollschrift erkannt, daf3 ver-
sehentlich ein falsches Zeichen eingegeben worden
ist, so laf3t sich dieses im Lochstreifen |6schen. Dies
geschieht dadurch, daB3 die Anzahl der Lécher dieser
Schrittgruppe auf sechs ergdnzt wird; beim Abtasten
des Streifens in der Setzmaschine wird dann keine
Funktion ausgeldst. Desgleichen kann auch die Zéhl-
anzeige berichtigt werden, indem der Zéhlwert des
annullierten Zeichens vom Gesamtwert der geschrie-
benen Zeile subtrahiert wird.

Besondere Vorteile und weitere Entwicklung

Der PERFOSET bringt fir die sichere und rasche Ab-
wicklung der Arbeiten alle Voraussetzungen mit: Eine
Tastatur, auf der zum Unterschied von den Tastaturen
der Setzmaschinen nach dem Zehnfinger-Blindschreib-
system gearbeitet werden kann, eine Ubersichtliche
Anordnung der Zdhlanzeige und sonstigen Signal-
und Bedienungselemente sowie einen mitgeschriebe-
nen Kontrolltext. Besondere Einrichtungen, wie z. B.
die Méglichkeit eines doppelten Lochstreifenvorschu-
bes fir setztechnische Belange, eine Dauerauslésung
des gleichen Zeichens und eine Zéhlung der gesetzten
Zeilen ergdnzen die Ausristung. Damit lassen sich
hohe Tastleistungen erreichen, wenn diese auch indi-
viduell verschieden sind und u. a. auch von der Art
und Beschaffenheit des Manuskriptes abhéngen.

Die mit dem PERFOSET hergestellten Lochstreifen
kénnen unmittelbar in eine Zeilensetzmaschine ein-
gelegt werden. In den Féllen, in denen sich die Druk-
kerei mit den Setzmaschinen an einem anderen Ort
befindet als die mit einem oder mehreren PERFOSET-
Gerdten ausgeristete Redaktion, kann der Inhalt der
Lochstreifen Uber eine normale Fernschreibverbin-
dung von der Redaktion zur Druckerei Ubertragen
werden. Diese Betriebsweise nennt man ,Fernsetzen”;
sie ermdglicht eine besonders giinstige Anpassung an
die organisatorischen Anforderungen des Presse-
wesens. Dies gilt vor allem fir Zeitungen mit zentral
hergestellten Bezirksausgaben sowie fir Uberregio-
nale Zeitungen mit verschiedenen Druckorten. Da hier
mit einem éer-Code gearbeitet wird, sind dazu beson-
dere Ausfihrungen des Fernschreibers 100 mit seinen
Lochstreifen-Zusdtzen und ein selbsténdiger Loch-
streifen-Sender vorgesehen, und zwar Fernschreiber
106 und Lochstreifen-Sender 106.
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