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Die verschiedenen Graviermaterialien auf dem Vario-Klischograph

Aligemeine Ubersicht

Auf dem Vario-Klischograph kénnen Metall- und Kunststoffklischees der handelsiiblichen Starken graviert werden.
Bei der Metallgravur verwendet man hauptséchlich Zink, Kupfer, Magnesium und Aluminium. Unter den Kunststoffen
nimmt Nolar eine Vorzugsstellung ein. Daneben ist es méglich, eine Gravur von kopierféhigen Rasterdiapositiven
auszufihren.

Kupfer und Zink missen nach der Gravur im ganzen gedtzt werden. Magnesium- und Aluminiumklischees sind ohne
Nachbehandlung sofort druckfertig. Wegen des hohen Preises wird Magnesium bevorzugt fir Feinrasterklischees
eingesetzt, wihrend Aluminium hauptséchlich im Zeitungsdruck verwendet wird und sich zum Kali- und Heif3matern
eignet. Die Kunststoff-Folie Nolar wird fir den direkten Zeitungsdruck und das kalte Pragen von Matern verwendet.
Die Klischeeplatten werden mit einer handelsiiblichen Plattenschere auf die erforderliche Gréfe zugeschnitten, Bei
Metallen missen die Kanten sauber entgratet werden. Dies ist insbesondere fir Zink und Kupfer wichtig. Vor dem
Auflegen des Klischeematerials sind Graviertisch und beide Seiten der Plaifen sorgféltig zu reinigen. Metallplatten
und Folien fir Rasterdias werden mit Bohnermasse leicht eingewachst und gut poliert. Nolarfolien werden leicht
eingedlt. Als Bohnermasse wird ,Sigella” oder ,Seiblank” empfohlen, Zu dick aufgetragene Bohnermasse verhértet,
setzt sich unter dem Gleitfuf fest und fohrt zu Streifenbildung im Klischee,

Nachstehende Tabelle gibt eine Ubersicht Uber die verschiedenen Klischeematerialien und die zu verwendenden
Stichel.
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A) Zink (Bezeichnung ZF 65)

Zur Herstellung von Metallklischees wird in Deutschland und einigen anderen Staaten Zink bevorzugt. Es ist ein
Material, welches dem Drucker vertraut ist. Der Chemigraph ist daran gewd&hnt, und es liegt ihm am besten in der
Hand.

Zink wird mit einer atzfesten Gravierschicht geliefert, kann aber auch selbst mit Kaltemail beschichtet werden.
Beschichtet man die Platten im eigenen Werk, ist es zweckméfig, folgende Punkte zu beachten:

Platten gut reinigen und abschmirgeln,

Lésung gut filtrieren,

nicht zu diinn aufschleudern,

vollbelichten und entwickeln,

auf 80° anwarmen, um Wasser auszutreiben,

Bienenwachs auf erwérmte Platten auftragen und polieren.

ka eignet sich fir Feinraster und fir Grobraster. Raster-Strich-Kombinationen sind méglich. Der zur Gravur ver-
wendete Stichel besitzt einen Spitzenwinkel von 120°, Um nach der Gravur den Grat zu entfernen, ist ein Nachétzen
Uber die ganze Platte in Salpeterséure erforderlich. Durch das Atzen werden auch die Flanken der Rasterpunkte
steiler. Der Weifipunkt muf3 bei der Gravur um die Atzreserve gréfier gehalten werden. Empfehlung: 20 bis 25 %.
Manuelle Beeinflussung nach der Gravur ist durch Nacharbeit in chemigraphischer Art und Weise méglich.

Die Nachbehandlung von Zinkklischees ist sehr einfach. Man unterscheidet das Schalenétzen und das maschinelle
Atzen.

a) Das Schalendtzen:

In eine sturefeste Schale schiittet man entsprechend verdiinnte Salpeterséure (12 %). Die Klischees missen mit
einem Entfettungsmittel (Trichloréthylen, Waschbenzin) gut entfettet werden. Nach dem Einlegen in die Séure-
schale bewegt man das Klischee auf und ab oder kippt die Schale hin und her. (Zur Beseitigung anhaftender
Gasbléschen.) Mach 30 Sekunden nimmt man das Klischee aus dem Bad und birstet es unter flielendem Wasser
mit einer nicht zu weichen Blrste. (Entfernen der Uberstehenden Lackschicht an den Punktréndern.) Die Atzung
ist beendet, wenn der spitze Lichtpunkt die gewiinschte Gréfle aufweist,

Das maschinelle Atzen

In der Atzmaschine wird die Séure fortwéihrend auf das Klischee geschleudert. Dieser Prozef} ist intensiver und
ergibt daher kirzere Atzzeiten. Es ist zweckmaflig, schon nach 20 Sekunden die Klischees aus der Maschine zu
nehmen und unter fliefendem Wasser abzubirsten.

Das Trocknen kann man mit Séigespéinen oder mit heiffer Luft vornehmen.

Partielle Nacharbeit

Sollen einzelne Partien des Klischees herausgelést oder gedffnet werden, nimmt man ein Holzstéibchen, umwickelt
es mit Watte und fréinkt es mit konzentrierter Salpetersaure. Nun betupft man die entsprechenden Stellen mit der
Séiure, bis der gewlinschte Zustand erreicht ist.
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B) Kupfer (Bezeichnung KF 65)

In England und Amerika wird zur Herstellung von Metallklischees in der Hauptsache Kupfer verarbeitet. Es ist in
seinen Graviereigenschaften dem Zink sehr &hnlich, jedoch wesentlich teurer. Es hat eine sehr hohe Standzeit und
vertragt dadurch hohe Auflagezahlen. Kupfer besitzt hervorragende Druckeigenschaften und wird fast ausschliefilich
fur Feinrasterarbeiten verwendet,

Nicht jedes Kupfer ist fiir die Klischeegravur geeignet. Es darf weder zu hart noch zu weich sein.

Die Kupferplatten werden mit einer dtzfesten Gravierschicht geliefert. Sie kénnen aber auch selbst beschichtet
werden, Wdhrend man bei Zink meist mit Kaltemail beschichtet, verwendet man bei Kupfer Heiflemail (Fischleim).
Der Trick dabei ist, daf3 die Schicht zum Gravieren erst halb eingebrannt wird. (Durch zu starkes Einbrennen der
Schicht wird sie spréde.) Es ist aber nicht die halbe ,Einbrennzeit” gemeint, sondern die Schicht soll halb so dunkel
eingebrannt werden wie normal Gblich. Hierdurch bleibt die Schicht elastisch und verhindert beim Gravieren ein
Splittern an den Punktréindern. Das Klischee soll dann nach der Gravur fertig eingebrannt werden.,

Die auf eine bestimmte Grofie zugeschnittenen Platten werden an den Kanten sauber entgratet. Vor dem Auflegen
sind beide Seiten der Kupferplatte und der Graviertisch gut zu reinigen, Es ist besonderer Wert auf absolute Plan-
lage zu legen. Vor dem Gravieren wird die Platte leicht eingewachst und gut poliert. Der Stichel hat einen Spitzen-
winkel von 130°. Der Weiipunkt soll ca. 30 % geschnitten werden, Schneidet man heller, ist die Gefahr von Stichel-
briichen gegeben. Auch kleinere Stellen wie Paflkreuze und Glanzlichter sollen nicht heller als 30 % kommen. Die
Vibration ist so knapp wie méglich zu halten, um den Stichel nicht zu stark zu beanspruchen.

Das fertig gravierte Klischee wird einer sorgfaltigen Reinigung mit einer Mischung aus Salpeterséiure, Kochsalz und
Wasser unterzogen. In einem Eisenchloridbad wird das Klischee nachgedétzt.

wichtig:
Platten mit der Klischeeseite nach unten in die Schale legen. Sonst gehen die Tiefen zu stark auf.
~ Die Konzentration der Atzbéder liegt zwischen 389 und 42° Bé.
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C) Magnesium (Bezeichnung MF 61)

Wahrend bei Zink und Kupfer immer ein Atzen erforderlich ist, wird Magnesium gerne dort verarbeitet, wo ein
Atzen unerwlnscht ist. Magnesium wird wegen seiner Hérte fiir Feinraster- und Strichgravur verwendet. Eine Raster-
Strich-Kombination ist méglich. Der Rasterpunkt kommt etwas scharfer heraus als bei Aluminium. Magnesium besitzt
eine grofie Standzeit im direkten Druek. Das Klischee ist ohne jede Nacharbeit nach der Gravur fertig. Gelegentlich
sind die gelieferten Platten der Metallindustrie nicht plan genug fiir Feinraster. Die Magnesiumplatten MF 61 werden
daher plan geschliffen und erhalten zum Korrosionsschutz eine schwarze Férbung und als Gleitmittel eine Wachs-
schicht, Der zur Gravur verwendete Stichel hat einen Spitzenwinkel von 110°. Spitzlichter kénnen leicht unterschnit-
ten werden. Nachtréigliche Korrekturen durch partielles Atzen sind méglich, wenn die Platten vor der Gravur mit
einem dtzfesten Lack beschichtet werden, Dies wird jedoch wenig ausgefiihrt, da an étzféhigen Metallen das billi-
gere und Ublichere Zink oder aber auch Kupfer zur Verfigung stehen.

D) Aluminium (Bezeichnung AF 40 u. AF 65)

Im Zeitungsdruck wird zur Herstellung von Metallklischees in der Hauptsache Aluminium verwendet. Ferner iiberall
dort, wo nach der Gravur ein Atzen unerwiinscht ist. Aluminium ist bedeutend billiger als Magnesium, Beim direkten
Zeitungsdruclk erreicht man durch hohe Standzeit grofie Auflagezahlen. Die Aluminiumklischees eignen sich auch
zum Kalt- und Heifimatern. Eine nachtréigliche Entfernung etwa anhaftender Gravierspéine ist nicht erforderlich.
Eine Raster-Strich-Kombination ist nicht méglich. Der zur Gravur verwendete Stichel hat einen Spitzenwinkel von 1100,

E) Nolar (Bezeichnung NF 65)

Nolar ist ein Spezialkunststoff. Es eignet sich besonders fur den direkten Zeitungsdruck und fir das kalte Prigen von
Matern. (Warmpréigen bis max. 70° C méglich.) Die tiefblave Oberfléche der an sich weifien Nolarfolie 1&6t das
gravierte Klischee sofort sichtbar werden. Nolar ist preiswert und zeichnet sich durch seine chemisch fast unbe-
grenzte Haltbarkeit aus. Es ist flexibel und kann leicht auf Druckzylinder geklebt werden, insbesondere wenn man es
durch leichtes Erwarmen vorgebogen hat. Durch sein schmiegsames Verhalten sind Farbannahme und Farbabgabe
besonders giinstig. Die Tonwerte lassen sich nach der Gravur nicht mehr éndern, d. h. Schwarz- und Weifipunkt
miissen so angeschnitten werden, wie sie fir den Druck erforderlich sind. Der zur Gravur verwendete Stichel besitzt
einen Winkel von 96°. Eine Verwendung von Nolar fir Feinraster ist wenig iblich, aber durchaus méglich. Auf
Nolar |&Bt sich eine Raster-Strich-Kembination gravieren. Nach der Gravur bedarf das Nolarklischee einer Nach-
behandlung. Zur Entfernung der grébsten Spine wird das Klischee mit einem Abfallstick Nolar in der gleichen
Richtung geschabt, wie es vom Stichel graviert wurde (,gegen den Strieh”). Zu dieser Vorreinigung diirfen keine
Metalle verwendet werden. Oft verwendete Abfallsticke von Nolar werden stumpf und missen ausgewechselt
werden. Wird das Klischee in entgegengesetzter Richtung geschabt, so drickt man die ihm noch anhaftenden Spéne
wieder in die Téler hinein. Nach dem Schaben wird das Klisehee mit Xylol ausgewaschen. Man legt das Klischee auf
einige Bogen Zeitungspapier, trankt einen Wattebausch mit dem Lésungsmittel, wéscht zunéchst in Schnittrichtung
(gegen den Strich) und dann in kreisender Bewegung. Von den Schatten bis zu den helleren Grauténen geschieht
dies mit angemessenem Druck, wéihrend man die Lichter nur leicht abreiben darf. Am Glanz der noch feuchten Ober-
flédche kann man erkennen, ob alle Spéine beseitigt sind.

F) Gravur von Rasterdiapositiven

Die zur Gravur verwendete Folie fiir Rasterdias besteht aus glasklarem Kunststoff und ist auf ihrer Oberseite mit
einer rétlichen, fir Blaulicht undurchléssigen Farbschicht Oberzogen, die wéhrend der Gravur vom Stichel durch-
brochen wird, Die einzelnen Rasterpunkte sind also bei der spéteren Belichtung scharf deckend.

Wegen der geringen Dicke der Folie ist es notwendig, sie auf einer Zwischenlage zu gravieren, die direkt, chne
Saugpapier, auf der Spannplatte des Graviertisches aufliegt. Die Sauglécher der Zwischenlage sind ausschlieflich
am Rand verteilt, so daf} bei eingeschaltetem Vakuum die Folie véllig plan haftet, ohne dafl sich Savglécher stérend
bemerkbar machen,

gungen schiitzen soll.
Als Gravierstichel wird die Type SH 5148 aS verwendet, ein Stichel mit asymmetrischem Schliff. Durch die Asymmetrie
kommt die Stichelspitze nahe an den Gleitfufl zu liegen, wodurch eine eventuelle Welligkeit des Graviermaterials
weniger kritisch wird,

Grabte Sauberkeit ist unbedingte Voraussetzung fiir einwandfreie Gravur!
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Sowohl die Oberfléche der Zwischenlage als auch die Unterseite der Folie missen vor der Gravur peinlichst genau
von Schmutz- und Staubteilchen befreit werden, Gerade wegen der geringen Stérke der Folie driicken sich wahrend
der Gravur kleinste Staubteilchen durch und zeichnen sich als unscharfe helle Flecke (ca. 1—4 mm grof) ab, besonders
stark in dunkel gravierten Fléchen,

Zur Erzielung einer einwandfreien Gravur dienen die nachfolgenden Empfehlungen fir die Behandlung der Folie

und der Zwischenlage.

1. Der Arbeitstisch soll so dicht wie méglich an der Gravierseite der Maschine stehen. Er wird mit einem sauberen
Papier belegt, z. B. einem Bogen Saugpapier, das mit Klebeband befestigt wird.

2. Die Reinigungsmittel mit den dazu gehérenden Tiichern sollen im gesonderten Behdlter am Arbeitsplatz stehen:

Zum Reinigen der Folien-Unterseite

1 Flasche Antistatikum (ein erprobtes Antistatikum wird von uns in Flaschen zu 0,51 geliefert. Es mufl vor Gebrauch
im Verhaltnis etwa 1:30 bis 1:90 mit Wasser gemischt werden).

1 Tuch hierfir (nicht zu weich, nicht fusselnd, z. B. Nessel);

Zum Polieren der Folien-Oherseite
1 Tube Bohnermasse ,Seiblank”
1 Tuch hierfiir (weich);

Zum Reinigen der Zwischenlage

1 Flasche Wasch-Benzin oder eine dhnliche fettlésende Flissigkeit
1 Tuch hierfiir (hart, z. B. Leinen);

Zusdtzlich
1 Lederwischer, ca. 5 em breit, 40 em lang, 3 mm hoch.

3. Die Oberfliche der Zwischenlage wird nach dem Auflegen auf den Graviertisch mit dem in Benzin getréinkten
Leinentuch unter kraftigem Druck gereinigt. Ihr Zustand wird zwischendurch unter flacher Draufsicht kritisch kon-
trolliert. Kratzer oder Grate missen mit feinstem Schmirgelleinen hauchfein abgenommen werden. Die zu-
geschnittene Folie wird, mit der rétlichen Schichtseite nach unten, auf die Papierunterlage des Arbeitstisches
gelegt, der Antistatiklappen leicht mit Antistatikum angefeuchtet und die Folie kréftig abgerieben: erst kreisend,
dann streifenweise, um die Feuchtigkeit weitgehend abzutragen. Ebenso wird auf dem Graviertisch die Oberfléche
der Zwischenlage mit Antistatikum leicht abgewischt.

4, Sehr schnell und exakt missen nun die folgenden Handgriffe ausgefihrt werden, um freifliegenden Staubteilchen
keine Zeit zum Absetzen zu lassen:

a) Mit dem Lederwischer wird die oben liegende getrocknete, nicht eingeférbte Seite der Folie unter kraftigem
Druck einmal abgezogen.

b) Die Folie wird sofort abgehoben, umgedreht und in der Hand behalten.

c) Auf dem Graviertisch wird die Zwischenlage mit dem Lederwischer einmal abgezogen und die Folie sefort
aufgelegt, um auf die Zone der Zwischenlage das Vakuum einzustellen.

d) Schliefilich wird die Folie an einer Seite leicht angehoben, der Lederwischer zwischen Folie und Zwischen-
lage geschoben und in einem Zuge zwischen beiden hindurchgezogen. Das geschieht etwa 2—3mal, um mit
Sicherheit alle Schmutz- und Staubteilchen fortzuwischen. Den Lederwischer sauberhalten.

5. Die Folien-Oberfléiche wird nun mit Bohnermasse poliert und unter flacher Draufsicht auf eventuelle Higel ab-
gesucht.
Trotz der genannten Vorsichtsmafinahmen k&nnen sich jetzt noch einzelne, sehr fest haftende Teilchen markieren,
die nur durch Abkratzen zu beseitigen sind.

6. Die nachfolgende eigentliche Gravur mit ihren Voreinstellungen erfolgt normal. Sie unterscheidet sich in nichts
von der Gravur eines Hochdruckklischees. Das gravierte Rasterpositiv kann entweder direkt auf eine Offsetplatte
kopiert, oder eine Zwischenkopie auf Film hergestellt werden. Das Zwischennegativ |&ft sich dabei in der
herkémmlichen Weise korrigieren.



Multiplierwechsel und Neupegelung der Hochspannung

Bedingung: Bei der Geréteaufstellung mufs eine Einweisung durch den Service erfolgt sein, da bei eventuellen
Anderungen einzelner Baugruppen die nachfolgenden Erklérungen abgestimmt werden missen.

Bemerkung: Nachfolgende Arbeiten sollen dem Kunden notfalls die Méglichkeit geben, einen oder beide
Multiplier auszuwechseln und sie ungeféhr fir den Betriebszustand einzupegeln. Bestehen Unklar-
heiten irgendwelcher Art, so empfiehlt es sich, zur Vermeidung von Schéden den Service zu ver-
stéindigen oder mindestens telefonische Riicksprache zu halten.

Alle Einstellungen missen méglichst bald durch den Service Gberpriift und ergénzt werden. Defekte
Multiplier sind mit Garantieschein an das Werk zuriickzusenden.

) Allgemeine Erklérung

A) Austausch der Multiplier

1. Gerét am Hauptschalter (linke Gerdteseite unter dem Graviertisch) géinzlich vom Strom abschalten.
2. Optikkopf nach Lésen des Klemmhebels vorsichtig abziehen (Ledertuch auf Glasplatte legen).

3. Die Deckhauben Uber den beiden Multipliern nach Lésen der Schrauben entfernen.
4

. Multiplier vorsichtig bei gleichzeitiger kleiner Kreisbewegung herausziehen und gegen einen neuen Multiplier
auswechseln. Dieser muf vorsichtig in die Fassung gedrickt werden. Anschliefend die Vorderseite mit einem
weichen Lappen von Staub und Fingerabdricken reinigen (Multiplier gegen direkten Lichteinfall schiitzen).

5. Deckhauben {iber den Multipliern wieder festschrauben und Schwarz/Weif3-Optikkopf aufsetzen (falls nicht vor-
handen Farboptikkopf), fest in die Klemmleiste driicken und Klemmhebel anziehen.

6. Betriebsschalter in Stellung , Bereit”.

7. Gerat mit Hauptschalter wieder einschalten und den Drucktastenschalter ,Elektronik Ein- und Nachtschaltung Aus”
dricken.
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B) Multiplierempfindlichkeit

Die Schaltachsen Sch 5601 fir den Kanal | (oben) und Sch 5602 fiir den Kanal Il (unten) auf der Riickseite des
Multipliereinsatzes sind durch zwei Lécher der Blechtrennwand zu erreichen. Jede Achse hat einen Schlitz,
welcher in seiner Richtung mittels Schraubenzieher auf die gewinschte Empfindlichkeitsstufe eingestellt
wird,

Schalterstellungen:

Dy (Dynode) = obere Stellung = mittlere Empfindlichkeit
A (Anode) = mittlere Stellung = héchste Empfindlichkeit
Dy (Dynode) = untere Stellung = niedrigste Empfindlichkeit

Schalterachse nicht in die Zwischenstellungen einrasten, da diese nicht verwendet werden. Die Phasendrehung zwi-
schen Dynode und Anode mufd spéfer im Farbvorverstérker durch Schaltklemme A bzw. K beriicksichtigt werden.
Aus Grinden praktischer Erfahrungen wird die Gesamtempfindlichkeit durch eine méglichst hohe Multiplierempfind-
lichkeitsstufe und eine méglichst kleine, noch einzustellende Hochspannung bestimmt.

C) Hochspannungregler

Die Hochspannungsregler befinden sich im fahrbaren dreiteiligen Steverpult. Sie werden nach Abnahme des dem
Bedienungsmann zugewandten Abdeckbleches links unten erreichbar, Der linke Hochspannungsregler P 6901 (5801/
6201) gehért zum Kanal | und der rechte P 6902 (5802/6202) zum Kanal II.

D) Hinweise fir die Reihenfolge der auszufiihrenden Arbeiten

In nachfolgender Tabelle ist die genaue Reihenfolge der auszufiihrenden Arbeiten aufgezeichnet, Die Arbeiten richten
sich nach den im fahrbaren Steverpult befindlichen Vorverstérkern.

Vorhandene Vor- Pegelung der Hochspannung fir den | Pegelung der Hochspannung fir die
verstarker im dreiteiligen Gravierbetrieb Nachtschaltung

Steuerpult

nur Schwarz/Weif}- Kapitel Il A Kapitel 11 B

Vorverstarker

Schwarz/Weifi- und Kapitel Il A Kapitel Il A

Farb-Vorverstirker

nur Farb-Vorverstérker | Kapitel I B Kapitel 11l A
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Il) Pegelung der Hochspannung fiir den Gravierbetrieb

A) Fir Geriate mit Schwarz/WeiB-Vorverstirker

Nachfolgende Reihenfolge mufl unbedingt eingehalten werden.

1.

Ermittlung der hellsten Blenden am Schwarz/WeiB-Optikkopf.

Bemerkung: Auf der Rickseite des Schwarz/Weif-Optikkopfes ist ein Schild angebracht, auf dem die hellsten
Blenden fir Kanal | und Kanal Il aufgezeichnet sind. Das Symbol gibt an, ob es sich um eine Raster-
oder eine Strichblende handelt. Die eingetragene Zahl bezeichnet die Gréfie der Blende. Sollte das
Blendenschild noch nicht angebracht sein, kénnen die hellsten Blenden wie folgt ermittelt werden:
Gerdat wie zu einer Schwarz/Weif3-Rastergravur herrichten. Eichung 1 bis 5 bei angehobenem Gra-
viersystem durchfiihren. Aufsichtsgraukeil einlegen, mit Schwarz/Weif3-Optikkopf etwa Dichte 1 ab-
tasten und ca. 30 Minuten warten.

Die Multiplier bendtigen zur Anpassung an veréinderte Betriebsbedingungen je nach Exemplar
unterschiedliche Wartezeiten, um konstant zu arbeiten (Skalenzeiger mufl bei den Einstellungen
ruhig stehen, sonst mufs Wartezeit verlangert werden).

Die hellsten Blenden kénnen nach drei verschiedenen Methoden gefunden werden.

a) Mit Farbvorverstéarker

b) Mit Réhrenvoltmeter (notfalls mit Multavi)

c) Mit Schwarz/WeiB-Vorverstarker

Bei der Blendeneinstellung Vorschub einrasten, damit sich der WeiBBpunkt nicht verschiebt und
immer der gleiche Helligkeitsgrad bestehen bleibt.

zu a) Kanal 1

Mit Blende Rot 4 auf weifle oder im Extremfall bei zuviel Licht auf andere Graukeilstufe 60 Skt mit Regler
Weif3 1 in Schalterstellung Weif3 1 einstellen. Blendenrad Gber alle Blenden (Blau und Rot) durchdrehen und
die Blende mit dem maximalen Zeigerausschlag suchen.

Mit Blende Blau é Regler Weif} 2 in Schalterstellung Weif3 2 60 Skt einstellen. Blendenrad iiber alle Blenden
durchdrehen und die Blende mit dem maximalen Zeigerausschlag suchen.

zu b) Kanal |

Rohrenvoltmeter an Bu 5601 und Erde (Masse) anschliefien.
(Es werden ca. 2 V Wechselspannung gemessen.)
Blendenrad iiber alle Blenden durchdrehen und die Blende mit dem gréfiten Zeigerausschlag suchen.

Réhrenvoltmeter an Bu 5602 und Erde (Masse) anschliefien. Blendenrad {iber alle Blenden durchdrehen und
die Blende mit dem gréfiten Zeigerausschlag suchen.

zu ¢) Kanal | (oberer Multiplier)

Mit Blende Rot 4 auf weifie oder im Extremfall bei zuviel Licht auf andere Graukeilstufe 90 Skt mit Regler
Weifi 1 in Schalterstellung Weif3 1 einstellen. Blendenrad iber alle Blenden (Blau und Rot) durchdrehen
und die Blende mit dem maximalen Zeigerausschlag suchen.

Kanal Il (unterer Multiplier)

Mit Blende Blau 6 werden in den entsprechenden Schalterstellungen die Regler Wei3 1 bis Weif3 4 auf
90 Skt. eingestellt

Der Regler Weif} 4 wird bei allen anderen nachfolgenden Blendeneinstellungen nicht mehr verstellt, Fir jede der
blaven und roten Blenden einzeln in den entsprechenden Schalterstellungen die Regler Weifi 1 bis Weif3 3 auf
90 Skt stellen und in Schalterstellung Weifi 4 den maximalen Zeigerausschlag suchen.

Nach Ermittlung der hellsten Blenden ein entsprechendes Blendenschild im Werk bestellen und auf der Rickseite
des Schwarz/WeiB-Optikkopfes ankleben.

Einstellvergang fiir Kanal |

a) Hellste Blende von Kanal | vorschalten (abzulesen auf der Rickseite des Optikkopfes).

b) Schalter (Sch 5601) auf der Rickseite des Multipliereinsatzes auf kleinste Empfindlichkeit einstellen.

¢) Hochspannungsregler P 6901 (5801/6201) an den linken Anschlag auf kleinste Hochspannung stellen.

d) Schwarz/Wei3-Optikkopf auf hellstes Fotoweif3.

e) Betriebsschalter des Hauptverstérkers in Stellung ,Schwarz/Weifi-Eichen” (Grundeichung 1 bis 5 kontrollieren).
f) Kippschalter im Schwarz/WeiB3-Vorverstérker auf Kunstdruck.

g) Schatten- und Lichterzeichnungsregler auf ,9”.
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h) Hauptschalter im Schwarz/WeiB3-Vorverstérker in Stellung Weifi 1. Regler Weift 1 an den linken Anschlag stel-
len und Skalenteile am Mefiinstrument ablesen.
Multiplierempfindlichkeit mit Schalter Sch 5601 stufenweise héher schalten, bis ca. 80 Skt angezeigt werden.
(Optikkopf mufl immer auf Weifl stehen.) Liegt die angezeigte Empfindlichkeit z. B. bei 60 Skt. und die néchst-
héhere bei 90 Sk, so wird erstere gewdhlt und der linke Hochspannungsregler P 6901 (5801/6201) fir Kanal |
so weit nach rechts gedreht, bis mit der héheren Hochspannung 85 Skt angezeigt werden.

i) Mit Regler Weifl 1 bis Weifs 3 in den entsprechenden Schalterstellungen 85 Skt einstellen.

k) In Stellung Weifd 3 mit Regler P 5601 (auf der Unterseite des Multipliereinsatzes) maximalen Zeigerausschlag
am Meflinstrument einstellen (kann auch ein Anschlag des Reglers sein).

I) InStellung Weift 1 Hochspannung mit Regler P 6901 (5801/6201) auf 85 Skt. nachstellen (wie oben).

Einstellvorgang fir Kanal i

Durchfithrung bis auf wenige Abweichungen sinngeméf wie fir Kanal I.

a) Hellste Blende von Kanal |l verschalten, (Abzulesen auf der Rickseite des Optikkopfes.)

b) Mit den Reglern Weif3 1 bis Weif3 3 in den entsprechenden Hauptschalterstellungen 85 Skt. einstellen.

¢) Hauptschalter in Stellung Weifd 4. Regler Weil 4 an den linken Anschlag stellen und Skalenteile ablesen.
Es werden bei einer méglichst hohen Multiplierempfindlichkeitsstufe (mit Sch 5602) und méglichst kleiner Hoch-
spannung mit P 6902 (5802/6201) 85 Skt eingestellt.

d) Mit Regler P 5602 (Unterseite des Multipliereinsatzes) den maximalen Zeigerausschlag am Mefinstrument ein-
stellen. (Kann auch ein Anschlag des Reglers sein.)

e) Hochspannung, falls notwendig, mit Regler P 6902 (5802/6201) erneut auf 85 Skt natchstellen.

Anpassung des Farbvorverstarkers

Entsprechend der Stellung beider Multiplierschalter (Rickseite Multipliereinsatz) ist der richtige Anschlufl der
Schaltklemme A/K im Farbvorverstérker zu kontrollieren. Dieser sitzt vom Bedienungsmann aus gesehen links oben
im Farbvorverstarker.

Stehen beide Multiplierschalter auf A oder Dy, so wird die Schaltklemme K verwendet. Sind die Schalterstellungen
ungleich, so wird die Schaltklemme A verwendet. Die Angaben auf der Tabelle im Farbvorverstérker entsprechen
in horizontaler und vertikaler Richtung je einem Kanal des Multipliereinsatzes.
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B) Fir Gerdte ohne Schwarz/WeiB-Vorverstirker

Geréte wie zu einer Farbaufsichtsrastergravur herrichten,

Grundeichung 1 bis 5 bei angehobenem Graviersystem durchfihren.

Aufsichtsgraukeil einlegen, mit Farboptikkopf etwe Dichte 1 abtasten und ca. 30 Minuten warten.

Die Multiplier benétigen zur Anpassung an veréinderte Betriebsbedingungen je nach Exemplar unterschiedliche
Woartezeit, um konstant zu arbeiten (Skalenzeiger muf3 bei den Einstellungen ruhig stehen, sonst mufl Wartezeit ver-
léngert werden).

1. Einstellvorgang fiir Kanal |
a) Schalter Sch 5601 auf der Riickseite des Multipliereinsatzes auf kleinste Empfindlichkeit einstellen,
b) Hochspannungsregler P 6901 (5801/6201) an den linken Anschlag.
¢) Auszugsfilter auf Blau.
d) Blende 4 bzw. 4a vorschalten,

e) Graufilter | und Il nach unten schalten.
(10 % Lichtdurchlaf, Nasen zeigen nach unten.)

f) Farboptikkopf scharfstellen und dann auf Fotoweifd einstellen.

g) Betriebsschalter des Hauptverstérkers in Stellung ,Schwarz-Weifi-Eichen” (Grundeichung 1 bis 5 kentrollieren).
h) Regler Weif3 1 im Farbvorverstérker an den rechten Anschlag stellen.

i) Hauptschalter des Farbvorverstérkers auf Weif3 1 und Skalenteile am Meflinstrument ablesen.

k) Multiplierempfindlichkeit mit Schalter Sch 56071 stufenweise h&her schalten, bis maximal 70 Skt angezeigt wer-
den. (Optikkopf mufl immer auf Weif} stehen.)
Liegt eine Empfindlichkeitsstufe z. B. bei 60 Skt und die ndchsthdhere bei 90 Skt, so wird erstere gewéhlt und
der linke Hochspannungsregler P 6901 (5801/6201) nach rechts gedreht, bis mit der héheren Hochspannung —
70 Skt angezeigt werden.

I) Mit Regler P 5601 (auf der Unterseite des Multipliereinsatzes) maximalen Zeigerausschlag am Mefinstrument
einstellen (kann auch ein Anschlag des Reglers sein).

m) In Stellung Weifd 1 Hochspannung mit Regler P 6901 (5801/6201) auf 70 Skt einstellen (wie oben).
2. Einstellung fir Kanal I

Durchfihrung bis auf wenige Abweichungen sinngeméf wie fiir Kanal 1.

a) Auszugsfilter auf Rot.

b) Korrekturfilter auf Rot (Mitte).

¢) Hauptschalter im Farbvorverstarker auf Weifs 2.

d) Regler Weif3 2 an den rechten Anschlag stellen und Skalenteile ablesen.

e) Es werden bei méglichst hoher Multiplierempfindlichkeitsstufe (Sch 5602) und méglichst kleiner Hochspannung
P 6902 (5802/6201) 70 Skt eingestellt,

f) Mit Regler P 5602 (Unterseite des Multipliereinsatzes) den maximalen Zeigerausschlag am Meflinstrument ein-
stellen. (Kann aueh ein Anschlag des Reglers sein.)

g) Hochspannung, falls notwendig, mit Regler P 6902 [5802/6201) erneut auf 70 Skt einstellen.

3. Entsprechend der Stellung beider Multiplierschalter (Rickseite Multipliereinsatz) ist der richtige Anschlufl der
Schaltklemme A/K im Farbvorverstérker zu kontrollieren. Dieser sitzt vom Bedienungsmann aus gesehen links
oben im Farbvorverstérker. :
Stehen beide Multiplierschalter auf A oder Dy, so wird die Schaltklemme K verwendet. Sind die Schalterstellungen
ungleich, so wird die Schaltklemme A verwendet, Die Angaben auf der Tabelle im Farbvorverstéirker entsprechen
in horizontaler und vertikaler Richtung je einem Kanal des Multipliereinsatzes.
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1) Pegelung der Hochspannung fir die Nachtschaltung (léngere Ruhepause)

Fiir Geréite mit Farbvorverstérker

Auszugsfilter am Farboptikkopf auf ,Rot”.
Korrekturfilter auf ,Gelb” (Mitte).
Blende 4 bzw. 4a vorschalten.

Graufilter I—I1 nach rechts schalten.
(30 % Lichtdurchlafl, Nasen zeigen nach rechts.)

Farboptikkopf auf Fotoweif einstellen.
Betriebsschalter des Hauptverstéarkers in Stellung ,Schwarz/Weii-Eichen”.
Hauptschalter des Farbvorverstérkers auf ,Weifs 1” und mit Regler Weif3 1% 90 Skt einstellen.
Hauptschalter des Farbvorverstarkers auf , Weifs 2 und mit Regler ,Weif3 2" 90 Skt einstellen.
Achtung! Beide Regler nicht mehr verstellen.
Optikkopf auf Schwarz stellen.
Hochspannung fiir Kanal | und Kanal Il messen und notieren.
(Mit GleichstrommeRBinstrument im ca, 100-V-Mefibereich. Giteklasse mindestens 1000 Ohm/Yolt.)
Hochspannungs-  Kanal | Bu 5301 gegen Bu 5303

 netzteil G 53 Kanal 1l Bu 5302 gegen Bu 5303
Kippschalter Sch 5401 im Relaisteil G54 in Stellung Eichen schalten. 5 Minuten warten, Beide Schauzeichen im
Optikkopf missen angezogen haben.

MeBinstrument zwischen Bu 5301 und Bu 5303 legen und Hochspannung fir den Kanal | mit Hochspannungs-
regler P 5401 im Relaisteil auf den vorher notierten Wert einstellen.
(Erreicht man den notierten Wert nicht, bleibt der Regler am rechten Anschlag stehen.)

MeBinstrument zwischen Bu 5302 und Bu 5303 legen und Hochspannung fir den Kanal Il mit Hochspannungs-
regler P 5402 im Relaisteil auf den vorher notierten Wert einstellen,
(Erreicht man den notierten Wert nicht, bleibt der Regler am rechten Anschlag stehen.)

Hauptschalter im Farbvorverstérker auf ,Weifs 1" und mit Regler P 5603 (auf der Unterseite des Multiplier-
einsatzes) 15 Skt am Mefliinstrument einstellen.

Hauptschalter im Farbvorverstarker auf ,Weift 2 und mit Regler P 5604 (auf der Unterseite des Multiplier-
einsatzes) 15 Skt am MeBinstrument einstellen.

Kippschalter Sch 5401 im Relaisteil zuriick in Stellung ,Betrieb”.
Prifen, ob beide Schauzeichen im Farboptikkopf abgefallen sind.

Fiir Gerdte ohne Farbvorverstarker

Blende ,Blau 3" am Schwarz/Weif3-Optikkopf vorschalten.

Schwarz/WeiB-Optikkopf auf Fotoweifs stellen.

Betriebsschalter des Hauptverstérkers auf ,Schwarz/Weifi-Eichen”.

Hauptschalter des Schwarz/Weifi-Vorverstarkers in den jeweiligen Stellungen ,Weil 1" bis ,Weifl 4“ mit den
zugehérigen Reglern ,Weifi 1" bis ,Weif3 4" 90 Skt einstellen,

Schwarz/Weif-Optikkopf auf Schwarz stellen.

Hochspannung fir Kanal | und Kanal |l messen und notieren.
(Mit GleichstrommefBinstrument im ca, 100-V-Mefibereich. Giiteklasse mindestens 1000 Ohm/Volt.)

Hochspannungs-  Kanal | Bu 5301 gegen Bu 5303

netzteil G 53 Kanal 11 Bu 5302 gegen Bu 5303
Kippschalter Sch 5401 im Relaisteil G 54 in Stellung Eichen” schalten. 5 Minuten warten. Beide Schauzeichen im
Optikkopf missen angezogen haben.
MeBinstrument zwischen Bu 5301 und Bu 5303 legen und Hochspannung fir den Kanal | mit Hochspannungsregler
P 5401 im Relaisteil auf den vorher notierten Wert einstellen,
(Erreicht man den notierten Wert nicht, bleibt der Regler am rechten Anschlag stehen.)
MeBinstrument zwischen Bu 5302 und Bu 5303 legen und Hochspannung fir den Kanal I und Hochspannungsregler

P 5402 im Relaisteil auf den vorher notierten Wert einstellen.
(Erreicht man den notierten Wert nicht, bleibt der Regler am rechten Anschlag stehen.)
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Achtung! Die nun folgenden Arbeiten lassen sich nur korrekt mit Hilfe eines Wechselstromréhrenvoltmeters aus-

fuhren. Da in den meisten Fdllen kein Réhrenvoltmeter zur Verfiigung steht, wird zundchst eine behelfs-
mdfige Methode (a) ohne Réhrenveltmeter beschrieben und dann die vorschriftsmafiige Methode (b) mit
Réhrenvoltmeter.

a) BehelfsmaBige Methode ohne Réhrenvoltmeter

Hauptschalter des Schwarz/Weifi-Verstarkers in Stellung ,Weifi 1",

Mit Regler P 5603 (auf der Unterseite des Multipliereinsatzes) etwa 35 Skt einstellen, dabei darf Regler ,Weif3 1”
nicht verdreht werden.

Kippschalter im Relaisteil G 54 in Stellung ,Betrieb” zuriick.
Priffen, ob die beiden Schauzeichen im Optikkopf abgefallen sind.

b) VorschriftsmaBige Methode mit Réhrenvoltmeter

Réhrenvoltmeter an Bu 5815 und Erde anschliefien (lange Steckverbindung erforderlich).

Mit Regler P 5603 (auf der Unterseite des Multipliereinsatzes) 2 bis 2,5 V einstellen.

Réhrenvoltmeter an Bu 5814 und Erde anschliefien.

Mit Regler P 5604 (auf der Unterseite des Multipliereinsatzes) 4 bis 5 V einstellen. 7
Kippschalter im Relaisteil G 54 in Stellung ,Betrieb” zuriick,

Priifen, ob die beiden Schauzeichen im Optikkopf abgefallen sind.
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Der Farboptikkopf, Typ OB (G 13)

Der Farboptikkopf dient der punktweisen Abtastung der Vorlage. Er enthélt die Aufsichi-Beleuchtungseinrichtung,
den Einblicktubus fir die Bildpunktwahl, die Scharfeinstellung der Optik, die beiden Graufilter, ein Schauzeichen fur
die Nachtschaltung und auf seiner Stirnseite drei Bedienungsrider. Mit dem obersten Bedienungsrad (Blendenring)
wird die sich aus dem Mafistab ergebende Blende eingestellt. Das mittlere stellt die Korrekturfilter ein, deren Licht
das Korrektursignal erzeugt (Kanal Weif3 |l, Maskierung). Mit dem unteren Bedienungsrad erfelgt die Einstellung
der Hauptauszugsfilter, deren Licht das unkorrigierte Bildsignal (Kanal Weif} |) erzeugt.

Die vier Beleuchtungslampen und die zugehdrigen Kondensoren sind mit dem Abbildungsobijektiv zu einer Einheit
zusammengefafit, die zwecks Lampenaustausches abnehmbar ist. Das Objektiv &6}t sich durch einen von aufien zu
bedienenden Stellstift in seiner Abbildungsschirfe einstellen, was nach jedem Bild- bzw. Kassettenwechsel erfolgen
mufd. Durch Rechtsdrehung wird der Stellstift festgesetzt.

Der Einblicktubus arbeitet wie eine Spiegelreflex-Kamera. Durch Drehung des schwarzen Auflenringes wird ein
Spiegel in den Strahlengang geschwenkt, der auf einer Mattscheibe einen Bildausschnitt von etwa 5 mm ¢h in 5facher
Vergréfierung erscheinen lafit. Das Mattscheibenbild dient neben der Bildpunktwahl auch zur Kontrolle der Scharf-
einstellung.

Klappt man den Spiegel weg, so treffen die Strahlen auf die Blenden. Der Blendenteller und die beiden nach ohen
folgenden Farbfilterréider werden durch die drei Bedienungsréider auf der Stirnseite des Optikkopfes eingestellt.
Entsprechend den verschiedenen Rastergréfien und Mafistabsfaktoren sind acht verschiedene durch Ziffern gekenn-
zeichnete Blenden einstellbar.

Die Korrekturfilter sind aus verschiedenen Farbgléisern zusammengesetzt. Durch eine gréfiere Zahl von Raststellun-
gen des mittleren Einstellrades ist es moglich, diese verschieden geftrbten Filfer in den Strahlengang zu bringen
und damit eine Anderung der Farbkorrektur zu erzielen.

Auf dem unteren Einstellrad sind die Hauptfilter durch quadratische Farbflecken in den Farben der Auszugsfarbe
gekennzeichnet. Das mittlere Einstellrad fur die Korrekturfilter tragt keilférmige Symbole, bei denen mehrere Rast-
stellungen méglich sind. Hierdurch kénnen die Farben der eingestellten Filter variiert werden. Die Keile sind immer
von einem farbigen Strich begleitet, der sich auf die Farbe in der Vorlage bezieht, Die Mittelstellungen sind als
Normalstellungen zu betrachten.

Lesart der Symbole:
(Beispiel)
Man dreht das Rotkorrekturfilter so, daf3 das mit einem R bezeichnete Ende zur Mitte kommt. In dieser Stellung ist

der zu dem blauen Strich gehérige Keil dick und der zu dem gelben Strich gehérige Keil diinn. Das bedeutet viel
rote Farbe in blaven und wenig rote Farbe in gelben Partien.

Vor den Austritt beider Strahlen aus dem Optikkopf in die Multiplier kénnen Graufilter verschiedener Dichte ge-
stellt werden. Sie dampfen bei zu hohen Lichtpegeln das Licht so, daf3 die Werte fir Weif3 1 und Weif} 2 bei der
Bildeinstellung im Regelbereich bleiben, Die Graufilter sind von auflen durch zwei schwarze Zeigerknépfe zu be-
dienen, Stehen beide Zeiger nach oben, also auf die Kanalziffern | bzw. Il, dann liegen keine Graufilter im Strahlen-
gang. Der Durchlaf3 der Filter betragt ca. /3 bzw. /3 und /35 des ungeschwdchten Lichtes, wenn die Zeiger rechts
bzw, abwdrts und links stehen.

Die beiden Schauzeichen auf der Bedienungsseite des Optikkopfes dienen zur Kontrolle der Hilfsbeleuchtung wiéh-
rend der Nachtschaltung.

Achtung! Die Abdeckplatte, aus der die Schauzeichen herausragen, darf nur abgenommen werden, wenn zuvor der

Optikkopf nach Lésen des stirnseitigen Klemmhebels vom Multipliereinsatz abgezogen und die Multiplier

- dadurch von der im Betrieb anliegenden Hochspannung getrennt sind, Sie werden sonst durch den zu
grof3en Lichteinfall Uberlastet und zerstért. Dasselbe gilt fir die rickseitige Deckplatte.

Unten links am Farboptikkopf ist aufien die Kupplungsvorrichtung fir die Diapositivbeleuchtung angeschraubt. Im
verriegelten Zustand fafit ein Kupplungshebel mit einem Dorn in eine durchlochte Verstérkung des Transportstahl-
bandes. Ein Rastbolzen verriegelt gleichzeitig den Optikkopf am Multipliereinsatz, da beim Abziehen des Optik-
kopfes im verriegelten Zustand das Stahlband mitgerissen wirde. Oben am Optikkopf ist ein Hebel, der nach Ein-
schieben des Kopfes in die Schienenfiihrung dessen Stellung durch Verklemmen fixiert (Rechtsdrehung). :
Der abgenommene Optikkopf soll stets unter seiner Schutzhaube stehen. Die Glasfléichen der Optik dirfen nicht mit
den Fingern berihrt werden.



Gewicht:

1. Abtast- und Graviergerét
2. Steuerpult

AuBere Abmessungen:

1. Abtast- und Graviergerét
2. Steuerpult

3. Fundament
Befriebsspannung:

Frequenz:

Zuléssige Netzschwankung:
Leistungsaufnahme:

Maximales Vorlagenformat bei
Schwarz/Weifi und Farbaufsicht:

Maximales Klischeeformat bei
Schwarz/Weif} und Farbaufsicht:

Maximales Vorlagenformat bei
farbigen Diapositiven:
Maximales Klischeeformat bei
farbigen Diapositiven:
Vergréflerung:

Verkleinerung:

Rasterweiten:

Vorschiibe fir Strichgravur:

Rasterkombinationen:

Graviergeschwindigkeiten:

Zubhehor

Recheneinheit Typ RA
Recheneinheit Typ RC
Gradationseinsatz Typ C 11
Gradationseinsatz Typ C 12
Gradationseinsatz Typ C 21
Gradationseinsatz Typ C 22
Optikkopf Typ OA

Optikkopf Typ OD
Beleuchtungseinrichtung Typ LC

— el el el . . - il

auBerdem:

1 Einstellehre fir den Bildanfang
1 Stellschlissel

1 Tasche mit Werkzeug

1 Tasche mit Reinigungswerkzeug

Technische Daten

1100 kg
100 kg

900 x 2320 x 1650
550 x 640 x 1000
1740 x 780

220/380 V Drehstrom
(Sonderausfihrung auf Bestellung)

50 oder 60 Hz

W O 3 x 1,5 kv
AN 109

34 x 48 cm
31 x43 ecm
25x 25em

31 x43 ecm

bis 1:4 kontinuierlich linear

bis 3:1 kontinuierlich linear

24, 26, 30, 34, 40, 48, 54 + &0
72-96-144-192 L/em

34, 40, 48, 54 26, 40, 48, 54

30, 40, 48, 54 26, 30, 40, 48

26, 32, 40, 48 24, 32, 40, 48

26, 34, 40, 48 24, 26, 30, 48

24, 26, 30, 40 32, 40, 48, 54

26, 34, 48, 54 24, 40, 48, 54

26, 48, 54, &0 26, 40, 54, 60

30, 40, 54, 40 30, 48, 54, 60

40, 48, 54, &0

Raster 24 26 30 32 44 40 48 54 60
zm2/min 24 22 19 18 17 145 12 105 95
Strich 72 96 144 192

cm2/min 8 &6 4 3

1 Gummiplatte Typ SC

1 Saugblech

4 Graviersysteme Typ GR fiir Raster

1 Graviersystem Typ GS fir Strich

1 Dia-Kassette

1 Satz Dia-Formatmasken

1 Satz Zwischenlagenplatten fir die Gravur von Rasterdias
1 Rechenscheibe

1 Pafikreuzeinstellvorrichtung

1 Schachtel mit Reservelampen, verschiedene Reserverdhren und Sicherungen
2 Schutziiberziige fiir Gerat und Steverpult
1 Betriebsanleitung und Einstelltabelle

1 Reinigungsbesteck fir Optik



Stichel fur Raster-und Strichklischographen

Stichel Raster Li H?erif'/hc m Klischeematerial
St 1026 24 - 40 Nolar

SH 3032 24-60 Nolar

St 5226 24 - 60 Magnesiom
SZ 5026 24-32 Zink

SH 4132 24 -60 Zink
SHb5348 40 -60 Kupfer
ST1100 Rlckengravur Nolar

SH 3100 Ruckengravur

SH 5148 40 - 60 anes A
D130(Diamant) 24-60 Kupfer

S 96 (Saphir) 24-60 Nolar

SH 5148 a$S 24-60 Offsetfolie
St 1248 48 Nolar
St1264 84-7 Stereometall
St1280 144 -192 Nolar
St1296 96 Stereometall
St12144 144 Stereometall
St12192 192 Stereometall
St 1364 64-72 Magnesium
St1380 96 Magnesium
St 1396 144-192 Magnesium

Stand: August 1961




Blendentabelle

List of Aperture

32

Raster 2 / |26 / |30 34 /|40 / |48 54 60 Strich
Screen 60 65 75| /60 | /85 100| /120 | /137 | /150 Line
33-55|33-50(33-45|33-43|33-40| - - - - -
8 8 4 8 8 § ] 8 8 8
55_85 | 50-80 |45-70 | 43-65 | 40-60 | 33-55| 33-45|33-40 | 33-40 -
Mafistabsbereich 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7
Range of sizein % 85-125| 80-110 | 70-100| 65-95 | 60-90 | 55-75 | 45-65 | 40-55 | 40-55 33 -45
+ 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6
F:.;—J'_;‘ 125-190 |110-200| 100-160| 95-145 | 90-135|75-120 | 65-110 | 55-80 |55-60 45-65
5] 5 |5 |5 |5 |5 |5 |5 |5 |5 5
t 190 - 290|200-260|160-230 (145~ 220|135-175 | 120-180 |10~ 140 | 80-125 | 80-125 65-100
ersencemsetors |4 |4 |4 | 4 |4 |4 |4 |4 |4 |[ 4
290-400|260-400|230-350|220-335 |175- 310 | 180- 280|140~ 230|125-200 | 125-200 100-150
3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
- - 350-400|335-400|310-400| 280-400|230-300|200-300 | 200-300 150 -230
2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
- - - - - - 300-400|300-400 | 300-400 230-400
1 1 1 ! H 1 1 1 1 1




STICHWORTVERZEICHNIS

Seite
Absauger 7
Absauger, Reinigung des 99
Abtast- und Graviergerdt 3
Allgemeine Einfihrung 28
Allgemeines iiber Farben 57
Allgemeine Ubersicht 1
Aluminium A3
Anlage und Fiihrung des Betriebsbuches 97
Auflegen der Folie 40
Aufsichtsbilder, Hochglanz 91
Aufstellung des Vario 22
Austausch der Multiplier B1
Bedienung der Farbriicknahme G 75 87
Bedienung der Farbriicknahme G 76 89
Beschaffenheit des Raumes 22
Beschreibung und Bedienungsanweisung fir
den Scharfzeichner-Optikkopf (OD) G 12 80
Betriebsbuch, Anlage und Fiihrung 97
Bildabtastung 10
Bildeinstellung 41, 47, 91
Bildlampen 113
Bildtisch 4
Bildvorlagen 91
Blende 91
Cyanblavauszug 72
Dia-Lampe 113
Dia-Leuchtrohren (U-férmig) 114
Dia-Positive 91
Eigenschaften der Gradation 65
Elektronische Funkiien 18
Einfiihrung in die Bedienung 28
Einlegen der Vorlage 37, 40, 45, 91
Einschalten 28, 39, 45
Einstellméglichkeiten am Varie 68
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